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O FIRMÌ

Jsme obchodní firma zabývající se vývojem, poradenstvím a prodejem speciálních pøídavných 
materiálù a pøíslušenství pro svaøování a pájení, zejména pro údržbu, opravy a renovace.
Na èeském trhu pùsobíme od roku 1995. Naše výrobky jsou vyrábìny pod registrovanou obchodní 
znaèkou WELCO pøedními výrobci svaøovacích materiálù v Evropì a USA.

Výrobky jsou nabízeny systémem pøímého prodeje koncovým zákazníkùm prostøednictvím vlastní 
obchodní sítì autorizovaných technikù. Odborná úroveò našich technikù je udržována pravidelnými 
školeními tak, aby byli schopni našim zákazníkùm navrhnout nejen vhodný výrobek øešící jejich 
problém, ale také vhodný technologický postup opravy.

Naše výrobky nedodáváme do žádné jiné obchodní sítì.

V roce 2002 jsme získali výhradní obchodní zastoupení nìmecké firmy CRONITEX – pøedního 
evropského výrobce speciálních pøídavných materiálù, strojù a pøíslušenství pro opravy nástrojù          
a forem.
Ocele používané pro výrobu nástrojù a forem jsou z hlediska klasického svaøování vzhledem                 
k vysokému obsahu uhlíku považovány za nesvaøitelné. Avšak správným postupem svaøování                 
a volbou vhodného pøídavného svaøovacího materiálu lze tyto nástroje a formy nejen úspìšnì 
opravovat, ale i zvýšit jejich životnost.
Našim zákazníkùm pracujícím v oblasti výroby a oprav nástrojù a forem nabízíme zaškolení jejich 
pracovníkù prostøednictvím Specializovaného kurzu svaøování pøi opravách nástrojù a forem.

Od roku 2005 máme zavedený certifikovaný systém øízení jakosti dle ÈSN EN ISO 9001:2009

Naším cílem vždy bylo, je a bude zajiš�ovat profesionální poradenství a dodávky kvalitních svaøovacích 
materiálù pro údržbu, opravy a renovace. 
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Svaøování pod vodou

Návary proti opotøebení

Pøíprava svarové plochy

Pájení

Barevné kovy

Ocel - obalené elektrody

Ocel - MAG a trubièkové dráty

 Ocel - TIG dráty

Šedá litina

Nikl a slitiny niklu

 Broušení a øezání

Hliník, titan a jejich slitiny 
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PØÍPRAVA SVAROVÉ PLOCHY

CO 1000

CO 1050

CO 1060

CO 1099

WEL

WEL

WEL

WEL

Speciální pøedehøívací elektroda pro pøedehøev všech druhù ocelí 

a litiny

Øezací a drážkovací elektroda pro všechny kovy

Uhlíková elektroda pro øezání a drážkování stlaèeným vzduchem

Speciální elektroda pro vytahování zalomených šroubù
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1000     
Speciální pøedehøívací elektroda 
pro pøedehøev všech druhù ocelí 
a litiny

8

Prùmìr   mm
 

2,5
 

    3,2 
 

4,0
 

Proud
 

A 90 - 140
 

130 - 180
 

160 - 210
 
 

 

 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal L / mm ks / bal

21100032     3,2        4,4         350         127         

21100040     4,0        5,0         450           75  

 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

                 Výhody na první pohled 
  

• WELCO 1000 je snadno svaøující. 

• WELCO 1000  má stabilní dlouhý 
oblouk. 

• WELCO 1000  je použitelná 

i v pozicích. 

• WELCO 1000  má snadno 
odstranitelnou strusku. 

• WELCO 1000   má jednoduché 
zapálení i opìtovné  zapálení 
oblouku. 

• WELCO 1000  svaøuje pøes rez, 
neèistoty a olej. 

• WELCO 1000  je vhodná pro støídavý 
i stejnosmìrný proud. 

• WELCO 1000  šetøí èas i prostoje. 

• WELCO 1000  je vhodná i pro malé 
svaøovací stroje. 

21100025     2,5        4,2         350         194

Použití
Doly, stavební stroje, opravy strojù, bagry, opravy litiny, 
ocelolitina, mostní konstrukce, svaøování trubek  kolejni-
ce, sváøeèské práce venku za chladného poèasí.

Oblast použití
Nahrazuje pøedehøev acetylenem. Je použitelná ve 
všech pøípadech, kde je nutný pøedehøev. Šetøí èas          
i prostoje a acetylen. Kombinace drážkovací a øezací 
elektrody  s pøedehøívací elektrodou 

 nahradí výhodnì autogen zvláštì tehdy, 
když jsou problémy s tìžkými acetyleno-kyslíkovými 
lahvemi.

Návod k použití
 vyžaduje dlouhý oblouk  (cca 20 mm)            

a vyšší nastavený proud. Po ohøátí na požadovanou 
teplotu strusku jednoduše odklepnìte.

Svaøovací vlastnosti
 je jednoduše použitelná i v pozicích. 

Struska tvoøící tepelný ochranný štít je snadno 
odstranitelná.

Nastavení proudu

WEL
WEL

WEL

WEL

CO 1050
CO 1000

CO 1000

CO 1000
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Ø mm A
2,5 100 - 150                                  
3,2 150 - 200                                  
4,0 220 - 300                                  
5,0 300 - 400                                  

Svaøovací vlastnosti 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm kg / bal L / mm ks / bal
21105025           2,5 4,0 350 160                             
21105032  3,2 4,0 350 110                                       

21105040  4,0 4,0 350 72                                        
21105050  5,0 3,6 350 33                                        

                                        Výhody na první pohled 

• WELCO 1050 je rychlý pracovní 
prostøedek pro všechny typy ocelí  

a ostatní kovy. 

• Pracuje se stejnosmìrným

i støídavým proudem. 

• Zapaluje se lehce a vyvíjí stálý tlak 
plynù.

• Efektivní pro šedou litinu, nerez 
oceli a  manganové oceli. 

• Jednoduše odstraòuje silné vrstvy 
koroze.

• Základní materiál lze snadno oèistit
od strusky. 

• Tvoøí èistý povrch pøipravený pro
svaøování.

1050      

 

9

Øezací a drážkovací elektroda    
pro  všechny  typy  ocelí    
a ostatní kovy

WELCO  1050 
 

 zapaluje snadno, má stabilní oblouk a vyvíjí 
stálý tlak p lynù.

Použití
Odstranìní svarù na nerez ocelích, øezání trubek,  
vypalování otvorù, øezání starých kabelù, drážkování 
litiny.

Oblast použití
 silnì obalená drážkovací a øezací 

elektroda je použitelná pro všechny typy ocelí feritické       
i austenitické, pro šedou litinu, ocelolitinu a ostatní 
barevné kovy.

Návod k použití
Pro drážkování je vhodné základní materiál naklonit tak, 
aby odtavený kov mohl lépe odtékat. Elektrodu veïte co 
nejvíce soubìžnì se základním materiálem, neustále          
v kontaktu. Krátkými pohyby vpøed a vzad (jako pøi 
pilování) vytvoøíte drážku ve tvaru písmene U. Natavený 
materiál na okrajích drážky snadno oèistíte kladívkem na 
strusku.

Druh proudu
AC / DC-

Nastavení proudu

WELCO 1050
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1060     

     

Rozmìry, balení

Výr. èíslo Ø mm L / mm kg / bal ks / bal

21106040          4,0 305 0,7 100                               

21106050          5,0  305 1,1 100                               

21106065          6,5 305 0,9 50                                 

21106080          8,0 305 1,4 50                                 

21106095          9,5 305 2,0 50                                 

21106013        13,0 355 4,1 50                                 

  

  x délka / mm A
4,0 x 305                             150 - 200 
5,0 x 305 150 - 200                             
6,5 x 305 200 - 250                             
8,0 x 305 250 - 350                             
9,5 x 305 350 - 450                             
13,0 x 355 700 - 900                            
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Použití

 
 

Oblast použití 

 

Druh proudu 
DC+  

 

Nastavení proudu   

Odstranìní svarù na ocelích, øezání trubek,  vypalování 
otvorù, øezání starých kabelù, drážkování litiny.

Obloukové vzduchové drážkování uhlíkovými 
elektrodami a stlaèeným vzduchem je nejrychlejší          
a nejlevnìjší proces pro øezání a drážkování kovù. 
Uhlíková elektroda s mìdìným obalem   
se používá k roztavení materiálu a souèasnì výkonná 
vzduchová tryska odfukuje roztavený materiál. Stlaèený 
vzduch také chladí uhlíkovou elektrodu. Uhlíkové 
elektrody lze použít pro obloukové vzduchové 
drážkování nelegovaných a nízkolegovaných ocelí, 
nerezové oceli, litiny a jiných kovù. 

WELCO 1060

Výhody na první pohled 

• 

• 

• 

• 

WELCO 1060 je rychlý pracovní 
prostøedek pro všechny typy 
ocelí a ostatní kovy.

Mìdìný obal zaruèuje optimální 
stabilitu hoøení.  

Efektivní pro šedou litinu, nerez 
oceli a  manganové oceli. 

Tvoøí èistý povrch pøipravený 
pro svaøování.

Uhlíková elektroda pro øezání a 
drážkování  stlaèeným vzduchem 

Prùmìr
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1099     

Druh proudu

Nastavení proudu 

Ø mm  

1,6                                    30 - 50 

2,0 50 - 70                                    

2,5 60 - 90                                    

3,2 90 - 110                                   

Norma
DIN 8575  /  E 29 9 R 26 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Mez kluzu  
N / mm2

Pevnost v 
tahu

N / mm2

Tažnost  A5

%
Tvrdost  

HB

> 600             >900             25 - 35%       210 - 250 

Rozmìry, balení

Výrobek         Ø mm             L / mm            ks / bal 

21109900      2,0/ 2,5/3,2      200/300/350      40/30/10

21109901      2,0/2,5             200/300              80/30 

21109902      1,6/2,0/2,5      250/250/300      40/40/30

Výhody na první pohled 

• Vysoká pevnost v tahu: nad 900 
N/mm2.

• Tažnost: 25 - 30%. 

• Stabilní oblouk, bez rozstøiku,
netvoøí trhliny. 

• Svaøuje v hlubokých slepých 
otvorech.

• Struska oddìluje a chrání základní 
materiál, závit a návar. 

• Zapaluje bezvadnì v hlubokých 
slepých otvorech. 

• Umožòuje pracovat s velmi nízkým 
proudem.

• Vhodná i pro malé transformátorové 
sváøeèky. 

 

 

 

 

Speciální elektroda pro 
odstraòování utržených   
šroubù  a  závitníkù

Použití 
Odstraòování utržených šroubù, svorníkù a závitníkù. 

 
Oblast použití, návod 
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WEL

WEL

CO 1099 

CO 1099

je syntetická, vysokovýkonná elektroda        
s novì vyvinutým obalem umožòujícím svaøování v hlu-
bokých slepých otvorech.

 je zvláštì vhodná pro rychlé odstraòování 
zalomených a utržených šroubù, svorníkù a závitníkù. 
Zapaluje bezvadnì v hlubokých slepých otvorech. 
Vytváøí èep na utrženém zbytku šroubu bez spojení         
s okolním materiálem souèásti. Speciální struska 
oddìluje a chrání základní materiál, závit a návar. 
Tímto zpùsobem je možné rychle a bezpeènì odstranit 
zalomené šrouby a svorníky nebo závitníky z rychlo-
øezné oceli.
Na navaøený èep je možné nasadit odpovídající matici, 
spojit svaøením s èepem a po ochlazení vyšroubovat 
utržený šroub. Nìkolik silných úderù kladivem bìhem 
kroucení pomùže uvolnit strusku z otvoru a zabrání tak 
poškození závitu.
Pøi ulomení pod povrchem materiálu doporuèujeme pro 
nezkušené sváøeèe použít pro ochranu závitu mìdìnou 
trubku. Pøitom je dùležité, aby prùmìr trubky odpovídal 
prùmìru jádra šroubu a tìsnì pøiléhal pro rychlejší odvod 
tepla.

DC + / AC

A
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PÁJENÍ

CO 1105

CO 1105C

CO 1105P

CO 1106FLX

CO 1107FLX

CO 1108C

CO 1108P

CO 1128C

CO 1128P

CO 1134

CO 1301C 

CO 1301F

CO 1305

CO 1310F

CO 1666F

CO 1779F

CO 1790

CO 1793

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

Ekologická Sn-Ag pájka

Ekologická Sn-Ag trubièková pájka s aktivním tavidlem

Ekologická Sn-Ag pájecí pasta

Tavidlo pro mìkké pájení nerez ocelí, niklu a niklových slitin

Univerzální tavidlo pro mìkké pájení

Instalatérská trubièková Sn-Cu pájka s aktivním tavidlem

Instalatérská Sn-Cu pájecí pasta

Pájka na hliník s aktivním tavidlem, bez kadmia

Pájecí pasta na hliník s aktivním tavidlem, bez kadmia

Speciální mìkká pájka pro hliník a ostatní kovy

Trubièková pájka plnìná tavidlem pro spojování ocelí a barevných kovù

Tvrdá pájka obalená tavidlem pro ocel a mìdìné kovy 

Støíbrem tvrzená Cu - P pájka bez tavidla

Tvrdá pájka obalená tavidlem urèená pro návary a nástavby

Speciální tvrdá pájka s vysokou pevností, obalená tavidlem - ideální pro 

tupé spoje

Tvrdonávarová pájka obalená tavidlem, pro návary odolávající 

extrémnímu otìru a erozi

Tvrdonávarová kompozitní tyè

Tvrdonávarová trubièka

13

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

Mìkké pájení

Tvrdé pájení ocelí a barevných kovù

P
á
je

n
í
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PÁJENÍ

Korozivní tavidlo pro pájení hliníku a hliníkových slitin

Trubièková hliníková pájka s vysoce aktivním tavidlem

Obalená hliníková pájka s nízkou tavící teplotou

Hliníková pasta s vysoce aktivním tavidlem pro pájení plamenem

Hliníková pasta s vysoce aktivním tavidlem pro pájení v peci

Nekorozivní tavidlo pro tvrdé pájení hliníku a hliníkových slitin

( DURAFIX ) Speciální mìkká pájka pro hliník, slitiny hliníku a zinkové slitiny

Univerzální tavidlo pro tvrdé pájení støíbrem

Støíbrem tvrzená pájka bez kadmia s nízkou pracovní teplotou

Støíbrná pájecí pasta bez kadmia. Vhodná pro pájení tvrdokovových plátkù 

a jiné obtížné opravy pájením

Støíbrná pájka bez kadmia, obalená tavidlem, s vysokou pevností a zatékavostí

Støíbrná pájka bez kadmia s vysokou pevností a zatékavostí

Støíbrná pájka bez kadmia a zinku

Støíbrná pájecí páska s mìdìnou mezivrstvou

Speciální tvrdá hliníková pájka s nízkou tavící teplotou 33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

Tvrdé pájení hliníku

Tvrdé pájení støíbrem

CO 1414

CO 1414FLX

CO 1414C

CO 1414F

CO 1414P

CO 1415P

CO 1424FLX

CO 1450 

CO 1500FLX

CO 1540F

CO 1555P

CO 1556F

CO 1560

CO 1562

CO 1564B

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL
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 Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn96Ag4 

 
 

Technické údaje 

 

Pracovní  
teplota ° C

 
Pevnost 

 

v tahu  
N / mm

2
 

Elektrická 
vodivost 
Sm /  mm2

 

Tvrdost  
HB 

221 120 7 - 8 15 

 

 
 

Ag Sn 

4 96 
 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo balení / role 

22110510 1,0 0,25 kg 

22110520 2,0 0,25 kg 
 

Použití

 
Oblast použití 

 

Zpùsob ohøevu 

 
 

Nastavení plamene (acetylen) 
Redukovaný.  

 

Doporuèené tavidlo 
Pro nerez, niklové slitiny a nástrojové ocele : 
WELCO 1106 FLX  

Pro nelegované ocele a barevné kovy : 
WELCO 1107 FLX

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 

Výhody na první pohled
 

 • WELCO 1105
 

je pevnìjší než 
bìžné olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1105
 

je nejedovatá – 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1105
 

je použitelná  
v potravináøství. 

• WELCO 1105
 

nekoroduje  
- zùstává lesklá. 

• WELCO 1105 je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární. 

• WELCO 1105 má o 25 % lepší 
elektrickou vodivost než  

olovo - cínové pájky. 
 

 

1105     

WEL

 WEL

CO 1105

CO 1105

 je støíbro-cínová pájka s jedineènými 
vlastnostmi, pro všechny barevné a železné kovy a také 
pro nerez ocele.  Má nízkou pracovní teplotu, rychle se 
roztéká a má také velmi dobrou smáèivost. Další 
opracování není nutné. Díky vysoké elektrické vodivosti 
je použitelná pro jemné pájení v elektrotechnice a pro 
svou kapilaritu ve vakuové technice.  je 
nejedovatá, nekoroduje, a proto je také vhodná pro 
potravináøský prùmysl.

Výroba pøístrojù, potravináøský prùmysl, elektrotechnika, 
opravy trhlin na hydraulice, utìsnìní šedé litiny.

Acetylenový, propanbutanový plamen, benzínová 
lampa, el. pájedla apod. 

Ekologická Sn-Ag pájka

Chemické složení svarového kovu (%) 

P
á
je

n
í
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1105C     

16

 

Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn96Ag4 
Tavidlo : DIN EN 29454-1 / 1.1.2 – 2,5% 

 

Technické údaje 
 

Pracovní  
teplota °C 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Elektrická 
vodivost 
Sm / mm2 

Tvrdost  
HB 

221 120 7 - 8 15 

 

  

Ag Sn 

4 96 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm balení / role 

21110520                 2  ,0                    0,25 kg 

  2  1  1  1  0  5  3  0                3  , 0                0  , 2  5   kg  

 

Použití 

 
 

Oblast použití 

 

Zpùsob ohøevu 
Acetylenový, propanbutanový plamen, benzínová 
lampa, el. pájedla apod. 

 
 

Nastavení plamene (acetylen) 
Redukovaný. 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 

• WELCO 1105C je pevnìjší než bìžné  

olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1105C je nejedovatá – 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1105C je použitelná v 
potravináøství. 

• WELCO 1105C nekoroduje - zùstává 
lesklá. 

• WELCO 1105C je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární. 

• WELCO 1105C má o 25 % lepší 
elektrickou vodivost než  

olovo- cínové pájky. 

 

Ekologická Sn-Ag trubièková 
pájka s aktivním tavidlem

Výroba pøístrojù, potravináøský prùmysl, elektrotechnika, 
opravy trhlin na hydraulice, utìsnìní šedé litiny.

WEL

 WEL

CO 1105C

CO 1105C

 je støíbro-cínová pájka s jedineènými 
vlastnostmi, pro všechny barevné a železné kovy a také 
pro nerez ocele.  Má nízkou pracovní teplotu, rychle se 
roztéká a má také velmi dobrou smáèivost. Další 
opracování není nutné. Díky vysoké elektrické vodivosti 
je použitelná pro jemné pájení v elektrotechnice a pro 
svou kapilaritu ve vakuové technice.  je 
nejedovatá, nekoroduje, a proto je také vhodná pro 
potravináøský prùmysl.

Chemické složení svarového kovu (%) 



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz
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Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn96Ag4 
Tavidlo : DIN EN 29454-1 / 3.1.1 

 
Technické údaje 

 

Pracovní  
teplota °C 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2
 

Elektrická 
vodivost  
Sm / mm2

 

Tvrdost  
HB 

221  120 7 - 8 15 

 

  

Ag Sn 

4 96 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo  mm balení / dóza 

22110525  - 

 

Použití 
Výroba pøístrojù, potravináøský prùmysl, elektrotech-
nika, opravy trhlin na hydraulice, utìsnìní šedé litiny. 
 
 

Oblast použití 

 

Zpùsob ohøevu 
Acetylenový, propanbutanový plamen, benzínová 
lampa, el. pájedla apod.  
 

Nastavení plamene (acetylen) 
Redukovaný.  

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

                 Výhody na první pohled 
  

• WELCO 1105P je pevnìjší než bìžné  

olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1105P je nejedovatá – 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1105P je použitelná v 
potravináøství. 

• WELCO 1105P nekoroduje - zùstává 
lesklá. 

• WELCO 1105P je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární. 

• WELCO 1105P má o 25 % lepší 
elektrickou vodivost než  

olovo- cínové pájky. 

1105P     
Ekologická Sn-Ag pájecí pasta

 

 

WEL

WEL

CO 1105P

CO 1105P

 je støíbro-cínová pájecí pasta s jedi-
neènými vlastnostmi, pro všechny barevné a železné 
kovy a také pro nerez ocele. Má nízkou pracovní teplotu, 
rychle se roztéká a má dobrou smáèivost. Další 
opracování není nutné. Díky vysoké elektrické vodivosti 
je použitelná pro jemné pájení v elektrotechnice a pro 
svou kapilaritu ve vakuové technice.  je 
nejedovatá, nekoroduje, a proto je také vhodná pro 
potravináøský prùmysl.

0,25 kg

Chemické složení svarového kovu (%) 

P
á
je

n
í
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1106FLX     
Tavidlo pro mìkké pájení nerez 
ocelí, niklu a niklových slitin

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Norma 
DIN EN 29454-1 / 3.2.2 
 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo  balení / dóza 

21110610   0,10 kg 

 

Použití 

Oblast použití 

 

Zpùsob ohøevu 

 

Doporuèení 

 

                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO 1106FLX je vysoce aktivní 

kapalné tavidlo. 

• WELCO 1106FLX je ideální tavidlo 
pro pájení nerez ocelí. 

• WELCO 1106FLX nezbarví povrch 
nerez ocelí. 

• WELCO 1106FLX lze použít 
v kombinaci s libovolnou mìkkou 
pájkou. 

• WELCO 1106FLX je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární. 

 

18

Potravináøský prùmysl, elektrotechnika, výroba a opravy 
spojù na nerez ocelích, niklu a niklových slitinách, pájení 
galvanicky pokovených materiálù.

 je tavidlo pro mìkké pájení nerez 
ocelí, niklu a niklových slitin. Zaruèuje velmi dobrou 
dezoxidaci a dobrou smáèivost pájených povrchù.

Acetylénový, propanbutanový plamen, benzínová 
lampa, el. pájedla apod.

Pájené místo dobøe odmastìte a oèistìte brusným 
rounem . Pøi ohøívání plamenem 
nenahøívejte pøímo  tavidlo ani pájené místo - nebezbeèí 
shoøení tavidla! Zbytky tavidla po ukonèení pájení 
odstraòte oplachem vodou.

WEL

WEL

CO 1106FLX

CO 2071
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1107FLX     
Univerzální tavidlo pro mìkké 
pájení

Použití 
Mìkké pájení ocelí, nerez ocelí, mìdi, mosazi, bronzu,
niklu a niklových slitin, opraváøské práce.  
 
 

Oblast použití 
WELCO 1107FLX  je univerzální kapalné tavidlo pro 
mìkké pájení všech kovù mimo hliníku. Je snadno 
aplikovatelné, nanáší se štìteèkem. Má velmi dobrou 
smáèivost a je vhodné i pro kapilární spoje. 
 
 

Zpùsob ohøevu 
Elektrická pájedla, ohøev v peci, vf ohøev. 
 
 

Doporuèení 
Pøed nanesením tavidla pájené místo dobøe oèistìte a 
odmastìte. Pøi ohøívání plamenem nenahøívejte pøímo 
tavidlo ani pájené místo - nebezpeèí shoøení tavidla. 
Zbytky tavidla po ukonèení pájení odstraòte oplachem 
vodou.  

 
Norma 

DIN EN 29454-1 / 3.1.1 

 
 

Rozmìry, balení 

    
Výr. èíslo

 
balení / dóza

 
21110710   0,10 kg 

 

, 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 
Výhody na první pohled 

  

• WELCO 1107FLX  je univerzální 
kapalné tavidlo pro mìkké pájení 
ocelí a barevných kovù. 

• WELCO 1107FLX  je snadno 
aplikovatelné. 

• WELCO 1107FLX  je velmi dobøe 
zatékající . 

• WELCO 1107FLX  má velmi dobrou 
smáèivost. 

• WELCO 1107FLX  je aktivnì 
kapilární. 

 

P
á
je

n
í
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Rozvody pitné vody, pájení mìdìných trubek, 
potravináøský prùmysl, elektrotechnika, opravy chladièù  
a klimatizací.

 je Cu-Sn pájka s jedineènými 
vlastnostmi, pro spojování zejména mìdi a barevných 
kovù. Má nízkou pracovní teplotu, rychle se roztéká         
a díky aktivnímu tavidlu má také velmi dobrou smáèivost. 
Další opracování není nutné. Díky vysoké elektrické 
vodivosti je použitelná pro pájení v elektrotechnice a pro 
svou kapilaritu ve vakuové technice.  je 
nejedovatá, nekoroduje, a proto je také vhodná pro 
potravináøský prùmysl.

Acetylénový, propanbutanový plamen, benzínová lampa, 
el. pájedla apod.

Pájené místo oèistìte brusným rounem  
a odmastìte. Pøi ohøívání plamenem nenahøívejte pøímo 
pájku ani pájené místo - nebezpeèí shoøení tavidla. 
Zbytky tavidla po ukonèení pájení odstraòte oplachem 
vodou.

WEL

WEL

WEL

CO 1108C

CO 1108C

CO 2071    

Použití 

 

Oblast použití 

 

Zpùsob ohøevu 

 

Doporuèení 

 

Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3 
Tavidlo : DIN EN 29454-1 / 1.1.2 B – 2,5% 
 

Technické údaje 
 

Pracovní  teplota 
Solidus / likvidus 

°C 

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2 

Elektrická 
vodivost  
Sm / mm2 

Tvrdost 
HB 

230/250 150 7 - 8 15 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm balení / role 

21110820    2,0                   0,25 kg 

21110830    3,0                   0,25 kg 

 

 
 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO 1108C je pevnìjší než bìžné  

olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1108C je nejedovatá - 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1108C je použitelná na 
rozvody pitné vody. 

• WELCO 1108C nekoroduje - zùstává 
lesklá. 

• WELCO 1108C je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární.  
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1108     
Instalatérská trubièková Sn-Cu 
pájka s aktivním tavidlem
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Rozvody pitné vody, pájení mìdìných trubek, 
potravináøský prùmysl, elektrotechnika, opravy chladièù   
a klimatizací.

 je Cu-Sn pájecí pasta s jedineènými 
vlastnostmi, pro spojování zejména mìdi a barevných 
kovù. Má nízkou pracovní teplotu, rychle se roztéká a má 
dobrou smáèivost. Další opracování není nutné. Díky 
vysoké elektrické vodivosti je použitelná pro pájení          
v elektrotechnice a pro svou kapilaritu ve vakuové 
technice.  je nejedovatá, nekoroduje,       
a proto je také vhodná pro potravináøský prùmysl.
 

Acetylénový, propanbutanový plamen, benzínová lampa, 
el. pájedla apod.

Pájené místo oèistìte brusným rounem  
a odmastìte. Pøi ohøívání plamenem nenahøívejte pøímo 
pájku ani pájené místo - nebezpeèí shoøení tavidla. 
Zbytky tavidla po ukonèení pájení odstraòte oplachem 
vodou.

WEL

WEL

WEL

CO 1108P

CO 1108P

CO 2071    

 

 

 
 
 

Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3 
Tavidlo : DIN EN 29454-1 / 3.1.1 
 

Technické údaje 
 

Pracovní  teplota 
Solidus / likvidus 

°C 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Elektrická 
vodivost  
Sm / mm2 

Tvrdost 
HB 

230/250 150 7 - 8 15 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo mm balení / dóza 

22 1108 25 -                      0,25 kg 

Použití 

 
Oblast použití 

 

Zpùsob ohøevu 

 

Doporuèení 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO 1108P je pevnìjší než bìžné  

olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1108P je nejedovatá – 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1108P je použitelná na 
rozvody pitné vody. 

• WELCO 1108P nekoroduje - zùstává 
lesklá. 

• WELCO 1108P je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární. 
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1108P     
Instalatérská Sn-Cu pájecí pasta

P
á
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n
í
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Chladírenská zaøízení, pájení hliníkových a mìdìných 
trubek, potravináøský prùmysl, elektrotechnika,  opravy 
chladièù a klimatizací.   

 je Cu-Sn pájka s jedineènými 
vlastnostmi, pro spojování hliníku a slitin Al-Si a také pro 
spojování hliníku s ostatními kovy.  Má nízkou pracovní 
teplotu, rychle se roztéká a díky aktivnímu tavidlu má také 
velmi dobrou smáèivost. Další opracování není nutné. 
Díky vysoké elektrické vodivosti je použitelná pro pájení   
v elektrotechnice. 

 je nejedovatá, nekoroduje, a proto je také 
vhodná pro potravináøský prùmysl.
   

Acetylénový, propanbutanový plamen, benzínová lampa, 
el. pájedla apod.  

Pájené místo dobøe oèistìte a odmastìte. Pøi ohøívání 
plamenem nenahøívejte pøímo pájku ani pájené místo - 
nebezpeèí shoøení tavidla. Zbytky tavidla jsou korosivní,  
a proto je po ukonèení pájení odstraòte oplachem vodou. 

WEL

WEL

CO 1128C

CO 1128C

 

Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3 
Tavidlo : DIN EN 29454-1 / 2.1.2 C – obsah 4% 
 

Technické údaje 
 

Pracovní  teplota  
Solidus / likvidus 

° C  

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2
 

Elektrická 
vodivost  
Sm / mm

2
 

Tvrdost  

HB 

230/250 150 7 - 8 15 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm balení / role 

21112820                    2,0                       0,25 kg

 

Použití 

 

Oblast použití 

Zpùsob ohøevu 

 

Doporuèení 

 
 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
 
• WELCO 1128C  je pevnìjší než bìžné  

olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1128C  je nejedovatá – 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1128C  je použitelná 
v potravináøském prùmyslu. 

• WELCO 1128C  nekoroduje - zùstává 
lesklá. 

• WELCO 1128C  je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární. 
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1128C     
Pájka na hliník s aktivním 
tavidlem, bez kadmia
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Chladírenská zaøízení, pájení hliníkových a mìdìných 
trubek,  potravináøský prùmysl, elektrotechnika,  opravy 
chladièù a klimatizací.    

 je Cu-Sn pájecí pasta s jedineènými 
vlastnostmi, pro spojování hliníku a slitin Al-Si a také pro 
spojování hliníku s ostatními kovy.  Má nízkou pracovní 
teplotu, rychle se roztéká a díky aktivnímu tavidlu má 
také velmi dobrou smáèivost. Další opracování není 
nutné. Pro svou vysokou elektrickou vodivost je 
použitelná pro pájení v elektrotechnice. 

 je nejedovatá, nekoroduje, a proto je také 
vhodná pro potravináøský prùmysl.   

Acetylénový, propanbutanový plamen, benzínová 
lampa, el. pájedla apod.   
 

Pájené místo dobøe oèistìte a odmastìte. Pøi ohøívání 
plamenem nenahøívejte pøímo pájecí pastu ani pájené 
místo - nebezpeèí shoøení tavidla. Zbytky tavidla jsou 
korosivní, a proto je po ukonèení pájení odstraòte 
oplachem vodou.

WEL

WEL

CO 1128P

CO 1128P
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1128P     
Pájecí pasta na hliník s aktivním 
tavidlem, bez kadmia

Použití
 

Oblast použití 

Zpùsob ohøevu 

Doporuèení 

 

Norma 
DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3 
Tavidlo : DIN EN 29454-1 / 2.1.2 C  
 

Technické údaje 
 

Pracovní  teplota  
Solidus / likvidus 

° C  

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2 

Elektrická 
vodivost  
Sm / mm

2 

Tvrdost  
HB 

230/250 150 7 - 8 15 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo mm balení / dóza 

21112800  -

 

 
 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
 
• WELCO 1128P  je pevnìjší než bìžné  

olovo - cínové pájky. 

• WELCO 1128P  je nejedovatá – 
neobsahuje žádné olovo, zinek, 
antimon nebo kadmium. 

• WELCO 1128P  je použitelná 
v potravináøském prùmyslu. 

• WELCO 1128P  nekoroduje - zùstává 
lesklá. 

• WELCO 1128P  je velmi dobøe 
zatékající - aktivnì kapilární.  

0,25 kg

P
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n
í



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

Mìkké pájení hliníku a všech druhù hliníkových slitin. 
Spojování hliníku s mìdí, mosazí a všemi typy ocelí. 
Pájení tenkého hliníkového plechu. Opravy chladièù, 
radiátorù, výmìníkù a spojování hliníkových vodièù.  

Upozornìní : 
Vzhledem k vysokému obsahu kadmia nesmí být 

 použita na spoje, které jsou v pøímém 
kontaktu s pitnou vodou nebo potravinami.  

Pájené místo dobøe oèistìte a odmastìte. Naneste 
tavidlo . K práci je vhodné použít velké 
elektrické pájedlo. Pájecí tyèku namáèejte do tavidla. Po 
ochlazení lze zbytky tavidla umýt vodou.  

Pøi ohøevu otevøeným plamenem neohøívejte pájené 
místo ani pájecí tyèku pøímo. Tavidlo se nesmí pøehøát - 
jinak shoøí.  

Acetylenový, propanbutanový plamen, benzínová lam-
pa, elektrická pájedla apod. 

WEL

WEL

CO 1134

CO FLX 1134

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

    
    
     

Norma 
ISO 3677 / S Cd 88Zn18 265       DIN 1707 / L Cd Zn20 
Wr. Nr. 2.2481      
Tavidlo DIN EN 29454 / 3. 1. 1. C 
 

Technické údaje 
 

Hustota  
g/cm3 

Solidus  
oC 

Likvidus  
oC 

Pevnost 
v tahu 
N/mm2 

El.  
vodivost 
Sm/mm2 

Tvrdost  
HB 

8,1 265           265       100-200     12-13          45      

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal  ks / bal 
21113420
25113420

Tavidlo     
21113499

 
 

Použití

 

Zpùsob ohøevu 

 

Nastavení plamene (acetylen) 
Redukovaný.  

Pevnost spojù
 

 

Materiál           P  evnost  v 
tahu N/mm

2
 Pevnost ve 

støihu N/mm
2
 

Mìï
Mosaz
Ocel
Hliník 
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1134     
Speciální mìkká pájka pro hliník 
a ostatní kovy

150
150
200
100

100
60
45
15

2,0
2,0

-

500
500

-

0,3
0,1

100 ml

23
8

1

Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Spojuje všechny typy Al slitin,

zvláštì èistý Al. 

Spojuje také hliník s mìdí, mosazí

a všemi typy ocelí.

Tvoøí pevné spoje pøi nízké teplotì.

Nekoroduje - zùstává lesklá.

Velmi dobøe zatékající - aktivnì

kapilární.

Jednoduché použití.

Neobsahuje žádný cín, olovo nebo

bismut. 
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Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,  
trubkové konstrukce, sanitární instalace, zámeènické 
práce, karosáøské práce, ruèní náøadí, galvanizované 
povrchy.

 je Cu-Zn tvrdá pájka na ocele, barevné 
kovy a šedou litinu. Pøi použití na mosaz má stejnou 
barvu, netvoøí póry a nedojde k vypálení základního 
materiálu. Je dobøe kujná. Ideální pro všechny výrobky z 
barevných kovù, potrubí, sanitární instalace, zámeè-
nické práce a opraváøské práce.

Acetylénový plamen, elektrická pec, vf-indukce

Pro barevné kovy a pozinkovanou ocel lehce oxidaèní 
plamen.
Pro mìï a ocel neutrální plamen.

WELCO 1301C
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1301C     
Trubièková pájka plnìná 
tavidlem pro spojování ocelí      
a barevných kovù.

Použití

 
Oblast použití

 

Zpùsob ohøevu 

 

Cu Si Sn Zn 
60 0,3 0,2 Zbytek  

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Normy 

DIN 8513L / L-CuZn40 U / B-Cu60Zn(Si)(Mn) 
DIN EN 1044 / Cu 303 
Wr.Nr.: 2.0533 
 

    

Pracovní 
teplota 

0
C 

Pevnost  
v tahu   

N / mm
2 

Taznost  A5 
% 

Tvrdost  
HB 

880 - 890 500 26 110 - 120 

 

     

Výr. èíslo  Ø mm l / mm kg / bal ks / bal 
31130125  2,5 500 5,0 274 

 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1301C

CO 1301C

CO 1301C

CO 1301C

CO 1301C

  je použitelná na
oceli, litinì a barevných kovech.

  má tavidlo uvnitø, 
kde je lépe chránìné pøed 
mechanickým poškozením 
a vlhkostí.

  má nízkou pracovní
teplotu.

  je velmi dobøe
obrobitelná.

  je ideální pro 
zámeènické a opraváøské práce.

Výhody na první pohled

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Rozmìry, baleníChemické složení svar. kovu 

Nastavení plamene 

P
á
je

n
í
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                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO 1301F  je použitelná na oceli, 

litinì a barevných kovech. 

• WELCO 1301F  lze použít i na 
zneèištìné a zkorodované povrchy. 

• WELCO 1301F  velmi dobøe zatéká  
a na galvanizovaných ocelích nenièí
zinkovou vrstvu. 

• WELCO 1301F  má nízkou pracovní 
teplotu. 

• WELCO 1301F  je velmi dobøe 
obrobitelná. 

• WELCO 1301F  je velmi flexibilní a 
umožòuje snadné navaøování hran. 
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1301F     
Tvrdá pájka obalená tavidlem 
pro ocel a mìdìné kovy

Cu Si Sn Zn 
60 0,3 0,2 Zbytek  

 

Nastavení plamene 
Pro barevné kovy a pozinkovanou ocel lehce oxidaèní 
plamen. 
Pro mìï a ocel neutrální plamen.  

 

 

Normy 
DIN 8513L / L-CuZn40 U / B-Cu60Zn(Si)(Mn) 
DIN EN 1044 / Cu 303 
Wr.Nr.: 2.0533 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pracovní 
teplota 0  C

Pevnost  
v tahu   

N / mm2 

Tažnost  A  5

% 
Tvrdost  

HB 

880 - 890 500                 26              110-120

 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo. Ø mm l / mm kg / bal ks / bal 
21130120 2,0 500        
21130125 2,5            500            
21130130 3,0            500            
22130120 2,0 500 
22130125 2,5 500 
22130130 3,0 500 

 
 

3,0
3,0
3,0
1,5
1,5
1,5
 

200
135 

90
100

67
45 

Použití
Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, nerez, šedá  
litina, trubkové konstrukce, sanitární instalace, 
zámeènické práce, karosáøské práce, ruèní náøadí, 
galvanizované povrchy.

Oblast použití
je tvrdá pájka na ocele, mìï, mosaz, 

bronzy a šedou litinu. Pøi použití na mosaz má stejnou 
barvu, netvoøí póry a nedojde k poškození základního 
materiálu. Díky legujícím pøísadám je dobøe kujná. 
Ideální pro všechny výrobky z barevných kovù, potrubí, 
sanitární instalace, zámeènické práce a opraváøské 
práce.

Zpùsob ohøevu
Acetylénový plamen, elektrická pec, vf-indukce

Chemické složení svar. kovu

WELCO 1301F 



Mìï, barevné kovy, mosaz,  bronzy, litina, armatury, 
èerpadla, ventily, elektromotory, mìdìné trubky, 
elektroprùmysl, sanitární instalace, teplovodní trubky. 

 je dobøe zatékající tvrdá støíbrná pájka pro 
spojování mìdi a mìdìných slitin. Neobsahuje nikl, 
železo ani kadmium a je použitelná pøedevším                 
v elektroprùmyslu (výroba el. motorù), k výrobì pøístrojù, 
v lodìnicích (mìdìné roury a pøíruby z barevných kovù), 
má dobrou el. vodivost. Na mìdi je tato dobøe zatékající 
pájka použitelná bez tavidla.

Pájené místo oèistìte. Vìtší kusy celé pøedehøejte. Tyèku 
položte nad spáru, odtavte kapku, kterou zpracujte 
plamenem.

Neutrální.

WELCO 1305
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1305     
Støíbrem tvrzená Cu - P pájka 
bez tavidla

 

 

Norma 
DIN 8513 / L - Ag5P 
Wr.Nr.: 2.1205 

 
 

   

P Ag Cu 

6 5 Zbytek 

  
 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo        Ø mm kg / bal    ks / ball        l / mm   
21130520 2,0 x 2,0 1,0 500  70 
21130530 3,0 x 3,0 1,0 500  33 

   

Použití 

 
Oblast použití 

 

Návod k použití

 

Nastavení plamene 

Technické údaje      

Pracovní  
teplota 

ºC 

Pevnost  
v  tahu   
N / mm

2 

Tepelná 
vodivost 
W/(m x K) 

Elektrická 
vodivost 
Sm /  mm

2 

Tvrdost 
      HB

710 do 240    150 - 107         6           do 135  

 
 

 

Výhody na první pohled 
                       

 

                 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
•   je použitelná pro mìï

 a barevné kovy. 

•    je kapilární a velmi 
dobøe zatéká. 

•  neobsahuje nikl, železo 
ani kadmium. 

•   nepotøebuje tavidlo. 

•   má nízkou pracovní 
teplotu a tím dìlá opravy snadnìjší  
a ènìjší.bezpe

WELCO 1305

WELCO 1305

WELCO 1305 

WELCO 1305

WELCO 1305

Chemické složení svarového kovu (%) 

P
á
je

n
í
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Ocel, niklové slitiny, temperovaná litina, èistý nikl,  
nástrojová ocel, šedá litina, mosaz, Cr-Ni ocele, opravy 
nástrojù, vaèky, ozubená kola.

  je silnì tekoucí pájka, urèená pro 
nástavbu opotøebovaných dílù oceli, šedé i tempe-
rované litiny, niklu a jeho slitin tam, kde jsou požadovány 
vysoké mechanické parametry. Ideální oblastí použití je 
opravování opotøebovaných vaèek a ozubených kol. 

 má velmi nízký koeficient tøení a je dobøe 
leštitelná.

Acetylén-kyslíkový plamen, indukèní ohøev, odporový 
ohøev

Pájené místo oèistìte, celý kus dobøe pøedehøejte. Nad 
pájeným místem odtavte kapku a støedním plamenem 
zpracujte. Pøi vhodném postupu je následující 
opracování minimální. Pro dosažení vysokých 
mechanických parametrù je dùležité materiál nepøehøát.

Acetylen – kyslík, neutrální plamen.

WEL

WEL

CO 1310F

CO 1310F

28

1310F     
Tvrdá pájka obalená tavidlem 
urèená pro návary a nástavby

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN EN ISO 3677 : B-Cu48ZnNi(Si)-890/920 
Tavidlo (obal) : FH 21  

 

Cu                 Ni                    Si                   Zn
48                 9,5                  0,3                Zbytek 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost   

Pracovní 
teplota °C 

Pevnost  
v tahu  
N/mm

2 
Tažnost

A5 % 
Tvrdost  

HB 

890-920 do 690 15-20 150-220 
 
 

Rozmìry, balení      

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 

21131020 

21131030 

21131040
 

Použití

 

 
Oblast použití 

 
 

Zpùsob ohøevu 

 

Návod k použití 

 Nastavení plamene 

                 

 
• 

• 

• 

• 

 
 
                       
 

                 

Výhody na první pohled 

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1310F

CO 1310F

CO 1310F

CO 1310F

  je použitelná na ocel, 
šedou litinu, temperovanou litinu, 
èistý nikl a niklové slitiny.

  je dobøe leštitelná 
a má nízký koeficient tøení.

  je jednoduše
upotøebitelná a má nízkou 
pracovní teplotu.

  je vhodná pro opravy
ozubených kol a hladkých ploch.

2,0
3,0
4,0 

2,1
2,5
2,5

500
500
500

145
80
46

Chemické složení svarového kovu (%) 
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Ocel, niklové slitiny, temperovaná litina, èistý nikl,  
vysoce legované oceli, litina,  hydraulické rozvody,  rámy 
jízdních kol, opravy nástrojù, chrom-molybdenové 
ocelové trubky, zámeènické práce,  prodlužování vrtákù, 
upevnìní tvrdokovù, øezné nástroje, trubkový nábytek, 
tupé spoje všech druhù.

Obalená pájka  je urèena pro pájené 
spoje oceli, temperované litiny, niklu a jeho slitin, kde jsou 
požadovány vysoké mechanické parametry spoje. 
Zvláštní oblast použití je zhotovování tupých spojù          
s vysokými nároky na pevnost a pro trubkové konstrukce 
pøi výrobì jízdních kol. Pájka má rychle pùsobící tavidlo, 
které umožòuje provádìt bezpórové spoje s vysokou 
pevností pro pracovní teploty do 500°C.

Místo spoje oèistìte. Celý kus dùkladnì pøedehøejte.        
Z pájky nad mezerou odtavte kapku a zpracujte 
plamenem. Díky dobré zatékavosti není nutné spojované 
místo dále opracovávat. Pro dosažení pevného spoje je 
dùležité spoj nepøehøát.

 

Acetylenový plamen, vf - indukce.

Kyslík – acetylén – neutrální plamen.

WELCO 1666F
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1666F     
Speciální tvrdá pájka s vysokou 
pevností, obalená tavidlem         
- ideální pro tupé spoje

Použití 

 

Oblast použití 

 

Návod k použití 

 

Zpùsob ohøevu 

 

Nastavení plamene 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Norma 

DIN 8513 / L-CuNi10Zn42 
Wr.Nr. / 2.0711 
 

 

Cu Ni Si Zn 
40-50 8-11 0,1-0,3 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
      

Pracovní 
teplota 

°C 

Solidus  
°C 

Likvidus  
°C 

Pevnost 
v tahu 

N / mm
2
 

Tažnost 
A  5

% 

Tvrdost  
HB 

 

Rozmìry, zpùsob balení 
    

Èíslo výrobku Ø mm l / mm ks / bal  kg / bal
21166620 2,0 145  500   2,0 
21166625          2,5         90             500          2,0 
21166630          3,0         60          500            2,0 

 
 

                 Výhody na první pohled 
  

• WELCO 1666F  je vhodná pro 
spojování ocelí, šedé i temperované 
litiny, niklových slitin a upevòování 
tvrdokovù. 

• WELCO 1666F  je velmi pevná. 

• WELCO 1666F  velmi dobøe zatéká. 

• WELCO 1666F  má nízkou pracovní 
teplotu. 

• WELCO 1666F  tvoøí bezpórové 
spoje. 

• WELCO 1666F  je nejedovatá - 
neobsahuje žádné kadmium ani 
fluoridy. 

• WELCO 1666F  nahrazuje drahé 
pájení støíbrem. 

900     890 910 do 880 27 150-180

Chemické složení svarového kovu (%) 

P
á
je

n
í
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                 Výhody na první pohled 
 
  

• Extrémnì tvrdá 68 – 70 HRC. 

• Vysoká výtìžnost  98 %. 

• Jednoduše upotøebitelná. 

• Použitelná na ocel i litinu. 

• Vytváøí tvrdý hladký povrch s dobrou 
odolností extrémnímu otìru. 

• Dobré antikorozní vlastnosti. 

• Umožòuje navaøování více vrstev.   

 
 

Otìr vlivem zeminy, písku, kaolínu, cementu apod.

  je návarový materiál ve formì flexibilní 
silnì obalené navaøovací tyèinky. Tvoøí hladké tvrdé 
povrchy odolávající extrémnímu otìru a erozi. 

  je vhodná pro navaøování hran i plošné návary. 

Navaøované místo oèistìte do kovového lesku, vìtší 
Osouèásti dobøe pøedehøejte na ca 400 – 500 C. Oèištìný 

povrch lehce natavte, odtavte a naneste kapku a 
plamenem zpracujte. Pøi vhodném postupu je následující 
opracování minimální. Pro dosažení vysokých 
mechanických parametrù je dùležité materiál nepøehøát. 
Po navaøení je doporuèeno pomalé ochlazování v peci 
nebo v perlitu. Trhliny vzniklé pøi chladnutí nejsou 
závadou. Návar nelze tepelnì zpracovat ani tøískovì 
obrábìt. 

Acetylénový plamen, min velikost hoøáku : 8

Neutrální, pøíp. mírný pøebytek acetylenu.

WEL

WEL

CO 1779F

CO 
1779F

30

1779F     
Tvrdonávarová pájka obalená 
tavidlem, pro návary odolávající 
extrémnímu otìru a erozi

Použití 

 
 

Oblast použití 

 
 

Návod k použití 

 
 

Zpùsob ohøevu 

Nastavení plamene 

 

Norma 
DIN 8555 / G 22 – UM 55 - CTZ 
 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
Ni – Cr – B – Si prášek 
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
   

Pracovní 
teplota °C 

Tvrdost návaru 
HRC 

Tvrdost zrn  HV

1050 68 - 70 2000 - 2400 

 
 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal 

21177950   5,0     0, 6         4  5  0         10 
22177950   5,0     3, 1         4  5  0         50 
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Zemní vrtáky a vrtací korunky. Stavebnictví, geologický 
prùzkum, ropné a plynové vrty, studnaøství.

  je kompozitní návarová tyè pro 
navaøování kyslíko-acetylénovým plamenem. Vytváøí 
vysokopevnostní matrici s velkými ostrohrannými zrny 
slinutého karbidu wolframu.   je ideální pro 
navaøování øezných hran pro zemní vrtáky a vrtací 
korunky. 

Navaøované místo oèistìte do kovového lesku, vìtší 
Osouèásti dobøe pøedehøejte na ca 400 – 500 C. Oèištìný 

povrch lehce natavte, odtavte kus tyèe, naneste a pla-
menem zpracujte. Pøi vhodném postupu je následující 
opracování minimální. Pro dosažení vysokých mecha-
nických parametrù je dùležité nenahøívat plamenem 
pøímo karbidová zrna. Po navaøení je doporuèeno 
pomalé ochlazování v peci nebo v perlitu. Trhliny vzniklé 
pøi chladnutí nejsou závadou. Návar nelze tepelnì 
zpracovat ani tøískovì obrábìt. 

Acetylénový plamen, min velikost hoøáku : 9-14mm

Neutrální, pøíp. mírný pøebytek acetylenu.

WEL

WEL

CO 1790

CO 1790

31

1790     
Tvrdonávarová kompozitní tyè

Použití

 
Oblast použití 

 
 

Návod k použití 

 

Zpùsob ohøevu 

Nastavení plamene 

Norma
 

Není - speciální produkt na zakázku  
 

Chemická složení svarového kovu 
 

W           Cu           Ni           Co           C            Zn
54           20            4             3             3         Zbytek

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
   

Pracovní 
teplota °C 

Pevnost 
matrice  
N/mm

2 
Tvrdost zrn  HV  

950 750 - 800 2000 - 2400 

 
Velikost karbidových zrn : 10,0 x 9,5 x 8,4mm 

 
Rozmìry, balení 

     
Výr. èíslo kg / bal l / mm ks / bal 

21179020              2,0                450                4 

22179050              5,0                450               10  

 

 

 

 

Výhody na první pohled 

 

Vytváøí vysokopevnostní matrici

s velkými ostrohrannými zrny

slinutého karbidu wolframu.

Výtìžnost 100%.

Velikost zrn ca. 10mm.

Použitelná na ocel i litinu.

Extrémní tvrdost.

 
• 

• 

• 

• 

• 

P
á
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n
í
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Extrémní otìr minerály. Zemní vrtáky a vrtací korunky. 
Stavebnictví, geologický prùzkum, ropné a plynové vrty, 
studnaøství, drtièe, dopravní šneky.

  je niklová trubièka plnìná smìsí wolfram-
karbidù pro navaøování kyslíko-acetylénovým 
plamenem. Vytváøí vysokopevnostní matrici se støednì 
velkými zrny karbidu wolframu.   je ideální 
pro extrémní otìr minerály. 

Navaøované místo oèistìte do kovového lesku, vìtší 
souèásti dobøe pøedehøejte na ca 400 – 500°C. Oèištìný 
povrch lehce natavte, odtavte kus trubièky,  naneste a 
plamenem zpracujte. Pøi vhodném postupu je následující 
opracování minimální. Pro dosažení vysokých mecha-
nických parametrù je dùležité pracovat rychle, aby se 
omezil pøílišný ohøev karbidových zrn. Po navaøení je 
doporuèeno pomalé ochlazování v peci nebo v perlitu. 
Návar nelze tepelnì zpracovat ani tøískovì obrábìt. 

Acetylénový plamen

Neutrální, pøíp. mírný pøebytek acetylenu.

WEL

WEL

CO 1793

CO 1793

32

1793     
Tvrdonávarová trubièka

Použití

 
Oblast použití 

  

Návod k použití 

 

Zpùsob ohøevu 

Nastavení plamene 

 

Norma 
DIN 8555 / E21-GF-45-GP 
 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

Cu                 Fe                   W                   Ni
 0,45                2,4                 40                Zbytek

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
   

Pracovní 
teplota °C 

Pevnost 
matrice  
N/mm

2
 

Tvrdost zrn  HV 

1460 500 1800 - 2200 

 
Velikost karbidových zrn : 0,2 - 3,0 mm 
 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo  l / mm         kg / bal         ks / bal 

21179360           6,0            2,0               500                18

 

 

 

                 Výhody na první pohled 
 

Vytváøí vysokopevnostní niklovou

matrici se støednì velkými zrny

karbidu wolframu.

Výtìžnost 100%.

Velikost zrn 0,2 – 3 mm.

Použitelná na ocel i litinu.

Extrémní tvrdost.

 
• 

• 

• 

• 

• 
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21141420
21141432
21141440

21141450

1,0
1,0
1,0

1,0

250 
96 
62 

40 

    

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 

 

2,0
3,2
4,0

5,0

500
500
500

500

 

 

 
 
                       

 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

• Vysoká pevnost. 

• Nízká tavící teplota 580°C. 

• Dobøe zatékající-kapilární. 

• Vhodná pro tenké i silné materiály. 

• Netvoøí trhliny. 

• Dobrá odolnost korozi. 

• Eloxovatelná. 

• Rychlé vytvoøení èistého spoje. 

• Dobrá elektrická vodivost. 

• Jednoduché použití. 
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1414     
Speciální tvrdá hliníková pájka    
s nízkou tavící teplotou

Použití 

 
 

Oblast použití 

 

Nastavení plamene 

 

Návod k použití 

 

Chemické složení (%)   

Si
 

Al
 

12 Zbytek  
 

Tavidlo 
WELCO FLX

 

1414

 

    

   

 
 

 

Normy 
DIN 1732 / S-Al Si 12 
 
 

Technické údaje 
      

Pevnost v 
tahu 

 N / mm
2 

Tažnost 
A5 % 

El. 
vodivost 

20°C  
Sm / mm

2 

Tavící 
teplota °C 

Tepelná 
vodivost 

20°C  W / 
(m x K) 

Tvrdost  
HB 

do 240          5           17-27          580       150-170     ca. 60

 
 

Rozmìry, balení 

 

 

Výroba vozidel, výroba svítidel, pøevodovky,  kompreso-
ry, ložisková pouzdra, motory, držáky, okenní rámy, 
výroba nábytku z lehkých kovù, víceúèelové použití pøi 
opravách a údržbì.  

 je dobøe zatékající hliníková pájka             
s vysokou pevností pro pájení všech bìžných 
hliníkových slitin. Dobrá odolnost korozi.  
tvoøí èisté spoje bez nutnosti dalšího opracování.          
Je eloxovatelná.   

Mìkký plamen s pøebytkem acetylenu.   

Pájené místo oèistìte a odmastìte. Velké kusy 
pøedehøejte na 150 - 200°C. Nahøátou pájku ponoøte do 
tavidla . Tavidlo  lze 
použít i jako teplotní indikátor - pøi dosažení pracovní 
teploty se roztaví. Tavidlo je korosivní, zbytky tavidla 
odstraòte vodou. 

WEL

WEL

WEL WEL

CO 1414

CO 1414

CO FLX 1414 CO FLX 1414
P

á
je

n
í
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Výroba a opravy vozidel, výroba svítidel, opravy chladièù 
a klimatizací, opravy výparníkù chladnièek, víceúèelové 
použití pøi opravách a údržbì.

 je korozivní tavidlo ve formì pasty pro 
pájení hliníku a hlavnì Al-Mg slitin do obsahu až 2,5% 
Mg.

Pastu pøed použití rozmíchejte. Pájecí mezera by 
nemìla pøesáhnout 0,15 mm. Pájené místo oèistìte 
(oškrábejte nožem) a odmastìte. Velké kusy pøedehøejte 
na 150 - 200°C. Zbytky tavidla jsou korozivní a je nutné je 
odstranit oplachem teplou vodou nebo moøením                  
v kyselinì dusièné.

Plamenem nebo v peci. Pro pájení tenkostìnných 
materiálù je doporuèeno použít propan-butanový 
hoøák.Pøi použití kyslíko-acetylénové soupravy nastavte 
mìkký plamen s pøebytkem acetylenu.

Pasta je hygroskopická. Skladujte v suchu a teple. 
Skladovatelnost uzavøené pasty je min. 6 mìsícù. Po ca 
2-3 mìsících skladování se v pastì mohou objevit velké 
krystaly, které však neovlivòují chemickou funkci tavidla. 
Po použití vždy dobøe uzavøete.

WELCO 1414FLX

Použití

Oblast použití 

Návod k použití 

Zpùsob ohøevu

Upozornìní

Pracovní teplota : 520-640oC
Tavící teplota : 510-560oC
Hustota : 1,7 g/cm3

Mísitelnost s vodou : ano
Rozpustnost : 130g/l vody pøi 20oC

1414FLX     
Korozivní tavidlo pro pájení 
hliníku a hliníkových slitin

 

 
 
 
 
 
 
 
  

• 

• 

• 

• 

• 

Pájení Al-Mg slitin do 2,5% Mg. 

Nízká tavící teplota 510°C. 

Ideální pro tenké i silné materiály. 

Jednoduché a úsporné použití. 

Rychlé vytvoøení èistého spoje.

Normy 
EN 1045-FL 10 
DIN 8511 F-LH1 

Vlastnosti

Rozmìry, balení 

Výr. èíslo kg / bal ks / bal 

21141499 0,25 1

Výhody na první pohled 

 

První pomoc 

Odveïte postiženého na èerstvý vzduch. V pøípadì 
dýchacích potíží kontaktujte lékaøe. Oèi  vypláchnìte 
pod tekoucí vodou (15 minut). Kùže : opláchnìte 
mýdlovou vodou. Požití: vyhledejte lékaøe.
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Výroba a opravy vozidel, výroba svítidel, opravy chladièù 
a klimatizací, opravy výparníkù chladnièek, použití pøi 
opravách a údržbì.

 je trubièková hliníková pájka s aktivním 
®tavidlem NOCOLOK  pro pájení hliníku a všech bìžných 

hliníkových slitin. Dobrá odolnost korozi.  
tvoøí èisté spoje bez nutnosti dalšího opracování. Spoj je 
eloxovatelný.

Pro pájení tenkostìnných materiálù je doporuèeno 
použít propan-butanový hoøák. Pøi použití kyslíko-
acetylénové soupravy nastavte mìkký plamen s pøebyt-
kem acetylenu.

Pájené místo oèistìte (oškrábejte nožem) a odmastìte. 
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C. Zbytky tavidla 
není nutno odstraòovat.

WEL

WEL

CO 1414C

CO 1414C
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1414C     
Trubièková hliníková pájka
s vysoce aktivním tavidlem

 

 

 
 

 
 

 
Normy 

DIN 1732 / S-Al Si 12 
 
 

      

Pevnost 
v tahu 

 N / mm
2  

Tažnost 
A5 % 

 

Tavící 
teplota 

°C 

Tepelna 
vodivost 

20°C  W / 
(m x K) 

Tvrdost  
HB 

do  240 5 17 - 27 580 150-170 ca. 60 

 
 

 

 Ø mm kg / bal l  / mm ks / bal

57141420 2,0 0,1 500  31  

  
 

Použití

 
 

Oblast použití

Nastavení plamene

Návod k použití

 

Si Al 
12 Zbytek  

 

 

Výhody na první pohled 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
 

Vysoká pevnost.

Nízká tavící teplota 580°C.

Dobøe zatékající- kapilární.

Ideální pro tenké materiály.

Netvoøí trhliny.

Dobrá odolnost korozi.

Nekorozivní tavidlo.

Rychlé vytvoøení èistého spoje.

Dobrá elektrická vodivost.

Jednoduché použití.

Chemické složení (%) 

Technické údaje 

Rozmìry, balení 

Tavidlo: DIN 8511 / F-LH2 

El. 
vodivost 

20°C  
 2

Sm / mm 

Výr. èíslo

P
á
je

n
í
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                 Výhody na první pohled 

36

1414F     
Obalená hliníková pájka s nízkou 
tavící teplotou

 

 

 

Použití 

 

Oblast použití 

 
 

Nastavení plamene 

 

Návod k použití 

 
 

Chemické složení (%)   

Si
 

Al
 

12 Zbytek  

 
 
 

 

Normy 
DIN 1732 / S-Al Si 12 
 
 

Technické údaje 
      

Pevnost 
v tahu 

 N / mm
2

Tažnost 
A5 % 

El. 
vodivost 

20°C  
Sm /mm 2 

Tavící
teplota 

°C 

Tep. 
vodivost 
20°C  W 
/ (m x K)

Tvrdost  
HB 

do 240 5          17 - 27         5  80       1  50-170        60

 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm       kg / bal          l / mm         ks / bal

25141420  2,0 0,4 500  49 

  
 

Výroba vozidel, výroba svítidel, pøevodovky,  
kompresory, ložisková pouzdra, motory, držáky, okenní 
rámy, výroba nábytku z lehkých kovù, víceúèelové 
použití pøi opravách a údržbì.

 je dobøe zatékající hliníková pájka s 
vysokou pevností pro pájení všech bìžných hliníkových 
slitin. Dobrá odolnost korozi.  tvoøí èisté 
spoje bez nutnosti dalšího opracování. Je eloxovatelná.

Mìkký plamen s pøebytkem acetylenu.

Pájené místo oèistìte a odmastìte. Velké kusy 
pøedehøejte na 150 - 200°C. Tavidlo je korozivní, zbytky 
tavidla je nutno odstranit a spoj opláchnout vodou.

WEL

WEL

CO 1414F

CO 1414F

Vysoká pevnost. 

Nízká tavící teplota 580°C. 

Dobøe zatékající - kapilární. 

Vhodná pro tenké materiály. 

Netvoøí trhliny. 

Dobrá odolnost korozi. 

Eloxovatelná. 

Rychlé vytvoøení èistého spoje. 

Dobrá elektrická vodivost. 

Jednoduché použití. 

  

•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Tavidlo: DIN 8511 F-LH1 
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Výroba a opravy chladièù a klimatizací, opravy výparníkù 
chladnièek, výroba a opravy rámù jízdních kol, 
víceúèelové použití pøi opravách a údržbì.

 je hliníková pasta s aktivním tavidlem 
®NOCOLOK  pro pájení hliníku a všech bìžných 

hliníkových slitin do 0,9% Mg. Dobrá odolnost korozi. 
 tvoøí èisté spoje bez nutnosti dalšího 

opracování. Spoj je eloxovatelný.

Pro pájení tenkostìnných materiálù je doporuèeno 
použít propan-butanový hoøák. Pøi použití kyslíko-
acetylénové soupravy nastavte mìkký plamen s pøebyt-
kem acetylenu.

Pájené místo oèistìte (oškrábejte nožem) a odmastìte.
Naneste pastu a vysušte horkým vzduchem pøi 150 - 
170°C. Doba vysoušení závisí na tlouš�ce nanesené 
vrstvy. Zbytky tavidla je možné odstranit moøením v 
kyselinì dusièné s následným oplachem vodou nebo 
mechanicky. 

 
Chraòte pøed vysušením a pøed mrazem. Pøed použitím 
dobøe promíchejte. Obal po použití dobøe uzavøete. 
Pasta je použitelná po dobu 6 mìsícù od data prodeje.

WEL

WEL

CO 1414P

CO 1414P

37

1414P     
Hliníková pasta s vysoce 
aktivním tavidlem pro pájení 
plamenem

 

Použití

 
Oblast použití 

 

Nastavení plamene 

  

Návod k použití 

 

Skladování  

Chemické složení prášku (%)   

Si Al 
12 Zbytek 

 

 

 
 

 
 

 
Normy 

Prášek : DIN 8513 / L-AlSi12 
Tavidlo : DIN 8511 / F-LH2 
 

Technické údaje 
      

Pevnost 
v tahu 

 N / mm2 

Tažnost 
A5 % 

El. 
vodivost 

20° C   
Sm / mm2

 

Tavící 
teplota 

° C  

Tepelná 
vodivost 

20° C   W / 
(m x K) 

Tvrdost  
HB 

do 240          5          17 - 27    575 - 585 150 - 170    60 

 
Zrnitost prášku : 90-200 ìm 
Obsah prášku v pastì : 30% 
Hustota : 1,5g/cm

3
 

Mísitelnost s vodou : nemísitelné 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo  Popis kg / bal

58141400 Al-pájecí pasta, plamen 1,0 

  

 

                 

 

Výhody na první pohled 

Vysoká pevnost.

Nízká tavící teplota 580°C.

Dobøe zatékající - kapilární.

Ideální pro tenké materiály.

Netvoøí trhliny.

Dobrá odolnost korozi.

Nekorozivní tavidlo NOCOLOK.

Rychlé vytvoøení èistého spoje.

Dobrá elektrická vodivost.

Jednoduché použití.

  

•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

P
á
je

n
í
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1415P     

 

 

Hliníková pasta s vysoce 
aktivním tavidlem pro pájení      
v peci

 
 
                       

 
 

 

Normy 
Prášek : DIN 8513 / L-AlSi12  
Tavidlo : DIN 8511 / F-LH2 
 

Technické údaje 
      

Pevnost 
v tahu 

 N / mm2 

Tažnost 
A5 % 

El. 
vodivost 

20° C   
Sm / mm

2

 

Tavící 
teplota 

° C  

Tepelná 
vodivost 

20° C   W / 
(m x K) 

Tvrdost  
HB 

do 240          5           17-27     575-585  150-170  60 

 
Zrnitost prášku : do 100 ìm
Obsah prášku v pastì : 30% 
Hustota : 1,5g/cm

3 
Mísitelnost s vodou : nemísitelné 
 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr.èíslo  Popis kg / bal

58141500 Al-pájecí pasta, pec 1,0 

  

 

Použití

 
Oblast použití 

 

Návod k použití 

  

Skladování  

Chemické složení prášku (%)   

Si Al 
12 Zbytek 

 

    
   
    

                 

 
Výroba chladièù, klimatizací, výparníkù chladnièek,  
výroba rámù jízdních kol apod.

 je hliníková pasta s aktivním tavidlem 
®NOCOLOK  pro pájení hliníku a všech bìžných 

hliníkových slitin do 0,9% Mg. Dobrá odolnost korozi. 
 tvoøí èisté spoje bez nutnosti dalšího 

opracování. Spoj je eloxovatelný.

Pájení se provádí v peci s inertním ochranným plynem 
(CAB-proces).
Pájené místo oèistìte, odmastìte a odmoøte v 10-20% 
roztoku NaOH.
Naneste pastu a vysušte horkým vzduchem pøi 150 - 
170°C. Doba vysoušení závisí na tlouš�ce nanesené 
vrstvy. Zbytky tavidla je možné odstranit moøením v 
kyselinì dusièné s následným oplachem vodou nebo 
mechanicky. 

 

Chraòte pøed vysušením a pøed mrazem. Pøed použitím 
dobøe promíchejte. Obal po použití dobøe uzavøete. 
Pasta je použitelná po dobu 6 mìsícù od data prodeje.

WEL

WEL

CO 1415P

CO 1415P

 

 

Výhody na první pohled 

Vysoká pevnost.

Nízká tavící teplota 580°C.

Dobøe zatékající - kapilární.

Ideální pro tenké materiály.

Netvoøí trhliny.

Dobrá odolnost korozi.

Nekorozivní tavidlo NOCOLOK.

Rychlé vytvoøení èistého spoje.

Dobrá elektrická vodivost.

Jednoduché použití.

  

•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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Výroba a opravy vozidel, výroba svítidel, opravy chladièù    
a klimatizací, opravy výparníkù chladnièek. Víceúèelové 
použití pøi opravách a údržbì.

® je aktivní tavidlo NOCOLOK  pro 
pájení hliníku a všech bìžných hliníkových slitin. Zbylé 
tavidlo nekoroduje, hotový spoj není nutné omývat nebo 
mechanicky èistit a lze jej pøímo opatøit nátìrem.

Pro pájení tenkostìnných materiálù je doporuèeno 
použít propan-butanový hoøák.Pøi použití kyslíko-
acetylénové soupravy nastavte mìkký plamen s pøebyt-
kem acetylenu.

Výrobek obsahuje halogeny. Pøi rozkladu se uvolòuje 
fluorovodík. Mùže dráždit oèi, sliznice a dýchací cesty. 
Dlouhodobé intensivní pùsobení mùže zpùsobit zubní        
a kostní fluorizaci. Pøi práci dùkladnì vìtrejte.

Odveïte postiženého na èerstvý vzduch. V pøípadì 
dýchacích potíží kontaktujte lékaøe. Oèi : vypláchnìte 
pod tekoucí vodou (15 minut). Kùže : opláchnìte 
mýdlovou vodou. Požití: vyhledejte lékaøe.

WELCO 1424FLX

39

1424FLX     
Nekorozivní tavidlo pro tvrdé 
pájení hliníku a hliníkových 
slitin

 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
CAS-Nr.: 60304-36-1 

 

Návod k použití 

 

Chemické složení  
Kaliumfluoraluminát     K1-3 Al F4-6  
 

 
Rozmìry, balení 

 

Výr. èíslo ks / bal 

21142499  0,5 1 

   

Použití 

 
Oblast použití 

 

Nastavení plamene 

 

Varování 

První pomoc 

   
    

Výhody na první pohled                  

  
• Zbytky tavidla ani výpary nejsou 

korozívní. 

• Nízká tavící teplota 570°C. 

• Nenavlhá, lze dlouhodobì skladovat. 

• Ideální pro tenké materiály. 

• Jednoduché a úsporné použití. 

• Rychlé vytvoøení èistého spoje. 

 
 

Tavidlo rozpus�te v destilované vodì. Doporuèené 
2množství je 25-30g na 1m  pájeného spoje. Pájecí 

mezera by nemìla pøesáhnout 0,15 mm. Pájené místo 
oèistìte (oškrábejte nožem) a odmastìte. Velké kusy 
pøedehøejte na 150 - 200°C. Zbytky tavidla není nutno 
odstraòovat.

DIN 8511 / F-LH2 

k g    / bal

P
á
je

n
í
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Mìkké pájení hliníku a všech druhù hliníkových slitin             
a zinkových slitin. Pájení tenkého hliníkového plechu. 
Opravy chladièù, radiátorù, výmìníkù, spojování 
hliníkových vodièù, opravy motorových a pøevodových 
skøíní, lodních šroubù, držákù zpìtných zrcátek atd.

Pájené místo dobøe odmastìte a oèistìte pøiloženým 
ocelovým nerezovým kartáèem. Nenahøívejte plamenem 
tyèku pájky, ale pájené místo, o které se pak pájka dotykem 
roztaví.
Nahøívejte a zkoušejte teplotu dotekem pájky o základní 
materiál. Správné tavící teploty je dosaženo pøi rozteèení 
pájky po povrchu spoje. Spájené díly nechejte pomalu 
vychladnout.

Kyslíko-acetylénový plamen, MAPP, propanbutanový 
plamen, benzínová lampa, apod.

450 mm pájky vystaèí na ca 5-10 m pájeného spoje 
(v závislosti na tlouš�ce vrstvy).

Dùležité upozornìní :
Pøi ohøevu kyslíko – acetylenovým plamenem nastavte 
karburaèní plamen, tj. s pøebytkem acetylénu.

40

1450     
( DURAFIX ) Speciální mìkká 
pájka pro hliník, slitiny hliníku   
a zinkové slitiny

 

 

 
 
                       

    
    

    

   

Technické údaje
 
Tavící teplota

O
C 

Mez kluzu 
N/mm

2
 

Pevnost v 
tahu N/mm

2
 

Tvrdost HB 

390 320 480 100 

 

Rozmìry, balení
 

Výr. èíslo
délka / 

mm 
kg / bal  ks / bal 

22145030 3,0 450 0,100 5 

 
 
  

 

Použití

Zpùsob ohøevu

Spotøeba
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Spojuje všechny typy Al slitin,

vèetnì slitin Al-Zn.

Žádné tavidlo.

Spojování a návary duralu.

Tvoøí pevné spoje pøi nízké

teplotì.

Nekoroduje - zùstává lesklá.

Jednoduché použití.

Lze galvanicky pokovit.

Nízká pracovní teplota omezuje

nebezpeèí zborcení a deformací.

  

•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Výhody na první pohled 
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Tvrdé pájení støíbrem na ocelích, nerez ocelích, mìdi, 
mosazi, bronzech a slitinách niklu. Pájení tvrdokovových 
plátkù nástrojù pro tøískové obrábìní. 

 

 je univerzální tavidlo pastovité 
konzistence. Je použitelné pro pájené spoje ocelí, nerez 
ocelí, niklu a niklových slitin a také pro mìï a mìdìné slitiny 
pøedevším v potravináøském prùmyslu. Zvláštní oblast 
použití je pájení zboží pro domácnost, chladících aparátù, 
destilaèních zaøízení, nádobí, ozdob a šperkù. Široký 
rozsah pracovní teploty umožòuje použití se všemi bìžnì 
vyrábìnými støíbrnými pájkami. 

Pájené místo oèistìte a odmastìte. Naneste rovnomìrnou 
vrstvu tavidla. Pájené místo prohøejte celé tak, aby se 
tavidlo rozpouštìlo. Pøi ohøevu plamenem nahøívejte vždy 
jen okolí tavidla, jinak hrozí jeho shoøení. Pájku postavte 
nad spáru, odtavte malou kapku, kterou plamenem 
zpracujte. Sklovité zbytky tavidla odstraníte nejlépe 
ochlazením pájeného spoje vodou.

WELCO 1500FLX
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1500FLX     
Univerzální tavidlo pro tvrdé 
pájení støíbrem

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Normy 
DIN 8511 / F – SH1 
DIN EN 1045 / FH 10 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
Pracovní teplota 550 – 800°C

    

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo kg / bal ks / bal  
22150000 0,25 1 

  

Použití 

  

Oblast použití 

 

Návod na svaøování 

 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  
•

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1500FLX

CO 1500FLX

CO 1500FLX

CO 1500FLX

CO 1500FLX

  je vyvinuto pro 
tvrdé pájení støíbrem.

  je vhodné pro 
všechny druhy støíbrných pájek.

  má široký rozsah 
pracovní teploty.

  má jednoduché 
použití.

 je použitelné 
na pájení ocelí, nerez ocelí, mìdi 
a slitin, mosazí, bronzù a slitin niklu.

P
á
je

n
í
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Elektroprùmysl, nerez oceli, mìï, barevné kovy,  mosaz, 
bronz, litina, armatury, zboží v domácnostech,  chladící 
agregáty, destilaèní zaøízení, šperky, ozdoby.
 

 je tvrdá pájka s vysokým obsahem 
støíbra, bez kadmia, dobøe tekoucí. Je použitelná pro 
pájené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklových slitin          
a také pro mìï a mìdìné slitiny pøedevším v potra-
vináøském prùmyslu (bez kadmia), kde je požadována 
dobrá odolnost proti korozi. Zvláštní oblast použití je 
pájení zboží pro domácnost, chladících aparátù, 
destilaèních zaøízení,  nádobí, ozdob a šperkù. 

Pájené místo oèistìte. Roztavte tavidlo. Vìtší kusy 
prohøejte celé tak, aby se tavidlo pøi doteku rozpouštìlo. 
Pájku postavte nad spáru, odtavte malou kapku, kterou 
plamenem zpracujte.

Kyslík-acetylén neutrální plamen

WELCO 1540F
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1540F     
Støíbrem tvrzená pájka bez 
kadmia s nízkou pracovní 
teplotou

 

 

Použití

  
Oblast použití 

 

Návod na svaøování

Nastavení plamene 

 
 

 

 

 
 
                       

 

 
Normy 

DIN 8513 / L - Ag 40 Sn 
 

 

Cu                  Ag                 Zn                   Sn
30                  40                  28                     2

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pracovní 
teplota 

 ° C  

Pevnost v 
tahu  

N / mm
2 

Tažnost  
A5  
% 

Tvrdost  
HB 

 

 
El. 

vodivost  
Sm / mm

660 390 do 20 60 11 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm g / bal l / mm ks / bal 
21154015         1,5           250           500            19
21154020         2,0           250           500            11

 

                 Výhody na první pohled 

 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1540F 

CO 1540F

CO 1540F

CO 1540F

CO 1540F

CO 1540F

CO 1540F

je pro pájené spoje na

oceli, nerez oceli, niklu a slitinách 

mìdi.

  netvoøí žádné póry.

 má nízkou pracovní 

teplotu.

  neobsahuje žádné 

kadmium.

  má jednoduché použití.

 má dobrou elektrickou

vodivost.

  má dobrou odolnost

korozi.

2

Chemické složení svarového kovu (%) 
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Nerez oceli, mìï, barevné kovy, mosaz, bronz, litina, 
armatury, zboží v domácnostech, chladící agregáty, 
destilaèní zaøízení, upevnìní tvrdokovových plátkù, 
sanitární a vodovodní instalace.
 

je tvrdá pájka s vysokým obsahem 
støíbra, bez kadmia, s vynikajícími mechanickými 
parametry a dobrou zatékavostí. Je použitelná pro 
pájené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklových slitin, 
mìdi a mìdìných slitin, tvrdokovových plátkù a také pro 
spojování rùzných kovù mezi sebou. Tato pájka je 
doporuèována pøedevším pro nerez ocele (mechanické 
parametry), pro slitiny odolávající moøské vodì, slitiny 
barevných kovù - v potravináøském prùmyslu (bez 
kadmia) a pro použití v technice vysokého vakua (aktivnì 
kapilární).

je snadno použitelná. Odeberte 
požadované množství tavidla a vsypáním prášku jej 
zahustìte na pastu požadované konzistence. Optimální 
pomìr je 1:1- hmotnostní.
Pájené místo oèistìte. Naneste pastu a ohøejte 
plamenem nebo v peci.

WEL

WEL

CO 1555P

CO 1555P

  

  

43

1555P     
Støíbrná pájecí pasta bez 
kadmia. Vhodná pro pájení 
tvrdokovových plátkù a jiné 
obtížné opravy pájením

 

Použití

  
Oblast použití 

Návod na svaøování

 

Chemické složní svar. kovu (%)     

Cu                 Ag                 Zn                 Sn

30 40 28 2  
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8513 / L - Ag 40 Sn - prášek 
DIN 8511 / F - SH1 - tavidlo 
DIN EN 1045 / FH 10 - tavidlo 
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pracovní 
teplota 

 ° C  

Pevnost v 
tahu  

N / mm  

Tažnost  
A5  
% 

Tvrdost  
HB 

 

2

El. 
vodivost   
Sm / mm

660 390 do 20 do 60 11 

 
 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo kg / bal  Pozn.
0,25                    prášek

21155525 
0,25                    tavidlo 

 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

 

Výhody na první pohled 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1555P

CO 1555P

CO 1555P

CO 1555P

CO 1555P

CO 1555P

CO 1555P

CO 1555P

 je pájecí pasta pro

tvrdé pájení støíbrem obsahující

tavidlo – vše v jednom.

 tvoøí velmi pevné 

spoje.

  má jednoduché

použití.

 neobsahuje žádné 

kadmium.

  má nízkou pracovní 

teplotu.

 má velmi dobrou 

korozní odolnost.

 má dobrou elektrickou 

vodivost.

 je ideální pro pájení 

tvrdokovových nástrojových plátkù 

nebo spojování trubek.

2

P
á
je

n
í
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Nerez oceli, mìï, barevné kovy, mosaz, bronz, litina, 
armatury, zboží v domácnostech, chladící agregáty, 
destilaèní zaøízení, upevnìní tvrdokovových plátkù.
 

 je tvrdá pájka s vysokým obsahem 
støíbra, bez kadmia, s vynikajícími mechanickými 
parametry. Je použitelná pro pájené spoje oceli, nerez 
oceli, niklu a niklových slitin, mìdi a mìdìných slitin, 
tvrdokovových plátkù a také pro spojování rùzných kovù 
mezi sebou. Tato pájka je doporuèována pøedevším pro 
nerez ocele (mechanické parametry), pro slitiny 
odolávající moøské vodì, slitiny barevných kovù -              
v potravináøském prùmyslu (bez kadmia) a pro použití       
v technice vysokého vakua (aktivnì kapilární).

Pájené místo oèistìte. Roztavte tavidlo. Vìtší kusy 
prohøejte celé tak, aby se tavidlo pøi doteku rozpouštìlo. 
Pájku postavte nad spáru, odtavte malou kapku, kterou 
plamenem zpracujte.

WELCO 1556F
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1556F     
Støíbrná pájka bez kadmia, 
obalená tavidlem, s vysokou 
pevností a zatékavostí

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

Normy 
DIN 8513 / L - Ag 55 Sn 
 

    

Cu                  Ag                 Zn                  Sn 

22 55 18 5 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pracovní 
teplota 

 ° C  

Pevnost v 
tahu  

N / mm
2

 

Tažnost  
A5  
% 

Tvrdost  
HB 

 

630 490 do 25 do 130 11 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm g / bal l / mm ks / bal 
21155615         1,5           250           500             19
21155620         2,0           250           500             11

  

Použití

  
Oblast použití 

Návod na svaøování

 
 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

 

 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1556F

CO 1556F

CO 1556F

CO 1556F

CO 1556F

CO 1556F

 tvoøí pevné pájené
bezpórové spoje na oceli, nerez
oceli, niklu a slitinách mìdi.

 má nízkou pracovní 
teplotu.

 neobsahuje 
žádné kadmium.

 je vhodná pro 
techniku vysokého vakua.

 má jednoduché 
použití.

 má dobrou 
elektrickou vodivost.

 
El. 

vodivost   
2Sm / mm

Chemické složení svarového kovu (%) 
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1560     
Støíbrná pájka bez kadmia 
s vysokou pevností a zatékavostí

 

Použití

  
Oblast použití 

Návod na svaøování

 

 

 

Nerez oceli, mìï, barevné kovy, mosaz, bronz, litina, 
armatury, zboží v domácnostech, chladící agregáty, 
destilaèní zaøízení, upevnìní tvrdokovových plátkù.
 

 je tvrdá pájka s vysokým obsahem støíbra, 
bez kadmia, s vynikajícími mechanickými parametry.          
Je použitelná pro pájené spoje oceli, nerez oceli, niklu       
a niklových slitin, mìdi a mìdìných slitin, tvrdokovových 
plátkù a také pro spojování rùzných kovù mezi sebou. 
Tato pájka je doporuèována pøedevším pro nerez ocele 
(mechanické parametry), pro slitiny odolávající moøské 
vodì, slitiny barevných kovù - v potravináøském prùmyslu 
(bez kadmia) a pro použití v technice vysokého vakua 
(aktivnì kapilární). Doporuèené tavidlo – 

Pájené místo oèistìte. Naneste tavidlo. Vìtší kusy 
prohøejte celé tak, aby se tavidlo rozpouštìlo. Pájku 
postavte nad spáru, odtavte malou kapku, kterou 
plamenem zpracujte.

WEL

WEL

CO 1560

CO 
1500FLX.

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

Normy 
DIN EN ISO 3667 / B-Ag60CuZnSn-620/685 
 
 

    

Cu                  Ag                 Zn                  Sn 

23-30 55-60 4-5 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

 

680 450 do 25 do 130 11 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22156015
22156020

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1560

CO 1560

CO 1560

CO 1560

CO 1560

CO 1560

 tvoøí pevné pájené

bezpórové spoje na oceli, nerez 

oceli, niklu a slitinách mìdi.

 má nízkou pracovní 

teplotu.

 neobsahuje žádné 

kadmium.

 je vhodná pro techniku 

vysokého vakua.

 má jednoduché použití.

 má dobrou elektrickou 

vodivost.

1,5
2,0

0,25
0,25

500
500

30
17

Pracovní 
teplota 

 ° C  

Pevnost v 
tahu  

N / mm
2

 

Tažnost  
A5  
% 

Tvrdost  
HB 

 
El. 

vodivost   
2Sm / mm

Chemické složení svarového kovu (%) 

P
á
je

n
í
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Nerez oceli, mìï, nikl a niklové slitiny, armatury, 
potravináøský a chemický prùmysl.

 

 je tvrdá pájka s vysokým obsahem støíbra, 
bez kadmia a zinku. Je použitelná pro pájené spoje oceli, 
nerez oceli, niklu a niklových slitin, mìdi a mìdìných 
slitin a také pro spojování rùzných kovù mezi sebou. Tato 
pájka je doporuèována pøedevším v potravináøském 
prùmyslu (bez kadmia) a pro použití pøi pájení ve 
vakuové peci (bez zinku). Doporuèené tavidlo – 

.

Pájené místo oèistìte. Naneste tavidlo. Vìtší kusy 
prohøejte celé tak, aby se tavidlo rozpouštìlo. Pájku 
postavte nad spáru, odtavte malou kapku, kterou 
plamenem zpracujte.

WEL

WEL

CO 1562

CO 
1562FLX

 

Návod na svaøování
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1562     
Støíbrná pájka bez kadmia 
a zinku

 

 

Normy 
DIN EN 1044 : AG 402 
ISO 3667 / B-Ag60CuSn-600/730 

 
Cu                         Ag                         Sn 

35 60 5 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

 

600-730 450 do 25 do 130 11 

Rozmìry, balení 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22156220          2,0          0,25          500           17 

Použití

Oblast použití 

 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1562

CO 1562

CO 1562

CO 1562

CO 1562

 tvoøí pevné pájené 

bezpórové spoje na oceli, nerez 

oceli, niklu a slitinách mìdi.

 má nízkou pracovní 

teplotu.

 neobsahuje žádné 

kadmium ani zinek.

 je vhodná pro pájení 

ve vakuové peci.

 má dobrou elektrickou 

vodivost.

Pracovní 
teplota 

 ° C  

Pevnost v 
tahu  

N / mm
2

 

Tažnost  
A5  
% 

Tvrdost  
HB 

 
El. 

vodivost   
2Sm / mm

Chemické složení svarového kovu (%) 
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Upevòování slinutých karbidù pøi opravách a zhoto-
vování obrábìcích nástrojù. Soustružnické nože, frézy, 
pily, vrtáky, vrtací korunky a hlavice apod. Pájení tìžce 
pájitelných kovù jako je Wolfram, Molybden, Tantal               
a Chrom.
 

 je Ag-Cu-Ag bimetalová tvrdá pájka ve 
tvaru tenké pásky, s vysokým obsahem støíbra, bez 
kadmia, dobøe zatékající. Je použitelná pro pájené spoje 
oceli a tvrdokovù na bázi slinutých karbidù. Hlavní oblast 
použití je pájení pøi opravách a zhotovování obrábìcích 
nástrojù. Doporuèené tavidlo :

Pájené místo oèistìte a odmastìte. Na pájené plochy 
naneste tavidlo . Z pásky vystøihnìte 
požadovaný tvar. Pájet je možné plamenem, indukèním 
ohøevem nebo vìtší nástroje je vhodné pájet ohøevem    
v peci s ochrannou atmosférou. 

Kyslík-acetylén, neutrální plamen.

WEL

 WEL

WEL

CO 1564B

CO 1500FLX.

CO 1500FLX
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1564B     
Støíbrná pájecí páska s 
mìdìnou mezivrstvou

 

Normy 
EN ISO 3677 / BAg64CuInMnNi 730-780 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

Ag             Cu             Mn             Ni              In
64              26               2               2                6 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
     

Pracovní 
teplota 

 ° C  

Tavící teplota 
o
C 

Pevnost v 
tahu  

N / mm
2 

Hustota 
g / cm

3 

770            730 -780           390                  9,6

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo  Rozmìr mm        ks / bal
22156440       páska           0,4x70x400              1

 

 

Použití

  
Oblast použití 

 

Návod na svaøování

Nastavení plamene 

 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1564B

CO 1564B

CO 1564B

CO 1564B

 je vhodná pro pájení 

slinutých karbidù pøi opravách  

a zhotovování obrábìcích nástrojù.

  zajiš�uje 

rovnomìrnou vrstvu pájky a tím 

i optimální pevnost spoje.

 má nízkou 

pracovní teplotu.

  neobsahuje 

žádné kadmium.

Mìdìná mezivrstva vyrovnává pnutí 
opøi pracovních teplotách do +200 C.

P
á
je

n
í
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BAREVNÉ KOVY

Speciální elektroda s bazickým obalem pro svaøování èisté mìdi

Univerzální aluminiumbronzová elektroda s vysokými mechanickými parametry

Obalená elektroda pro spojování a návary slitin Cu-Sn

TIG/WIG drát pro spojování a návary èisté mìdi

Speciální víceúèelový aluminium - bronzový MIG drát

Speciální víceúèelový aluminium - bronzový TIG / WIG drát

TIG/WIG drát pro spojování a návary slitin Cu-Al

TIG/WIG drát pro spojování a návary slitin Cu-Sn

TIG/WIG drát pro spojování a návary slitin Cu-Ni-Al

Speciální drát pro MIG - pájení pozinkovaných plechù

Speciální TIG drát pro spojování a návary ocelí, šedé litiny a barevných kovù

Trubièkový drát pro MIG - pájení pozinkovaných plechù

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

Obalené elektrody

TIG a MIG dráty

CO 1302

CO 1304S

CO 1307

CO T1302

CO A1304

CO T1304

CO T1306

CO T1307

CO T1308

CO A1375

CO T1375

CO ATC1375

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL
B

a
re

vn
é
 k

o
vy



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

 

 

50

1302     
Speciální elektroda s bazickým 
obalem pro svaøování èisté mìdi

 
 
                       

 
 
 

 

Norma 
DIN 1733 / El - Cu Mn2 
ASME IIC SFA 5.6 / Ecu 
Wr.Nr.: 2.1363 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
  

Mn Sn Cu 
2,5 max. 0,8 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
      

Mez 
kluzu  

N / mm
2 

Pevnost 
v tahu  

N / mm
2 

Tažnost  
A5 % 

Tvrdost  
HB 

El. 
vodivost  
Sm / mm

2 

Tepel. 
vodivost 
W / m x K 

80 200 35 40 15 - 20 120 -145

 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal ks / bal
21130232           3,2           1,2           350         36 
21130240           4,0           1,6           450          25   

 

Použití 
WELCO  1302  je vhodná pro spojování a návary 
mìdi a bìžných slitin mìdi a niklu. 

  
Základní materiály svaøitelné WELCO 1302 : 
    
DIN  1787 Wr.Nr.: ÈSN DIN  1787     W   r.Nr.: ÈSN 

 
 

Svaøovací vlastnosti 
WELCO  1302  netvoøí póry a trhliny a odolává 
oxidaci. Korozní odolnost jako u mìdi.  
 

Návod na svaøování 
Pro materiály tlouš�ky nad 3 mm je nutný pøedehøev, 
cca 1000C na každý mm tlouš�ky, max. 6000C. Místo 
svaru oèistìte. Svaøujte s krátkým obloukem. Kývavý 
pohyb elektrodou usnadòuje svaøování. Pro svaøování 
jsou vhodnìjší vìtší prùmìry elektrod.  

Druh proudu   
DC+  

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
3,2 90 - 130 
4,0  140 - 170 

                 Výhody na první pohled 

 

 

WEL

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
•  je pro spojování i 

návary. 

•  netvoøí trhliny a má 
stabilní oblouk. 

• •   má korozní odolnost 
stejnou jako mìï. 

•   má snadno obrobitelný 
svar, bez pórù. 

WELCO 1302

WELCO 1302

 CO 1302

WELCO 1302

2.0040

2.0060

2.0070

2.0076

2.0080

42 30 01

42 30 02

42 30 03

42 30 04

42 30 05 

SF-Cu

D-Cu

SD-Cu

SB-CU

SA-Cu 

2.0090

2.0100

2.0110

2.0150

2.0170

42 30 09

42 30 10

42 30 63

42 30 64

42 30 13 

OF-Cu

E-Cu

SE-Cu

SW-Cu

F-Cu 
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1304S     
Univerzální aluminiumbronzová 
elektroda s vysokými 
mechanickými parametry

Norma 
DIN 1733 / El-CuMn 14Al 
AWS / ASME SFA- 5.6 / E.CuMnNiAl 
DIN 8555 / E31-UM-150CN 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

Mn Al Fe Ni  Cu 
12 6,5 2 2     Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pevnost 
v tahu  

N / mm
2

Mez 
kluzu  

N / mm
2

Tažnost
A5 

 % 

Tepelná 
vodivost 

W /  
(m x K) 

Tvrdost  
HB 

650 450 10  3  30 160 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo mm kg / bal l / mm  ks / bal
21130432
22130432
23130432
21130440
22130440
23130440

Použití 
Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina  
armatury, høídele, lodní šrouby, èerpadla, ventily ,  
hladké plochy, matrice, razníky, ložiska. 
 
 

Oblast použití 
WELCO  1304S je vhodná pro spojování a návary 
aluminium-bronzù, pøedevším s vysokým obsahem 
manganu, a také oceli a šedé litiny. Díky vysoké 
odolnosti proti moøské vodì je vhodná také pro použití 
v lodìnicích ( lodní šrouby, èerpadla a armatury) a v 
chemickém prùmyslu ( èerpadla, šoupátka, ventily), 
pøedevším tam, kde pùsobí chemické opotøebení erozí. 
Díky výhodnému koeficientu tøení je vhodná pro návary 
na høídelích, hladkých plochách, ložiscích, raznicích a 
formách. 
  

Návod na svaøování 
Svaøované místo oèistíme. Pøi síle stìny nad 5 mm 
provedeme úpravu svarových ploch zkosením do V-
svaru. Pøedehøev velkých dílù cca na 200 °C. Elektrodu 
vedeme kolmo s vyšší rychlostí svaøování, aby se 
pøedešlo pøehøátí. Používat jen suché elektrody, vlhké 
vysušit 2-3 hodiny max. pøi 90 °C.  
  

Svaøovací vlastnosti 
Vhodná pro všechny pozice, kromì pozice shora dolù. 
Svar se vyznaèuje vysokými mechanickými hodnotami, 
je houževnatý, bez pórù a trhlin.  
 

Druh proudu 
DC+   

Nastavení proudu  

Ø mm
 

A 
3,2  100 - 130
4,0  140 - 170 

Výhody na první pohled 
  

•  je použitelná na ocel, 
šedou litinu, barevné kovy, monely a 
aluminiové bronzy. 

•  øeší problémy pøi 
ování „nesvaøitelné“ litiny. 

•  je ideálním návarem 
pro ot r kovu o kov. Odolává také 
namáhání tlakem. 

•  tvoøí bezpórové 
povrchy s nízkým koeficientem tøení, 

odolné korozi a kavitaci. 

•  je snadno obrobitelná 
a leštitelná – vhodná pro opravy 
hladkých vodících ploch. 

WELCO 1304S

WELCO 1304S
svaø

WELCO 1304S
ì

WELCO 1304S

WELCO 1304S

  

3,2
3,2
3,2
4,0
4,0
4,0 

3,6
2,0
1,0
3,2
2,0
1,0 

350
350
350
350
350
350 

136
76
38
83
52
26 

Tvrdost  
HB 
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Obalená elektroda pro spojování 
a návary slitin Cu-Sn

 

Norma 
DIN 1733  /  EL - CuSn8 
AWS A5.7 / E CuSn-C 
 

Chemické složení svarového kovu (%)
    

Cu Sn Fe Zn 

93 7 < 0,1 < 0,1 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
 

Mez kluzu
N / mm

2
 

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2
 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HV  

120 280 50 120 

 
 

  
Výr. èíslo  l / mm kg / bal ks / bal  
21130725 2,5 350 6,2 347 
21130732 3,2 350 6,2 204 
21130740 4,0 350 6,2 124 

 
 

Použití

Nastavení proudu 

Ø mm  A 
2,5 57 - 75 
3,2 60 - 100 
4,0 80 - 130  

 
 
                       
  

 

Rozmìry, balení 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,
sochy.

Oblast použití
je vhodná pro spojování a návary 

cínových bronzù. Lze také použít pro spojování a návary 
èisté mìdi, heterogenních spojù ocelí a šedé litiny.

Vlastnosti
má dobré svaøovací vlastnosti a je snadno 

použitelná i v pozicích. Návar je houževnatý bez trhlin       
a pórù.

Návod na svaøování
Svaøované místo oèistìte. Doporuèený pøedehøev do 

O200 C.

Druh proudu
DC+, AC

      

WEL

WEL

CO 1307

CO 1307 

 

 
 
 
 
 
 
 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1307

CO 1307

CO 1307

CO 1307 

 je použitelná na ocel, 

šedou litinu, mìï, barevné kovy, 

a zvláštì pro cínové bronzy.

 netvoøí žádné póry.

 je dobøe leštitelná.

je vhodná pro spojování

i návary.

Výhody na první pohled 

Ø mm
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T1302     
TIG/WIG drát pro spojování        
a návary èisté mìdi

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 
DIN 1733  /  (SG – CuSn / 2.1006) 
AWS A5.7 / ER Cu                                   
BS 2901 pt3 / C7 
 
 

Chemické složení svarového kovu  (%)
    

Cu Si Mn Sn 

99 0,3 0,3 0,4 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu  
N / mm

2 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HB 

70 200 20 60 

 
 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo kg / bal            l / mm       ks / bal 
25130216 1,6   1,0      1000  57 
25130224 2,4              1,0           1000                 25

Použití 
WELCO  T1302  je vhodný pro spojování a návary 
bezkyslíkaté mìdi. 

  
Základní materiály svaøitelné WELCO T1302: 

 

Vlastnosti 
WELCO T1302  má dobré svaøovací vlastnosti a je 
snadno použitelný i v pozicích. Návar je houževnatý 
bez trhlin a pórù. 
 

Návod na svaøování 
Svaøované místo oèistìte. Doporuèujeme pøedehøev 
100OC  na každých 6mm tlouš�ky materiálu. Vìtší 
souèásti pøedehøejte na cca 400-500°C. 
 

Ochranný plyn 

                 Výhody na první pohled 
  
• má stejnou elektrickou  

a tepelnou vodivost jako èistá mìï.  

•  netvoøí žádné póry. 

• je dobøe leštitelný. 

•  je vhodný pro 
spojování i návary. 

WELCO T1302 

WELCO T1302

WELCO T1302 

WELCO T1302

    
DIN  1787 Wr.Nr.: ÈSN DIN  1787     W   r.Nr.: ÈSN 

 

2.0040

2.0060

2.0070

2.0076

2.0080

42 30 01

42 30 02

42 30 03

42 30 04

42 30 05 

SF-Cu

D-Cu

SD-Cu

SB-CU

SA-Cu 

2.0090

2.0100

2.0110

2.0150

2.0170

42 30 09

42 30 10

42 30 63

42 30 64

42 30 13 

OF-Cu

E-Cu

SE-Cu

SW-Cu

F-Cu 

Ø mm
dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%
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Norma 
DIN 1733  /  SG - Cu Mn14 Al7 
Wr.Nr.: 2.1367 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
    

Mn Al Fe Ni Cu 

13 8  2,5 2,0 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez 
kluzu 

N / mm2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Tažnost 
A5  
% 

Tepelná 
vodivost 
20°C W / 
(m x K) 

Tvrdost 
HB 

400 650 10 3 30 290 

 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo Ø mm kg / bal 
26130408 0,8 15,0 
26130410 1,0 15,0 
26130412 1,2 15,0 

 
 

Použití

 
Oblast použití

Vlastnosti 

Návod na svaøování
 

Ochranný plyn
 
dle ÈSN EN ISO 14175 

 

 
Výhody na první pohled 

 

 

 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,  
armatury, høídele, lodní šrouby, èerpadla, ventily,  hladké 
vodící plochy, matrice,  razníky, ložiska.

 je vhodný pro spojování a návary 
aluminiovým bronzem s vysokým obsahem manganu. Díky 
vysoké korozivzdornosti a odolnosti moøské vodì je pou-
žitelný v lodìnicích (lodní šrouby, èerpadla a armatury) a v 
chemickém prùmyslu (èerpadla, šoupátka, ventily), 
pøedevším tam, kde pùsobí chemické opotøebení erozí. 
Nízký koeficient tøení pøedurèuje  pro návary 
høídelí, hladkých vodících ploch, ložisek, razníkù a matric 
všech druhù.

 má vynikající svaøovací vlastnosti a je 
snadno použitelný i v pozicích. Návar se vyznaèuje 
vysokými mechanickými parametry. Je houževnatý bez 
trhlin a pórù.

Svaøované místo oèistìte. Pøi síle materiálu nad 5 mm 
doporuèujeme úpravu svarových ploch zkosením do V-

0drážky (90 ). Vìtší souèásti pøedehøejte na cca 200°C.

 

I3 : Ar + 30%He.

WEL

WEL

WEL

CO A1304

CO A1304

CO A1304

 

WELCO A1304 je použitelný na ocel, 

šedou litinu, barevné kovy, monely 

a aluminiové bronzy.

Vysoký obsah manganu zaruèuje 

pevnost a odolnost opotøebení.

Žádné póry.

Dobøe leštitelný.

Vhodný pro spojování i návary.

Odolný vùèi namáhání tlakem.

Velmi nízký koeficient tøení.

 
 
 
 
 

  
•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

A1304     
Speciální víceúèelový aluminium 
- bronzový MIG drát

El. 
vodivost  
Sm / mm

2 
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T1304     
Speciální víceúèelový aluminium 
- bronzový TIG / WIG drát

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
Norma 

DIN 1733  /  SG - Cu Mn13 Al 7 
Wr.Nr. : 1.2367 
 

Chemické složení svarového kovu  (%)
    

Mn              Al               Fe              Ni              Cu

13               8               2,5              2,0          Zbytek

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Tažnost A5  
% 

El. vodivost 
Sm / mm 2

 
Tvrdost HB 

400 650             10                3               290           

 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo  Ø mm       l / mm       ks / balkg / bal      
25130410 1,0            1,00          1000             90
25130416 1,6 35            1,00          1000             
25130420 2,0 30            1,00          1000             

 
 

Použití

                 Výhody na první pohled 

 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,
armatury, høídele, lodní šrouby, èerpadla, ventily, hladké 
vodící plochy, matrice, razníky, ložiska.

Oblast použití
je vhodný pro spojování a návary 

aluminiovým bronzem s vysokým obsahem manganu. Díky 
vysoké korozivzdornosti a odolnosti moøské vodì je 
použitelný v lodìnicích (lodní šrouby, èerpadla a armatury) a 
v chemickém prùmyslu (èerpadla, šoupátka, ventily), 
pøedevším tam, kde pùsobí chemické opotøebení erozí. 
Nízký koeficient tøení pøedurèuje pro návary 
høídelí, hladkých vodících ploch, ložisek, razníkù a matric 
všech druhù.

Vlastnosti
má vynikající svaøovací vlastnosti a je 

snadno použitelný i v pozicích. Návar se vyznaèuje 
vysokými mechanickými parametry. Je houževnatý bez 
trhlin a pórù.

Návod na svaøování
Svaøované místo oèistìte. Pøi síle materiálu nad 5 mm 
doporuèujeme úpravu svarových ploch zkosením do V-

0drážky (90 ). Vìtší souèásti pøedehøejte na cca 200°C.

Ochranný plyn

      
    

   

WEL

WEL

WEL

CO T1304

CO T1304

CO T1304

 

 

 

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1304

CO T1304

CO T1304

CO T1304

CO T1304

CO T1304

CO T1304

 je použitelný na ocel, 

šedou litinu, barevné kovy, monely 

a aluminiové bronzy.

 má vysoký obsah 

manganu, zaruèuje pevnost 

a odolnost opotøebení.

 netvoøí žádné póry.

 je dobøe leštitelný.

 je vhodný pro 

spojování i návary.

 je odolný vùèi 

namáhání tlakem.

 má velmi nízký 

koeficient tøení.
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Norma 
DIN 1733  /  SG - CuAl8
AWS A5.7 / ER CuAl - A1 

 

Chemické složení svarového kovu  (%)
    

Cu  

8

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HB 

 
 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo  Ø mm kg / bal     l / mm  ks / bal 
25130620 2,0 29                   1,00          1000             

 

Al 

Zbytek

> 200 > 400 25 120

56

T1306     
TIG/WIG drát pro spojování        
a návary slitin Cu-Al

 
 
                       
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

Použití 
Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina, 
èerpadla,  ozubená kola. 

 
Oblast použití 

WELCO T1306  je vhodný pro spojování a návary 5-
11% hliníkových bronzù. Lze také použít pro svaøování 
èisté mìdi, heterogenních spojù ocelí a šedé litiny a 
také pro plátování tìchto materiálù pro zvýšení korozní 
odolnosti. 
 

Vlastnosti 
WELCO T1306  má dobré svaøovací vlastnosti a je 
snadno použitelný i v pozicích. Návar je houževnatý 
bez trhlin a pórù. 
 

Návod na svaøování 
Svaøované místo oèistìte. Pro hliníkové bronzy 
doporuèujeme pøedehøev  do 200OC.  
 

Ochranný plyn 

                 Výhody na první pohled 

 

  
• je použitelný na ocel, 

šedou litinu, mìï, barevné kovy
a zvláštì pro hliníkové bronzy. 

•  netvoøí žádné póry. 

•  je dobøe leštitelný. 

•  je vhodný pro 
spojování i návary. 

WELCO T1306 

WELCO T1306

WELCO T1306

WELCO T1306

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

 

 

 

 

57

 

 

 

T1307     
TIG/WIG drát pro spojování 
a návary slitin Cu-Sn

 

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 
DIN 1733  /  SG – CuSn6 (2.1022) 

Chemické složení svarového kovu  (%)

    

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm2

 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2
 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HB 

> 50              > 200                > 30             80 - 100

 
 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo Ø mm       kg / bal      l / mm      ks / bal
25130716 1,6 57            1,00          1000            
25130720 2,0            1,00          1000            30
25130730 3,0            1,00          1000            15

 

 

                 Výhody na první pohled 

 

Použití
Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina, 
sochy.

Oblast použití
 je vhodný pro spojování a návary 

cínových bronzù. Lze také použít pro spojování a návary 
èisté mìdi, heterogenních spojù ocelí a šedé litiny.

Vlastnosti
 má dobré svaøovací vlastnosti a je 

snadno použitelný i v pozicích. Návar je houževnatý bez 
trhlin a pórù.

Návod na svaøování
Svaøované místo oèistìte. Doporuèený pøedehøev do 

O200 C.

Ochranný plyn

WEL

WEL

CO T1307

CO T1307

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

 
• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1307

CO T1307

CO T1307

CO T1307

 je použitelný na ocel, 

šedou litinu, mìï, barevné kovy 

a zvláštì pro cínové bronzy.

 netvoøí žádné póry.

 je dobøe leštitelný.

 je vhodný pro 

spojování i návary.

P SnCu

Zbytek  6 0,2
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T1308     
TIG/WIG drát pro spojování 
a návary slitin Cu-Ni-Al

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Norma 
DIN 1733  /  SG – CuAl8Ni6 

 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 
    

Cu Al Ni Fe Mn 

Zbytek         9,3              5,0             3,0             1,5

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HB 

> 400

 
 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo  Ø mm  kg / bal     l / mm  ks / bal 
25130824 2,4           1000           1  , 0            30

 

Použití 

 
Oblast použití 

 

Vlastnosti 

Návod na svaøování 

Ochranný plyn 

 

                 Výhody na první pohled 

 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,
èerpadla, lodní šrouby, chemický prùmysl.

je vhodný pro spojování a návary Al-Ni 
bronzù. Lze také použít pro spojování a návary èisté 
mìdi, heterogenních spojù ocelí a šedé litiny. Je také 
vhodný pro plátování ke zvýšení korozní a kavitaèní 
odolnosti.

má dobré svaøovací vlastnosti a je 
snadno použitelný i v pozicích. Návar je houževnatý bez 
trhlin a pórù.

Svaøované místo oèistìte. Doporuèený pøedehøev do 
O150 C.

      
  

WEL

WEL

CO T1308

CO T1308

 

 

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

  
• je použitelný na ocel, 

šedou litinu, mìï, barevné kovy  

a zvlášt  pro Al-Ni bronzy. 

•  netvoøí žádné póry. 

•  je dobøe leštitelný. 

• je vhodný pro 
spojování i návary. 

WELCO T1308 

ì

WELCO T1308

WELCO T1308

WELCO T1308 

> 600 > 12 > 200
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A1375     
Speciální drát pro MIG - pájení 
pozinkovaných plechù

Použití

 
Oblast použití 

 

Vlastnosti 

 

Chemické složení svarového kovu     

Si           Mn         Cu          Fe          Zn           Sn

3,0          1,0      Zbytek      0,07        0,1          0,1
 
 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
 

Argon nebo Argon + 1%O2

 
 
 

 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 
DIN 1733  /  SG - Cu Si 3                           Wr.Nr.: 2.1461 
AWS / ASME – A5.7 / ER Cu Si-A 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HB 

 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo Ø                    mm 

23137508
24137508
25137508
26137508
23137510
24137510
23137512
24137512

 
 

                 Výhody na první pohled 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,  
pozinkovaná ocel, automobilové karoserie.

 je speciální slitina pro spojování a návary 
ocelí, mìdi, mosazi, bronzù a šedé litiny. Svary jsou bez 
pórù, nedochází k natavení základního materiálu. Svar je 
snadno obrobitelný.  je ideální pro 
svaøování galvanizovaných autokaroserií, galvanizova-
ných trubek a armatur.

 umožòuje svaøování pozinkovaných 
povrchù bez nebezpeèí jejich poškození – tzv. MIG 
pájení, pøi kterém se taví pouze pøídavný materiál           
a nedojde k natavení základního materiálu. Není nutné 
žádné opracování nebo opìtovná galvanizace. Ideální 
pro opravy autokaroserií z pozinkovaného plechu. 

 lze použít i pro svaøování zneèištìných     
a zkorodovaných povrchù. 

WEL

WEL

WEL

WEL

CO A1375

CO A1375

CO A1375

CO A1375

0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,2
1,2

15,0
5,0
2,5
1,0

15,0
5,0

15,0
5,0

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO A1375

CO A1375

CO A1375

CO A1375

CO A1375

 je použitelný na ocel, 

šedou litinu, barevné kovy a zvláštì 

na galvanizovanou ocel.

 nenièí zinkovou 

vrstvu.

  netvoøí póry a je 

dobøe obrobitelný.

 je použitelný 

s každým bìžným MIG strojem.

 je vhodný pro 

spojování i návary.

Nízká tavící teplota omezuje 

deformace pøi svaøování plechù.

Svarový kov má velmi dobrou 

flexibilitu a tažnost.

kg / bal 

B
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T1375     
Speciální TIG drát pro spojování 
a návary ocelí, šedé litiny           
a barevných kovù

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Norma 
DIN 1733  /  SG - Cu Si 3 
Wr.Nr.: 2.1461 
AWS / ASME – A5.7 / ER Cu Si-A 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
    

Si Mn Cu Fe Zn Sn  

3,0          1,0         Zbytek       0,07         0,1        0,1 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2 

Tažnost A5  
% 

Tvrdost HB 

120 380 40 80 - 100 

 
Rozmìry, balení 

Použití 

 
Oblast použití 

 
Vlastnosti 

 
 

Ochranný plyn 

Výhody na první pohled 
  
•  je použitelný na ocel, 

šedou litinu, barevné kovy a zvláštì 
na galvanizovanou ocel. 

• nenièí zinkovou 
vrstvu. 

•  netvoøí póry a je 
e obrobitelný. 

• je použitelný 
s každým b žným TIG strojem. 

• je vhodný pro 
spojování i návary. 

• Nízká tavící teplota omezuje 
deformace pøi svaøování plechù. 

• Svarový kov má velmi dobrou 
flexibilitu a tažnost. 

 

 

 
dobø

 
ì

 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,
pozinkovaná ocel, automobilové karoserie.

je speciální slitina pro spojování a návary 
ocelí, mìdi, mosazi, bronzù a šedé litiny. Svary jsou bez 
pórù, nedochází k natavení základního materiálu. Svar je 
snadno obrobitelný. je ideální pro 
svaøování galvanizovaných autokaroserií, galvanizova-
ných trubek a armatur.

umožòuje svaøování pozinkovaných 
povrchù bez nebezpeèí jejich poškození, taví se pouze 
pøídavný materiál a dojde pouze k minimálnímu natavení 
základního materiálu. Není nutné žádné opracování 
nebo opìtovná galvanizace. Ideální pro opravy 
autokaroserií z pozinkovaného plechu. 
lze použít i pro svaøování zneèištìných a zkorodovaných 
povrchù. 

      
 

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1375

CO T1375

CO T1375

CO T1375

 

 

 

 

WELCO T1375

WELCO T1375 

WELCO T1375 

WELCO T1375 

WELCO T1375 

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

 

 

 

 

 

 
  

Výr. èíslo Ø mm       kg / bal      l / mm       ks / bal

 1,0 90            1,00          1000            

 1,6            1,00          1000            35
2,0            1,00          1000            30

  

 

 

 

 
 

2,4            1,00          1000            22

22137510
22137516
22137520
22137524
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ATC1375     
Trubièkový drát pro MIG - pájení 
pozinkovaných plechù

Použití

 
Oblast použití

 

Vlastnosti

Srovnání WELCO ATC1375 s A1375 

 

Ochranný plyn
 
dle ÈSN EN ISO 14175

 

I3 : Ar + 30%He
 

 

Nastavení proudu
 

DC-
 

 

 
Ø mm

 
A

 
V
 

1,0
 

150 -
 
200

 
20 -

 
25

 

1,2
 

180  -
 
240

 
22 -

 
28

 

 

 

 
 
                      

 

 

Norma 
DIN 1733  /  SG - Cu Si 3                   Wr.Nr.: 2.1461 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
    

Si Mn Cu Fe Zn Sn  

3,0 1,0 Zbytek 0,07 0,1  0,1  

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
 

Mez kluzu 
N / mm2

 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2
 

Tažnost  A5  
% 

Tvrdost HB 

 

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo   kg / bal 
27137510  1,0 16,0  
27137512  1,2 16,0  

                 Výhody na první pohled  

 

 

Ocel, mìï, barevné kovy, mosaz, bronzy, šedá litina,  
pozinkovaná ocel, automobilové karoserie.

je speciální slitina pro spojování         
a návary ocelí, mìdi, mosazi, bronzù a šedé litiny. Svary 
jsou bez pórù, nedochází k natavení základního 
materiálu. Svar je snadno obrobitelný. 
je ideální pro svaøování galvanizovaných autokaroserií, 
galvanizovaných trubek a armatur.

umožòuje svaøování pozinkovaných 
povrchù bez nebezpeèí jejich poškození – tzv. MIG 
pájení, pøi kterém se taví pouze pøídavný materiál           
a nedojde k natavení základního materiálu. Není nutné 
žádné opracování nebo opìtovná galvanizace. Ideální 
pro opravy autokaroserií z pozinkovaného plechu. 

lze použít i pro svaøování 
zneèištìných a zkorodovaných povrchù. 

Hlavní rozdíl je v nižší potøebì energie u trubièkového 
drátu a tím i nižší vnesené teplo, pnutí a deformace.

WEL

WEL

WEL

WEL

CO ATC1375

CO ATC1375

CO ATC1375

CO ATC1375

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 je použitelný na 

ocel, šedou litinu, barevné kovy  

a zvláštì na galvanizovanou ocel. 

 nenièí zinkovou 
vrstvu.

  netvoøí póry  

a je dobøe obrobitelný. 

 je použitelný 
každým bìžným MIG strojem. 

 je vhodný pro 
spojování i návary. 

 Nízká tavící teplota omezuje 
deformace pøi svaøování plechù. 

 Svarový kov má velmi dobrou 
flexibilitu a tažnost. 

WELCO ATC1375 

WELCO ATC1375 
 

WELCO ATC1375 

WELCO ATC1375 
s 

WELCO ATC1375 

  
•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Ø mm
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Hliník, titan a jejich slitiny

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

Obalené elektrody

TIG a MIG dráty

CO 1412S

CO T1400

CO A1405

CO T1405

CO A1407

CO T1407

CO A1409

CO T1409

CO A1412

CO T1412

CO A1428

CO T1428

CO T1490

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

Titan a slitiny titanu

Univerzální elektroda pro svaøování hliníku a hliníkových slitin

Hliníkový drát legovaný titanem pro svaøování èistého hliníku metodou 

TIG / WIG

MIG drát pro svaøování slitin typu Al-Mg-Si a Al-Si

TIG / WIG drát pro svaøování slitin typu Al-Mg-Si a Al-Si

MIG drát pro svaøování slitin typu Al-Mg

TIG / WIG drát pro svaøování slitin typu Al-Mg

MIG drát pro svaøování vysokopevnostních slitin typu Al-Mg-Mn

TIG / WIG drát pro svaøování vysokopevnostních slitin typu Al-Mg-Mn

Univerzální MIG drát pro svaøování hliníku a hliníkových slitin

Univerzální TIG / WIG drát pro svaøování hliníku a hliníkových slitin

SUPERALUMINIUM: MIG drát legovaný zirkonem pro svaøování 

vysokopevnostních slitin typu Al-Mg-Mn

SUPERALUMINIUM: TIG/WIG drát legovaný zirkonem pro svaøování 

vysokopevnostních slitin typu Al-Mg-Mn

TIG / WIG drát pro svaøování èistého titanu

H
lin

ík
, 
tit

a
n
 

a
  
je

jic
h
 s

lit
in

y 
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1412S     
Univerzální elektroda pro 
svaøování hliníku a hliníkových 
slitin

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 1732 / S - Al Si 12 
Wr.Nr.: 3.2585 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Mez 
kluzu   

N / mm2

Pevnost 
v  tahu  

N / mm2

Tažnost
A5  
% 

El. 
vodivost 
Sm / mm

2 

Tepelná 
vodivost 

W /  
(m x K) 

Tvrdost  
HB 

80 - 100

 
Rozmìry, balení 

 
Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal
21141225 2,5 2,0  350 220 
21141232          3,2           2,0           350           150
21141240          4,0           2,0           350           100

Elektrody jsou baleny v plechovém vodotìsném obalu. 

 

                 Výhody na první pohled 
  

• je vhodná zvláštì pro 
opravy. 

• má širokou oblast 
použití. Je použitelná pro slitiny typu 
Al-Si, Al-Mg-Si a Al-Si-Mg-Mn. 

• má stabilní a klidný 
oblouk. 

• umožòuje dobré 
zapálení i op tovné zapálení oblouku 
s minimálním pøedehøevem. 

• má velmi dobrou 
odolnost korozi a snadno 
odstranitelnou strusku. 

Potrubí, náøadí, pøevodovky, kompresory, hliníkový plech 

od tl. 2,0 mm, ložisková pouzdra, motory.

 je hliníková elektroda se speciálním 

obalem pro spojování a návary  hliníkových plechù             

a odlitkù ze slitin typù Al-Si, Al-Mg-Si, Al-Si-Mg-Mn. 

Mezi  význaèné vlastnosti patøí dobré zapálení oblouku, 

èistý, plochý svar bez pórù. Díky tìmto vlastnostem je 

možné svaøovat Al-plech od tl. 2,0 mm. Odolnost vùèi 

navlhání zaruèuje dobrou skladovatelnost elektrod.

Svaøované místo oèistìte. Pøi vìtších kusech a odlitcích 

je doporuèen pøedehøev na 150 - 200ºC. Elektrodu veïte 

kolmo s krátkým obloukem. Pøi pøedbìhnutí strusky 

oèistìte svar kartáèem a znovu zapalte oblouk na konci 

housenky. Elektrody pøesušte 1 - 1,5 hod. pøi 90 - 120ºC. 

WELCO 1412S

Použití 

 
Oblast použití 

 
Svaøovací vlastnosti 

 

Návod na svaøování 

 

Nastavení a druh proudu 
 

Ø mm
 

 A / DC+
 

2,5 40 - 70 
3,2 60 - 90 
4,0 80 - 120 

 

 

WELCO 1412S 

WELCO 1412S 

WELCO 1412S 

WELCO 1412S 
ì

WELCO 1412S 

180 - 200         5          17-27      150-170        60

  

Si   Al  

12   Zbytek  
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T1400     
Hliníkový drát legovaný titanem 
pro svaøování èistého hliníku 
metodou TIG / WIG

 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 1732 / SG-Al99,5 Ti 
Wr.Nr.: 3.0805 
AWS/ASME – A5.10/ER 1100 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
  

Si                   Ti                   Fe                    Al

< 0,30 0 , 1  0  - 0  , 20 <  0  , 4         Z  b  y t  e  k   

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 % 

65 2 0                             35

 
Rozmìry, balení 

 
Výr. èíslo       
25140016 1,6             1,0           1000             193
25140020 2,0             1,0           1000             123
25140024 2,4             1,0           1000             80

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

CO T1400

CO T1400

 je ideálním drátem pro

 TIG svaøování èistého hliníku.

 je legovaný titanem, 

který vytváøí jemnozrnnou strukturu 

s tìmito výhodami:

Žádné póry.

Velmi dobrá tavitelnost.

Jemná a mìkká pøechodová zóna.

Žádné trhliny.

Jednoduché opracování.

Použití 
Spojování a návary èistého hliníku 
 
 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte. 
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200° C .  
 
 

Ochranný plyn 
 

 
 

Druh proudu 
støídavý AC 

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

Ø mm kg / bal ks / ball / mm
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66

MIG drát pro svaøování slitin 
typu Al-Mg-Si a Al-Si

Použití
Spojování a návary slitin Al-Mg-Si a Al-Si.

Potrubí, klimatizace, chlazení, karoserie.  
 
 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte.  

Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C
 
 

Ochranný plyn  dle ÈSN EN ISO 14175 

I3 : Ar + 30%He  
 
 

Svaøovací parametry 
 

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 
 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

DIN 1732 / SG-Al Si 5   Wr.Nr.: 3.2245 

AWS / ASME – A5.10 / ER 4043 
 

 
  

Si Fe Zn Al 

4,5-5,5 < 0,4 < 0,2 Zbytek  

 

Technické údaje  
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost
A5 %  

120 70 15  

 
Rozmìry, balení  

 
Výr. èíslo Ø mm kg / bal 
23140508 0,8 7,0  
23140510 1,0 7,0  
23140512 1,2 7,0  
24140508 0,8 2,0  
24140510 1,0 2,0  
24140512 1,2 2,0  

                 Výhody na první pohled  
 
•    je ideálním drátem 

pro MIG svaøování slitin Al-Mg-Si  

a Al-Si. 

•   je legovaný 
køemíkem, který má pozitivní vliv na 
materiál s tìmito výhodami: 

•  Vysoká pevnost. 

•  Dobrá tavitelnost. 

•  Široká oblast použití. 

•  Žádné trhliny. 

•  Jednoduché opracování. 

WELCO A1405

WELCO A1405 

Chemické složení svarového kovu (%) 
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T1405     
TIG / WIG drát pro svaøování 
slitin typu Al-Mg-Si a Al-Si

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 1732 / SG-Al Si 5 
Wr.Nr.: 3.2245 
AWS/ASME – A5.10/ER 4043 

                 Výhody na první pohled 

 

Použití 
Spojování a návary slitin Al-Mg-Si a Al-Si. 
Potrubí, klimatizace, chlazení, karoserie. 
 
 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte. 

Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200° C .  
 
 

Ochranný plyn 
 

 
 
 

Druh proudu 
støídavý AC 
 

 

  

Si                   Ti                   Fe                   Al

4,5-5,5 < 0,4   < 0,2 Zbytek                                   

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 % 

120                            70                              15                          

 
Rozmìry, balení 

 

25140516 1,6 193             1,0           1000            
25140520 2,0             1,0           1000            123
25140524 2,4             1,0           1000             80

 
•   je ideálním drátem pro 

TIG svaøování slitin Al-Mg-Si a Al-Si. 

• je legovaný køemíkem, 
který má pozitivní vliv na materiál 
s tìmito výhodami: 

• Vysoká pevnost. 

• Dobrá tavitelnost. 

• Široká oblast použití. 

• Žádné trhliny. 

• Jednoduché opracování. 

WELCO T1405

WELCO T1405 

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

Chemické složení svarového kovu (%) 

Výr. èíslo       Ø mm kg / bal ks / ball / mm
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A1407     
MIG drát pro svaøování slitin 
typu Al-Mg

68

  

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 1732 / SG - Al Mg 5   Wr.Nr.: 3.3556 

AWS/ASME - A5.10/ER 3556  
 

 
  

Mn Cr Mg Al  

< 0,5 < 0,3 4,5 - 5,5 Zbytek  

 

Technické údaje  
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 %  

215 120 15  

 
Rozmìry, balení  

 

   
23140708 0,8 7,0  
23140710 1,0 7,0  
23140712 1,2 7,0  
24140708 0,8 2,0  
24140710 1,0 2,0  
24140712 1,2 2,0  

Použití 
Spojování a návary slitin Al-Mg.  
Potrubí,  klimatizace, chlazení, karoserie.  
 
 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte.  

Velké kusy pøedehøejte na 150 -  200°C.  
 
 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175 

I3 : Ar + 30%He  
 
 
 

Svaøovací parametry 
 

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 
 

                 Výhody na první pohled  
 
•  WELCO A1407 je ideálním drátem 

pro TIG svaøování slitin typu Al-Mg. 

•  WELCO A1407 je legovaný 
magnesiem,  

které má pozitivní vliv na materiál  

s tìmito výhodami: 

•  Vysoká pevnost. 

•  Vysoká mez kluzu. 

•  Široká oblast použití. 

•  Žádné trhliny. 

•  Jednoduché opracování. 

 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 

Výr. císlo Ø mm kg / bal
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T1407     
TIG / WIG drát pro svaøování 
slitin typu Al-Mg

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 1732 / SG - Al Mg 5 
Wr.Nr.: 3.3556 
AWS/ASME - A5.10/ER 3556 

 

Použití 
Spojování a návary slitin Al-Mg. 
potrubí, klimatizace, chlazení, karoserie. 
 
 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte. 

Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200° C .  
 
 

Ochranný plyn 
 

 
 

Druh proudu 
støídavý AC 
 

                 Výhody na první pohled 
 

 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

CO T1407 

CO T1407

je ideálním drátem pro

 TIG svaøování slitin typu Al-Mg.

 je legovaný 

magnesiem, které má pozitivní vliv

 na materiál s tìmito výhodami:

Vysoká pevnost.

Vysoká mez kluzu.

Široká oblast použití.

Žádné trhliny.

Jednoduché opracování.

 

  

Mn                 Cr                   Mg                   Al

< 0,5                                      < 0,3  4,5-5,5 Zbytek

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 % 

215                            120                             15                          

 
Rozmìry, balení 

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

Chemické složení svarového kovu (%) 

 

 1,6 193             1,0           1000            

 2,0             1,0           1000            123

 2,4             1,0           1000             80

Výr. èíslo       Ø mm kg / bal ks / ball / mm
25140716
25140720
25140724
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A1409     
MIG drát pro svaøování 
vysokopevnostních slitin typu 
Al-Mg-Mn

 
                      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

DIN 1732 / SG - Al Mg4,5Mn  Wr.Nr.: 3.3548 

AWS/ASME - A5.10/ER 5183 
 

 
  

Mn Cr Mg Al 

< 1,0 < 0,3 4,5 - 5,5 Zbytek  

 

Technické údaje  
 

275 120 17  

 
Rozmìry, balení  

 

   
23140908 0,8 7,0  
23140910 1,0 7,0  
23140912 1,2 7,0  
24140908 0,8 2,0  
24140910 1,0 2,0  
24140912 1,2 2,0  

Použití

 

Návod k použití

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175 

I3 : Ar + 30%He  
 
 
 

Svaøovací parametry
 

 

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

                 
 
Výhody na první pohled 

 
•  WELCO A1409 je ideálním drátem 

pro MIG svaøování slitin typu Al-Mg-
Mn. 

•  WELCO A1409 je legovaný 
magnesiem a manganem, které mají 
pozitivní vliv na materiál s tìmito 
výhodami: 

•  Velmi vysoká pevnost. 

•  Vysoká mez kluzu. 

•  Široká oblast použití. 

•  Žádné trhliny. 

•  Jednoduché opracování. 

 

Spojování a návary slitin Al-Mg-Mn.
Potrubí, klimatizace, chlazení, karoserie, svaøování 
konstrukcí, svaøování pøi opravách.

 

Svaøované místo oèistìte a odmastìte.
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C. 

Chemické složení svarového kovu (%) 

 Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

 Tažnost  
A5 % 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal
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T1409     
TIG / WIG drát pro svaøování 
vysokopevnostních slitin typu 
Al-Mg-Mn

 

Normy 

Výhody na první pohled 

 

Použití 

 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte. 

Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200° C .  
 
 

Ochranný plyn 
 

 
 

Druh proudu 
støídavý AC 

Spojování a návary slitin Al-Mg-Mn. Potrubí, klimatizace, 
chlazení, karoserie, svaøování konstrukcí, svaøování pøi 
opravách.

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

CO T1409

CO T1409

 je ideálním drátem pro

 TIG svaøování slitin Al-Mg-Mn.

 je legovaný 

magnesiem a manganem, které mají 

pozitivní vliv na materiál s tìmito

výhodami:

Velmi vysoká pevnost.

Vysoká mez kluzu.

Široká oblast použití.

Žádné trhliny.

Jednoduché opracování.

DIN 1732 / SG-Al Mg4,5Mn
Wr.Nr.: 3.3548
AWS/ASME – A5.10/ER 5183 
 

  

Mn                 Cr                   Mg                   Al

< 1,0 0,3  4,5-5,5 Zbytek            <                          

 

Technické údaje 
  

275                            120                             17                          

 
Rozmìry, balení 

 

25140916 1,6 193             1,0           1000            
25140920 2,0             1,0           1000            123
25140924 2,4             1,0           1000             80

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

 Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

 Tažnost  
A5 % 

Výr. èíslo       Ø mm kg / bal ks / ball / mm

Chemické složení svarového kovu (%) 
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Všechny typy hliníkových slitin, trubky, pøevodovky,  
mosty, žebøíky, karoserie, potravináøství.
 

 je drát pro svaøování Al a hliníkových 
slitin v ochranné atmosféøe. Není vhodný pro svaøování v 
nucených polohách - pro tyto pozice použijte elektrodu 

.

WEL

WEL

CO A 1412

CO 1412S

72

A1412     
Univerzální MIG drát pro 
svaøování hliníku a hliníkových 
slitin

Použití

  
 

Svaøovací vlastnosti

 

Nìkteré slitiny  dle ÈSN svaøitelné  
WELCO A 1412 

           
           42 44 00                 42 44 01 
           42 44 15                 42 44 41   
 
 

Druh proudu 
 stejnosmìrný DC+  
  
  

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
 

I3 : Ar + 30%He
 

 

 

Nastavení proudu
 

    

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

 

 

 

Normy 
 DIN 1732  / SG - Al Si 12  AWS / ASME A 5.10 / ER 4047

 
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
     

Pevnost  
v tahu  
N/mm

2 

Mez 
kluzu 

N/mm
2 

Tažnost 
A  
% 

Tvrdost 
HB 

Elektrická 
vodivost
Sm / mm

2 

180-200 80 - 200 5 60  17 -  27  

 
 

Chemické složení svarového kovu (%)  
      

Si Ti Fe Zn Al  
11- 12,5 0,15 0,6 0,1  Zbytek  

 
 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm 
cívka/

kg 
Výr. èíslo  Ø mm 

cívka/
kg  

23141208 0,8 7 24141208  0,8  2,3  
23141210 1,0 7 24141210  1,0  2,3  
23141212 1,2 7 24141212  1,2  2,3  

 

                 Výhody na první pohled 
 
•  Vhodný pro spojování i návary. 
•  Velmi dobrá odolnost korozi. 
•  Velmi dobrá elektrická vodivost. 
•  Jednoduché svaøování. 
•  Netvoøí trhliny. 

5
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T1412     
Univerzální TIG / WIG drát pro 
svaøování hliníku a hliníkových 
slitin

 
 
                       

 

Normy 
DIN 1732 / SG - Al Si12 
 

  

Si               Ti               Fe              Zn               Al

11,0-13,5 < 0,15        < 0,6          < 0,1          Zbytek 

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 % 

170                           78                                4

 
Rozmìry, balení 

Použití

 
 

Návod k použití 

 

Ochranný plyn 
 

 
 
 

Druh proudu 
støídavý AC 
 

                 Výhody na první pohled 

 

Spojování a návary hliníku a hliníkových slitin. Potrubí, 
klimatizace, chlazení, karoserie, svaøování konstrukcí, 
svaøování pøi opravách.

Svaøované místo oèistìte a odmastìte.
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C. 

Ø mm               A                    V               l / min

41,6 40-60               10                   
2,0 80-110              11                   4
2,4            120-150             15                   6 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

CO T1412

CO T1412

CO T1412

 má široké použití pro 

TIG svaøování hliníku a hliníkových 

slitin.

 je ideální v pøípadì, 

že neznáme typ základního 

materiálu.

 je legovaný køemíkem, 

který má pozitivní vliv na materiál 

s tìmito výhodami:

Široká oblast použití.

Nízká pracovní teplota.

Dobrá zatékavost.

Žádné trhliny.

 

25141216 1,6 193             1,0           1000           
25141220 2,0             1,0           1000           123
25141224 2,4             1,0           1000            80

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

Chemické složení svarového kovu (%) 

Výr. èíslo       Ø mm kg / bal ks / ball / mm
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Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

74

A1428     
SUPERALUMINIUM: MIG drát 
legovaný zirkonem pro 
svaøování vysokopevnostních 
slitin typu Al-Mg-Mn

Použití

 

Návod k použití 

  

Mn
 

Cr
 

Mg
 

Zr
 

Al
 

0,6-1,0
 

< 0,25
 

4,5-5,5
 

< 0,2
 

Zbytek
 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
 

 
 

Svaøovací parametry

 

 
    

 

  
TIG svar        Struktura - .zvìtšeno 10 000x 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 

DIN 1732 / SG - Al Mg4,5MnZr                Wr.Nr.: 3.3546
AWS/ASME - A5.10/ER 5183

  
  

 

Technické údaje  
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2 
Mez kluzu 
N / mm

2 
Tažnost  

A5  %  

300 125 17  

 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal 
23142808 0,8 7,0  
23142810 1,0 7,0  
23142812 1,2 7,0  
24142808 0,8 2,0  
24142810 1,0 2,0  
24142812 1,2 2,0  

                 Výhody na první pohled 
 
•  WELCO T1428 je novì vyvinutá 

slitina splòující nejvyšší nároky pøi 
svaøování hliníku. 

•  WELCO T1428 je 5x pevnìjší než 
èistý hliník a pøitom je snadno 
obrobitelná. 

•  WELCO T1428 je slitina Al-Mg-Mn 
legovaná zirkonem, který má 
pozitivní vliv na materiál  

s tìmito výhodami: 

•  Optimální odolnost proti vzniku 
trhlin. 

•  Špièková pevnost a mez kluzu. 

•  Dobrá zatékavost bez pórù. 

 
 

Konstrukèní svaøování s vysokými požadavky na 
pevnost a odolnost trhlinám.

Svaøované místo oèistìte a odmastìte.
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

Chemické složení svarového kovu (%) 
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T1428     
SUPERALUMINIUM: TIG/WIG 
drát legovaný zirkonem pro 
svaøování vysokopevnostních 
slitin typu Al-Mg-Mn

 
                       

 

                 Výhody na první pohled 

Použití
Konstrukèní svaøování s vysokými požadavky na 
pevnost a odolnost trhlinám.

Návod k použití
Svaøované místo oèistìte a odmastìte.
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C. 

Ochranný plyn

Druh proudu
støídavý AC

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

 

  
TIG svar        Struktura - .zvìtšeno 10 000x 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

•  

WEL

WEL

WEL

CO T1428

CO T1428

CO T1428

 je novì vyvinutá 
slitina splòující nejvyšší nároky 
pøi svaøování hliníku.

 je 5x pevnìjší než 
èistý hliník a pøitom je snadno 
obrobitelná.

 je slitina Al-Mg-Mn 
legovaná zirkonem, který má 
pozitivní vliv na materiál 
s tìmito výhodami:

Optimální odolnost proti vzniku 
trhlin.

Špièková pevnost a mez kluzu.

Dobrá zatékavost, bez pórù.

  

Mn
 

Cr
 

Mg
 

Zr
 

Al
 

0,6-1,0
 

< 0,25
 

4,3 - 5,2
 

< 0,2
 

Zbytek
 

 

 

Normy 

DIN 1732 / SG - Al Mg4,5MnZr                Wr.Nr.: 3.3546
AWS/ASME - A5.10/ER 5183

  
  

 

Technické údaje  
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2 
Mez kluzu 
N / mm

2 
Tažnost  

A5  %  

300 125 17  

 

Rozmìry, balení  

Chemické složení svarového kovu (%) 

 

25142816 1,6 193             1,0           1000           
25142820 2,0             1,0           1000           123
25142824 2,4             1,0           1000            80

Výr. èíslo       Ø mm kg / bal ks / ball / mm
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Chemický prùmysl, jaderná energetika, odsiøovací 
jednotky, kryogenika, potravináøský prùmysl.

Svaøované místo oèistìte a odmastìte.
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C. 

T1490     
TIG / WIG drát pro svaøování 
èistého titanu

Použití

 
Návod k použití 

 

Ochranný plyn 
 

 
 

Druh proudu 
DC- 
 

Tlouš�ka
 

mm 
Poèet 
vrstev 

Elektroda 
Ø mm 

Drát 
Ø mm 

Proud 
A 

Plyn 
l / min

 

do 2,4 1
2,4-5 2
nad 5  3

 
 

 
 

 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
UNS R50400 
Wr.Nr.: 3.7035 
ASTM B 348 Gr2 

 

Rozmìry, balení 
 

25149010 1,0 250             1,0           1000           
25149016 1,6               1,0           1000           110
25149020 2,0             1,0           1000            70
25149025 2,5                1,0           1000            45
25149032 3,2             1,0           1000            27

 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• WELCO T1490 je TIG/WIG drát pro 

svaøování èistého titanu. 

• WELCO T1490 má vysokou pevnost. 

WELCO T1490 má vynikající korozní 
odolnost. 

• WELCO T1490  má optimální 
odolnost proti vzniku trhlin. 

• WELCO T1490 má dobrou 
zatékavost, bez pórù. 

1,6
1,6-2,5
2,5-3,2

1,6
1,6-3,2
2,4-4,0

80-120
120-210
140-225

6-7
7-9
7-9

 

  

Fe               Ni               O               C               Ti

    0,25    0,03    0,2           0,08         Zbytek

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu 
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 % 

390 - 540                   275 - 450                       20

76

dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

Výr. èíslo       Ø mm kg / bal ks / ball / mm

Chemické složení svarového kovu (%) 
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Poznámky
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CO 1601

CO 1602

CO 1603

CO 1604S

CO 1620

CO 1625

CO 1630S

CO 1643

CO 1645

CO 1646

CO 1649 

CO 1660S

CO 1668

CO 1668R

CO 1678

CO 1678R

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

79

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

95

96

OCEL - obalené elektrody

Univerzální, pozièní elektroda, pro svaøování pøi opravách

Univerzální, snadno svaøující elektroda, použitelná v pozici shora - dolù

Bazická elektroda pro nelegované a nízkolegované ocele

Snadno svaøující konstrukèní elektroda s dvojitým obalem

Speciální elektroda s extrémnì vysokou pevností, pro svaøování 

nízkolegovaných jemnozrnných ocelí

Speciální Ni elektroda s vysokou pevností, odolávající rázùm, pro svaøování 

pøi opravách tìžkých strojù

Speciální austenitická Cr-Ni-Mn elektroda s legujícími prvky v obalu. 

Vysoká výtìžnost

Bazická elektroda Cr-Mo-V pro trubkové a kotlové ocele

Bazická elektroda pro trubkové a kotlové Cr-Mo ocele

Rutilová elektroda pro trubkové a kotlové Cr-Mo ocele

Bazická elektroda pro spojování a návary 13% chromových ocelí

Speciální elektroda s vysokou pevností, pro spojování a návary všech 

svaøitelných ocelí

Rutilobazická elektroda pro nestabilizované nerezové Cr - Ni ocele s nízkým 

obsahem uhlíku

Rutilová elektroda pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nízkým 

obsahem uhlíku

Rutilobazická elektroda pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nízkým 

obsahem uhlíku

Rutilová elektroda pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nízkým 

obsahem uhlíku

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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CO 1681

CO 1686R

CO 1686S

CO 1687

CO 1687R

CO 1688

CO 1689

CO 1689R

CO 1690

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

97

98

99

100

101

102

103

104

105

OCEL - obalené elektrody

o oSpeciální elektroda pro extrémní teploty od - 200 C do + 1200 C

Rutilová elektroda pro nerezové a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo ocele

Vysoce výkonná elektroda pro nerezové a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo ocele

Speciální elektroda stabilizovaná Nb, pro korozi a kyselinovzdorné Cr - Ni ocele

Rutilová elektroda stabilizovaná Nb, pro korozi a kyselinovzdorné Cr - Ni ocele

Elektroda pro nerezové a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo ocele 

Vhodná pro pozici shora - dolù

Rutilobazická elektroda pro žáruvzdorné Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

Rutilová elektroda pro žáruvzdorné Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

Vysokovýkonná elektroda pro všechny austenitické a feritické ocele
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1601     
Univerzální, pozièní elektroda, 
pro svaøování pøi opravách

 
 
                       
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
EN 499 / E 42 0 RC 11     AWS A 5.1 / E6013 
 

   

C Mn Si 
0,08 0,5 0,4 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Mez kluzu   
N / mm

2 

Pevnost  
v  tahu   

N / mm2 

Tažnost A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 

J / -10 °C 

490 510 ›22 ›50 

 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal
21160125
21160132
21160140

 

Použití 

Oblast použití 

Návod k použití 
WELCO  1601 svaøuje s krátkým až støednì dlouhým 
obloukem. Pro navaøování lze použít i jako kontaktní 
elektroda. 
 

Druh proudu       
 
DC- / AC (min.42V) 
 

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
2,5 70 - 100 
3,2 90 - 140 

 

                 Výhody na první pohled 
  
• Snadno svaøující, stabilní oblouk. 

• Svaøuje ve všech pozicích. 

• Snadno odstranitelná struska. 

• Snadné zapalování. 

• Svaøuje pøes rez, neèistoty, olej  

a strusku bez pórù a vmìstkù. 

• Použitelná pro støídavý proud. 

• Svary bez vrubù. 

• Použitelná ve velkém rozsahu 
proudù. 

Silný i tenký plech, galvanizované oceli, ocelolitina,  
stavební stroje, svaøování trubek, lodní konstrukèní oceli.

 je novì vyvinutá rutilo-celulózová 
elektroda pro oblast opravárenství s vynikajícími 
svaøovacími vlastnostmi v pozicích.

Svaøitelnost ovìøena pro ocele :

WELCO 1601

 

 

DIN EN 100025        S235JRG1-3,S275JR,S275J2G3,S355J2G3
DIN EN 100028-2 P235GH,P26  5  GH,P292GH,P355GH 
DIN EN 100028-3     P275N,P355N,P275NH,P355NH

DIN 17100                 St37-2,St44-2,St52-3
DIN 17175                St35.8,ST45.8,7Mn4,19Mn5

DIN 17102                StE255-StE355,WstE255-WstE355

DIN 17172                StE210.7-StE360.7TM
DIN 17155                HI,HII,17Mn4,19Mn6

Lodní ocele A-B-D 

4,0 110 - 190 

2,5
3,2
4,0

350
350
350

5,0
5,0
5,0

260
158
104

Chemické složení svarového kovu (%) 

O
ce
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y
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1602     

82

Univerzální, snadno svaøující 
elektroda, použitelná v pozici 
shora - dolù

 
 
                       

Normy 
DIN 1913 / E 5132 RR(C)6     ISO 2560 / E 513 RR 12 
AWS SFA-5.1 / E6013             B.S.639 / E 5132 RR 12 
NFA 81-309 / E513 / 2 RR 12 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
   

C Mn Si 
0,07 0,5 0,35 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Mez kluzu   
N / mm2 

Pevnost  
v  tahu   

N / mm2 

Tažnost A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 

J / -20 °C

490 550 25 80 

 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo    
21160220
21160225
21160232

 

Použití 
Vagónky, karosárny, pøi rzi  a neèistotách, silný i tenký 
plech, galvanizované oceli, ocelolitina, stavební stroje, 
široké mezery, lodní konstrukèní oceli. 

 
Oblast použití 

WELCO 1602  je silnì obalená elektroda pro návary a 
spojování ocelových konstrukcí všech druhù ve 
strojírenství, vagónkách, karosárnách, kotlárnách a 
lodìnicích. 

 
Svaøovací vlastnosti 

WELCO 1602 umožòuje      snadné svaøování ve všech 
pozicích, vèetnì pozice shora-dolù. Snadné 
zapalování, stejnomìrné teèení bez odstøiku. Snadno 
odstranitelná struska. Hladký, jemnì šupinovitý povrch 
svaru. Elektroda je použitelná ve velkém rozsahu 
proudù. 
 

Návod k použití 
WELCO 1602  svaøuje s krátkým až støednì dlouhým 
obloukem. Pro navaøování lze použít i jako kontaktní 
elektroda. 
 

Druh proudu        
AC / DC- 
Pøesušení : 100 – 120OC / 1 hod.  

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
2,0 35 - 70 
2,5 60 - 100 
3,2  110 - 140 

                 Výhody na první pohled 
  
• Snadno svaøující. 

• Stabilní oblouk. 

• Svaøuje ve všech pozicích. 

• Snadno odstranitelná struska. 

• Snadné zapalování. 

• Svaøuje pøes rez, neèistoty a olej. 

• Použitelná pro støídavý proud. 

• Svary bez vrubù. 

• Použitelná ve velkém rozsahu 
proudù. 

Ø mm kg / bal l / mm ks / bal
2,0
2,5
3,2

300
350
350

4,5
4,5
4,5

360
240
140
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1603     
Bazická elektroda pro 
nelegované a nízkolegované 
ocele

 

 

 
 
                       
 

 

 
Normy 

EN ISO 2560 - A / E 42 6 B 42 H5 
AWS SFA-5.1 / E7018             
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
   

C Mn Si 
0,06                       1,2                          0,4

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Mez kluzu   
N / mm

2 

Pevnost  
v  tahu   

N / mm
2 

Tažnost A5   
% 

Vrubová  
houževnatost 

J / - 40ºC 

420 530 22 47 

 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm  ks / bal 

21160325
21160332

Oba prùmìry je možné dodat v kartonu 3x5 kg 

Použití

 
Svaøovací vlastnosti 

 
 

Druh proudu       
DC + 
 
 

Pøesušení       

Nastavení proudu   

Ø mm A 
2,5 80 - 110
3,2 110 - 150 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Snadno svaøující. 

• Stabilní oblouk. 

• Svaøuje ve všech pozicích. 

• Snadno odstranitelná struska. 

• Vysoká vrubová houževnatost. 

• Kvalitní svarový kov bez trhlin. 

• Použitelná pro svaøování v pozicích  
i pøi vysokých proudech. 

 

Svaøování nelegovaných a nízkolegovaných konstrukèních 
ocelí.

umožòuje snadné svaøování ve všech 
pozicích, vèetnì pozice shora-dolù. Elektroda je použitelná 
pro svaøování ve všech pozicích i pøi vysokých proudech. 

o oPracovní teplota -40 C až +450 C.

     

   
O350 C / 1 hod. (v pøípadì potøeby)   

nebo
 O400 C / 1hod pro ménì než 5ml vodíku ve svarovém kovu.

WELCO 1603 

2,5
3,2

350
350

5,0
5,0

223
139

l / mm kg / bal

O
ce
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y
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1604S     
Snadno svaøující konstrukèní 
elektroda s dvojitým obalem

84

 
 

 

 

Normy 
DIN 1913 / E51 43B(R)10                    AWS IIC SFA 5.1 / E 716 
BS 639 / E51.43B(R)10 B 26H       NBN F31-001 / E 51.4B - 2H 
ISO 2560 / E 51.4B23(H)                       EN 499 / E 38 4 12 H10 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Mn Si S P Cr Ni Cu 

0,06 1,05 0,65 0,01 0,01 0,04 0,03 0,05 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Pevnost  
v  tahu  

 N / mm2 

Mez kluzu   
N / mm2 

Tažnost   
A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 

J / -40ºC 

550 440 32 60 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal
21160420
21160425
21160432
21160440

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
2,0 35 - 60 
2,5 60 - 90 
3,2 95 - 150 
4,0 140 - 190

                 Výhody na první pohled 

2,0
2,5
3,2
4,0

300
350
350
450

4,0
4,5
4,5
5,0

320
230
140
75

Použití
Bagry, kotle, svaøování trubek, pøi rzi a neèistotách, plech 
silný i tenký, ocelolitina, galvanizované oceli,  stavební 
stroje, lodìnice.

Svaøitelnost ovìøena pro tø. oceli:
11 353    11 364     11 366    11 416    11 474    11 478
11 600    12 021    12 022    13 030    13 240    15 142
15 260    19 520

Oblast použití
elektroda s dvojitým obalem se 

vyznaèuje snadným svaøováním s vysokými mecha-
nickými parametry svarového kovu. Je speciálnì urèena 
pro svaøování v pozicích,  vèetnì pozice shora - dolù.

Svaøovací vlastnosti
je snadno svaøující,má stabilní oblouk, 

snadno odstranitelnou strusku, netvoøí vruby. Zneèištìní 
základního materiálu neovlivòuje svaøitelnost. 
Použitelná i pro støídavý proud.

Návod na svaøování
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte materiálu. 
Používejte jen suché elektrody. Vlhké elektrody 
vysoušejte 2 - 3 hod. pøi 250 - 300°C.

Druh proudu
První housenka (koøen) DC- / AC
Další housenky   DC+ / AC

WEL

WEL

CO 1604S

CO 1604S

 

 

 

  

•
• 

• 
• 
• 

• 
• 

• 

Snadno svaøující, stabilní oblouk.
Svaøující v pozicích vè. pozice shora
- dolù.
Snadno odstranitelná struska.
Vysoké mechanické vlastnosti.
Jednoduché zapálení i opìtovné 
zapálení oblouku. Netvoøí vruby.
Svaøuje pøes rez, neèistoty a olej.
Vhodná i pro malé transformátorové
sváøeèky.
Kombinace vnitøního bazického obalu 
s vnìjším rutilovým obalem zajiš�uje
vynikající svaøovací vlastnosti.
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Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele, stavební 
stroje, kamenolomy, zemìdìlské stroje. 

je speciální bazická elektroda s extrémnì 
vysokou pevností pro spojování nízkolegovaných 
jemnozrnných ocelí typu N-A-XTRA / Weldox. Je také 
použitelná jako elastická mezivrstva v pøípadech, kdy 
nelze použít austenitické Cr - Ni elektrody.

je snadno svaøující, má stabilní oblouk, 
dobøe zatéká, struska je snadno odstranitelná, svar bez 
vrubù. Zneèistìní základního materiálu neovlivòuje 
svaøitelnost. Použitelná i na støídavý proud.

WEL

WEL

CO 1620

CO 1620
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1620     
Speciální elektroda s extrémnì 
vysokou pevností pro svaøování 
nízkolegovaných jemnozrnných 
ocelí

 

 
 

Normy 
DIN 8529 / EY 69 75 Mn2NiCrMo B 

C            Mn          Si           Ni           Cr           Mo
0,05 1,7 0,3 2,0 0 , 4        0,4 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm2 

Mez 
kluzu  

N / mm2 

Tažnost   
A5  
% 

Vrubová 
houževnatost 

 J / - 60° C   

Vrubová 
houževnatost 

 J / - 40° C  

830        do 730         18              do 28                do 47              

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21162025
21162032
21162040

Použití

 
 

Svaøovací vlastnosti 

Ocel N / mm2 HB Elektroda 
WELDOX 420          380 - 420              180              1625/1620
WELDOX 460          450 - 460              190              1625/1620 
WELDOX 500          460 - 500              200                   1620
WELDOX 700          630 - 700              270                   1620

 
 

Návod na svaøování 

Druh proudu  
DC +  
Pøesušení : 350oC / 1 hod.  

Nastavení proudu  

Ø mm A 
2,5 60 - 100
3,2 90 - 140
4,0 110 - 190 

                 Výhody na první pohled 
 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

 

WELCO 1620 je ideální elektroda pro 
svaøování ocelí typu N-A-XTRA / Weldox 

a ostatních ocelí s pevností do 800 N/mm2. 

Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody.

Velmi vysoká pevnost v tahu.

Odolává rázùm - velmi vhodná jako 

elastická mezivrstva pro tvrdonávary 

na uhlíkových ocelích.

Vhodná pro všechny pozice kromì 

pozice shora-dolù.

Snadné zapálení i opìtovné zapálení 

oblouku.

Svaøuje pøes rez, olej a neèistoty.

Odolává rázùm za nízkých teplot 

do - 60°C. Netvoøí trhliny.

Minimální nebo vùbec žádný 

pøedehøev.

Žáropevná do +450°C.

Chemické složení svarového kovu (%) 

2,5
3,2
4,0

350
350
350

5,0
5,0
5,0

234
138
91

O
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1625     
Speciální Ni elektroda s vysokou 
pevností, odolávající rázùm, pro 
svaøování pøi opravách tìžkých 
strojù

 
 
                       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8529 / EY 5655 1 Ni B        AWS A-5.5 / E 8018-C3 
 

 

C Mn Si    S    P     Cr     Ni  Mo   V
0,05 1,0 0,3 0,015 0,015 0,05 1,0 0,1 0,01

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm

2 

Mez kluzu  
N / mm

2 
Tažnost  A  5

% 
Vrubová houževnatost 

 J /+20°C / - 40°C / - 50°C

680 550             27                   160 / 120 / 80
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal 
21162525
21162532
21162540

 

Použití 
Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele , 
ocelolitina, stavební stroje, kamenolomy, zemìdìlské 
stroje, chladírenský prùmysl. 

 
Oblast použití 

Konstrukèní oceli:     S  t . 50 - St. 60  DIN 17100 

Kotlové oceli:                       H III - H IV  DIN 17155 

Trubkové oceli:                          St. 45.8 - 47.7 - 60.7 
               DIN 16  2  9, 17172, 17175 

Ocelolitina:                             15 Mo 3  DIN 1681 
                                    GS 45-GS 60 
                        1  . 5 415 do + 500°C 
                     GS    2 2 Mo 4 / 1.5419 

 

Svaøovací vlastnosti 
Snadno svaøující, stabilní oblouk, dobøe zatékající, 
snadno odstranitelná struska, svar bez vrubù. 
Zneèistìní základního materiálu neovlivòuje 
svaøitelnost. Použitelná i na støídavý proud. 

 

Návod na svaøování 
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody. Elektrody 
vysoušejte 1 - 2 hod. pøi 300 - 350°C. Maximální 
teplota 450°C.

  
 

Výtìžnost 
120 %  

Druh proudu   
DC + / AC 
Pøesušení : 300 – 350OC / 1 – 2 hod.  

Nastavení proudu  

Ø mm
 

A 
2,5 70 - 100 
3,2 80 - 140 
4,0 100 - 180 

                 Výhody na první pohled 
  

• Velmi vysoká pevnost v tahu: do 690 
N/mm2. 

• Odolává rázùm - velmi vhodná jako 
elastická mezivrstva pro tvrdonávary 
na uhlíkových ocelích. 

• Odolává rázùm za nízkých teplot do  
- 50°C. 

• Žáropevná do +650°C. 

• Velmi vhodná pro vysokopevnostní 
jemnozrnné konstrukèní ocele s 
pevností v tahu do 800 N / mm2. 

• Minimální nebo vùbec žádný 
pøedehøev. 

• Snadné zapálení i opìtovné zapálení 
oblouku. 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 

2,5
3,2
4,0

350
350
450

5,0
5,4
5,6

215
132
75
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1630S     
Speciální austenitická Cr-Ni-Mn 
elektroda s leg. prvky v obalu. 
Vysoká výtìžnost

 
 
                       

 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8556 / E188 Mn6 MPR 26 160      AWS A 5.4 /  E 307 - 26 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

      

Tvrdost    HB

 

Pevnost 
v tahu  

N / mm
2

Mez  
kluzu   

N / mm
2

Tažnost
A5

  

% 

Vrubová  
houž. 

J

 

po 
navaøení

zpevnìní
za 

studena 

685

 

475

 

45

 

až 85

 

200

 

450

 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 

        

C Mn

 

Si

 

Cr

 

Ni

 

Mo

 

Cu

 

0,1

 

4,3

 

0,4

 

19,0

 

9,5

 

0,8

 

0,1

 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21163025
21163032
21163040

 
Použití 

Ozubená kola, bagry, stavební stroje, drtièe štìrku,  
zuby bagrù, dùlní stroje, silnièní stavební stroje. 

 
 

Oblast použití 
WELCO 1630 S  je zvláš� vhodná ke spojení vysoce 
legované oceli s nízkolegovanou ocelí nebo 
nelegovanou ocelí, k návarùm na oceli s vysokou 
pevností a tvrdé manganové oceli, je houževnatá a 
netvoøí trhliny. Hlavní oblast použití této elektrody je 
pro stroje  a pøíslušenství ve stavebním prùmyslu. 
Doporuèuje se používat pro elastické mezivrstvy pøi 
tvrdonávarech namáhaných rázy. 
 
 

Svaøovací vlastnosti 
WELCO 1630 S  je lehce svaøující elektroda s dobøe 
odstranitelnou struskou. Výtìžnost: 160%. Svaøitelnost 
za studena, odolná proti korozi, odolná teplotám až do 
850°C. 
 
 

Návod na svaøování 
Krátký oblouk, strmé vedení elektrody. Pro tvrdé Mn-
oceli je doporuèeno nižší nastavení proudu. Používejte 
pouze suché elektrody. 
 

Druh proudu 
AC / DC+ 
Pøesušení : 300OC / 2 hod.  

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
2,5 70 - 115 
3,2 90 - 155 
4,0 130 - 210

                 Výhody na první pohled 

WELCO 1630S je ideální elektroda 
pro spojování tìžce svaøitelných ocelí, 

zvláštì tvrdých manganových ocelí.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

•
• 
• 

• 
• 

• 
• 
• 

2Pevnost v tahu: 685 N/mm .
Tažnost: 40%. Netvoøí trhliny.
Spojuje vysoce legované a nelegované 
oceli. Korozivzdorná.
Stabilní oblouk bez odstøiku.
Ideální jako elastická mezivrstva 
pro tvrdonávary.
Velmi vysoká výtìžnost: 160%.
Žádné póry ani zápaly.
Vysoká teplotní odolnost do +850°C.

2,5
3,2
4,0

350
350
450

4,5
4,5
6,0

140
90
59
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1643     
Bazická elektroda Cr-Mo-V pro 
trubkové a kotlové ocele

Použití 
Kotle, kotlárny, teplárny, potrubí, elektrárny.   

 
Oblast použití 

Nízkolegované ocele a slitiny typu GS 17 CrMoV 5 11 

 
Svaøovací vlastnosti 

WELCO 1643  je speciální bazická elektroda s vysokou 
pevností pro spojování ocelí na bázi Cr-Mo-V. 
Doporuèené tepelné zpracování pro odstranìní 
pnutí : 700°C / 6hod v peci,  
pøi + 300ºC.
WELCO 1643  je snadno svaøující, má stabilní, klidný 
oblouk, dobøe zatéká, struska je snadno odstranitelná, 
svar bez vrubù, minimální rozstøik.  

 
 

Návod na svaøování 
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody. 
 
  

Teplota pøesušení 
300 - 350°C / 1 - 2 hod.  
 
 

Druh proudu  
 DC + / AC pøi U  0 > 70V 
 

Nastavení proudu 
 

Ø mm
 

A 
2,5 60 - 90 
3,2 90 - 130 
4,0  140 - 180 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Normy 
DIN 8575: E CrMoV 1B 2  0  +     
EN 1599 : E CrMoV  1B 
ISO 3580: E 1 CRM   o  V    B 20   
 

 

C Mn Si Cr Mo V 
0,11  0,9 0,5 1,4 1,1 0,25 

 

Obsah vodíku : < 5 ml / 100g svarového kovu 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm

2 

Mez kluzu  
N / mm

2 
Tažnost  A  5

% 
Vrub. houž.
 J / +20°C 

Tvrdost 
HB 

>600           > 450            >15              >50                 -

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal 
21164325 2,5 4,4    350    220 
21164332         3,2        4, 0              450            84
21164340         4,0        5 , 6          450            78 

 

                 Výhody na první pohled 
  
• Vysoká pevnost v tahu. 

• Vhodná pro všechny pozice kromì  

pozice shora-dolù. 
• Netvoøí trhliny. 

• Snadné zapálení. 

• Klidný, stabilní oblouk. 

• Minimální rozstøik. 

• Snadno odstranitelná struska. 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 

následné ochlazení v peci 
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Normy 

 

 

C Mn Si Cr Mo 
0,08 0,9 0,5 5,0 0,55 

 

Obsah vodíku : < 10ml / 100g svarového kovu 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm

2 

Mez kluzu  
N / mm

2 
Tažnost  A  5

% 
Vrub. houž.
 J / +20°C 

Tvrdost 
HB 

580-740         > 490            >18              >70                -

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 

21164525 2,5 3,4     300    170 
21164532         3,2        4, 0            350           109 
21164540 4,0 5,4 450 80

Použití 
Kotle, kotlárny, teplárny, potrubí, elektrárny, chemický 
prùmysl, zaøízení na zpracování ropy a vodíku. 

 
 

Oblast použití 
 

DIN :  Wr.Nr.: ÈSN: 
12CrMo19.5 1.7362 17.102 

GS-12 CrMo 19.5 1.7363  

 

Svaøovací vlastnosti 
WELCO 1645  je speciální bazická elektroda s vysokou 
pevností pro spojování ocelí na bázi Cr-Mo. 
Doporuèené tepelné zpracování pro odstranìní 
pnutí : 760°C / 5hod v peci, následné ochlazení v peci 
na + 400oC, poté chladnutí na vzduchu.  

WELCO 1645  je snadno svaøující, má stabilní, klidný 
oblouk, dobøe zatéká, struska je snadno odstranitelná, 
svar bez vrubù, minimální rozstøik.  

 

Návod na svaøování 
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody.   

Teplota pøesušení 
400°C / 1 hod.  
 
 

Druh proudu   
DC + 

 

 
 

Nastavení proudu  

Ø mm
 

A 
2,5 65 - 85 
3,2  100 - 130
4,0  140 - 180 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

                 Výhody na první pohled 
  
• Vysoká pevnost v tahu. 

• Vhodná pro všechny pozice kromì  

pozice shora-dolù. 
• Snadné zapálení stabilní oblouk. 

• Minimální rozstøik. 

• Snadno odstranitelná struska. 

• Svarový kov odolává stlaèenému 
vodíku.  

• Žáruvzdorná do +600oC. 
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1645     
Bazická elektroda pro trubkové 
a kotlové Cr-Mo ocele

DIN 8575:          E CrMo5 B 20+
EN 1599 :          E CrMo5 B 42
ISO 3580:          E 5 CrMo B 26
AWS A-5.4:        E 502-15

Chemické složení svarového kovu (%) 

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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Normy 

DIN 8575: 
EN 1599 : 
ISO 3580: 
AWS A-5.4:  
 

 

C Mn Si Cr Mo 
0,11  0,8 0,5 5,0 0,5 

 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm

2 

Mez kluzu  
N / mm

2
 

Tažnost  A  5

% 
Vrub. houž.
 J / +20°C 

Tvrdost 
HB 

640 - 740        > 520            >17              >47                -

 

Rozmìry, balení
 

Výr. císlo Ø mm kg / bal. l / mm ks / bal.
21164625 2,5 4,0     300   220 
21164632         3,2        4, 0             350         114 
21164640 4,0 5,4 450 78  

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

                 Výhody na první pohled 
  
• Vysoká pevnost v tahu. 

• Vhodná pro všechny pozice kromì  

pozice shora-dolù. 
• Snadné zapálení, stabilní oblouk. 

• Minimální rozstøik. 

• Snadno odstranitelná struska. 

• Svarový kov odolává stlaèenému 
vodíku.  

• Žáropevná do +600oC. 
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1646     
Rutilová elektroda pro trubkové 
a kotlové Cr-Mo ocele

E CrMo5 R 22
E CrMo5 R 12
E 5 CrMo R 22
E 502-16

Chemické složení svarového kovu (%) 

DIN :  Wr.Nr.: CSN: 
12CrMo9.15 1.7380 15.313 

Nastavení proudu  

Ø mm
 

A 
2,5 70 - 90 
3,2  115 - 145
4,0  145 - 190 

Použití
Kotle, kotlárny, teplárny, potrubí, elektrárny, chemický 
prùmysl, tlakové nádoby, zpracování ropy a vodíku.

Oblast použití

Svaøovací vlastnosti
je speciální rutilová elektroda s vysokou 

pevností pro spojování ocelí na bázi Cr-Mo. Ideální 
zejména pro koøenové svary v kombinaci s výplòovou 
bazickou elektrodou Doporuèené 
tepelné zpracování pro odstranìní pnutí : 760°C / 5 

ohod v peci, následné ochlazení v peci na + 400 C, poté 
chladnutí na vzduchu. 

je snadno svaøující, má stabilní, klidný 
oblouk, dobøe zatéká, struska je snadno odstranitelná, 
svar bez vrubù, minimální rozstøik. 

Návod na svaøování
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody.
 

Teplota pøesušení
120°C / 1 hod. 

Druh proudu 
 DC - / AC 

WEL

WEL

WEL

CO 1646

CO 1645

CO 1646

 

. 
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Normy 

DIN 8556 : E 13 B 26 
EN 1600 : E 13 B 42 
Wr. Nr. :  1.4009 
AWS A-5.4: E 410-25 
 
 

 
C Mn Cr Fe 

0,1 0,7 13,0 Zbytek 
 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Pevnost
  

N / mm
2 

Mez kluzu
N / mm

2 
Tažnost A5

% 

Tvrdost po
navaøení

HB  

Tvrdost po
žíhání
HRC 

650 450 15 180 35 

 

Rozmìry, balení
 

Vyr. èíslo Ø mm kg / bal. l / mm ks / bal. 

21164925 2,5 5,0 350 198 
21164932 3,2 4,5 350 95 
21164940 4,0 6,0 450 72 
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1649     
Bazická elektroda pro spojování 
a návary 13% chromových ocelí

 

WEL

WEL

CO 1649

CO 1649

 

 

je speciální bazická elektroda s vysokou 
pevností pro spojování feriticko – martenzitických 
chromových ocelí s obsahem chrómu do 13%. 

je snadno svaøující, má stabilní, klidný 
oblouk, dobøe zatéká, struska je snadno odstranitelná, svar 
bez vrubù, minimální rozstøik. 

 

Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného kusu. 
Používejte jen suché elektrody.

300°C / 2 hod. 

 

Použití

 
 

Oblast použití

DIN :  Wr.Nr.: CSN: 
XCr13 1.4000 17 020 
XCr14  1.4001 - 

X6CrAl13  1.4002 - 
X12Cr13  1.4006 17 021 
X20Cr13  1.4021 17 022 
X15Cr13 1.4024 - 

 

Svaøovací vlastnosti

Návod na svaøování

Teplota pøesušení

 

Druh
 
proudu 

 
 
DC + 

 
  

Nastavení proudu 

Ø mm A 
2,5 60 - 90 
3,2 80 - 110 
4,0 100 - 150  

Nádrže, kolony, výmìníky, høídele, parní turbíny, lopatky 
turbokompresorù, chemický, papírenský, potravináøský 
a textilní prùmysl.

   Výhody na první pohled
 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

              

Vysoká pevnost v tahu.

Vysoká odolnost korozi v prostøedí 

páry a vody.

Vhodná pro všechny pozice, kromì 

pozic nad hlavou a shora-dolù.

Snadné zapálení, stabilní oblouk.

Minimální rozstøik.

Snadno odstranitelná struska.

Doporuèené tepelné zpracování : 680°C / 8hod v peci.

Chemické složení svarového kovu (%) 

v tahu

O
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Normy 
DIN EN ISO 3581 - A: E29 9 R12

 
 

C   

0,01 0,8 0,8 29,0 9,2

 
Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

     
Pevnost  
v  tahu   
N / mm

2 

Mez kluzu  
N / mm2 

Tažnost
A5  
% 

Vrubová 
houž. 

J / +20°C 

Tvrdost   
HB 

810 640 25 50  220  
 

 
Rozmìry, balení 

    
Výr. èíslo Ø mm l / mm ks / bal kg / bal
21166016 1,6
21166020 2,0          
21166025          2,5
21166032          3,2
21166040          4,0

 

Použití 
Ozubená kola, vaèky, høídele, hydraulika, nápravy,  
válce,  pøevody, spojky, pružinová ocel, nástroje. 

  
Oblast použití 

WELCO  1660S byla vyvinuta pro vysoké požadavky 
pøi spojování a navaøování. Netvoøí trhliny pøi spojování 
tìžce svaøitelných ocelí jako jsou Mn - oceli, nástrojové, 
pružinové a rychloøezné oceli. 
 

Svaøovací vlastnosti 
WELCO  1660S má jedineèné svaøovací vlastnosti. 
Stabilní oblouk bez odstøiku. Svar je stejnorodý,s 
jemnì šupinovitým povrchem, bez zápalù a pórù. 
Struska po ochlazení odskakuje sama. WELCO 1660S  

je možné použít pøi svaøování ve všech nucených 
polohách. 
 

Návod na svaøování 
Místo svaru oèistìte. Svarové plochy upravte dle síly 
materiálu (V, X nebo U drážka) s úhlem otevøení 60 - 
80°. Vysokouhlíkové a masivní materiály pøedehøejte na 
cca 250°C. Elektrodu veïte kolmo s krátkým 
obloukem. 
 

Druh proudu  
AC / DC + 
Pøesušení : 300OC / 2 hod.  

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
1,6 25 - 40 
2,0 30 - 50 
2,5 50 - 75 
3,2 70 - 115 
4,0  110 - 165

 

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  

• Pevnost v tahu: 810 N/mm2. 

• Netvoøí trhliny.Tažnost: 25%.            

• Spojuje silné i tenké materiály. 

• Stabilní oblouk bez odstøiku. 

• Svar je plnì obrobitelný. 

• Umožòuje pracovat i s velmi malým 
proudem. 

• Žádné póry,vruby ani zápaly. 

• Korozivzdorná. 

WELCO 1660S je ideální elektroda  
pro spojování tìžce svaøitelných

a neznámých ocelí. 
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1660S     
Speciální elektroda s vysokou 
pevností, pro spojování a návary 
všech svaøitelných ocelí

Chemické složení svarového kovu (%) 

250
250
300
350
350

2,5
3,3
4,2
4,5
4,0

378
350
235
130
75

 
 
 

NiCr SiMn  

 AWS A.5.4 / E 312 - 16 
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Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

 

 je urèena pro návary a spojování 
rùznorodých nízkouhlíkových nestabilizovaných Cr-Ni 
ocelí – viz tabulka Wr. Nr.

WELCO 1668

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy

 
Složení svarového kovu 

        

C Cr Ni Fe 
0,03 19,0 10,0 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Mez kluzu    
N / mm2 

Pevnost
   

N / mm2 

Tažnost 
 A5  
% 

Vrubová  
houževnatost

J /+20°C 

320 550 35 70 

 

Rozmìry, balení 
 

Vyr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21166820 2,0 4,0 300 375 
21166825 2,5 4,2 300 240 
21166832 3,2 4,5 350 132 

 

Použití

 
 

Oblast použití

 

1.4300 1.4301 1.4303 
1.4306 1.4308 1.4311 
1.4312 1.4371 1.4541 
1.4543 1.4550 1.4552 

 

 

 

Ø mm A 
2,0 40 - 60 
2,5 50 - 90 
3,2 80 - 110  
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1668     
Rutilobazická elektroda pro 
nestabilizované nerezové Cr - Ni 
ocele s nízkým obsahem uhlíku

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +350°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk. 
Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu 

Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary 

nestabilizovaných Cr-Ni ocelí.

Odolná do pracovní teploty +350°C.

Tažná za studena do -196°C.

Jednoduché použití. Velmi dobrá 

ve všech pozicích.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

DIN 8556  /  E 19 9 LR (B) 23    AWS A-5.4 / E 308 L-16
EN 1600  /  E 19 9 LR 1

v tahu
O
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Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

Oblast použití

 je urèena pro návary a spojování 
rùznorodých nízkouhlíkových nestabilizovaných Cr-Ni 
ocelí – viz tabulka Wr. Nr.

WELCO 1668R
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1668R     
Rutilová elektroda pro 
nestabilizované nerezové Cr-Ni 
ocele s nízkým obsahem uhlíku

 

 

 
 

 

  

Ø mm A 
1,6                                   25 - 40 
2,0                                   40 - 60
2,5                                   50 - 90 

 

                 Výhody na první pohled 

 

1.4300 1.4301 1.4303 
1.4306 1.4308 1.4311 
1.4312 1.4371 1.4541 
1.4543 1.4550 1.4552 

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +350°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk.
Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary 

nestabilizovaných Cr-Ni ocelí.

Odolná do pracovní teploty +350°C.

Tažná za studena do -196°C.

Jednoduché použití. Velmi dobrá 

v pozicích.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

 

Normy  

 

        

C Cr Ni Fe 
0,03 19,0 10,0 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
     

% 

320 550 35 70 

 

Rozmìry, balení 
 

Vyr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22166816 1,6 2,5 250 400
22166820 2,0 4,0 300 375  
22166825 2 ,5 4,2 300 240 

 

DIN 8556  /  E 19 9 LR 23         Wr.Nr.: 1.4316
EN 1600  /  E 19 9 LR 12           AWS : E308L-7

Mez kluzu   
N / mm2 

Pevnost
   

N / mm2 

Tažnost 
 A5  

Vrubová  
houževnatost

J /+20°C 
v tahu

Chemické složení svarového kovu (%) 
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1678     
Rutilobazická elektroda pro 
nerezové austenitické Cr-Ni-Mo 
ocele s nízkým obsahem uhlíku

                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy

 

        

C Cr Ni Mo Nb Fe 
0,03 19,0 12,0 2,5 10x%C Zbytek 

 

  

370 - 400 550 - 620 32 - 35 60 

 

 

Vyr. Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21167820 2,0 4,0 300 375 
21167825 2,5 4,2 300 240 
21167832 3,2 4,5 350 132 

 

 
 

 
1.4571 1.4573 1.4580 
1.4581 1.4583 1.4401 
1.4404 1.4408 1.4420 
1.4435 1.4436  

 

 

 

Ø mm A 
2,0 40 - 60 
2,5 50 - 90 
3,2 80 - 110  

 

Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

Oblast použití
 je urèena pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových austenitických Cr-Ni-Mo 
ocelí – viz tabulka Wr. Nr.

WELCO 1678

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +400°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk.
 Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu

Výhody na první pohled 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary 

austenitických Cr-Ni-Mo ocelí.

Odolná do pracovní teploty +400°C.

Jednoduché použití. Velmi dobrá 

ve všech pozicích.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

èíslo

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

Rozmìry, balení 

DIN 8556  /  E 19 12 2 Nb R (B) 23    AWS A-5.4 / E 318-16
EN 1600  /  E 19 12 2 Nb R 12

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mez kluzu  
N / mm

2 

Pevnost
   

N / mm
2 

Tažnost 
 A5  
% 

Vrubová  
houževnatost

J /+20°C 
v tahu

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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1678R     
Rutilová elektroda pro nerezové 
austenitické Cr-Ni-Mo ocele 
s nízkým obsahem uhlíku

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 

 

        

C            Cr           Ni           Mo         Nb            Fe
0,03 19,0 12,0 2,5       10x%C Zbytek

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
     

 

370 - 400 550 - 620 32 - 35 60 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22167816
22167820
22167825

 

 

                 Výhody na první pohled 
 

Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

Oblast použití
 je urèena pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových austenitických Cr-Ni-Mo 
ocelí – viz tabulka Wr. Nr.

WELCO 1678R

 
1.4571 1.4573 1.4580 
1.4581 1.4583 1.4401 
1.4404 1.4408 1.4420 
1.4435 1.4436  

  

Ø mm A 
1,6                                   25 - 40 
2,0                                   40 - 60
2,5                                   50 - 90 

 

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +400°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk.
Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary 

austenitických Cr-Ni-Mo ocelí.

Odolná do pracovní teploty +400°C.

Jednoduché použití. Velmi dobrá 

v pozicích.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

DIN 8556  /  E 19 12 2 Nb R(B) 23    AWS A-5.4 / E 318-17
EN 1600  /  E 19 12 3 Nb R 12          Wr.Nr.: 1.4576

1,6 2,5 250 400
2,0 4,0 300 375  
2 ,5 4,2 300 240 

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mez kluzu  
N / mm2 

Pevnost
   

N / mm2 

Tažnost 
 A5  
% 

Vrubová  
houževnatost

J /+20°C 
v tahu
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1681     
Speciální elektroda pro extrémní 

o oteploty od - 200 C do + 1200 C

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Normy 
DIN 8556 / E25 20 R26  AWS A-5.4 / E 310-16  BS / 25.20 R 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
     

Pevnost  
v  tahu   

N / mm
2
 

Mez kluzu  
N / mm2 

Tažnost  
A5  
% 

Vrubová 
houž. J 

-20ºC / +20ºC

Tvrdost  
HB 

580 380            38         100 / 160        180

 

       

C Mn Si Cr Ni Mo Cu 
0,12 3,3 0,4 26 21 0,2 0,1 

 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal 
21168120 
21168125 
21168132 

                 Výhody na první pohled 
  

• Pro spojování a návary Cr - Ni ocelí. 

• Odolává oxidaci pøi pracovních 
teplotách do +1200°C. 

• Jednoduché použití ve všech 
pozicích kromì pozice shora-dolù.  

• Vysoká odolnost korozi. Plnì 
austenitická. 

• Jednoduché zapálení i opìtovné 
zapálení oblouku. 

• Svaøuje feritické, Cr, Cr - Si a Cr - Al 
oceli, a také žáruvzdornou 
ocelolitinu. 

• Stabilní oblouk, svaøuje bez 
odstøiku. 

 
 
 
 
 
 

 
WELCO 1681 øeší problémy spojování

extrémních teplot a vysoce agresivních 
chemikálií.  

2,0 4,0 300 310 
2,5 4,2 300 230 
3,2 4,5 350 120 

Ø mm
 

A 
2,0 30 - 50 
2,5 60 - 90 
3,2 75 - 120  

Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, sklárny, teplárny,  
potravináøský prùmysl, chemický prùmysl, pivovary,  
kryotechnika,  jatka, papírny.

Oblast použití
je vhodná pro spojování a návary 

žáruvzdorných 25/20 Cr/Ni ocelí pracujících pøi teplotì 
do 1200°C. Odolává kryotechnickým plynùm, vhodná 
pro feritické, perlitické, Cr, Cr - Si a Cr - Al oceli a také pro 
žáruvzdornou ocelolitinu. Hlavní oblast využití 

je pro armatury, potrubárny, teplárny. Další 
speciální možností je svaøování žáruvzdorné nízkolego-
vané ocelolitiny.

Svaøovací vlastnosti
je použitelná ve všech pozicích kromì 

pozice shora - dolù. Má stabilní oblouk a svaøuje bez 
odstøiku. Snadné zapálení oblouku. Snadno 
odstranitelná struska, jemnì šupinovitý povrch svaru bez 
vrubù.

Návod na svaøování
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký oblouk, suché 
elektrody.

Teplota pøesušení
O300 C / 2 hod.

Druh proudu
DC + / AC

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

CO 1681

CO 
1681

CO 1681

 

 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 

a návarù pøi poškození vlivem

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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1686R     
Rutilová elektroda pro nerezové 
a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo 
ocele

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 

 

        

C               Cr              Ni              Mo             Fe
0,03 19,0 12,0 2,7 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
     

Mez kluzu  
N / mm

2
 

Pevnost  
v tahu   

N / mm
2
 

Tažnost 
 A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 

J /+20° C  

Tvrdost  
HB 

320 550 35 70 200 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22168616
22168620
22168625

 

 

 

  

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

Oblast použití
 je urèena v prvé øadì pro návary                   

a spojování rùznorodých nízkouhlíkových chemicky 
odolných Cr-Ni-Mo ocelí. Je použitelná i pro spojování 
nízkouhlíkových nelegovaných ocelí s Cr-Ni-Mo ocelemi. 
Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +350°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk. 
Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu

WELCO 1686R

  

Ø mm A 
1,6                                   25 - 40 
2,0                                   40 - 60
2,5                                   50 - 90 

 

Pro spojování a návary na všech 

Cr-Ni-Mo ocelích.

Odolná do pracovní teploty +350°C.

Jednoduché použití. Velmi dobrá 

v pozicích.

Nekoroduje - øeší všechny problémy

chemického prùmyslu.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

DIN 8556  /  E 19 12 3 L R 23    AWS A-5.4 / E 316 L-17
DIN EN 1600  /  E 19 12 3 LR 12    Wr.Nr.: 1.4430

1,6 2,5 250 400
2,0 4,0 300 375  
2 ,5 4,2 300 240 

Chemické složení svarového kovu (%) 
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1686S
Vysoce výkonná elektroda pro 
nerezové a kyselinovzdorné 
Cr - Ni - Mo ocele

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 8556  /  E 19 12 3 L R 23    AWS A-5.4 / E 316 L-1 
BS 2926  /  EZ 19.12.3 L AR 
 

        

C Mn Si Cr Ni Mo Cu 
0,02 1,8 0,6 19,0 12,0 2,7 0,1  

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost      

Mez kluzu  
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu   

N / mm
2 

Tažnost
 A5  
% 

Vrubová  
houž. 

J /+20°C 

Tvrdost  
HB 

420 580 35 63 200  

Rozmìry, balení  

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal
21168616 1,6 2,5   250  407 
21168620          2,0         4,0            300           375 
21168625          2,5         4,2            300           240 
21168632          3,2         4,5            350           132 

Použití 
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody. 

 
 

Oblast použití 
WELCO  1686S  je urèena v prvé øadì pro návary a 
spojování rùznorodých nízkouhlíkových chemicky 
odolných Cr-Ni-Mo ocelí. Je použitelná i pro spojování 
nízkouhlíkových nelegovaných ocelí s Cr-Ni-Mo 
ocelemi. Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových 
ocelí zaruèena do pracovní teploty +350°C. 
 
 

Druh proudu 
AC / DC + 
Pøesušení : 300OC / 2 hod. 
 

Návod k použití 
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk. 
Používejte jen suché elektrody. 
 
 

Nastavení proudu    

Ø mm
 

A 
1,6 35 - 55 
2,0 50 - 75 
2,5 60 - 90 
3,2 75 - 120  

                 Výhody na první pohled 

 
 

 

  
• Pro spojování a návary na všech  

Cr-Ni-Mo ocelích. 

• Odolná do pracovní teploty +350°C. 

• Jednoduché použití. Velmi dobrá  

ve všech pozicích. 

• Nekoroduje - øeší všechny problémy 

chemického prùmyslu. 

• Stabilní oblouk, bez odstøiku. 

• Snadné zapalování i opìtovné 
zapálení oblouku. 

• Žádné póry ani zápaly. 

Chemické složení svarového kovu (%) 

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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1687     
Speciální elektroda stabilizovaná 
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné 
Cr - Ni ocele

 

100

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Normy 

DIN 8556  /  E 19 9 Nb B 20+                  AWS A5.4  /  E347-15  
BS 2926  /   19.9 Nb B                  NF A 81-343 / EZ 19.9 Nb 20 
Werkstoff-Nr.   /   1.4551 
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  

Chemické složení svarového kovu (%) 

     

C Mn

 

Cr

 

Ni

 

Nb

 

0,03 1,7 19,0 9,5 0,5 

 
 

Rozmìry a balení 
    

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal  ks / bal 

21168716 1,6
21168720 2,0
21168725 2,5
21168732 3,2

                 Výhody na první pohled 
  
• Pro spojování a návary na všech  

stabilizovaných Cr-Ni ocelích.               

• Pracovní teplota do +4000C. 

• Jednoduché použití ve všech 
pozicích, mimo pozice shora - dolù.     

• Velmi korozivzdorná. 

• Stabilní oblouk, svaøuje bez 
rozstøiku. 

• Snadné zapálení i opìtovné zapálení  

oblouku. 

• Žádné póry ani zápaly. 

• Svar je dobøe leštitelný. 

Použití 
Petrochemický prùmysl, pivovary, potravináøský 
prùmysl, chemický prùmysl, jatka, výroba vína. 

  Oblast použití 
WELCO 1687  je urèena pro spojování a návary 
stabilizovaných korozivzdorných a kyselinovzdorných 
18/8 Cr-Ni ocelí s nízkým obsahem uhlíku. Odolnost 
mezikrystalické korozi do +4000C. Svar je dobøe 
leštitelný. 

 
Nìkteré oceli svaøitelné WELCO 1687 

 
1.4301 X5 Cr Ni   18 10 
1.4303 X5 Cr Ni   18 12 
1.4306 X2 Cr Ni   19 11 
1.4307 G-X2 Cr Ni 18 9         
1.4308 G-X 6 Cr Ni 18 9
1.4310 X 12   Cr Ni17 7   
 

Vlastnosti 
WELCO 1687  je použitelná ve všech pozicích, mimo 
pozice shora - dolù. Má stabilní oblouk a svaøuje bez 
rozstøiku. Snadné zapálení a opìtovné zapálení 
oblouku. Snadno odstranitelná struska, èistý jemnì 
šupinatý povrch svaru bez vrubù a zápalù. 

 

Návod ke svaøování 

Druh proudu 
AC/DC+
Pø

O
esušení : 300 C / 2 hod.  

Nastavení proudu    

Ø mm
 

A 
1,6 35 - 50 
2,0 40 - 60 
2,5 70 - 90 
3,2  100 - 120

1.4541

1.4312

1.4552

1.4319

1.4550

G-X10 Cr Ni18 8
X5 Cr Ni18 7
X6 Cr Ni Ti 18 10
X6 Cr Ni Nb 18 10
G-X5 Cr Ni Nb18 9

Místo svaru oèistìte a odmastìte. Krátký oblouk.
Používejte pouze suché elektrody.  

     

Mez kluzu  
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu   

N / mm
2 

Tažnost
 A5

  

% 

Vrubová  
houž. 

J /+20°C 

Tvrdost  
HB 

410

 

650

 

32

 

80

 

180

 

2,5
4,0
4,2
4,5

250
300
300
300

407
375
240
132
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1687R     
Rutilová elektroda stabilizovaná 
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné 
Cr - Ni ocele

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  

Chemické složení svarového kovu (%) 

C Mn Cr Ni Nb 
0,03            1,7             19             9,5              0,3

 
 

Rozmìry a balení 
    

Výr. èíslo Ø mm ks / bal 
22168716
22168720
22168725

 

                 Výhody na první pohled 
 
• Pro spojování a návary na všech  

stabilizovaných Cr- Ni ocelích.                       

• Pracovní teplota do +400ºC. 

• Jednoduché použití.                      

• Velmi korozivzdorná. 

• Stabilní oblouk, svaøuje bez 
rozstøiku. 

• Snadné zapálení i opìtovné zapálení  

oblouku. 

• Žádné póry ani zápaly. 

• Svar je dobøe leštitelný. 

DIN 8556  /  E 19 9 Nb R 23           AWS A5.4  /  E347-16 
DIN EN 1600 / E 19 9 Nb R 12   Werkstoff-Nr.   /   1.4551

     

  

350

 

550

 

33

 

65

 

180

 

1,6
2,0 
2 ,5

Použití 
Petrochemický prùmysl, pivovary, potravináøský 
prùmysl, chemický prùmysl, jatka, výroba vína. 

  Oblast použití 
WELCO 1687R je urèena pro spojování a návary 
stabilizovaných korozivzdorných a kyselinovzdorných 
18/8 Cr-Ni ocelí s nízkým obsahem uhlíku. Odolnost 
mezikrystalické korozi do +4000C. Svar je dobøe 
leštitelný. 

 
Nìkteré oceli svaøitelné WELCO 1687 

 
1.4301 X5 Cr Ni   18 10 
1.4303 X5 Cr Ni   18 12 
1.4306 X2 Cr Ni   19 11 
1.4307 G-X2 Cr Ni 18 9         
1.4308 G-X 6 Cr Ni 18 9
1.4310 X 12   Cr Ni17 7   
 

Vlastnosti 
WELCO 1687R je použitelná ve všech pozicích, mimo 
pozice shora - dolù. Má stabilní oblouk a svaøuje bez 
rozstøiku. Snadné zapálení a opìtovné zapálení 
oblouku. Snadno odstranitelná struska, èistý jemnì 
šupinatý povrch svaru bez vrubù a zápalù. 

 

Návod ke svaøování 
Místo svaru oèistìte a odmastìte. Krátký oblouk.
Používejte pouze suché elektrody.  

Druh proudu 

Pø
O

esušení : 300 C / 2 hod.  

Nastavení proudu    

Ø mm
 

A 
1,6 25 - 40 
2,0 40 - 60 
2,5 50 - 90 

1.4541

1.4312

1.4552

1.4319

1.4550

G-X10 Cr Ni18 8
X5 Cr Ni18 7
X6 Cr Ni Ti 18 10
X6 Cr Ni Nb 18 10
G-X5 Cr Ni Nb18 9

AC/DC+
l / mmkg / bal

400
375
240

250
300
300

2,5
4,0
4,2

     

    
Mez kluzu  
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu   

N / mm
2 

Tažnost
 A5

% 

Vrubová  
houž. 

J /+20°C 

Tvrdost  
HB 

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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1688     
Elektroda pro nerezové a  kyseli- 
novzdorné Cr - Ni - Mo ocele. 
Vhodná pro pozici shora - dolù.

 

 

 

 

Normy 
DIN 8556  /  E 19 12 3 L R 23          AWS A-5.4 / E 316 L-1 
BS 2926  /  EZ 19.12.3 L AR 
 

       

C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu 
0,02 1,8 0,6 0,001 0,02 19,0 12,0 2,7   0,1

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
     

420 580 35 63 200 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21168816 1,6 2,5    250    407 
21168820         2,0         4, 0          300            375 
21168825         2,5         4, 2          300            240 
21168832         3,2         4, 5          350            132 

Použití 
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody. 

 
 

Oblast použití 
WELCO 1688  je urèena v prvé øadì pro návary a 
spojování rùznorodých nízkouhlíkových chemicky 
odolných Cr-Ni-Mo ocelí. Je použitelná i pro spojování 
nízkouhlíkových nelegovaných ocelí s Cr-Ni-Mo 
ocelemi. Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových 
ocelí zaruèena do pracovní teploty +350°C. 
 

 

Druh proudu  
 AC / DC + 

Pøesušení : 300OC / 2 hod. 
 

Návod k použití 
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk. 
Používejte jen suché elektrody.  
 

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
1,6 35 - 55 
2,0 50 - 75 
2,5 60 - 90 
3,2 75 - 120  

 
 
                       

 
 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
• Pro spojování a návary na všech 

Cr-Ni-Mo ocelích. 

• Odolná do pracovní teploty +350°C. 

• Jednoduché použití. Velmi dobrá ve 
všech pozicích, vèetnì pozice shora-
dolù. 

• Nekoroduje - øeší všechny problémy 
chemického prùmyslu. 

• Stabilní oblouk, bez odstøiku. 

• Snadné zapalování i opìtovné 
zapálení oblouku. 

• Žádné póry ani zápaly. 

Chemické složení svarového kovu (%) 

     

    
Mez kluzu  
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu   

N / mm
2 

Tažnost
 A5

% 

Vrubová  
houž. 

J /+20°C 

Tvrdost  
HB 
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1689
Rutilobazická elektroda pro 
žáruvzdorné Cr-Ni ocele 
s nízkým obsahem uhlíku

 

 

 
1.4541 1.4550 1.4710 
1.4712 1.4727 1.4729 
1.4740 1.4742 1.4780 
1.4825 1.4828 1.4878 

Ø mm A 
2,0 40 - 60 
2,5 60 - 90 
3,2 80 - 110  

 

Normy 
DIN 8556  /  E 23 12 LR (B) 23    AWS A-5.4 / E 309-L26 
EN 1600  /  E 23 12 LR 32           Wr.Nr.: 1.4332 

 

        

C Cr Ni Fe 
0,03 22,0 12,0 Zbytek

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
    

Mez kluzu   
N / mm2 

Pevnost
v tahu   

N / mm2 

Tažnost 
 A5  
% 

Vrubová
houževnatost

J /+20°C 

400 550 30 55 

 

Rozmìry, baleníi 
 

Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21168920 2,0 4,0 300 375 
21168925 2,5 4,2 300 240 
21168932 3,2 4,5 350 132 

 

Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

Oblast použití
 je urèena pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových žáruvzdorných Cr-Ni ocelí 
– viz tabulka Wr. Nr.

WELCO 1689

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +300°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk.
 Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu

 
 
                       
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary 

žáruvzdorných Cr-Ni ocelí.

Žáruvzdorná do teploty +1050°C.

Jednoduché použití. 

Velmi dobrá ve všech pozicích.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

Výhody na první pohled 

Výr. èíslo 

Chemické složení svarového kovu (%) 

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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1689R     

 

 

Rutilová elektroda pro 
žáruvzdorné Cr-Ni ocele 
s nízkým obsahem uhlíku

 
    
   
    

 

 

 

 
1.4541 1.4550 1.4710 
1.4712 1.4727 1.4729 
1.4740 1.4742 1.4780 
1.4825 1.4828 1.4878 

Ø mm A 
2,0 40 - 60 
2,5 60 - 90  

Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, vrtáky do asfaltu,  
svaøování trubek, turbíny, potravináøský prùmysl,  
chemický prùmysl, jatka, pivovary, vinaøské závody.

Oblast použití
 je urèena pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových žáruvzdorných Cr-Ni ocelí 
– viz tabulka Wr. Nr.

WELCO 1689R

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +300°C.

Druh proudu
AC / DC +

OPøesušení : 300 C / 2 hod.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte, odmastìte. Krátký  oblouk.
 Používejte jen suché elektrody.

Nastavení proudu

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary 

žáruvzdorných Cr-Ni ocelí.

Žáruvzdorná do teploty +1050°C.

Jednoduché použití. 

Velmi dobrá v pozicích.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Snadné zapalování i opìtovné 

zapálení oblouku.

Žádné póry ani zápaly.

Výhody na první pohled 

 

Normy
DIN 8556  /  E 23 12 LR (B) 23    AWS A-5.4 / E 309-L26 
EN 1600  /  E 23 12 LR 32           Wr.Nr.: 1.4332 

 

        

C Cr Ni Fe 
0,03 22,0 12,0 Zbytek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
     

400 550 30 55 

 

Rozmìry, baleníi 
 

Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22168920 2,0 4,0 300 375 
22168925 2,5 4,2 300 240 

 

Výr. èíslo 

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mez kluzu   
N / mm2 

Pevnost
v tahu   

N / mm2 

Tažnost 
 A5  
% 

Vrubová
houževnatost

J /+20°C 
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1690   
Vysokovýkonná elektroda pro 
všechny austenitické a feritické 
ocele

 

 

 

 

Normy 
DIN 8556  /  E 22 12 3 R 26 160    AWS A 5.4  /  E 309 Mo- 16   
BS  2926 /  23 12 3 RMP       ISO 3581/ E 23. 12. 3. R 160 33X 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

    

Mez kluzu 
N / mm2

Pevnost  
v tahu  

N / mm  2

Tažnost  
A5  

% 

Vrubová 
houž. J 

-20ºC / +20°C

Tvrdost  
HB 

440

 

650

 

35

 

100 / 160 180

 

 
 

      

C Cr Ni Mo Si 
0,03

 

24,0

 

13,2

 

2,4

 

0,85

 

 
 

Rozmìry a balení 
     

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal  ks / bal 
21169020 2,0
21169025         2,5
21169032         3,2

 

                       

 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
• Excelentní odolnost korozi  

a vysokým teplotám. 
• Velmi flexibilní - tažnost 35%. 
• Teplotní odolnost do +10500C.  
• Pracovní teplota +4000C. 
• Stabilní oblouk, netvoøí trhliny. 
• Dvojitý obal zaruèuje velmi dobré 

svaøovací vlastnosti. 
• Snadné zapálení i opìtovné zapálení 

oblouku. 
• Ideální pro svaøování chromových 

ocelí.  

Wr.Nr.:   
1.4401 x5CrNiMo17222 
1.4404    
1.4408 
1.4420
1.4429
1.4435
1.4436
1.4437
1.4571
1.4573
1.4580
1.4581 G-x5CrNiMoNb18 10   
 

Druh proudu 
AC / DC+ 
Pøesušení : 300OC / 2 hod.  

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
2,0

 
50-70

 

2,5
 

70-90
 

3,2
 

100-120
 

 

Použití
Plátování uhlíkových ocelí  korozivzdornou vrstvou. 
Spojování austenitických a feritických ocelí.  Svaøování 
chromových ocelí.

Oblast použití
byla vyvinuta pro plátování a spojování 

 stejnorodých a rùznorodých Cr-Ni / Cr-Ni-Mo 
ocelí.Netvoøí trhliny díky vysokému obsahu legujících 
prvkù. Svarový kov odolává mezikrystalické a bodové 
korozi, korozi pod napìtím v prostøedí s chloridy a kyse-
linou sírovou.
Pøi plátování nelegovaných ocelí doporuèujeme udìlat 
první vrstvu elektrodou a další vrstvy 
elektrodou .

Nìkteré ocele svaøitelné 

WEL

WEL
WEL

WEL

CO 1690

CO 1690
CO 1686

CO 1690

 

 

x5CrNiMo17132 

DIN 17006 Wr.Nr.: DIN 17006

x10CrNiMoNb1812

x 10 CrSi 6

x 10 CrAl 7

x 10 CrAl 13

G-x25 CrNiSi 18 9

G-x25 CrNiSi18 9

G-x 40 CrNiSi22 9

x 15 CrNiSi 20 14

G-x40CrNiSi25 12

x 12 CrNiTi 18 9

x 6 CrNiMo 17 13

G-x6CrNiMo18 10

x5CrNiMo1811

x2CrNiMo17133
x2CrNiMo18143

x5CrNiMo17133

G-x6CrNiMo1812
x6CrNiMoTi17122

x10CrNiMoTi1812

x6CrNiMoNb1712 2

1.4583

1.4712

1.4713

1.4724

1.4825

1.4825

1.4826

1.4828

1.4837

1.4878

1.4919

4,0
4,2
4,5

300
300
350

335
220
120

Chemické složení svarového kovu (%) 

O
ce

l
 e

le
kt

ro
d
y
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CO A1610

CO A1612

CO A1620

CO A1625

CO A1630

CO A1660

CO A1668

CO A1678

CO A1681

CO A1686

CO A1687

CO A1689

CO A1690

CO AT1612

CO ATC1612

CO ATC1620

CO ATC1625

CO ATC1630

CO ATC1660

CO ATC1686

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

107

108

109

110

111

112

113

114

115

116

117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

127

OCEL - MAG a trubièkové dráty

MAG dráty

Trubièkové dráty

MAG drát pro svaøování galvanizovaných ocelí

MAG drát bez mìdìného povlaku s jedineènými svaøovacími vlastnostmi

MAG drát s extrémnì vysokou pevností, pro svaøování nízkolegovaných 

jemnozrnných ocelí

MAG drát s vysokou pevností, pro svaøování nízkolegovaných jemnozrnných

ocelí

MAG drát Cr-Ni-Mn pro spojování a návary vysoce legovaných ocelí

Speciální MAG drát s vysokou pevností pro spojování a návary všech 

svaøitelných ocelí

MAG drát pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

MAG drát pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nízkým obsahem uhlíku
o oMAG svaøovací drát pro extrémní teploty od - 200 C do + 1200 C

MAG drát pro nerezové a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo oceli

Odpovídá WELCO 1686S

MAG drát stabilizovaný niobem pro korozi a kyselinovzdorné Cr-Ni ocele

Odpovídá WELCO 1687

MAG drát pro žáruvzdorné Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

MAG svaøovací drát pro všechny austenitické a feritické ocele

Odpovídá WELCO 1690

Trubièkový drát pro svaøování nízkolegovaných ocelí bez ochranného plynu

Trubièkový MAG drát pro svaøování nízkolegovaných ocelí

Trubièkový MAG drát pro svaøování nízkolegovaných vysokopevnostních 

jemnozrnných ocelí

Trubièkový MAG drát pro svaøování nízkolegovaných jemnozrnných ocelí

Trubièkový Cr-Ni-Mn drát pro spojování a návary uhlíkových a manganových 

ocelí

Trubièkový MAG drát pro spojování a návary vysokolegovaných a nástrojových 

ocelí

Trubièkový MAG drát pro korozivzdorné a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele

Odpovídá WELCO 1686S

O
ce

l 
M

A
G

 d
rá

ty
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A1610     
MAG drát pro svaøování 
galvanizovaných ocelí

 

Normy 

AWS A5 – 18 : ER 70 S -2         DIN 8559 : SG 2          
 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Si Mn Al Ti  Zr  

0,07 0,7 1,3 0,1 0,15  0,1  

 
 

Mechanické parametry, svaøitelnost  
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost 
v tahu 

N / mm
2
 

KV 
+20

o
C 

J 

KV 
0

o
C  

J 

Tažnost 
A5  
%  

510 580 150 100  27  

 
Rozmìry, balení  

 
Výr. èíslo Ø mm  kg / cívka  
21161006 0,6 15,0  
21161008 0,8 15,0  
22161006 0,6 5,0  
22161008 0,8 5,0  

 

 

Použití

 

Oblast použití

 

Svaøovací vlastnosti 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175 

M21        80% Ar / 20% CO2
  

C1 
         

CO2
  

  

 

Druh proudu
 

DC+
 

 

Nastavení proudu
 

 

Ø mm 

 
Plyn 

l / min
 Výkon

 

kg / hod.
 Proud

 

A
 Napìtí

 

V
 

0,6
 

12
 

0,7 -
 
1,7

 
50 -

 
100

 
16 -

 
20

 

0,8
 

14
 

0,8 -
 
2,5

 
60 -

 
185

 
18 -

 
24

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled  
 
•  WELCO A1610 umožòuje svaøování 

ocelí povrchovì upravených 
zinkováním nebo nátìrem. 

•  WELCO A1610 je použitelný pro 
pracovní teploty od -10ºC do + 450ºC.

•  WELCO A1610 má vysokou 
vrubovou houževnatost. 

•  WELCO A1610 je použitelný i na rzi  
a neèistotách. 

•  WELCO A1610 má vynikající 
skladovatelnost.  

Galvanizované ocele, bagry, kotle, svaøování trubek,   pøi 
rzi a neèistotách, stavební stroje, zámeènické 
konstrukce, lodìnice
 

Svaøování nelegovaných, nízkolegovaných a støednì 
legovaných ocelí. Použitelný na pozinkovaných a 
natøených ocelích, rzi a neèistotách - ideální pro 
opraváøské práce pøi svaøování trubek, konstrukcí, 
plechù, karoserií apod.

 
 se vyznaèuje nízkým rozstøikem 

svarového kovu, perfektní stabilitou oblouku, prùvarem a 
vzhledem svaru.

WELCO A1610
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A1612     
MAG drát bez mìdìného 
povlaku s jedineènými 
svaøovacími vlastnostmi

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Normy 

AWS A5 - 18 ER 702S          

DIN 8559 SG 2          
BS 2901 A 18 
 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Si Mn 
0,08 0,9 1,5 

 

Mechanické parametry, svaøitelnost 
 

Plyn 
Mez 
kluzu 

N / mm
2 

Pevnost 
v tahu 
N / mm

2 

KV 
+20

o
C 

J 

KV 
-20

o
C 

J 

Tažnost 
A5 
% 

80 / 20 490 590 120 70 30 
CO2  460 560 120 70 28 

 
Rozmìry a balení 

 

Výr. èíslo  Ø mm  kg / cívka 

21161208  0,8 15,0 

21161210  1,0 15,0 

21161212  1,2 15,0 

  

 

 

 

Nastavení proudu
 

 

Ø mm

 
Plyn 

l / min
 Výkon

 

kg / hod.
 Proud

 

A
 Napìtí

 

V
 

0,6
 

12
 

0,7 -
 
1,7

 
50 -

 
100

 
16 -

 
20

 

0,8
 

14
 

0,8 -
 
2,5

 
60 -

 
185

 
18 -

 
24

 

1,0
 

16
 

1,0 -
 
5,5

 
80 -

 
300

 
18 -

 
32

 

1,2
 

18
 

1,2 -
 

8,0
 

120 -380
 

18 -
 

35
 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  WELCO A1612 redukuje údržbu 

svaøovacího hoøáku. 
•  WELCO A1612 eliminuje nebezpeèí 

trhlin ve svaru. 
•  WELCO A1612 má vyšší vrubovou 

houževnatost. 
•  WELCO A1612 je použitelný na rzi  

a neèistotách. 
•  WELCO A1612 má vynikající 

skladovatelnost. 
•  WELCO A1612 netvoøí mìdìný otìr. 
•  WELCO A1612 má pracovní 

charakteristiku identickou  
s pomìdìnými dráty. 

 

Použití
Bagry, kotle, svaøování trubek, pøi rzi a neèistotách, 
stavební stroje, zámeènické konstrukce, lodìnice.

Oblast použití
Svaøování nelegovaných, nízkolegovaných a støednì 
legovaných ocelí. Použitelný na rzi a neèistotách - ideální 
pro opraváøské práce pøi svaøování trubek, konstrukcí, 
plechù, karoserií apod.

Svaøovací vlastnosti
se vyznaèuje nízkým rozstøikem 

svarového kovu, perfektní stabilitou oblouku, prùvarem  
a vzhledem svaru.Drát umožòuje svaøování vysokým 
proudem ( sprchový proces ) a má krátký pøenos oblouku 
ve všech polohách.
Pracovní rozsah je identický s pomìdìnými dráty. 
Nezanáší dýzu a nezpùsobuje zastavování posuvu drátu 
- nejsou nutné chemické pøípravky používané pøi 
svaøování s pomìdìnými dráty.

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1          CO2

Druh proudu
DC+

WELCO A1612 

O
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C Mn Si Cr Ni  Mo  

0,1 1,8 0,8 0,3 2,0  0,5  
 

    
Pevnost 
 v  tahu  
N / mm2

 

Mez kluzu  
N / mm

2
 

Tažnost  A5 
% 

Vrub. houž. 
 J / +20°C  

Tvrdost 
HB  

>940 >890 >16 >80  170 -  250  

 
Výr. èíslo Ø mm  kg / cívka  
29162010  1,0 15,0  
29162012  1,0 15,0  

 

A1620     

110

MAG drát s extrémnì vysokou 
pevností, pro svaøování nízkole-
govaných jemnozrnných ocelí

 

 

 
 

Ocel  N / mm2  
HB Elektroda / drát 

WELDOX 420  380 -  420  180 1625/1620/A,ATC 
1620,1625 

WELDOX 460  420 -  460  190 1625/1620/A,ATC 
1620,1625 

WELDOX 500  460 -  500  200 1620/A,ATC 1620 

WELDOX 700  630 -  700  270 1620/A,ATC 1620 

WELDOX 900  830 -  900  310 1620/A,ATC 1620 

WELDOX 960  960  320 1620/A,ATC 1620 

HARDOX 400  1000  350 - 450 1620/A,ATC 1620 

HARDOX 500
 

1300
 

450 -
 
550

 
1620/A,ATC 1620

 

 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 

DIN EN 12534 / Mn4Ni2CrMo 

AWS/ASME - SFA5.28 :ER 120-SG 
 

Chemické složení svar. kovu (%)  

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  

 
Rozmìry, balení  

                 Výhody na první pohled  
 

•  Velmi vysoká pevnost v tahu:  

do 950 N/mm2. 

•  Odolává rázùm - velmi vhodný jako 
elastická mezivrstva pro tvrdonávary 
na uhlíkových ocelích. 

•  Netvoøí trhliny. 

•  Odolává rázùm za nízkých teplot  

do - 35°C. 

•  Minimální nebo vùbec žádný 
pøedehøev. 

•  Žáropevný do +300°C. 

 

WELCO A 1620 je ideální MAG drát pro 
svaøování ocelí typu Hardox / Weldox a 

ostatních ocelí s pevností  

do 1000 N/mm2. 

Použití
Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele, stavební 
stroje, kamenolomy, zemìdìlské stroje.

Svaøovací vlastnosti
 je speciální MAG drát s extrémnì 

vysokou pevností pro spojování nízkolegovaných 
jemnozrnných ocelí typu Hardox / Weldox. Je také 
použitelný jako elastická mezivrstva v pøípadech, kdy 
nelze použít austenitické Cr - Ni elektrody.

 je snadno svaøující, má stabilní oblouk, 
dobøe zatéká, svar je bez vrubù. 

WEL

WEL

CO A1620

CO A1620

Návod na svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 20  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm. Pro 
vytvoøení širokého homogenního návaru je doporuèen 
rovnomìrný pøíènì kývavý pohyb hoøákem.
  

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1          CO2

Druh proudu / pozice
 DC + / PA, PB, PF, PC, PE, PG
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A1625     
MAG drát s vysokou pevností, 
pro svaøování nízkolegovaných 
jemnozrnných ocelí

 

 

Použití
Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele, stavební 
stroje, kamenolomy, zemìdìlské stroje.

Oblast použití

Konstrukèní oceli:        St. 50 - St. 60  DIN 17100
Kotlové oceli:                          H III - H IV  DIN 17155
Trubkové oceli:                             St. 45.8 - 47.7 - 60.7

                     DIN 1629, 17172, 17175
Ocelolitina:                               15 Mo 3  DIN 1681

                                       GS 45-GS 60
                               1.5415 do + 500°C

                      GS 22 Mo 4 / 1.5419

Návod na svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 20  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm. Pro 
vytvoøení širokého homogenního návaru je doporuèen 
rovnomìrný pøíènì kývavý pohyb hoøákem.
 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1          CO2

Druh proudu / pozice
 DC +  / PA, PB, PF, PE, PG

 

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 

EN 12534 / Mn3Ni1CrMo 
AWS A5.28 / ER 100  S-1 
 

Chemické složení svar. kovu (%)  
 

C Mn Si Cr Mo  Ni  

0,1 1,6 0,5 0,3 0,3  1,4  
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm

2
 

Mez kluzu  
N / mm2

 
Tažnost  A5 

% 
Vrub. houž. 
 J / -60°C  

Tvrdost 
HB  

>730 >650 >17 >50  170 -  250  

 
Rozmìry, balení  

 
Výr. èíslo Ø mm  kg / cívka  
29162510 1,0 15,0  
29162512 1,0 15,0  

 
 

                 Výhody na první pohled  
 
 

•  Velmi vysoká pevnost v tahu. 

•  Odolává rázùm - vhodný jako 
elastická mezivrstva pro tvrdonávary 
na uhlíkových ocelích. 

•  Odolává rázùm za nízkých teplot  

do - 50°C. 

•  Žáropevný do +550°C. 

•  Velmi vhodný pro vysokopevnostní 
jemnozrnné konstrukèní ocele s 
pevností v tahu do 700 N / mm2. 

•  Minimální nebo vùbec žádný 
pøedehøev. 

•  Nikl zajiš�uje jemnozrnnou 
mikrostrukturu svarového  kovu. 

 

O
ce

l 
M

A
G
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Normy 

 AWS A 5.4 /  E 307  
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 
      

Pevnost 
v tahu 

 

N / mm
2

 

Mez  
kluzu  

 

N / mm
2

 

Tažnost 
A5

  

%

 

Vrubová  
houž.

 

J

 

Tvrdost    HB

 

po

 

navaøení

 

zpevnìní  
za 

studena

 

685

 

475

 

45

 

až 85

 

200

 

450

 

 

Chemické složení svarového kovu (%)

 
        

C

 

Mn

 

Si

 

Cr

 

Ni

 

Mo

 

Cu

 

0,1

 

4,3

 

0,4

 

19,0

 

9,5

 

0,8

 

0,1

 

 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm  kg / bal ks / bal  
29163008  0,8 15,0 1  
29163010  1,0 15,0 1  
29163012  1,2 15,0 1   

 

 

 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  Pevnost v tahu: 685 N/mm2. 

•  Tažnost: 40%. Netvoøí trhliny.  

•  Spojuje vysoce legované a 
nelegované oceli. Korozivzdorný. 

•  Ideální jako elastická mezivrstva pro 
tvrdonávary. 

•  Žádné póry ani zápaly. 

•  Vysoká teplotní odolnost do +850°C. 

 
WELCO A1630 je ideální MAG drát pro

spojování tìžce svaøitelných ocelí, 
zvláštì tvrdých manganových ocelí.  

 

Použití
Ozubená kola, bagry, stavební stroje, drtièe štìrku,  zuby 
bagrù, dùlní stroje, silnièní stavební stroje.

Oblast použití
 je zvláš� vhodný ke spojení vysoce 

legované oceli s nízkolegovanou ocelí nebo 
nelegovanou ocelí, k návarùm na oceli s vysokou 
pevností a tvrdé manganové oceli, je houževnatý a 
netvoøí trhliny. Hlavní oblast použití je pro stroje  a 
pøíslušenství ve stavebním prùmyslu. Doporuèuje se 
používat pro elastické mezivrstvy pøi tvrdonávarech 
namáhaných rázy.

Svaøovací vlastnosti
 má zaruèenou svaøitelnost za studena, 

je odolný proti korozi a teplotám až do 850°C.

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

WEL

WEL

CO A1630

CO A1630
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A1660     
Speciální MAG drát s vysokou 
pevností pro spojování a návary 
všech svaøitelných ocelí

 

Ø
 
mm

 
A

 
V
 

0,8
 

80 - 150
 

1,0
  

1,2
 

 

 

 

 

 
Normy 

DIN 8556  / SG -X10 Cr Ni 30 9    AWS A.5.9  /  ER 312 

ASME IIC SFA 5.9  /  ER 312    BS 2901:Pt 2  /  312S94 
 
 

 
     

C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu  Fe  

0,1 1,8 0,4 0,005 0,02 30,0 9,3 0,1  0,1  Zbytek  

 
 

 Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
     

Mez kluzu  
N / mm

2
 

Pevnost 
 v tahu 
N / mm

2
 

Tažnost 
A5  
% 

Vrubová 
houž. 

(KCV) J 

Tvrdost 
HB  

640 810 25% 50 / +20°C 220 / 400  

 
Rozmìry, balení  

    

Výr. èíslo Ø mm kg / bal Výr. èíslo Ø mm kg / bal 

 

 

 
 

Výhody na první pohled  
 
•  Vysoká pevnost v tahu: 810 N/mm  .2 

•  Tažnost: 25%. 

•  Spojuje silné i tenké materiály. 

•  Stabilní oblouk bez odstøiku. 

•  Netvoøí trhliny. 

•  Svar je plnì obrobitelný. 

•  Žádné póry, vruby ani zápaly.  

•  Vysoká odolnost korozi. 
 

Použití
Ozubená kola, vaèky, høídele, hydraulika, nápravy,  
válce,  pøevody,  spojky,  pružinová ocel,   nástroje.

Oblast použití
 byl vyvinut pro vysoké požadavky pøi 

svaøování a navaøování. Netvoøí trhliny pøi spojování 
tìžce svaøitelných ocelí jako jsou Mn - oceli, nástrojové, 
pružinové a rychloøezné oceli.
Pøi renovacích nástrojù pracujících za tepla je  

 použitelný jako elastická mezivrstva pro návar 
.

Svaøovací vlastnosti
 je vysoce legovaný drát pro MIG 

svaøování všech svaøitelných a obtížnì svaøitelných 
ocelí.  vyniká jedineènou kombinací 
vysoké pevnosti a extrémní tažnosti. Zaruèuje perfektní 
výsledky pøi svaøování vysokouhlíkových a vysoce 
legovaných ocelí.

 má pøíznivý koeficient tažnosti díky 
vysokém podílu feritu (40-50 FN) a tvoøí houževnaté 
svary bez trhlin.

Návod ke svaøování
Místo svaru oèistìte. Svarové plochy upravte dle síly 
materiálu ( V, X nebo U svar) s úhlem otevøení 60 - 80°. 
Vysokouhlíkové a masivní materiály pøedehøejte na cca 
250°C .

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

Nastavení

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO A1660

CO 
A1660

CO 1781

CO A1660

CO A1660

CO A1660

100 - 200

150 - 250

20 - 26

24 - 30

27 - 34

27166008
28166008
29166008
30166008
27166010
28166010
29166010
30166010

0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0

15,0
5,0
2,5
1,0

15,0
5,0
2,5
1,0

27166012
28166012
29166012
30166012
27166016
28166016
29166016
30166016

1,2
1,2
1,2
1,2
1,6
1,6
1,6
1,6

15,0
5,0
2,5
1,0

15,0
5,0
2,5
1,0

Chemické složení svarového kovu (%)

O
ce
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M

A
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A1668     
MAG drát pro nestabilizované 

nerezové Cr-Ni ocele s nízkým 

obsahem uhlíku

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 
     

Pevnost 

 

v tahu

 

N / mm2

 

Mez  kluzu  

 

N / mm
2

 

Tažnost  A  5

 

%

 

Vrubová  
houž.

 

J / + 20°C

  

550

 

320

 

35

 

70

 

 
 

 
     

C

 

Cr

 

Ni

 

Fe

 

0,03

 

19,0

 

10,0

 

Zbytek

 
 

Rozmìry, balení 
     

Výr. èíslo Ø mm cívka / kg  
23166808 0,8 15,0 
23166810 1,0 15,0 
23166812 1,2 15,0 

 
 

                 Výhody na první pohled  
 
•  Spojování a návary nízkouhlíkových 

nestabilizovaných Cr-Ni ocelí. 

•  Pracovní teplota do +350°C. 

•  Tažnost za studena do -196°C. 

•  Odolává všem druhùm koroze. 

•  Øeší všechny problémy chemického 
prùmyslu. 

 
 

 

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

1.4300

1.4306

1.4312

1.4543

1.4301

1.4308

1.4371

1.4550

1.4303

1.4311

1.4541

1.4552

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových nestabilizovaných Cr-Ni 
ocelí – viz tabulka Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +350°C.

 

Návod ke svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 10  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm.

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

Druh proudu
 stejnosmìrný DC+

WELCO A1668

AWS A-5.4 / E 318 -16

Chemické složení svarového kovu (%)
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A1678     
MAG drát pro nerezové 

austenitické Cr-Ni-Mo ocele
 s nízkým obsahem uhlíku

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
     

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Mez  kluzu   
N / mm2 

Tažnost A  5
 

% 

Vrubová  
houž.  

J / + 20°C   

550 - 620 370 - 400  

 
 

 
     

C Cr Ni Mo Nb  Fe  
0,03 19,0 12,0 2,5 10x%C  Zbytek 

 

Rozmìry, balení  
     

Výr. èíslo Ø mm cívka / kg 
23167808 0,8 15,0  
23167810 1,0 15,0  
23167812 1,2 15,0  

 

 

 

 

 
 
  

 

Nastavení proudu
 

   

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  Spojování a návary nízkouhlíkových 

austenitických Cr-Ni-Mo ocelí. 

•  Pracovní teplota do +400°C. 

•  Tažnost za studena do -196°C. 

•  Odolává všem druhùm koroze. 

•  Øeší všechny problémy chemického 
prùmyslu. 

 
 

1.4571
1.4581
1.4404
1.4435

1.4573
1.4583
1.4408
1.4436

1.4580
1.4401
1.4420

32 - 35 60

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových austenitických Cr-Ni-Mo 
ocelí – viz tabulka Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +400°C.
 

Návod ke svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 10  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm.

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

Druh proudu
stejnosmìrný DC+ 

WELCO A1678
AWS A-5.4 / E 318 -16

Chemické složení svarového kovu (%)

O
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A1681     
MAG svaøovací drát 
pro extrémní teploty 

o ood - 200 C do + 1200 C

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Mez kluzu  
N / mm²

Pevnost
v tahu 

N / mm²

Tažnost 
A5

%

Vrubová 
houževnatost 
J -20°C/+20°C

Tvrdost  
HB

380 580 38 100 / 160 190

 
    

     
     

     
     

 
Rozmìry a balení 

     
Výr. èíslo ks / bal 
29168108  1  
29168110  1  
29168112  1  

 

 
 

 

 

 

 

                 Výhody na první pohled 
 

•  Pro spojování a návary 
žáruvzdorných a žáropevných ocelí. 

•  Použitelný i pro ostatní 
korozivzdorné Cr - Ni ocele. Plnì 
austenitický. 

•  Pøi pracovní teplotì do +12000C 
odolává oxidaci. 

•  Jednoduché použití na 
austenitických i feritických ocelích. Použití

Ventily, petrochemický prùmysl, pece, potrubí,  
potravináøský prùmysl, chemický prùmysl, jatka,  
pivovary, papírenský prùmysl.

Oblast použití
 je vhodný pro spojování a návary 

žáruvzdorných a žárupevných 25 / 20 Cr - Ni ocelí s pra-
0covní teplotou do +1200 C. Odolává tekutému dusíku.

Je použitelný na feriticko-perlitických Cr, Cr-Si a Cr-Al 
ocelích a také na žáruvzdorné ocelolitinì. Hlavní využití 

 je pøi výrobì a opravách pecí, otrubí           
a armatur.
Další speciální možností je použití  pro 
spojování feritických ocelí s austenitickými ocelemi.

Návod ke svaøování
Místo svaru dùkladnì oèistìte. Pøípadné stávající trhliny 
odstraòte do koøene. Poté je možno provést spojování 
nebo návar s . Velké souèásti  je vhodné 

0 0pøedehøát na + 300 C až +500 C.
Po svaøování nechejte souèást pomalu chladnout v peci 
nebo v zábalu.

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

WEL

WEL

WEL

WEL

CO A1681

CO A1681

CO A1681

CO A1681

DIN 8556  /  25 20 R 26     AWS A 5.4 / 310 - 16    BS  /  25.20 R

Ø mm cívka / kg 
0,8 15,0 
1,0 15,0 
1,2 15,0 

     
Chemické složení svarového kovu (%)

C         Mn         Si         Cr          Ni         Mo        Cu
0,12      3,3         0,4       26,0      21,0       0,2         0,1 
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A1686     
MAG drát pro nerezové a kyseli-
novzdorné Cr-Ni-Mo oceli.
Odpovídá WELCO 1686S

 

Nastavení proudu
 

   

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

DIN 8556  /  X 2 Cr Ni Mo 19 12    AWS  /  A5.9  /  E 316 L Si
 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Pevnost 
v tahu 

N / mm2

Mez  
kluzu  

N / mm2

Tažnost  
A  5

%

Tvrdost  
HB

Vrubová  
houž.

-169°C / 20°C

J
610 420 35 160 50 / 130

 

 
     

      

      

      

      

 
 

Rozmìry, balení  
     

Výr. èíslo Výr. èíslo 
 

23168608 24168608  5,0  
23168610 24168610  5,0  
23168612 24168612  5,0  

 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  Vysoká tavící rychlost. 

•  Tvoøí hladký povrch svaru. 

•  Použitelná i pro chromové ocele. 

•  Odolává všem druhùm koroze. 

•  Pracovní teplota do 350°C. 

•  Øeší všechny problémy chemického 
prùmyslu. 

 
 

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 má dobrou odolnost vùèi všem druhùm 

koroze a díky nízkému obsahu uhlíku odolává i krysta-
lické korozi. Vzhledem k obsahu Mo je svar odolný 
dùlkové korozi.
Nìkteré oceli dle ÈSN svaøitelné :

17 240 17 245 17 246 17 247
17 249 17 346 17 347 17 349
17 350 17 352 17 353 
42 29 31 42 29 42

 Návod ke svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 10  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm.

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

Druh proudu
stejnosmìrný DC+ 

WEL

WEL

CO A 1686

CO A 1686 

Ø mm
 

cívka
 / kg

0,8 
1,0 
1,2 

 
15,0 
15,0 
15,0 

Ø mm
 

0,8 
1,0 
1,2 

cívka
 / kg

     
Chemické složení svarového kovu (%)

C         Mn         Si         Cr          Ni         Mo        Cu
0,025     1,8         0,9       18,5      12,0       2,6         0,2 

O
ce
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A1687     
MAG drát stabilizovaný niobem 
pro korozi a kyselinovzdorné 
Cr-Ni oceli. 
Odpovídá WELCO 1687

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

Wr.Nr.   /   1.4551 
 
 

Mechanické vlastnosti , svaøitelnost

 
    

Mez kluzu  

 
 

Pevnost v 
tahu 

 
 

Tažnost 
A5

  

%

 

Vrubová 
houž.

 

J / +20°C

 

Tvrdost  
HB

 

410

 

650

 

32

 

80

 

180

 

 
 
 

 
 

C

 

Mn

 

Cr

 

Ni

 

Nb

 

0,03

 

1,7

 

19,0

 

9,5

 

0,5

 

 
 

Rozmìry a balení 
    

Výr. èíslo Ø mm kg / bal 
29168706 0,6 15,0  
29168708 0,8 15,0  
29168710 1,0 15,0  

 
  

                 Výhody na první pohled  
 
•  Pro spojování a návary všech 

stabilizovaných Cr - Ni ocelí.  

•  Pracovní teplota do +4000C. 

•  Jednoduché použití ve všech 
pozicích.                         

• Svar je dobøe leštitelný. 

 

 

1.4541  X6 Cr Ni Ti 18 10  1.4550 X6 Cr Ni Nb 18 10 

1.4552  G-X5 Cr Ni Nb 18 9 1.4306 X2 Cr Ni 19 11 

1.4306  G-X2 Cr Ni 18 9 1.4301 X5 Cr Ni 18 10 

1.4303  X5 Cr Ni 18 12  1.4308 G-X 6 Cr Ni 18 9 

1.4310  X 12 Cr Ni17 7  1.4312 G-X10 Cr Ni18 8 

1.4319
 
X5 Cr Ni 18 7

   
 
 

Ochranný plyn dle EN ISO 14175 

M13 : Ar + 0,5-3%O2

 

M12 : Ar + 2%CO2

 
 

Nastavení
 

 

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

Použití
Petrochemický prùmysl, pivovary, potravináøský 
prùmysl, chemický prùmysl, jatka, výroba vína.

Oblast použití
 je zvláštì vhodný pro spojování a návary 

niobem stabilizovaných korozivzdorných a kyselino-
vzdorných 18/8 Cr - Ni ocelí s nízkým obsahem uhlíku.
Svar je dobøe leštitelný a odolný mezikrystalické korozi.

0Pracovní teplota do +400 C.

Nìkteré dùležité ocele svaøitelné 

WEL

WEL

CO A1687

CO A1687

Chemické složení svarového kovu (%)
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A1689     
MAG drát pro žáruvzdorné Cr-Ni 

ocele s nízkým obsahem uhlíku

 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

AWS A- 5.4 / E 309 – L26 
Wr.Nr.: 1.4332 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
     

Pevnost  
v tahu  

N / mm2 

Mez  kluzu   
N / mm2 

Tažnost  A  5  
% 

Vrubová  
houž. 

J / + 20°C   

550 400 30 55  

 
 

 
     

C Cr Ni Fe  
0,03 22,0 12,0 Zbytek 

 
 

Rozmìry, balení  
     

Výr. èíslo Ø mm cívka / kg 
23168908 0,8 15,0  
23168910 1,0 15,0  
23168912 1,2 15,0  

 

 

 
1.4541  1 550.4  1 710.4  
1 712.4  1 727.4  1 729.4  
1 740.4  1 742.4  1 780.4  
1 825.4  1 828.4  1 878.4  

 

Nastavení proudu
 

   

Ø mm
 

A
 

V
 

0,8
 

80 -
 
150

 
20 -

 
26

 

1,0
 

100 -
 
200

 
24 -

 
30

 

1,2
 

150 -
 
250

 
27 -

 
34

 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  Spojování a návary žáruvzdorných 

Cr-Ni ocelí. 

•  Žáruvzdorný do teploty +1050°C. 

•  Odolává všem druhùm koroze. 

•  Øeší všechny problémy chemického 
prùmyslu. 

 
 

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových žáruvzdorných Cr-Ni ocelí – 
viz tabulka Wr.Nr.

WELCO A1689

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +300°C.
 

Návod ke svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 10  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm.

Ochranný plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%O2

M12 : Ar + 2%CO2

Druh proudu
stejnosmìrný DC+ 

Chemické složení svarového kovu (%)

O
ce

l 
M

A
G

 d
rá

ty
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A1690     
MAG svaøovací drát pro všechny 

austenitické a feritické ocele.

Odpovídá WELCO 1690

 

Nìkteré ocele svaøitelné WELCO A1690  
 

Wr. Nr.
 
DIN 17006

 
Wr. Nr

 
DIN 17006

 

1.4401
 

x5CrNiMo17222
 

1.4583
 

x10CrNiMoNb1812
 

1.4404
 

x5CrNiMo17132
 

1.4712    
 
x 10 CrSi 6

 

1.4408
 

G-x6CrNiMo18 10
 

1.4713
 

x 10 CrAl 7
 

1.4420
 

x 5CrNiMo1811
 

1.4724
 

x 10 CrAl 13
 

1.4429
 

x2CrNiMo17133
 

1.4825
 

G-x25 CrNiSi 18 9
 

1.4435
 

x2CrNiMo18143
 

1.4825
 

G-x25 CrNiSi18 9
 

1.4436
 

x5CrNiMo17133
 

1.4826
 

G-x 40 CrNiSi22 9
 

1.4437
 

G-x6CrNiMo1812
 

1.4828
 

x 15 CrNiSi 20 14
 

1.4571
 

x6CrNiMoTi17122
 

1.4837
  

G-x40CrNiSi25 12
 

1.4573
 

x10CrNiMoTi1812
  

1.4878
 

x 12 CrNiTi 18 9
 

1.4580
 

x6CrNiMoNb1712 2
 

1.4919
 

x 6 CrNiMo 17 13
 

1.4581
 

G-x5CrNiMoNb18 10
   

    
     

Ochranný plyn
 
dle EN ISO 14175

 

M13 : Ar + 0,5-3%O2

 

M12 : Ar + 2%CO2

 
 

 

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 8556  / SG-X2 Cr Ni24 12       AWS A 5.4  /  309 Mo - 16   

AMSE IIC SFA 5.9  /  ER 309L      W. - Nr.  /  1.4332 
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 
     

Mez kluzu 

 

Pevnost 

 

v tahu

 
 

Tažnost 

 

A5 

 

%

 

Vrubová 
houž.

 
 

J / +20°C

 

Tvrdost  
HB

 

440

 

650

 

35

 

100

 

190

 

 
 

Chemické složení svarového kovu (%)

 
  

C

 

Cr

 

Ni

 

Mo

 

Si

 

0,03

 

24,0

 

13,2

 

0,2

 

0,85

 

 
 

Rozmìry a balení 
    

Výr. èíslo Ø mm kg / bal ks / bal 
29169008  0,8 15,0 1  
29 690101  1,0 15,0 1  
29 690121  1,2 15,0 1  

  

                 Výhody na první pohled  
 
•  Excelentní odolnost korozi  

a vysokým teplotám. 
•  Velmi flexibilní - tažnost 35%. 
•  Teplotní odolnost do +10500C. 
•  Pracovní teplota do +4000C. 
•  Ideální pro plátování. 
•  Použitelný v pozicích. 
•  Minimální následné opracování. 
•  Ideální pro svaøování chromových 

ocelí. 
Použití

Plátování uhlíkových ocelí korozivzdornou vrstvou. 
Spojování austenitických ocelí s feritickými. Svaøování 
chromovaných ocelí.

Oblast použití 
je austenitická slitina s obsahem 

molybdenu, urèená pro spojování a návary stejnorodých 
nebo rùznorodých Cr-Ni / Cr-Ni-Mo ocelí. Svar netvoøí 
trhliny. Svarový kov odolává mezikrystalické a bodové 
korozi, korozi pod napìtím v prostøedí s chloridy               
a kyselinou sírovou. Pøi plátování nelegovaných ocelí má 
už první vrstva vlastnosti austenitické ocele Cr-Ni / Cr-Ni-
Mo18/ 12/ 2,5 . 
Na další vrstvy je možné použít nebo

 je také možno použít pro spojování 
kombinací nelegovaných ocelí s korozivzdornými Cr-Ni-

0Mo ocelemi.   Svarový kov je odolný do +1050 C.
0Doporuèená pracovní teplota +400 C.

WEL

WEL  
WEL
WEL

CO A1690

CO A1686 
CO T1686
CO A1690

 

.
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AT1612     
Trubièkový drát pro svaøování 
nízkolegovaných ocelí bez 
ochranného plynu

 
 
                       

 
 
 

 

Normy 
AWS A5.20.79 /  E71-T7+11 
 

Chemické složení svarového kovu (%)
 

C Si Mn 
0,18 0,25 0,55 

 
 

Mechanické parametry, svaøitelnost 
 

Mez kluzu 
N / mm2 

Pevnost 
v tahu 
N / mm2 

KV 
-20oC 

J 

Tažnost 
A  5

% 

430 520 80 23 

 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo                 mm                  kg / cívkaØ 
28161212 1,2 15,0 
28161216                    1,6                    15,0  

 

Ø mm 
Výkon 
max. 

kg / hod. 

Výlet 
drátu 
mm 

Proud 
A 

Napìtí 
V 

1,2 4,5     25-35 100-200 18-26
1,6            5,5          25-35      150-275       26-30 

                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO AT1612 je urèen pro 

svaøování bez ochranného plynu. 
• WELCO AT1612 je snadno 

ovladatelný ve všech pozicích. 
• WELCO AT1612 má snadno 

odstranitelnou strusku a nízký 
rozstøik svarového kovu. 

• WELCO AT1612 je použitelný i na rzi  
a neèistotách. 

• WELCO AT1612 má vysokou tavící 
schopnost. 

• WELCO AT1612 je použitelný na 
materiálech od tlouš�ky 5 mm. Použití

Bagry,   kotle,  svaøování trubek,  pøi rzi a neèistotách, 
stavební stroje,  zámeènické konstrukce,     svaøování 
venku.

Oblast použití
Svaøování nelegovaných, nízkolegovaných a støednì 
legovaných ocelí. Použitelný na rzi a neèistotách - ideální 
pro opraváøské práce venku, pøi svaøování trubek, 
konstrukcí, silných plechù apod.

Svaøovací vlastnosti
 se vyznaèuje nízkým rozstøikem 

svarového kovu, vysokou tavící schopností a dobøe 
odstranitelnou struskou. Drát umožòuje svaøování ve 
všech polohách.

Nastavení proudu
DC- 

WELCO AT1612

O
ce

l 
M

A
G

 d
rá

ty
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Použití
Bagry,  kotle,  svaøování trubek,  pøi rzi a neèistotách, 
stavební stroje,     zámeènické konstrukce,     lodìnice.

Oblast použití
Svaøování nelegovaných, nízkolegovaných a støednì 
legovaných ocelí. Použitelný na rzi a neèistotách - ideální 
pro opraváøské práce pøi svaøování trubek, konstrukcí, 
plechù, karoserií apod.

Svaøovací vlastnosti
 se vyznaèuje nízkým rozstøikem 

svarového kovu, perfektní stabilitou oblouku, prùvarem a 
vzhledem svaru. Drát umožòuje svaøování vysokým 
proudem ( sprchový proces ) a má krátký pøenos oblouku 
ve všech polohách.
Pracovní rozsah je identický s pomìdìnými dráty. 
Nezanáší dýzu a nezpùsobuje zastavování posuvu drátu 
- nejsou nutné chemické pøípravky používané pøi 
svaøování s pomìdìnými dráty.

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1          CO2

WELCO ATC1612
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ATC1612     
Trubièkový MAG drát pro svaøo-
vání nízkolegovaných ocelí

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Si Mn  

0,03 0,6 1,35  

 

Mechanické parametry, svaøitelnost  
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost 
v tahu 
N / mm

2
 

KV 
-60

o
C  

J 

Tažnost  
A5  
%  

510 580 80 26  

Obsah vodíku ve svarovém kovu : do 4ml / 100g 
 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm kg / cívka  
27161212 1,2 15,0  
27161216 1,6 15,0  

 

 

 

 

Nastavení proudu
 

DC+ nebo puls
 

 

Ø mm

 

Plyn 
l / min

 
Výlet 
drátu 
mm

 
Proud

 

A
 Napìtí

 

V
 

1,2
 

12-25
 

12-25
 

100-350
 

15-35
 

1,6
 

12-25
 

12-25
 

120-400
 

15-35
 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  WELCO ATC1612  je vysokovýkonný 

trubièkový drát s kovovou náplní. 
• WELCO ATC1612 je snadno 

ovladatelný i v pozicích. 
•  WELCO ATC1612 má vyšší vrubovou 

houževnatost. 
•  WELCO ATC1612 je použitelný na rzi  

a neèistotách. 
•  WELCO ATC1612 je uzavøený a má 

vynikající skladovatelnost. 
•  WELCO ATC1612 má nízký rozstøik 

svarového kovu. 

 

AWS A5.18 /  E70C-6M H4
EN 758 / T46 6 M M 1 H5
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ATC1620     
Trubièkový MAG drát pro 
svaøování nízkolegovaných 
vysokopevnostních 
jemnozrnných ocelí

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 

DIN 8556 / E 120 T5 - G 
 

 
 

C Mn Si Cr  Mo  

0,05 1,7 0,45 1,8  0,3  
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm2

 

Mez kluzu  
N / mm2

 
Tažnost  A5 

% 
Vrub. houž. 
 J / +20°C  

Tvrdost 
HB  

950 790 15 47  170 -  250  

 
Rozmìry, balení  

 
Výr. èíslo Ø mm kg / cívka  
27162012  1,2 16,0  
27162016  1,6 16,0  
28162012  1,2 5,3  
28162016  1,6 5,3  

 

 

 

Ocel  N / mm2  HB Elektroda / drát 
WELDOX 420  380 -  420  180 1625/1620/ATC 1620 
WELDOX 460  420 -  460  190 1625/1620/ATC 1620 
WELDOX 500  460 -  500  200 1620/ATC 1620 

WELDOX 700  630 -  700  270 1620/ATC 1620 

WELDOX 900  830 -  900  310 1620/ATC 1620 

WELDOX 960  960  320 1620/ATC 1620 

HARDOX 400  1000  350 - 450 1620/ATC 1620 

HARDOX 500  1300  450 - 550 1620/ATC 1620 

 
 

Nastavení proudu
 

 

Ø mm
 

Proud
 

A
 Napìtí

 

V
 Výlet 

drátu
 Plyn

 

l / min
 

1,0
  

110 - 180      
       

1,2
  

150 - 220
    

 

Výhody na první pohled  
 

•  Velmi vysoká pevnost v tahu:  

do 950 N/mm2. 

•  Odolává rázùm - velmi vhodný jako 
elastická mezivrstva pro tvrdonávary 
na uhlíkových ocelích. 

•  Netvoøí trhliny. 

•  Odolává rázùm za nízkých teplot  

do - 35°C. 

•  Minimální nebo vùbec žádný 
pøedehøev. 

•  Žáropevný do +300°C. 

 

WELCO ATC 1620  je ideální trubièkový 
drát pro svaøování ocelí typu Hardox / 
Weldox a ostatních ocelí s pevností do 

1000 N/mm2. 

Použití
Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele, stavební 
stroje, kamenolomy, zemìdìlské stroje.

Svaøovací vlastnosti
 je speciální trubièkový drát s extrémnì 

vysokou pevností pro spojování nízkolegovaných 
jemnozrnných ocelí typu Hardox / Weldox. Je také 
použitelný jako elastická mezivrstva v pøípadech, kdy nelze 
použít austenitické Cr - Ni elektrody.

 je snadno svaøující, má stabilní oblouk, 
dobøe zatéká, svar je bez vrubù. 

WEL

WEL

CO ATC 1620

CO ATC 1620

Návod na svaøování
0Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 20  od kolmice, 

vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm. Pro 
vytvoøení širokého homogenního návaru je doporuèen 
rovnomìrný pøíènì kývavý pohyb hoøákem.
  

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1 CO2

Druh proudu 
DC + 

20 - 33
24 - 33

15 - 25      12 - 18      
15 - 25 12 - 18

Chemické složení svarového kovu (%)

O
ce
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Ø mm
 

Proud
 

A
 Napìtí

 

V
 Výlet 

drátu
 Plyn

 

l / min
 

1,0
  

110 - 180      
       

1,2
  

150 - 220
    

 

20 - 33
24 - 33

15 - 25      12 - 18      
15 - 25 12 - 18
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ATC1625     
Trubièkový MAG drát pro 
svaøování nízkolegovaných 
jemnozrnných ocelí

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

EN 758 / T50 51Ni MM 1H5 
AWS A5.28 / E 80C- Ni1 H4 
 

 
 

C Mn Si Ni  

0,03 1,3 0,6 0,9  
 
Náplò : kovový prášek 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost  
    

Pevnost 
 v  tahu  
N / mm2

 

Mez kluzu  
N / mm2

 
Tažnost  A5 

% 
Vrub. houž. 
 J / -60°C  

Tvrdost 
HB  

620 540 26 80  170 -  250  

 
Rozmìry, balení  

 
Výr. èíslo Ø mm kg / cívka  
27162512 1,2 15,0  
27162516 1,6 15,0  

 

Nastavení proudu
 

 

Výhody na první pohled  
 
 

•  Velmi vysoká pevnost v tahu. 

•  Odolává rázùm - vhodný jako 
elastická mezivrstva pro tvrdonávary 
na uhlíkových ocelích. 

•  Odolává rázùm za nízkých teplot  

do - 50°C. 

•  Žáropevný do +550°C. 

•  Velmi vhodný pro vysokopevnostní 
jemnozrnné konstrukèní ocele s 
pevností v tahu do 650 N / mm2. 

•  Minimální nebo vùbec žádný 
pøedehøev. 

•  Nikl zajiš�uje jemnozrnnou 
mikrostrukturu svarového kovu.  

 

Použití
Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele, stavební 
stroje, kamenolomy, zemìdìlské stroje.

Oblast použití
Konstrukèní oceli:      St. 50 - St. 60  DIN 17100

  Kotlové oceli:                          H III - H IV  DIN 17155
Trubkové oceli:                             St. 45.8 - 47.7 - 60.7

                     DIN 1629, 17172, 17175
Ocelolitina:                               15 Mo 3  DIN 1681

                                       GS 45-GS 60
                               1.5415 do + 500°C

                    GS 22 Mo 4 / 1.5419

Návod na svaøování
Místo svaru oèistìte. Sklon hoøáku cca 20º od kolmice, 
vzdálenost dýzy od základního materiálu 20 - 30 mm. Pro 
vytvoøení širokého homogenního návaru je doporuèen 
rovnomìrný pøíènì kývavý pohyb hoøákem.
 
 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21      80% Ar / 20% CO  2

C1 CO2

Druh proudu 
DC + nebo puls

Chemické složení svarového kovu (%)
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Ø mm
 

Proud
 

A
 Napìtí

 

V
 Výlet 

drátu
 Plyn

 

l / min
 

1,0
  

110 - 180      
       

1,2
  

150 - 220
    

 

20 - 33
24 - 33

15 - 25      12 - 18      
15 - 25 12 - 18

Použití
Ozubená kola, bagry, stavební stroje, drtièe štìrku,  zuby 
bagrù, dùlní stroje, silnièní stavební stroje. 

Oblast použití
 je zvláš� vhodný ke spojení vysoce 

legované oceli s nízkolegovanou ocelí nebo 
nelegovanou ocelí, k návarùm na oceli s vysokou 
pevností a tvrdé manganové oceli, je houževnatý a 
netvoøí trhliny. Hlavní oblast použití je pro stroje  a 
pøíslušenství ve stavebním prùmyslu. Doporuèuje se 
používat pro elastické mezivrstvy pøi tvrdonávarech 
namáhaných rázy.

Svaøovací vlastnosti
 má zaruèenou svaøitelnost za 

studena, je odolný proti korozi a teplotám až do 850°C.

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO2

WEL

WEL

CO ATC1630

CO ATC1630
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ATC1630     
Trubièkový Cr-Ni-Mn drát pro 
spojování a návary uhlíkových 
a manganových ocelí

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 
      

Pevnost 
v tahu 

 

N / mm
2

 

Mez  
kluzu  

 

N / mm
2

 

Tažnost 
A5

  

%

 

Vrubová  
houž.

 

J

 

Tvrdost    HB

 

po

 

navaøení

 

zpevnìní  
za 

studena

 

650

 

460

 

45

 

až 140

 

250

 

450

 

 

Chemické složení svarového kovu (%)

 
        

C

 

Mn

 

Si

 

Cr

 

Ni

 

Mo

 

Cu

 

0,1

 

6,5

 

0,4

 

19,0

 

8,5

 

0,8

 

0,1

 

 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal ks / bal 
24163012  1,2 15,0 1  
24163016  1,6 15,0 1  
25163010  1,2 5,0 1  
25163016  1,6 5,0 1  

 
 

 

 

  

Druh proudu
 

DC+
 

 

Nastavení
 

 

Výhody na první pohled  
 
•  WELCO ATC1630 je trubièkový drát 

s vynikajícími svaøovacími 
vlastnostmi. 

•  WELCO ATC1630  má vysokou 
odolnost tlaku a rázùm. 

•  WELCO ATC1630 je tøískovì 
obrobitelný. 

•  WELCO ATC1630  je ideální jako 
elastická mezivrstva pro 
tvrdonávary. 

•  WELCO ATC1630  svaøuje ve všech 
pozicích. 

•  WELCO ATC1630 má velmi dobrou 
skladovatelnost. 

 

AWS A 5.4 /  E 307  T-2             DIN 8555 / MF8-GF200
Wr.Nr.: 1.4370

O
ce

l 
M

A
G

 d
rá

ty
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Použití
Ozubená kola, vaèky, høídele, hydraulika, nápravy,  válce, 
pøevody, spojky, pružinová ocel, nástroje.

Oblast použití
  byl vyvinut pro vysoké požadavky pøi 

spojování a navaøování. Netvoøí trhliny pøi spojování 
tìžce svaøitelných ocelí jako jsou Mn - oceli, nástrojové 
pružinové a rychloøezné oceli. Pøi opravách/ nástavbì 
nástrojù pracujících za tepla je   
doporuèen jako mezivrstva pod návar .

Vlastnosti
  má jedineèné svaøovací vlastnosti. 

Díky ideální kombinaci vysoké pevnosti a dobré tažnosti 
umožòuje dosahovat perfektní výsledky pøi svaøování 
vysokouhlíkových a vysokolegovaných ocelí. Stabilní 
oblouk bez odstøiku. Svar je stejnorodý, s jemnì 
šupinovitým povrchem, bez zápalù a pórù. 

Návod ke svaøování :
Místo svaru oèistìte. Svarové plochy upravte dle síly 
materiálu (V, X nebo U drážka) s úhlem otevøení 60 - 
80°.Vysokouhlíkové a masivní materiály pøedehøejte na 
cca 250°C. Elektrodu veïte kolmo s krátkým obloukem.

Druh proudu / výlet drátu
Stejnosmìrný (DC +)  /  15 mm

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M12        Ar+ 0,5-5% O2

WEL

WEL
WEL

WEL

CO ATC1660

CO ATC1660
CO 1781

CO ATC1660
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ATC1660    
Trubièkový MAG drát pro spojo-
vání a návary vysokolegovaných 
a nástrojových ocelí 

 

 
                       

 
 
 
 

Normy 

ASME IIC SFA 5.9  /  E 312                     Wr.Nr.: 1.4337 

EN 12072 / W 29 9       BS  2901 : Pt2 / 312S94 
 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

 
    

Mez kluzu  

 

N / mm²

 

Pevnost

 
 

v tahu 

 

N / mm²

 

Tažnost A5

  

%

 

Tvrdost  HB

 

Vrubová houž.

 

+ 20°C J

 

640

 

810

 

25

 

220/440

 

50

 

 
 

Chemické složení svarového kovu

 
   

C

 

Mn

 

Cr

 

Ni

 

Si,S,Mo,Cu,P

 

Fe

 

0,1

 

1,8

 

30,0

 

9,3

 

<0,5

 

Zbytek

 

 
 

Rozmìry a balení  
     

Výr. èíslo Ø mm kg / bal Výr. èíslo Ø mm kg / bal 
31166012 1,2 15,0 31166016  1,6  15,0  
32166012 1,2 5,0 32166016  1,6  5,0  
33166012 1,2 2,5 33166016  1,6  2,5  
34166012 1,2 1,0 34166016  1,6  1,0  

 
 
 

Nastavení proudu
 

  

Ø mm
 

A
 

V
 

Plyn l / min
 

1,2
 

170 -
 
270

 
20 -

 
32

 
20 -

 
25

 

1,6
 

200 -
 
350

 
23 -

 
34

 
23 -

 
27

 

 

                 Výhody na první pohled  
 

 
•  Vysoká pevnost a tažnost. 
•  Spojuje silné i slabé materiály. 
•  Stabilní oblouk, bez rozstøiku. 
•  Netvoøí trhliny. 
•  Dobrá obrobitelnost. 
•  Žádné póry. 
•  Vysoká korozní odolnost. 
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ATC1686
Trubièkový MAG drát pro korozi-
vzdorné a kyselinovzdorné 
Cr-Ni-Mo ocele.
Odpovídá WELCO 1686S

 

 

 

 
AISI  UNS  DIN  W. - Nr. 
316  S31600  X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 
316L  S31603  X2 CrNiMo 17 13 2 1.4404 

--  J92900  G -  X6 CrNiMo 18 10 1.4408 
317L  S31703  X2 -  CrNiMo 18 16 4 1.4435 
317  S31700  X5 CrNiMo 17 13 3 1.4436 

316Ti  S31635  X6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571 

316Ti  S31635  X10 CrNiMoTi 18 12 1.4573 

(318)  S31640  X10 CrNiMoNb 1812 1.4583 

(318)  S31640  X5 CrNiMo 17 13 1.4449 

(318)
 

S31640
 

G-X5CrNiMoNb1810
 

1.4581
 

  
 

 

 

Nastavení proudu
 

  

Ø mm
 

A
 

V
 

Plyn l / min
 

1,2
 

130 -
 
190

 
20 -

 
32

 
20 -

 
25

 

1,6
 

150 -
 

220
 

25 -
 

35
 

20 -
 

25
 

 

                       

 
 
 

Normy 

ASME IIC SFA 5.22  /  E 316 L Si 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

Mez kluzu  
Pevnost
v tahu 

Tažnost A5

%
Tvrdost  

HB

Vrubová houž.
-169°C / 20°C 

J

420 610 35 160 50 / 130

 

 
   

      
      

      
      

 
 

Navaøovací výkon, výtìžnost  
3 - 5 kg / h         >90% hmotnosti drátu 
 
 

Rozmìry a balení  
     

Výr. èíslo Ø mm kg / bal Výr. èíslo Ø mm kg / bal 
29168612 1,2 15,0 30168612  1,2  5,0  
29168616 1,6 15,0 30168616  1,6  5,0  

 

 
 

                 Výhody na první pohled  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
•  Vysoce legovaný MIG drát. 
•  Jedineèné svaøovací vlastnosti. 
•  Vysoká výtìžnost, více jak 90% 

hmotnosti drátu. 
•  Zvláštì vhodný pro svaøování  

v pozicích. 
•  Velmi dobrá odolnost všem druhùm 

koroze. 
•  Pracovní teplota do +350°C. 

 

Použití
Ventily,  turbíny,  jatka,  pivovary, chemický prùmysl , 
výroba vína,  potravináøský prùmysl.

Oblast použití
Spojování a návary na nízkouhlíkových chemicky 
odolných Cr-Ni-Mo ocelích pro pracovní teploty od -190 
o oC do +350 C.

Vlastnosti
 vyniká dobrou odolností vùèi 

rùzným druhùm koroze.Nízký obsah uhlíku zaruèuje 
dobrou odolnost vùèi mezikrystalické korozi. Je zvláštì 
vhodný pro svaøování v pozicích.
Nìkteré ocele svaøitelné 

WEL

WEL

CO ATC 1686

CO ATC 1686:

Návod ke svaøování :
oMísto svaru dùkladnì oèistìte. Sklon hoøáku ca. 10  , 

vzdálenost hubice od materiálu 15 - 20 mm.

Druh proudu / výlet drátu
Stejnosmìrný (DC +)  /  15 mm

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M12        Ar+ 0,5-5% O2

     
Chemické složení svarového kovu (%)

C       Mn       Si       Cr        Ni        Mo      Cu       Co
0,02    1,8       0,9     18,5    12,0      2,8      0,2       0,5 

O
ce

l 
M

A
G

 d
rá

ty
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CO T1612

CO T1615

CO T1625

CO T1630

CO T1660

CO TR1668

CO T1668

CO T1678

CO T1681

CO TR1686

CO T1686

CO T1687

CO TR1689

CO T1689

CO T1690

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

129

130

131

132

133

134

135

136

137

138

139

140

141

142

143

144

OCEL - TIG dráty

MAG dráty

TIG drát pro svaøování nízkolegovaných ocelí

TIG drát pro svaøování nízkolegovaných zušlechtitelných Cr-Mo ocelí

TIG drát s vysokou pevností, pro svaøování nízkolegovaných jemnozrnných ocelí

TIG drát Cr-Ni-Mn pro spojování a návary vysoce legovaných ocelí

Speciální TIG / WIG drát s vysokou pevností pro spojování a návary všech 

svaøitelných ocelí

TIG/WIG trubièkový drát pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nízkým 

obsahem uhlíku

TIG/WIG drát pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

TIG/WIG drát pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nízkým obsahem uhlíku
o oTIG / WIG svaøovací drát pro extrémní teploty od - 200 C do + 1200 C

TIG / WIG trubièkový drát pro nerezové a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele

TIG / WIG drát pro nerezové a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele

Odpovídá WELCO 1686S

TIG / WIG drát stabilizovaný niobem pro korozi a kyselinovzdorné Cr-Ni ocele

Odpovídá WELCO 1687

TIG/WIG trubièkový drát pro žáruvzdorné Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

TIG/WIG drát pro žáruvzdorné Cr-Ni ocele s nízkým obsahem uhlíku

TIG / WIG svaøovací drát pro všechny austenitické a feritické ocele

Odpovídá WELCO 1690

O
ce

l 
T

IG
 d

rá
ty
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T1612     
TIG drát pro svaøování 
nízkolegovaných ocelí

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
AWS A/ SFA 5.18 - ER 70S-3 
EN 1668  W2Si 
 

Chemické složení svarového kovu (%)
 

C Si Mn 
0,08 0,6 1,1 

 
 

Mechanické parametry, svaøitelnost
 

Plyn 
Mez 
kluzu 

N/mm
2 

Pevnost 
v tahu 
N/mm

2 

KV 
+20o

C 
J 

KV 
-50

o
C 

J 

Tažnost 
A  5

% 

I1 430 500 160 80 30 

 
Rozmìry a balení 

 
Výr. èíslo   
22161216
22161220
22161224 

                 Výhody na první pohled 
  

• WELCO T1612 eliminuje nebezpeèí 
trhlin ve svaru. 

• WELCO T1612 má vyšší vrubovou 
houževnatost. 

• WELCO T1612 je použitelný  
do +400OC. 

• WELCO T1612 má vynikající 
skladovatelnost. 

• WELCO T1612 lze použít i pro 
svaøování plamenem. 

Použití
Bagry, kotle, svaøování trubek, pøi rzi a neèistotách, 
stavební stroje, zámeènické konstrukce, lodìnice.

Oblast použití
Svaøování nelegovaných, nízkolegovaných a støednì 
legovaných ocelí. Použitelný pro opraváøské práce pøi 
svaøování trubek, konstrukcí, plechù, karoserií apod.

Ochranný plyn

 

Druh proudu
DC-

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

1,6
2,0
2,4
3,2

5,0
5,0
5,0
5,0

kg / balØ mm

22161232 
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T1615     
TIG drát pro svaøování 
nízkolegovaných 
zušlechtitelných Cr-Mo ocelí 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Normy 
EN 12070 : 1999 / G CrMo 1(Si) 
AWS A5.28 / ER 80 S-G 
Wr. Nr. : 1.7339 
 

 

C               Mn              Si              Cr              Mo
0,06 1,0 0,6 1,1  

 
 

    
Pevnost 
 v  tahu  
N / mm2

 

Mez kluzu  
N / mm2

 
Tažnost 
  A5 % 

Vrubová 
houževnatost 

 J / -40ºC  

Tvrdost 
HB 

700 480             20               80              170 - 250  

 
Rozmìry, balení 

 
Výr. èíslo kg / bal 
22161516
22161520
22161524

                      

 

 

Výhody na první pohled 
 
 

• 

• 

• 

• 

 
 

Použití
Trubky, rámy jízdních kol a motocyklù, auto-motosport.

Oblast použití

Ochranný plyn

 
dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

25CrMo4
15CrMo5
20CrMo4

1.7335
1.7218
1.7354

13CrMo4-5
GS25CrMo4
GS22CrMo-4

 

1.7218
1.7262
1.7321

Velmi vysoká pevnost v tahu.

Pracovní teplota do +570°C.

Ideální pro vysokopevnostní Cr-Mo

ocele s pevností v tahu 
2do 880 N / mm

Minimální nebo vùbec žádný 

pøedehøev.

.

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mechanické parametry, svaøitelnost

0,5  

1,6
2,0
2,4

10,0
10,0
10,0

Ø mm

 

O
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l 
T
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T1625     

132

TIG drát s vysokou pevností, 
pro svaøování nízkolegovaných 
jemnozrnných ocelí

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
AWS A5.28 / ER 100 S-G 
 

 

C Mn         Si          Cr        Mo         V          Ni
0,1 1,8 0,6 0,5        0,5        0,1        2,1 

 
 

    
Pevnost 
 v  tahu  
N / mm2

 

Mez kluzu  
N / mm2

 
Tažnost 
  A5 % 

Vrubová 
houževnatost 

 J / -60ºC  

Tvrdost 
HB 

910 900             15               90              170 - 250  

 
Rozmìry, balení 

 
Výr. èíslo kg / bal 
22162516
22162520
22162524

 
 

                 Výhody na první pohled 
 
 

• 

• 

• 

• 

• 

 

Použití
Bagry, kotlárny, mostárny, jemnozrnné ocele, stavební 
stroje, kamenolomy, zemìdìlské stroje.

Oblast použití
Konstrukèní ocele:       St. 50 - St. 70  DIN 17100
Trubkové ocele:       St E51- St E60
Jemnozrnné ocele :            N-A-XTRA  55 - 70                   

 

Ochranný plyn 

Velmi vysoká pevnost v tahu.

Pracovní teplota od- 30°C do +450°C.

Ideální pro vysokopevnostní 

jemnozrnné konstrukèní ocele 
2s pevností v tahu do 900 N / mm

Minimální nebo vùbec žádný 

pøedehøev.

Nikl zajiš�uje jemnozrnnou 

mikrostrukturu svarového kovu.

.

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mechanické parametry, svaøitelnost

1,6
2,0
2,4

10,0
10,0
10,0

Ø mm

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 
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T1630     
TIG drát Cr-Ni-Mn pro spojování 
a návary vysoce legovaných 
ocelí

 

 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
 AWS A 5.4 /  E 307  
 

      

Tvrdost    HB Pevnost 
v tahu  
N / mm

2 

Mez  
kluzu   

N / mm
2 

Tažnost 
A5  
% 

Vrubová  
houž. 

J  
po 

navaøení 

zpevnìní  
za 

studena 

685 475 45 a 85  200  450  

 

        

C Mn Si Cr Ni Mo  Cu  
0,1 4,3 0,4 19,0 9,5 0,8  0,1  

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo kg / bal l / mm       ks / bal 
28163010
28163016

 

                 Výhody na první pohled 
 

 Použití
Ozubená kola, spojování nelegovaných a vysoce 
legovaných materiálù, spojování nástrojových ocelí, 
elastická mezivrstva pod tvrdonávary, spojování                  
a návary tvrdých Mn ocelí, opravy forem.

Oblast použití
 je zvláš� vhodný ke spojení vysoce 

legované oceli s nízkolegovanou ocelí nebo 
nelegovanou ocelí, k návarùm na oceli s vysokou 
pevností a tvrdé manganové oceli, je houževnatý                 
a netvoøí trhliny. Hlavní oblast použití je pro stroje                  
a pøíslušenství ve stavebním prùmyslu. Doporuèuje se 
používat pro elastické mezivrstvy pøi tvrdonávarech 
namáhaných rázy.

Svaøovací vlastnosti
 má zaruèenou svaøitelnost za studena, je 

odolný proti korozi a teplotám až do +850°C.

Ochranný plyn

WEL

WEL

CO T1630

CO T1630

ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99%

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

2Pevnost v tahu: 685 N / mm

Tažnost: 40%. Netvoøí trhliny.

Spojuje vysoce legované 

a nelegované oceli. Korozivzdorný.

Ideální jako elastická mezivrstva 

pro tvrdonávary.

Žádné póry ani zápaly.

Vysoká teplotní odolnost do +850°C.

.

WELCO T1630 je ideální TIG drát pro 
spojování tìžce svaøitelných ocelí, 

zvláštì tvrdých manganových ocelí.

Chemické složení svarového kovu (%)

Mechanické parametry, svaøitelnost

1,0
1,6

1000
1000

Ø mm
2,0
2,0

250
132
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T1660     

134

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8556  / SG-X10 Cr Ni 30 9    AWS A.5.9  /  ER 312 
ASME IIC SFA 5.9  /  ER 312    BS 2901:Pt 2  /  312S94 
 

     

C        Mn        Si        Cr        Ni        Mo       Cu          Fe

0,1      1,8        0,4      30,0      9,3       0,1       0,1       Zbytek

 

     

Mez kluzu  
N / mm

2 

Pevnost 
 v tahu 

N / mm
2 

Tažnost 
A5  
% 

Vrubová 
houž. 

(KCV) J 

Tvrdost 
HB 

640            810            25         50 / 20°C     220 / 400  

 
 

Rozmìry, balení 
    

25166010
25166016
25166020
25166024
25166032
25166040

 
 

                 Výhody na první pohled 

 

 

Použití
Ozubená kola, vaèky, høídele, hydraulika, nápravy,  
válce, pøevody, spojky, pružinová ocel, nástroje, formy.

Oblast použití
 byl vyvinut pro vysoké požadavky pøi 

svaøování a navaøování. Netvoøí trhliny pøi spojování 
tìžce svaøitelných ocelí jako jsou Mn-oceli, nástrojové, 
pružinové a rychloøezné oceli.
Pøi renovacích nástrojù pracujících za tepla je  

 použitelná jako elastická mezivrstva pro 
návar .

Svaøovací vlastnosti
 je vysoce legovaný drát pro TIG / WIG 

svaøování všech svaøitelných a obtížnì svaøitelných 
ocelí.  vyniká jedineènou kombinací 
vysoké pevnosti a extrémní tažnosti. Zaruèuje perfektní 
výsledky pøi svaøování vysokouhlíkových a vysoce 
legovaných ocelí.

 má pøíznivý koeficient tažnosti díky 
vysokém podílu feritu (40-50 FN) a tvoøí houževnaté 
svary bez trhlin.

Návod ke svaøování
Místo svaru oèistìte. Svarové plochy upravte dle síly 
materiálu ( V, X nebo U svar) s úhlem otevøení 60 - 80°. 
Vysokouhlíkové a masivní materiály pøedehøejte na cca 
250°C .

Ochranný plyn

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1660

CO 
1660S/T1660

CO 1781

CO T1660

CO T1660

CO T1660

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

2Vysoká pevnost v tahu: 810 N/mm

Tažnost: 25%.

Spojuje silné i tenké materiály.

Stabilní oblouk bez odstøiku.

Netvoøí trhliny.

Svar je plnì obrobitelný.

Žádné póry, vruby ani zápaly.

Vysoká odolnost korozi.

.

Chemické složení svarového kovu (%)

Mechanické parametry, svaøitelnost

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm
1,0
1,6
2,0
2,4
3,2
4,0

1000
1000
1000
1000
1000
1000

5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0

850
335
215
142
85
52

l / mm

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 
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TR1668     
TIG/WIG trubièkový drát pro 
nestabilizované nerezové Cr-Ni 
ocele s nízkým obsahem uhlíku

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro spojování rùznorodých 

nízkouhlíkových nestabilizovaných Cr-Ni ocelí – viz 
tabulka Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +350°C.
 

Ochranný plyn

WELCO TR1668

 

1.4300  1 301.4  1 303.4  

1 306.4  1 308.4  1 311.4  

1 312.4  1 371.4  1 541.4  

1 543.4  1 550.4  1 552.4  
 

 
 
 
 
 
 

Normy 

 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

 
     

Pevnost 

 

v tahu 

 

N / mm
2

 

Mez  kluzu  

 

N / mm2

 

Tažnost  A  5  

 

%

 

Vrubová  
houž.

 

J / + 20°C

  

550

 

320

 

35

 

70

 

 
 

Chemické složení svarového kovu   (%)

 
     

C

 

Cr

 

Ni

 

Fe

 

0,03

 

19,0

 

10,0

 

Zbytek

 
 

Rozmìry, balení  

 

Výhody na první pohled  

 
 

AWS A-5.4 / E 308 L-16

 Ideální pro koøenové vrstvy – žádné
oxidaèní vady.
Úspora nákladù na plyny až 75%.
Úspora èasu nutného pøi práci 
s formovacím plynem až 30%.
Rovnomìrný prùvar ve všech polohách.
Spojování a návary nízkouhlíkových 
nestabilizovaných Cr-Ni ocelí.

 

 

Výr. èíslo kg / bal  l / mm       ks / bal 
56166822 2,2 1000

Ø mm
1,0 40dle ÈSN EN ISO 14175

I1-Ar 99,99% 

O
ce

l 
T

IG
 d

rá
ty
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T1668     
TIG/WIG drát pro nestabilizované 
nerezové Cr-Ni ocele s nízkým 
obsahem uhlíku

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 
     

Pevnost 

 

v tahu 

 

N / mm
2

 

Mez  kluzu  

 

N / mm2

 

Tažnost  A  5

 

%

 

Vrubová  
houž.

 

J / + 20°C

  

550

 

320

 

35

 

70

 

 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 

 
     

C

 

Cr

 

Ni

 

Fe

 

0,03

 

19,0

 

10,0

 

Zbytek

 
 

Rozmìry, balení  
     

Výr. èíslo  Ø mm l / m  kg / bal 
26166810 1,0 1000 5,0  
26166816 1,6 1000 5,0  
26166824 2,4 1000 5,0  

 
 

Výhody na první pohled  
 
•  Spojování a návary nízkouhlíkových 

nestabilizovaných Cr-Ni ocelí. 

•  Pracovní teplota do +350°C. 

•  Tažnost za studena do -196°C. 

•  Odolává všem druhùm koroze. 

•  Øeší všechny problémy chemického 
prùmyslu. 

 
 

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových nestabilizovaných Cr-Ni 
ocelí – viz tabulka Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +350°C.
 

Ochranný plyn

WELCO T1668

 

1.4300  1 301.4  1 303.4  

1 306.4  1 308.4  1 311.4  

1 312.4  1 371.4  1 541.4  

1 543.4  1 550.4  1 552.4  
 

EN 12072 : W 19 9 L
AWS A-5.9 / E 308 L-16
Wr.Nr. : 1.4316

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

 

 

 

 

137

 

 

 

T1678     
TIG/WIG drát pro nerezové 
austenitické Cr-Ni-Mo ocele 
s nízkým obsahem uhlíku

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

 
 

     

Pevnost

 
 

N / mm
2

 

Mez  kluzu  

 

N / mm
2

 

Tažnost A5

 

% 

Vrubová  
houž. 

550 - 620 370 - 400 32 - 35 60 

 
 

     

C Cr Ni Mo Nb Fe 
0,03 19,0 12,0 2,5 10x%C

 

Zbytek

 
 

     

   
26167810 1,0 1000 5,0 
26167816 1,6 1000 5,0 
26167824 2,4 1000 5,0 

 

 

 

 Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových austenitických Cr-Ni-Mo 
ocelí – viz tabulka Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +400°C.
 

Ochranný plyn

WELCO T1678

 

1.4571 1.4573 1.4580 
1.4581 1.4583 1.4401 
1.4404 1.4408 1.4420 
1.4435 1.4436  

 
• 

• 

• 

• 

• 

Spojování a návary nízkouhlíkových 

austenitických Cr-Ni-Mo ocelí.

Pracovní teplota do +400°C.

Tažnost za studena do -196°C.

Odolává všem druhùm koroze.

Øeší všechny problémy chemického 

prùmyslu.

Výhody na první pohled

AWS A-5.4 / E 318 -16

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

J / + 20°C

Výr. èíslo l / m kg / balØ mm

Rozmìry, balení
dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)

v tahu

O
ce

l 
T

IG
 d

rá
ty



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

138

T1681     
TIG / WIG svaøovací drát pro 

extrémní teploty
o o

od - 200 C do + 1200 C

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8556  /  25 20 R 26     AWS A 5.4 / 310 - 16    BS  /  25.20 R

 
 

Mez kluzu  
N / mm 

Pevnost 
 v tahu  
N / mm

Tažnost 
A5

% 

Vrubová 
houž. J  

-20ºC / +20ºC

Tvrdost  
HB 

380 580            38          100 / 160          190

 

    

 

 
Rozmìry a balení 

     

26168110
26168116

 

                 Výhody na první pohled 
 

• 

• 

• 

• Použití
Ventily, petrochemický prùmysl, pece, potrubí,  
potravináøský prùmysl, chemický prùmysl, jatka,  
pivovary, papírenský prùmysl.

Oblast použití
 je vhodný pro spojování a návary 

žáruvzdorných a žárupevných 25 / 20 Cr - Ni ocelí s pra-
0covní teplotou do +1200 C.

Odolává tekutému dusíku.
Je použitelný na feriticko-perlitických Cr, Cr-Si a Cr-Al 
ocelích a také na žáruvzdorné ocelolitinì. Hlavní využití 

 je pøi výrobì a opravách pecí, potrubí          
a armatur.
Další speciální možností je použití  pro 
spojování feritických ocelí s austenitickými ocelemi.

Návod ke svaøování
Místo svaru dùkladnì oèistìte. Pøípadné stávající trhliny 
odstraòte do koøene. Poté je možno provést spojování 
nebo návar s . Velké souèásti  je vhodné 

0 0pøedehøát na + 300 C až +500 C.
Po svaøování nechejte souèást pomalu chladnout v peci 
nebo v zábalu.

Ochranný plyn

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1681

CO T1681

CO T1681

CO T1681

Pro spojování a návary 

žáruvzdorných a žáropevných ocelí.

Použitelný i pro ostatní. 

korozivzdorné Cr-Ni ocele. 

Plnì austenitický.
0Pøi pracovní teplotì do +1200 C 

odolává oxidaci.

Jednoduché použití 

na austenitických i feritických ocelích.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2
2

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm

1,0
1,6

1000
1000

5,0
5,0

840
300

l / mm

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

• 

Chemické složení svarového kovu (%)

C         Mn         Si         Cr          Ni         Mo        Cu
0,12      3,3         0,4       26,0      21,0       0,2         0,1 
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TR1686     
TIG / WIG trubièkový drát pro 
nerezové a kyselinovzdorné 
Cr-Ni-Mo ocele

  

Použití
Ventily,  strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu - jatka, pivovary. 
 

Svaøovací vlastnosti
 má dobrou odolnost vùèi všem druhùm 

koroze a nízkému obsahu uhlíku odolává i krystalické 
korozi. Vzhledem k obsahu Mo je svar odolný dùlkové 
korozi.

Nìkteré oceli svaøitelné 

Ochranný plyn

WEL

WEL

CO TR1686

CO TR1686

ÈSN: 
17 240                          
17 249
17 350  

42 29 31           

W.Nr.: 
1.4401
1.4436
1.4449

 
 

17 24717 245 17 246
17 34917 346 17 347

17 352 17 353

1.4404 1.4408 1.4435
1.4571 1.4573 1.4583
1.4581

42 29 42

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 8556 / SG-X 2 Cr Ni Mo 19 12 
ASME II SFA 5.9 / E 316L 
Wr.Nr.   /   1.4430 
 
 

Mez kluzu  
N / mm

Pevnost 
 v tahu  
N / mm 

Tažnost 
A5

% 

Vrubová 
houževnatost 
-169ºC / +20ºC

Tvrdost  
HB 

450             620           33          50 / 130 J         200

 
 

     

 
 

Rozmìry, balení 
    

56168622

 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

Ideální pro koøenové vrstvy – žádné 

oxidaèní vady.

Úspora nákladù na plyny až 75%.

Úspora èasu nutného pøi práci 

s formovacím plynem až 30%.

Rovnomìrný prùvar ve všech 

polohách.

Spojování a návary nízkouhlíkových 

nestabilizovaných Cr-Ni ocelí.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2
2

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm l / mm
2,2 10001,0 40

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)

C         Mn         Si         Cr          Ni         Mo        Cu
0,02      1,8         0,4       18,4      12,2       2,6         0,1 

O
ce

l 
T

IG
 d

rá
ty
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T1686     
TIG / WIG drát pro nerezové 
a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo 
ocele. Odpovídá WELCO 1686S

 

  

Použití
Ventily,  strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu - jatka, pivovary. 
 

Svaøovací vlastnosti
 má dobrou odolnost vùèi všem druhùm 

koroze a díky nízkému obsahu uhlíku odolává i krysta-
lické korozi. Vzhledem k obsahu Mo je svar odolný 
dùlkové korozi.

Nìkteré oceli svaøitelné 

Ochranný plyn

WEL

WEL

CO T1686

CO T1686

ÈSN: 
17 240                          
17 249
17 350  

42 29 31           

W.Nr.: 
1.4401
1.4436
1.4449

 
 

17 24717 245 17 246
17 34917 346 17 347

17 352 17 353

1.4404 1.4408 1.4435
1.4571 1.4573 1.4583
1.4581

42 29 42

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

Vysoká tavící rychlost.

Tvoøí hladký povrch svaru.

Použitelný i pro chromové ocele.                       

Odolává všem druhùm koroze. 
oPracovní teplota do +350 C.

Øeší problémy pøi svaøování 

v chemickém a potravináøském 

prùmyslu.

Normy 
DIN 8556 / SG-X 2 Cr Ni Mo 19 12 
ASME II SFA 5.9 / E 316L 
Wr.Nr.   /   1.4430 
 
 

     

 

 
 

Rozmìry, balení 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

    

 

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm l / mm
26168608
26168610
26168616
26168620

26168640
26168650

 

0,8
1,0
1,6
2,0
2,4
3,2
4,0
5,0

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0

1350
1050
300
215
142
85
52
34

26168624
26168632

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)

C         Mn         Si         Cr          Ni         Mo        Cu
0,02      1,8         0,4       18,4      12,2       2,6         0,1 

Mez kluzu  
N / mm

Pevnost 
 v tahu  
N / mm 

Tažnost 
A5

% 

Vrubová 
houževnatost 
-169ºC / +20ºC

Tvrdost  
HB 

450             620           33          50 / 130 J         200

     
2

2
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T1687     
TIG / WIG drát stabilizovaný 
niobem pro korozi 
a kyselinovzdorné Cr-Ni ocele.
Odpovídá WELCO 1687

 

 

 
 
                       

 
 
 
 

Normy 
Wr.Nr.   /   1.4551 
 

 

 

C               Mn             Cr              Ni                Nb
0,03            1,7              19             9,5               0,5

 
 

Rozmìry a balení 
    

25168710
25168716

  

                 Výhody na první pohled 

Použití
Petrochemický prùmysl, pivovary, potravináøský 
prùmysl, chemický prùmysl, jatka, výroba vína.

Oblast použití
 je zvláštì vhodný pro spojování a návary 

niobem stabilizovaných korozivzdorných a kyselino-
vzdorných 18/8 Cr - Ni ocelí s nízkým obsahem uhlíku. 
Svar je dobøe leštitelný a odolný mezikrystalické korozi. 

0Pracovní teplota do +400 C.

Nìkteré dùležité ocele svaøitelné 

Ochranný plyn

WEL

WEL

CO T1687

CO T1687
 

1.4541  X6 Cr Ni Ti 18 10                       
1.4552  G-X5 Cr Ni Nb 18 9 

1.4306  G-X2 Cr Ni 18 9              
1.4303  X5 Cr Ni 18 12       
1.4310  X 12 Cr Ni17 7        
1.4319

 
X5 Cr Ni 18 7   

            

X6 Cr Ni Nb 18 10
X2 Cr Ni 19 11
X5 Cr Ni 18 10
G-X6 Cr Ni 18 9
G   -X10 Cr Ni18 8 

1.4550
1.4306
1.4301
1.4308
1.4312

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

Pro spojování a návary všech 

stabilizovaných Cr - Ni ocelí. 
0Pracovní teplota do +400 C.

Jednoduché použití ve všech 

pozicích.

Svar je dobøe leštitelný.

 
  

410             650           32                80              180

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm

1,0
1,6

1000
1000

5,0
5,0

1050
300

l / mm

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)

 

Mez kluzu  
N / mm

Pevnost 
 v tahu  
N / mm 

Tažnost 
A5

% 

Vrubová 
houževnatost 
-169ºC / +20ºC

Tvrdost  
HB 

    
2

2

O
ce

l 
T

IG
 d

rá
ty
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56168922

 

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm l / mm
2,2 10001,0 40

142

TR1689   
TIG/WIG trubièkový drát pro 
žáruvzdorné Cr-Ni ocele 
s nízkým obsahem uhlíku

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
AWS A-5.4 / E 309 - L26 
Wr.Nr.: 1.4332 
 
 

     

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2

 

Mez  kluzu  

 

N / mm
2

 

Tažnost  

 

A   5

% 

Vrubová  
houževnatost 

J / + 20ºC

  

550                400                 30                  55

 
 

     

C                   Cr                    Ni                  Fe
0,03 22,0 12,0 Zbytek

  

Rozmìry, balení 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

 

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro spojování rùznorodých 

nízkouhlíkových žáruvzdorných Cr-Ni ocelí – viz tabulka 
Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +300°C.

 

Ochranný plyn

WELCO TR 1689

 
1.4541

1.4712

1.4740

1.4825

1.4550

1.4727

1.4742

1.4828

1.4710

1.4729

1.4780

1.4878

Ideální pro koøenové vrstvy – žádné 

oxidaèní vady.

Úspora nákladù na plyny až 75%.

Úspora èasu nutného pøi práci 

s formovacím plynem až 30%.

Rovnomìrný prùvar ve všech 

polohách.

Spojování a návary nízkouhlíkových 

žáruvzdorných Cr-Ni ocelí.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)
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T1689     
TIG/WIG drát pro žáruvzdorné 
Cr-Ni ocele s nízkým obsahem 
uhlíku

Použití
Ventily, strojní díly a souèásti v chemickém prùmyslu.  
Svaøování trubek v petrochemickém a potravináøském 
prùmyslu,  jatka, pivovary.

Svaøovací vlastnosti
 je urèen pro návary a spojování 

rùznorodých nízkouhlíkových žáruvzdorných Cr-Ni ocelí 
– viz tabulka Wr.Nr.

Svaøitelnost je pro spojování nízkouhlíkových ocelí 
zaruèena do pracovní teploty +300°C.

Ochranný plyn

WELCO T1689

 
 
 
 
 

Normy 

 

     

 
 
 

 
 

 

550 400 30 55 

 
 

C Cr Ni Fe 
0,03 22,0 12,0 Zbytek

 
 

    

  
26168916 1,6 1000 5,0 
26168924 2,4 1000 5,0 

 

 

 

 

1.4541 1.4550 1.4710 
1.4712 1.4727 1.4729 
1.4740 1.4742 1.4780 
1.4825 1.4828 1.4878 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

Výhody na první pohled 

Spojování a návary žáruvzdorných 

Cr-Ni ocelí.

Žáruvzdorný do teploty +1050°C.

Odolává všem druhùm koroze.

Øeší všechny problémy chemického 

prùmyslu.

AWS A-5.4 / E 309 - L26
Wr.Nr.: 1.4332

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Výr. èíslo kg / bal Ø mm l / mm

Rozmìry, balení
dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)

Pevnost  
v tahu  
N / mm

2

Mez  kluzu  
N / mm

2

Tažnost  
A   5

% 

Vrubová  
houž.     

J / + 20ºC

O
ce

l 
T

IG
 d

rá
ty
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T1690     
TIG / WIG svaøovací drát pro 
všechny austenitické a feritické 
ocele. Odpovídá WELCO 1690

Normy 
DIN 8556  / SG-X2 Cr Ni24 12       AWS A 5.4  /  309 Mo- 16   
AMSE IIC SFA 5.9  /  ER 309L      W. - Nr.  /  1.4332 
 

Ochranný plyn 

     

Mez kluzu 
N / mm 

Pevnost  
v tahu 
N / mm 

Tažnost  
A5  

% 

Vrubová 
houž. 

 J / +20ºC 

Tvrdost  
HB 

440            650              35             100            190 

 

  

C               Cr             Ni              Mo              Si 
0,03           24,0           13,2            2,4             0,85

 
Rozmìry a balení 

    

25169010

25169016

25169024

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Použití
Plátování uhlíkových ocelí korozivzdornou vrstvou. 
Spojování austenitických ocelí s feritickými. Svaøování 
chromových ocelí.

Oblast použití 
 je austenitická slitina s obsahem 

molybdenu, urèená pro spojování a návary stejnorodých 
nebo rùznorodých Cr-Ni / Cr-Ni-Mo ocelí.Svar netvoøí 
trhliny.
Svarový kov odolává mezikrystalické a bodové korozi, 
korozi pod napìtím v prostøedí s chloridy a kyselinou 
sírovou.
Pøi plátování nelegovaných ocelí má už první vrstva 
vlastnosti austenitické ocele Cr-Ni / Cr-Ni-Mo18/ 12/ 2,5 . 
Na další vrstvy je možné použít  nebo 

  je také možno použít pro spojování 
kombinací nelegovaných ocelí s korozivzdornými Cr-Ni-

0Mo ocelemi.   Svarový kov je odolný do +1050 C.
0Doporuèená pracovní teplota +400 C.

Nìkteré ocele svaøitelné 

WEL

WEL
WEL
WEL

WEL

CO T1690

CO 1686S
CO T1686
CO T1690

CO T1690

.

Wr.Nr.:

1.4583

1.4712

1.4713

1.4724

1.4825

1.4825    

14826

1.4828

1.4837

1.4878

1.4919

DIN 17006

x5Cr-Ni-Mo17222

x5Cr-Ni-Mo17132

G-x6Cr-Ni-Mo18 10

x 5Cr-Ni-Mo1811

x2Cr-Ni-Mo17133

x2Cr-N-iMo18143

x5Cr-Ni-Mo17133

G-x6Cr-Ni-Mo1812

x6Cr-Ni-MoTi17122

x10Cr-Ni-MoTi1812

x6Cr-Ni-Mo-Nb1712 2

G-x5Cr-Ni-Mo-Nb18 10

DIN 17006

x10Cr-Ni-Mo-Nb1812

x 10 Cr-Si 6

x 10 Cr-Al 7

x 10 Cr-Al 13

G-x25 Cr-Ni-Si 18 9

G-x25 Cr-Ni-Si18 9

G-x 40 Cr-Ni-Si 22 9

x 15 Cr-Ni-Si 20 14

G-x40Cr-N-iSi 25 12

x 12 Cr-Ni-Ti 18 9

x 6 Cr-Ni-Mo 17 13

Wr.Nr.:

1.4401

1.4404

1.4408

1.4420

1.4429

1.4435

1.4436

1.4437

1.4571

1.4573

1.4580

1.4581

Excelentní odolnost korozi 
a vysokým teplotám.
Velmi flexibilní - tažnost 35%.

0Teplotní odolnost do +1050 C.
0Pracovní teplota do +400 C.

Ideální pro plátování.
Použitelný v pozicích.
Minimální následné opracování.
Ideální pro svaøování chromových 
ocelí.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2
2

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal Ø mm

1,0
1,6
2,4

1000
1000
1000

5,0
5,0
5,0

830
305
140

l / mm

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 

Chemické složení svarového kovu (%)
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Poznámky
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NÁVARY PROTI OPOTØEBENÍ

CO 1700

CO 1701S

CO 1702S

CO 1703

CO 1704

CO 1707S

CO 1708

CO 1709S

CO 1709

CO 1760

CO 1781 

COLLOY  1743

COLLOY  1745

COLLOY  1747

CO 1771

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

147

149

150

151

152

153

154

155

156

157

158

159

160

161

162

163

Obalené elektrody

Vysokovýkonná tvrdonávarová elektroda s extrémní odolností opotøebení 

otìrem pøi vysokých teplotách

Tvrdonávarová elektroda na chrom-karbidové bázi, proti otìru pøi støedním 

namáhání rázy

Tvrdonávarová elektroda proti extrémním rázùm a tlaku

Bazická elektroda pro návary odolné tlaku a rázùm

Bazická elektroda pro návary odolné rázùm

Tvrdonávarová elektroda proti rázùm, tlaku a otìru

Vysokovýkonná elektroda s vysokým obsahem uhlíku pro opakované opravy

nástrojù

Vysokovýkonná elektroda pro návary typu rychloøezná ocel - excelentní 

svaøovací vlastnosti

Vysokovýkonná elektroda pro návary typu rychloøezná ocel - návary obrábìcích

nástrojù

Speciální elektroda na kobaltové bázi pro extrémní rázy a otìr pøi vysokých

teplotách

Speciální elektroda pro návary odolávající vysokým teplotám, opotøebení 

a korozi

Vysoce legovaná návarová trubièková elektroda proti otìru bez tlaku a rázù - 
opoužitelná do teploty + 650 C

Vysoce legovaná návarová trubièková elektroda proti otìru pøi namáhání 

tlakem a rázy - univerzální elektroda

Vysoce legovaná návarová trubièková elektroda proti otìru, s pøevládajícími 

rázy a tlakem

Trubièková elektroda pro návary pøi opotøebení vlivem extrémního otìru a tlaku

Trubièkové elektrody

N
á
va

ry
p
ro

ti 
o
p
o
tø

e
b
e
n
í
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NÁVARY PROTI OPOTØEBENÍ

164

165

166

167

168

169

170

171

172

173

174

175

176

MAG dráty

TIG dráty

CO A1703

CO A1704

COWARE 1730 

COWARE 1734

COWARE 1735

COWARE 1736

COWARE 1737

COWARE 1738

COWARE 1740

CO ATC1760

CO T1709

CO 1760

CO 1781

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

MAG drát pro návary odolné tlaku a rázùm

MAG drát pro návary odolné tlaku a rázùm

Plnoaustenitický trubièkový drát pro spojování a návary uhlíkových 

a manganových ocelí - odolává extrémním rázùm

Trubièkový drát pro návary s vysokou odolností otìru pøi extrémním namáhání

rázy

Trubièkový MAG drát pro renovace manganových ocelí

Trubièkový drát pro návary s vysokou odolností otìru pøi støedním namáhání

rázy

Trubièkový drát pro návary s vysokou odolností otìru, bez namáhání rázy

Wolfram karbidový trubièkový drát pro návary s extrémní odolností otìru, erozi, 

korozi a kavitaci

Wolfram - molybden karbidový trubièkový drát pro návary s extrémní odolností

otìru, erozi

MAG trubièkový drát na kobaltové bázi pro extrémní rázy a otìr pøi vysokých

teplotách

TIG/WIG drát pro návary typu rychloøezná ocel - návary obrábìcích nástrojù

Speciální TIG / WIG drát na kobaltové bázi pro extrémní rázy a otìr pøi 

vysokých teplotách

TIG / WIG svaøovací drát pro návary odolávající opotøebení, vysokým teplotám

a korozi - vhodný pro opravy nástrojù pracujících za tepla
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1700     
Vysokovýkonná tvrdonávarová 
elektroda s extrémní odolností 
opotøebení otìrem pøi vysokých 
teplotách

 

C          Cr        Mo        W          V          Nb        Fe

5          22         8           2           1            8         54

 
 

Tvrdost 

 

Rozmìry a balení 
 

21170025
21170032
21170040

Ø mm  
2,5
3,2
4,0 

Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 
• 

• 

• 

• 

 

Použití
Drtièe, bodce, rošty, dopravní šneky, mlecí zaøízení, lisy 
na brikety, úderové mlýny, vrtáky do zeminy, doly, 
kamenolomy, cihelny, betonárny.

Oblast použití
 je speciální bazická elektroda s legujícími 

prvky v obalu. Je urèena pro návary odolávající 
extrémnímu opotøebení otìrem a rázy pøi pracovní 

o
teplotì do + 600 C. Návar se provádí jako dvouvrstvý. 
Malé trhliny, které se objeví pøi chladnutí nemají vliv na 
odolnost opotøebení.

je zvláštì vhodná pro navaøování drtièù 
škváry v aglomeraèních zaøízeních s pracovní teplotou 

odo + 600 C.
Pro vìtší vrstvy je doporuèeno navaøit první vrstvu            
a mezivrstvy  elektrodou .

Svaøovací vlastnosti
Pøehledná svarová lázeò elektrody 
umožòuje snadné vytváøení návaru, takže není nutné 
následné opracování.Stejnomìrné teèení svarového 
kovu zaruèuje snadno odstranitelnou strusku. 

Výtìžnost 
 240 %

Druh proudu
DC + / AC

OPøesušení : 250 – 350 C / 2 hod.

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1700

CO 1700

CO 1630S

CO 1700 

 

A
90 - 120

130 - 160
190 - 210

WEL

WEL

CO 1700

CO 1700

 je tvrdonávarová
elektroda na bázi Cr, Mo, Nb a W.

 má vysokou 
výtìžnost - 240 %.
Tvrdost po navaøení do 65 HRC.
Odolává vysokým teplotám 

o- tvrdost do 45 HRC pøi + 600 C.
Tvoøí velmi hladké, dobøe leštitelné 
povrchy s nízkým koeficientem tøení.
Stejnomìrnì tekoucí svarový kov 
minimalizuje následné opracování.
Snadno odstranitelná struska.

Normy
DIN 8555 / E 10 - UM - 65 - GRTZ

Návod ke svaøování
Elektrodu veïte kolmo s krátkým obloukem.Nevytváøejte 
pøíliš silnou vrstvu. Pøi potøebì silnìjší vrstvy použijte jako 
první vrstvu a mezivrstvy . Používejte 
pouze suché elektrody.

Chemické složení svarového kovu (%)

WELCO 1630S

První vrstva 
Druhá vrstva

oPøi + 600 C

58 - 60 HRC
63 - 66 HRC
40 - 45 HRC

 

Výr. èíslo kg / bal        ks / bal 

 

2,5
3,2
4,0

350
350
450

Ø mm

4,0
4,5
5,0

116
69
38

l / mm

N
á
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150

Tvrdonávarová elektroda na 
chrom-karbidové bázi, proti 
otìru pøi støedním namáhání 
rázy

Normy 
DIN 8555  /  E10 - UM 65-G 
 

Chemické složení svarového kovu (%)
 

C Mn Cr Mo Nb W V 
4,3 1,3 38 0,8 0,03 1,3 0,5 

 
 

Tvrdost po navaøení 
První návar         58 - 60 HRC 
Druhý návar      62 - 64 HRC 
Tøetí návar         64 - 66 HRC 

 
Rozmìry, balení 

 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l /  mm  ks / bal 
21170125
21170132
21170140   

Ø mm
 

A 
2,5 90 - 120 
3,2  110 - 160
4,0  150 - 200 

                 Výhody na první pohled 

Použití
Bagry, zuby u bagrù, konce ventilù, dopravní šneky,  
hladké vodící plochy.

Oblast použití
vyvinutá na chrom-karbidové bázi je 

použitelná pøi opotøebení otìrem, tlakem pøi støedním 
namáhání rázy, napø. tìžba uhlí, zeminy, štìrk, písek 
apod., pro navaøování zubù bagrù, støíhacích lišt, 
dopravních šnekù, hladkých vodících ploch, koncù 
ventilù a strojních dílù s pracovní teplotou do 200°C.

je pøi navaøování více vrstev vhodné 
kombinovat s elektrodou nebo 

jako elastickou mezivrstvou také pro Mn-oceli.

Svaøovací vlastnosti
se v porovnání s podobnými typy 

elektrod vyznaèuje hlavnì lepší ovladatelností svarové 
láznì. Pøehledná svarová lázeò umožòuje dobrou stavbu 
svaru a není nutné další opracování. Plochý stejnomìrný 
návar. Struska je lehce odstranitelná. Výtìžnost: 175%.

Návod na svaøování
Strmé vedení elektrody, krátký oblouk, nenanášet silnou 
vrstvu. Pøi dílech citlivých na pnutí svar dobøe zatemovat. 
Na Mn-ocelích je možné pracovat s nižším proudem. 
Používejte jen suché elektrody.

Druh proudu
 AC / DC+

OPøesušení : 250 – 350 C / 2 hod.

Nastavení proudu

WEL

WEL
WEL WEL

WEL

CO 1701S

CO 1701S
CO 1701S CO 

1701S

CO 1701S

 

 
 

  

 

  

•

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

•

Tvrdonávarová elektroda na chrom-

karbidové bázi.

Velmi vysoká výtìžnost.

Tvoøí hladké povrchy s nízkým 

tøením.

Jednoduché svaøování.

Plochý a stejnomìrný návar. Není 

nutné další opracování.

Tvoøí velmi tvrdý povrch už pøi 

první vrstvì.

Struska je lehce odstranitelná.

Pracovní teplota do +200°C.

Odolává oxidaci do +1000°C.

Vysoká rychlost tavení.

Velmi dobrá odolnost korozi.

2,5
3,2
4,0

4,0
4,5
4,6

350
380
380

130
84
60
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1702S     
Tvrdonávarová elektroda proti 
extrémním rázùm a tlaku

 

 

 
 
                       

 
 

 

Normy 
DIN 8555 / E7-UM-200-KP 
AWS A5.13/ E Fe Mn- B 
 
 

 

C Mn Si S P Cr Ni Mo 

0,75 11,7 0,15 0,002 0,020 4,2 3,1 0,35 

 
Tvrdost po navaøení: 

Po navaøení                        1  7 0 - 220 HB 
Po zpevnìní za studena     40   -     54 HRC 
 
 

Rozmìry, balení 
 

   

21170232
21170240

 

Ø mm
 

A 
3,2 80 - 140 
4,0  100 - 180 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
• Tvrdonávarová elektroda proti 

extrémním rázùm, úderùm a tlaku. 

• Velmi vysoká výtìžnost: 120%. 

• Spojování tvrdých 12-14% Mn ocelí 

• Jednoduché svaøování. 

• Plnì austenitická elektroda na 
Mn-Ni-Cr bázi. 

• Velmi malý odstøik.  

• Žádné zápaly. 

• Lehce odstranitelná struska. 

• Tvrdost po zpevnìní až 430 HB. 

Použití
Bagry, zuby u bagrù, nárazníky, válce, razníky, drtièe 
kamene, nárazové desky, spojování tvrdých Mn-ocelí,  
návary tvrdých Mn-ocelí.

Oblast použití
je použitelná pøedevším na nástroje            

z oceli, ocelolitiny a tvrdé manganové oceli opotøe-
bované vlivem rázù, úderù a tlakù. 

je vhodná pro spojování a návary 
austenitických tvrdých Mn-ocelí s 12-14% Mn. Na 
nelegované a nízkolegované uhlíkové oceli a pøi 
vysokém namáhání rázy je vhodné použít 

jako elastickou mezivrstvu.
.

Svaøovací vlastnosti
umožòuje snadné svaøování a má 

snadno odstranitelnou strusku.
Výtìžnost: 120%.

Návod na svaøování
Krátký oblouk, strmé vedení elektrody, na všech                
Mn-ocelích nižší nastavení proudu. Eventuální ochlazení 
vodou nebo vzduchem je možné. Pøi dílech citlivých na 
pnutí svar dobøe zatemujte. Používejte jen suché 
elektrody.

Druh proudu
AC / DC+

OPøesušení : 250 – 350 C / 2 hod.

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1702S

CO 1702S

CO 
1702S 

CO 1702S

 

 

 

 

 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal

3,2
4,0

5,0
5,0

380
450

142
70

Chemické složení svarového kovu (%)

N
á
va

ry
p
ro

ti 
o
p
o
tø

e
b
e
n
í
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1703     
Bazická elektroda pro návary 
odolné tlaku a rázùm

152

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8555 / E1-UM-300-P 
EN 14700 / E Fe 1 
 

 

C Mn Cr Fe 

0,1                   1,5                     3,0                 Zbytek

 
Tvrdost : 

Po navaøení                      300 HB 
 
 

Rozmìry, balení 
 

   

21170325

21170332

21170340

 
 

Ø mm A 
2,5  60 - 90
3,2  95 - 150
4,0  140 - 190 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
 Použití

Kladky, jeøábová kola, kolejnice, vodící lišty a kladky, 
brzdové bubny, pojezdová kola, bubny a kladky navijákù, 
podávací válce atd.

Oblast použití
je vhodná pøedevším  pro návary strojních 

souèástí z nízkolegovaných ocelí, odolávajícím tlaku         
a rázùm. 

Svaøovací vlastnosti
umožòuje snadné svaøování a má snadno 

odstranitelnou strusku.
Výtìžnost: 120%.

Návod na svaøování
Krátký oblouk, strmé vedení elektrody. Používejte jen 
suché elektrody.

Druh proudu
AC / DC+

OPøesušení : 300 – 320 C / 2 hod.

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1703

CO 1703

 

 

Návary odolné tlaku a rázùm.

Vysoká výtìžnost: 120%.

Navaøování nízkolegovaných ocelí.

Jednoduché svaøování.

Velmi malý odstøik.

Žádné zápaly.

Lehce odstranitelná struska.

Tvrdost po navaøení 300 HB.

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal
2,5

3,2

4,0

5,0

5,0

5,0

350

350

450

225

135

83

Chemické složení svarového kovu (%)
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1704     
Bazická elektroda pro návary 
odolné rázùm

 
 

 

 

Normy 
DIN 8555 / E1-UM-400-P 
EN 14700 / E Fe 1 
 
 

 

C Mn Cr Fe 

0,15                   1,0                    3,5                 Zbytek

 
Tvrdost : 

Po navaøení                      375 HB 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo kg / bal l / mm  ks / bal 

21170425

21170432

21170440

21170450
Ø mm A 

2,5  80 - 110
3,2 100 - 140
4,0                                 140 - 180
5,0 180 - 220 

                 Výhody na první pohled 

 
Použití

Vodící kola, souèásti bagrù, šneky, kolejnice, oka atd.

Oblast použití
je vhodná pøedevším  pro návary strojních 

souèástí z nízkolegovaných ocelí, odolávajícím rázùm. 

Svaøovací vlastnosti
umožòuje snadné svaøování a má snadno 

odstranitelnou strusku.
Výtìžnost: 120%.

Návod na svaøování
Krátký oblouk, strmé vedení elektrody. Používejte jen 
suché elektrody.

Druh proudu
AC / DC+

OPøesušení : 300 – 320 C / 2 hod.

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1704 

CO 1704 

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Návary odolné rázùm.

Vysoká výtìžnost: 120%.

Navaøování nízkolegovaných ocelí.

Jednoduché svaøování.

Velmi malý odstøik.

Žádné zápaly.

Lehce odstranitelná struska.

Tvrdost po navaøení 375 HB.

Ø mm
2,5

3,2

4,0

5,0

5,0

5,0

6,0

6,0

350

350

450

450

220

130

82

53

Chemické složení svarového kovu (%)
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1707S     
Tvrdonávarová elektroda proti 
rázùm, tlaku a otìru

 
 
                       

 
 
 

 

Normy 
DIN 8555  /  E6 - UM 60-PS 
 

 

C Mn Si Cr Mo V 
0,4 0,3 0,8 8,0 1,0 0,6 

 
 

Tvrdost po navaøení 
První návar :         50 - 60 HRC 
Tøetí návar  :         60 - 63 HRC 
 

Rozmìry, balení 
  

Výr. èíslo  kg / bal l / mm  ks / bal
21170725
21170732
21170740
21170750

Ø mm
 

A 
2,5 65 - 110 
3,2 80 - 140 
4,0  100 - 180
5,0  160 - 250

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
• Univerzální tvrdonávarová elektroda 

proti rázùm, tlaku a otìru. 

• Velmi vysoká výtìžnost: 120%. 

• Pro všechny oceli, ocelolitinu  

a tvrdou manganovou ocel. 

• Jednoduché použití. 

• Velmi malý odstøik. 

• Žádné zápaly. 

• Struska je snadno odstranitelná. 

• Vysoká tavící rychlost. 

• Cenovì výhodná. 

Použití
Válce, øetìzy, èásti bagrù, rýpadla, stavební stroje,  
øezné nástroje pracující za studena, silnièní stroje.

Oblast použití
je univerzální tvrdonávarová elektroda. 

Je použitelná na nástroje z oceli, ocelolitiny a tvrdé 
manganové oceli opotøebené vlivem souèasného 
namáhání rázy a tlakem.

Svaøovací vlastnosti
je snadno svaøující elektroda s dobøe 

odstranitelnou struskou.
Výtìžnost: 120%.

Návod ke svaøování
Krátký oblouk, strmé vedení elektrody, pro tvrdé Mn-oceli 
nižší nastavení proudu. Eventuální ochlazení vodou 
nebo vzduchem je možné. U souèástí citlivých na pnutí 
svar dobøe zatemujte. Používejte jen suché elektrody.

Druh proudu
DC+ / AC

OPøesušení : 250 - 350 C / 2 hod.

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1707S

CO 1707S

 

 

Ø mm
2,5
3,2
4,0
5,0

4,0
4,6
4,4
5,0

350
380
380
450

182
125
79
45

Chemické složení svarového kovu (%)



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

155

1708     
Vysokovýkonná elektroda 
s vysokým obsahem uhlíku 
pro opakované opravy nástrojù

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
Normy 

N 8555 / E3-UM-55-T                           
 

      

C                   Cr                    V                   Mo
0,25 3,5 0,2 1,0 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
 

1. vrstva       
1.vrstva po ochlazení 

vzduchem 

29 - 32HRC   35 - 37HRC 56 - 58HRC 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 

21170820
21170825

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

 

Ø mm A 
2,0  30 - 65
2,5  50 - 80 

Použití
Støižné a øezné hrany, matrice, razníky, ohraòovací lisy, 
válcové dopravníky.

Oblast použití
je vysokovýkonná elektroda pro 

opakované návary nástrojù. Díky minimálnímu smíchání 
se základním materiálem vytváøí už v první vrstvì 
homogenní návar bez trhlin, odolávající otìru a rázùm.

je slitina umožòující vytváøet støižné hrany 
plátováním nejen uhlíkových, chromových a molybde-
nových ocelí ale i ocelolitiny.

Návod pro svaøování
má výborné svaøovací vlastnosti                   

a umožòuje snadné svaøování. Dobøe zapaluje, má 
stabilní oblouk a stejnomìrné teèení svarového kovu bez 
rozstøiku. Struska je snadno odstranitelná.Návar má 
hladký jemnì šupinatý povrch.

umožòuje pracovat s velmi nízkým 
svaøovacím proudem.

Druh proudu
DC+ / AC (min.65V)

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

CO 1708

CO 1708

CO 1708

  

CO 1708  

  

  

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO 1708

CO 1708

CO 1708

CO 1708

CO 1708

CO 1708

  má vysokou výtìžnost.

  má stabilní oblouk 

a netvoøí trhliny.

  je použitelná i jako 

elastická mezivrstva pro další 

pancéøování.

  stabilizuje strukturu 

uhlíku v nástroji.

  svaøuje bez pórù.

  umožòuje svaøovat 

s nízkým proudem a omezuje tak 

smíchání se základním materiálem.

2. vrstva 3. vrstva

2,0

2,5

5,0

5,0

300

350

410

280

WEL
WEL

CO 1708  je doporuèena jako elastická mezivrstva v kombinaci s elektrodou 
CO 1709S, pro nástroje s vysokým obsahem uhlíku, zvláštì pøi opakovaném 

navaøování opotøebených ploch na kalených ocelích bez následného tepelného 
zpracování. Zamezuje únavì materiálu v dùsledku zmìn uhlíkové struktury.

Chemické složení svarového kovu (%)

32 -   34 HRC
N
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1709S     
Vysokovýkonná elektroda pro 
návary typu rychloøezná ocel     
- excelentní svaøovací vlastnosti

                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8555 / E 4 - 60 ST                            Wr.Nr.: 1.3346 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
 

Tvrdost po 
navaøení

Popouštìní 
2h/530 C 

Žíhání  
5h/850 °C 

Kalení  

1220 °C 
Popouštìní
540 - 560 °C 

58 - 6 2  HRC        

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo  kg / bal l / mm  ks / bal
22170920
22170925
22170932

 

                 Výhody na první pohled 
  

• WELCO 1709S je urèena pro opravy 
nástrojù pro tøískové obrábìní a 
nástrojù pracujících za tepla. 

• WELCO 1709S je použitelná na 
návary nízko i vysoce legovaných 
ocelí s následným tepelným 
zpracováním i bez nìj. 

• WELCO 1709S odolává otìru, rázùm, 
tlaku a vysokým teplotám. 

• WELCO 1709S má stabilní oblouk, 
svaøuje bez odstøiku, netvoøí trhliny. 

• WELCO 1709S má vysoký obsah 
molybdenu, který umožòuje použití 

do +600°C. 

• WELCO 1709S  je tepelnì 
zpracovatelná pro dosažení vyšší 
tvrdosti. 

Použití
Sekáèe, hoblovací nože, velké vrtáky, odkoròovaèe,  
frézy, tváøecí nástroje, nástroje pracující za tepla,  øezné 
desky, støižné hrany.

Oblast použití
je vysokovýkonná elektroda s výtìžností 

150%. Je urèena pro opravy a zhotovení obrábìcích 
nástrojù a pro návary s vysokou odolností proti 
opotøebení. Odolává namáhání vlivem otìru, rázù, tlaku 
a teplot do 600°C. 

 je vhodná pro øezné a støižné nástroje 
všech druhù.

je použitelná na návary nízko až vysoce 
legovaných ocelí s následným tepelným zpracováním i 
bez nìj.

Návod pro svaøování
Velké nástroje je nutné pøedehøát na 400 - 600°C, a tuto 
teplotu udržovat i bìhem svaøování. Pro malé nástroje 
staèí menší pøedehøev, který vznikne vlivem oblouku pøi 
svaøování. Výška návaru mùže být až do 15 mm. Po 
svaøování musí být zajištìno pomalé ochlazování. Návar 
je po ochlazení obrobitelný pouze broušením, je možné 
provádìt i žíhání na mìkko.

Chemické složení svarového kovu (%)

WEL

WEL

WEL

CO 1709S

CO 1709S

CO 1709S

 

 

      

C Mn Si Cr Mo W V 
0,9

 
0,5

 
0,4

 
4,5

 
8,5

 
2,0

 
1,1

 

 

Nastavení proudu  

Ø mm
 

DC+ / AC (min.65V) 
2,0 50 - 70 A 
2,5 60 - 100 A 
3,2 90 - 130 A 

Ø mm
2,0
2,5
3,2

4,0
5,0
5,0

300
350
350

238
200
120

WEL WELCO 1709S  je doporuèena v kombinaci s elektrodou CO 1708 jako elastickou mezivrstvou, pro 
nástroje s vysokým obsahem uhlíku, zvláštì pøi opakovaném navaøování opotøebených ploch na kalených 
ocelích bez následného tepelného zpracování. Zamezuje se tak únavì materiálu v dùsledku zmìn 
uhlíkové struktury.  

°

63 - 65 HRC64 - 66 HRC   25 - 30 HRC63 - 65 HRC   
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1709     
Vysokovýkonná elektroda pro 
návary typu rychloøezná ocel      
-  návary obrábìcích nástrojù

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
N 8555 / E 4 - 60 ST                 AWS A 15.3 / E Fe 5 - B 

Chemické složení svarového kovu (%) 

C Mn Si Cr Mo W V  
0,6 0,5 0,4 4,0 8,0 1,7   1,1  

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

Tepelné   zpracování 
Žíhání  

800 - 830 
°
C 

Kalení
  

°
1160-1240 C

Popouštìní
 

540 - 560 
°C

Tvrdost 
Po 

navaøení  
58 - 62 HRC

Po žíhání   
25 - 30 HRC 

Po zakalení 
64 - 66 HRC 

Po 
popouštìní 

62 - 64 HRC

Rozmìry, balení 

Výr. èíslo  kg / bal l / mm  ks / bal  
21170920
21170925
21170932 

 

Ø mm
 

A 
2,0 50 - 75 
2,5 70 - 115 
3,2 90 - 155  

                 Výhody na první pohled 
  

• Tvrdost do 60 HRC. 

• Pro opravy a zhotovování 
obrábìcích nástrojù. 

• Stabilní oblouk, svaøuje bez 
odstøiku. 

• Vyšší obsah molybdenu umožòuje 
použití do pracovní teploty +600°C. 

• Odolává otìru, rázùm, tlaku a teplu. 

• Tepelnì zpracovatelná pro dosažení  

vyšší tvrdosti. 

• Jednoduše odstranitelná struska. 

• Ideální pro navaøování støižných 
hran. 

Použití
Sekáèe, hoblovací nože, velké vrtáky, odkoròovaèe,  
frézy,  tváøecí nástroje, nástroje pracující za tepla,  øezné 
desky,  støižné hrany.

Oblast použití
je urèena pro opravy a zhotovení 

obrábìcích nástrojù a pro návary s vysokou odolností 
proti opotøebení. Odolává namáhání vlivem otìru, rázù, 
tlaku a teplot do +600°C. je vhodná pro 
øezné nástroje všech druhù.

Druh proudu
AC/DC+

OPøesušení : 200 C / 2 hod

Návod pro svaøování
Velké nástroje je nutné pøedehøát na 400 - 600°C, a tuto 
teplotu udržovat i bìhem svaøování. Pro malé nástroje 
staèí menší pøedehøev, který vznikne vlivem oblouku pøi 
svaøování. Výška návaru mùže být až do 15 mm. Po 
svaøování musí být zajištìno pomalé ochlazování. Návar 
je po ochlazení obrobitelný pouze broušením, je možné 
provádìt i žíhání na mìkko.

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1709

CO 1709

 

 

Ø mm 
2,0
2,5
3,2

2,5
2,5
2,5

350
350
350

150
95
56
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WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

158

1760     
Speciální elektroda na kobaltové 
bázi pro extrémní rázy a otìr pøi 
vysokých teplotách

 

 

Normy 
DIN 8555   /   WSG 20-GO-40 CTZ    
DIN 8555   /   E20-UM 40 CTZ        AWS/ASME   /   E Co Cr - A 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

 

Teplota Tvrdost 
+20°C

 

40 - 45 HRC

 

+400°C

 

30 - 35 HRC

 

+600°C

 

30 - 35 HRC

 

+900°C

 

20 - 25 HRC

 

+1.280°C

 

Bod tavení  (G)

 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 

 

C Co

 

Cr

 

W 
1,0 66 28 4,5 

 

Rozmìry a balení 
 

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal   ks / bal
21176032 3,2 1,0    350  25 

 

Ø mm
 

A 
3,2 90 - 120  

                 Výhody na první pohled 
  
• Odolává abrazi, erozi a korozi za 

vysokých teplot. 

• Do +1000ºC neoxiduje. 

• Extrémní odolnost termošokùm. 

• Chrom - kobaltová slitina bez feritu. 

• Vytváøí houževnatý návar s vysokou 
odolností rázùm. 

• Svaøuje všechny typy austenitických 
žáruvzdorných a korozivzdorných 
ocelí. 

• Chrání souèásti pøi manipulaci 
s rozžhavenou ocelí. 

Použití
Lisovací formy, razníky, matrice, kovací zápustky,  
støižné nástroje, oøezávací nástroje, pancéøování 
tìsnících ploch ventilù a ventilových sedel pro parní, 
plynové a jiné armatury, manipulace s rozžhavenou 
ocelí.

Oblast použití
je vhodná pro otìruvzdorné návary na 

nelegovaných a legovaných žáruvzdorných a kyselino-
vzdorných ocelích.
Má velmi pøíznivý koeficient pøi tøení kovu o kov. 

je žáropevná a vysoce leštitelná. Zvláštì je vhodná 
pro pancéøování nástrojù pracujících za tepla. 

Návod ke svaøování
Souèást musí být pøed navaøováním kovovì èistá. Pro 

0 0vìtší souèásti je doporuèen pøedehøev + 300 C - 500 C. 
Elektrodu veïte kolmo , lehce kývavým pohybem. Krátký 
oblouk a odpovídající proud redukují smíchání se 
základním materiálem.
Pro zvýšení odolnosti trhlinám pøi vìtších vrstvách 
doporuèujeme provést první návar elektrodou 

Po navaøení je nutné zajistit pomalé ochlazování 
v zábalu nebo v peci.

Druh proudu
DC + / AC

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

CO 1760

CO 
1760

CO 
1660S

 

 

.  



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

 

 

159

 

 

1781     
Speciální elektroda pro návary 
odolávající vysokým teplotám, 
opotøebení a korozi

 

Norma 
DIN 8555/E23-UM-200CKPTZ   Wr.Nr.: 2.4887 
 

    

Mez kluzu 
N / mm 

Pevnost  
v tahu 

N / mm 

Tažnost 
A5

  

% 

Tvrdost 
po 

navaøení 
HB 

Zpevnìní za 
studena  

HB 

400           700            25            220             400

 

       

C        Fe      Mn      Si       Mo        W      Co       Cr       Ni          

0,05     5,5      0,8      0,7    16,5      4,5      3,0       16    Zbytek

   

 

Rozmìry a balení 
    

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal  ks / bal 

21178125

21178132

21178140

 

                 Výhody na první pohled 
 

 

Ø mm A 

2,5  60 - 90

3,2 80 - 110

4,0 100 - 150 

Použití
Zápustky, sekáèe, støihadla, matrice, razníky,  
ohraòovací nástroje,  všechny nástroje pracující pøi 
vysokých zmìnách teplot.

Oblast použití
je vhodná pro velkoplošné návary na 

nelegovaných ocelích, legovaných ocelích a slitinách 
niklu namáhaných tlakem, rázy, otìrem a vysokými 

oteplotami do 1100  C.
Zvláštní vlastností austenitického žárupevného návaru 
je možnost tøískového obrábìní.
Je ideální pro opravy hran, kde je nutné návar tøískovì 
obrobit bez tepelného zpracování.
Díky vysoké odolnosti korozivním médiím je 

použitelná v chemickém prùmyslu. Z hlediska 
korozní odolnosti je srovnatelná s materiálem Hastalloy 
C 276.

je zpevnitelná za studena.Tøískové 
obrábìní návaru je možné napø. tvrdokovovými frézami. 
Pøi obrábìní zpevnìného návaru je doporuèeno snížit 
pøedepsané otáèky frézy o 30%, aby nedošlo k jejímu 
poškození.

 Návod ke svaøování
Místo svaru dùkladnì oèistìte. Pøípadné stávající trhliny 
odstraòte do koøene, drážku vyplòte  
nebo . Krycí vrstvu proveïte  Velké 

0 0souèásti  je vhodné pøedehøát na + 300 C až +500 C. Po 
svaøování nechejte souèást pomalu chladnout v peci 
nebo v zábalu.

 Druh proudu
DC + / AC

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

WEL
WEL

CO 1781

CO 
1781

CO 1781

CO 1660S
T1660 CO 1781

 

 

 

.
 

• 

• 

• 

• 

• 

WELCO 1781 je vhodná pro 
renovace nástrojù pracujících 
za tepla. Návar lze obrobit bez 
tepelného zpracování. 

Použitelná pro navaøování velkých 
ploch na nelegovaných i legovaných 
ocelích a také slitinách niklu. 
Výtìžnost 170 %.

Možno použít i na slitiny Hastalloy   
C - 276 a podobné materiály.

Odolává rázùm, tlaku, vysokým 
teplotám, oxidaci a termošokùm.

Pøi namáhání tlakem a rázy se 
dosáhne zpevnìní za studena do   
40 HRC bez deformací. Vhodná pro 
opravy hran.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Chemické složení svarového kovu  (%)

2
2

2,5

3,2

4,0

2,0

2,0

2,0

350

350

350

32

24

20

N
á
va

ry
p
ro

ti 
o
p
o
tø

e
b
e
n
í
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WELCOLLOY 1743     

Vysoce legovaná návarová 
trubièková elektroda proti otìru 
bez tlaku a rázù - použitelná do 

oteploty + 650 C

 

  

C            Cr           Mo          Nb            V             W
5,0 22,0 6,0 6,0 1,0 1,8 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo l / mm kg / bal ks / bal 
21174306
21174308
21174311  

 

Výhody na první pohled 

Ø mm A 
6,0  80 - 130
8,0 140 - 190
11,0 190 - 250 

Použití
Aglomerace, pece, výroba skla, cihelny, cementárny,  
dopravní šneky, turbíny, míchaèe, kalová èerpadla.
 

Navaøovací technika
Tvrdonávar mùže být provedený jako plocha, housenka 
nebo bod. Vhodný typ návaru závisí na okolí svaru a 
opotøebení plochy. 

Svaøovací vlastnosti
Tento typ návaru odolává vysokému otìru a erozi pøi 

0teplotách až do +650 C. Návar je tvoøen tvrdou 
austenitickou matricí s karbidy chromu, niobu, molyb-
denu, wolframu a vanadu.  

 umožòuje snadné zapálení i opì-
tovné zapálení oblouku. Netvoøí témìø žádnou strusku, 
povrch svaru je jemnì šupinatý, bez zápalù. 

Druh proudu
stejnosmìrný DC + / støídavý AC

Oznaèení
barevná znaèka 

Nastavení proudu

WELCOLLOY 1743

 modrá

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
 

Nízký svaøovací proud.

Nepatrné tepelné ovlivnìní 

základního materiálu.

Vysoký navaøovací výkon.

Vysoká výtìžnost.

Necitlivá vùèi vodì a navlhání.

Žádné struskové vmìstky.

Jednoduché použití.

Šetøí el. energii a pracovní èas.

Chemické složení svarového kovu  (%)

Pracovní postup
Pøed navaøováním oèistìte povrch od rzi, neèistot, oleje  
a nátìrových hmot. Trubièková elektroda umožòuje 
svaøovat nízkým proudem pøi vysokém navaøovacím 
výkonu. Optimální odolnost proti opotøebení zaruèuje 
pouze bezchybný návar a minimální smíchání se 
základním materiálem. Maximálnì 2 vrstvy / celková 
výška 6 mm. Elektrodu veïte kolmo k povrchu, délka 
oblouku asi 2/3 prùmìru elektrody. Podle možností 
nechejte navaøený díl pozvolna chladnout na vzduchu, 
tvrdé Mn-oceli je možné chladit vodou.

Tvrdost po navaøení
Jednovrstvý návar     58 - 60 HRC
Návar s mezivrstvou     62 - 64 HRC
Tvrdost karbidù uvnitø matrice:       2000 HV

Ø mm 
6,0
8,0
11,0

5,0
5,0
5,0

457
457
457

60
34
20
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C                           Cr                         Mn
5,5 40,0 1,5 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal ks / bal 
21174506
21174508
21174511
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Vysoce legovaná návarová 
trubièková elektroda proti otìru 
pøi namáhání tlakem a rázy         
- univerzální elektroda

WELCOLLOY 1745     

Ø mm A 
6,0 80 - 130
8,0 140 - 190
11,0 190 - 250 

                 Výhody na první pohled 

 Použití
Tìžba zeminy, stavební stroje, zemìdìlské stroje,  
cihelny,  stroje pro stavbu a údržbu silnic.

Navaøovací technika
Tvrdonávar mùže být provedený jako plocha, housenka 
nebo bod. Vhodný typ návaru závisí na okolí svaru a 
opotøebení plochy. 

Svaøovací vlastnosti
 tvoøí návar s vysokým podílem 

karbidù chromu v tvrdé, houževnaté matrici. Návar 
odolává opotøebení otìrem a rázy a mùže být aplikován 
na Mn-ocele i nízkolegované uhlíkové ocele.
 

 umožòuje snadné zapálení i opìto-
vné zapálení oblouku. Netvoøí témìø žádnou strusku, 
povrch svaru je jemnì šupinatý, bez zápalù. 

Druh proudu
stejnosmìrný DC + / støídavý AC

Oznaèení
barevná znaèka bílá

Nastavení proudu

WEL

WEL

COLLOY 1745

COLLOY 1745

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Nízký svaøovací proud.

Nepatrné tepelné ovlivnìní

základního materiálu.

Vysoký navaøovací výkon.   

Vysoká výtìžnost.

Necitlivá vùèi vodì a navlhání.

Žádné struskové vmìstky.

Jednoduché použití.

Šetøí el. energii a pracovní èas.

Pracovní postup
Pøed navaøováním oèistìte povrch od rzi, neèistot, oleje a 
nátìrových hmot. Trubièková elektroda umožòuje 
svaøovat nízkým proudem pøi vysokém navaøovacím 
výkonu. Optimální odolnost proti opotøebení zaruèuje 
pouze bezchybný návar a minimální smíchání se 
základním materiálem. Maximálnì 4 vrstvy / celková 
výška 10 mm. Elektrodu veïte kolmo k povrchu, délka 
oblouku asi 2/3 prùmìru elektrody. Podle možností 
nechejte navaøený díl pozvolna chladnout na vzduchu, 
tvrdé Mn-oceli je možné chladit vodou.

Tvrdost po navaøení
Jednovrstvý návar    50 - 55 HRC
Návar s mezivrstvou 55 - 60 HRC
Tvrdost karbidù             2000 HV

Chemické složení svarového kovu (%)

6,0
8,0
11,0

5,0
5,0
5,0

457
457
457

65
32
20
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C         Cr         Nb        Mo        Mn         V          Si

4,0 26,5 7,9 0,9 0,8 0,4 1,5 

 

Rozmìry, balení 
    

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal ks / bal 
21174706
21174708
21174711

Pracovní postup
Pøed navaøováním oèistìte povrch od rzi, neèistot, oleje   
a nátìrových hmot. Trubièková elektroda umožòuje 
svaøovat nízkým proudem pøi vysokém navaøovacím 
výkonu. Optimální odolnost proti opotøebení zaruèuje 
pouze bezchybný návar a minimální smíchání se 
základním materiálem. Maximálnì 3 vrstvy / celková 
výška 8 mm. Elektrodu veïte kolmo k povrchu, délka 
oblouku asi 2/3 prùmìru elektrody. Podle možností 
nechejte navaøený díl pozvolna chladnout na vzduchu.

Tvrdost po navaøení
Jednovrstvý návar 50 - 54 HRC
Návar s mezivrstvou 55 - 59 HRC
Tvrdost karbidù             2000 HV

 

Chemické složení svarového kovu (%)

6,0
8,0
11,0

5,0
5,0
5,0

457
457
457

65
32
20
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WELCOLLOY 1747     
Vysoce legovaná návarová 
trubièková elektroda proti otìru, 
s pøevládajícími rázy a tlakem

 

 

Ø mm A 
6,0 80 - 130
8,0 140 - 190
11,0 190 - 250 

                 Výhody na první pohled 

 

Použití
Rotaèní kladiva, drtièe štìrku, zuby lžícových bagrù,  
silnièní stavební stroje,  dùlní stroje.

Svaøovací vlastnosti
tvoøí návar s vysokou odolností 

otìru pøi silném namáhání rázy. Zvláštì vhodná je tam, 
kde není možno navaøit více jak jednu vrstvu návaru.

má vysoký podíl karbidù chromu a 
niobu v tvrdé, houževnaté, austenitické matrici. 
Typické aplikace jsou zejména rotaèní kladiva v drtièích 
štìrku a zuby lžícových bagrù.

je zvláštì vhodná pro èasto se 
opakující renovace velmi namáhaných souèástí.

umožòuje snadné zapálení i opì-
tovné zapálení oblouku. Netvoøí témìø žádnou strusku, 
povrch svaru je jemnì šupinatý, bez zápalù.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + / støídavý AC

Oznaèení: 
barevná znaèka 

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

POZOR ! - 1747 není vhodná pro navaøování 
tvrdých Mn-ocelí.

WEL

COLLOY 1747

COLLOY 1747

COLLOY 1747

COLLOY 1747

 

 

 

 

hnìdá

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Nízký svaøovací proud.

Nepatrné tepelné ovlivnìní 

základního materiálu.

Vysoký navaøovací výkon.   

Vysoká výtìžnost.

Necitlivá vùèi vodì a navlhání.

Žádné struskové vmìstky.

Jednoduché použití.

Šetøí el. energii a pracovní èas.



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

 

Výr. èíslo Ø mm kg /  bal l / mm ks / bal 
21177140
21177150

 

 

 

163

 

 

 

1771     
Trubièková elektroda pro návary 
pøi opotøebení vlivem 
extrémního otìru a tlaku

Ø mm A 

4,0   80 - 110

5,0  100 - 130 

Výhody na první pohled 
 

 Použití
Dopravní šneky,  zemní vrtáky,  dopravníky koksu,  zuby 
bagrù,  frézy na asfalt,  míchaèky,  vrtací stroje,  dùlní 
frézy a vrtáky,  papírenské stroje,  stroje v cihláøském a 
keramickém prùmyslu.

Oblast použití
je postavena na wolfram - karbidové bázi. 

Návary jsou extrémnì tvrdé a zvláštì vhodné jako 
ochrana proti otìru vlivem písku, zeminy, cementu, solí, 
døeva, asfaltu, papíru, keramiky, skla, jílu, uhlí, uhelného 
prachu apod.

je použitelná pro návary na uhlíkové            
i manganové oceli.

Svaøovací vlastnosti
je použitelná i pro svaøování v pozicích. 

Nízký svaøovací proud zaruèuje minimální smíchání se 
základním materiálem.

Druh proudu
AC / DC+

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

CO 1771

CO 1771

CO 1771

 

 

 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Extrémní tvrdost: 60 - 70 HRC.

Pro extrémní otìr.

Minimální smíchání se základním

materiálem.

Snadno svaøující.

Použitelná na tvrdé manganové 

i uhlíkové oceli.

Snadné zapálení i opìtovné zapálení 

oblouku.

Norma
DIN EN 14700: TFe20

Tvrdost po navaøení
60-70 HRC Tvrdost karbidù 2000 - 2400 HV

Návod ke svaøování
Pro nástroje citlivé na vznik trhlin je doporuèen pøedehøev 
na 200 - 300°C. Støednì dlouhý oblouk pøi strmém vedení 
elektrody. Pøi navaøování dvou vrstev je vhodné, aby 
celková tlouš�ka návaru nepøesáhla 4 mm.
Pøi navaøování nelegovaných uhlíkových ocelí je 
doporuèena mezivrstva . Po navaøení 
zajistìte pomalé ochlazování. Návar je obrobitelný 
pouze broušením (Si-karbid kotouè).

Rozmìry, balení

WELCO 1630S

4,0
5,0

2,0
2,0

350
350

47
30
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A1703     
MAG drát pro návary odolné 
tlaku a rázùm

 
 
    

 
 
 
 

 

Normy 

 

  
 

C Mn Cr Fe 

0,1 1,5 3,0 Zbytek 

 
Tvrdost : 

Po navaøení   300 HB 
 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal 

22170310 1,0 15,0 

22170312 1,2 15,0 

22170316 1,6 15,0 

 

                   
                  Výhody na první pohled

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
•  Návary odolné tlaku a rázùm. 

•  Navaøování nízkolegovaných ocelí. 

•  Jednoduché svaøování. 

•  Velmi malý odstøik.  

•  Žádné zápaly. 

•  Tvrdost po navaøení 300 HB. 
 

Použití
Kladky, jeøábová kola, kolejnice, vodící lišty a kladky, 
brzdové bubny, pojezdová kola, bubny a kladky navijákù, 
podávací válce atd.

Oblast použití
je vhodný pøedevším  pro návary 

strojních souèástí z nízkolegovaných ocelí, odolávajícím 
tlaku a rázùm. 

Svaøovací vlastnosti
má dobré operativní vlastnosti.

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1    CO2

WEL

WEL

CO A1703

CO  A1703 

 

 

DIN 8555 / E1-UM-300-P
EN 14700 / E Fe 1

Chemické složení svarového kovu (%)
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A1704     
MAG drát pro návary odolné 
tlaku a rázùm

 
 
 
 

 

Normy 

 

  
 

C Si Mn Cr Ti  Al  

0,7 0,45 2,0 1,0 0,2  0,1  

 
Tvrdost : 

Po navaøení   40 HRC  
 
 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal  
22170410 1,0 15,0  
22170412 1,2 15,0  

 
 

 
 
                       

                 Výhody na první pohled  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
•  Návary odolné tlaku a rázùm. 

•  Navaøování nízkolegovaných ocelí. 

•  Jednoduché svaøování. 

•  Velmi malý odstøik.  

•  Žádné zápaly. 

•  Tvrdost po navaøení 40 HRC. 
 

Použití
Kladky, jeøábová kola, kolejnice, vodící lišty a kladky, 
brzdové bubny, pojezdová kola, bubny a kladky navijákù, 
podávací válce atd.

Oblast použití
je vhodný pøedevším  pro návary 

strojních souèástí z nízkolegovaných ocelí, odolávajícím 
tlaku a rázùm. 

Svaøovací vlastnosti
má dobré operativní vlastnosti.

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO  2

C1    CO2

WEL

WEL

CO A1704

CO  A1704

 

  

DIN 8555 / MSG 2 - 350
Wr.Nr.:  / 1.8405

Chemické složení svarového kovu (%)
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WELCOWARE 1730          
Plnoaustenitický trubièkový drát 
pro spojování a návary 
uhlíkových a manganových ocelí 
- odolává extrémním rázùm

 

 
 
                       

 
 
 

 

Norma 
DIN 8555  /  MF-8 GF 200     AWS/ASME-5.22 / E307 T-2 

Wr.Nr.: 1.4370 
 

Tvrdost  
 250 HB po navaøení 
do 45 HRC po zpevnìní za studena 
 

Chemické složení svarového kovu  (%)  
     

C Mn Si Cr Ni S,P,Mo,Cu  Fe  
0,1 6,5 0,2 19,0 8,5 do 0,5  Zbytek 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175  

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo Ø mm Cívka / kg 
21173012 1,2 15,0  
21173016 1,6 15,0  
22173012 1,2 5,0  
22173016 1,6 5,0  

Výhody na první pohled  

WELCOWARE 1730 má velmi dobré 
svaøovací vlastnosti ve všech 
pozicích. 

WELCOWARE 1730  má vysokou 
odolnost proti extrémnímu namáhání 
rázy. 

WELCOWARE 1730 není nutné po 
navaøení opracovávat. Návar je pøi 
dostateèném pøedehøevu bez trhlin.. 

WELCOWARE 1730  má výtìžnost 
více než 80% z hmotnosti drátu. 

WELCOWARE 1730 je použitelný na 
všech bìžných MIG svaøovacích 
strojích. 
WELCOWARE 1730 dobøe odolává 
navlhání pøi skladování. 

 

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,2
  

110 - 180
       

1,6

  

150 - 250

 

Použití
Dopravníky, bagry, zuby bagrù, drtièe, válce, pìchovací 
nástroje, doly. 
 

Oblast použití
 je trubièkový drát plnìný tavidlem s 

kovovým práškem. Je urèený pro spojování a návary 
uhlíkových a manganových ocelí. Chrání pøi opotøebení 
vlivem extrémních rázù a tlaku. 

Svaøovací vlastnosti
 umožòuje snadné svaøování ve 

všech pozicích. Návar je houževnatý a homogenní. 
Tvrdost po navaøení první vrstvy je 250 HB. Tvrdost po 
zpevnìní za studena do 45 HRC. Pøi svaøování tvrdých 
Mn-ocelí je doporuèeno ochlazování základního 

Omateriálu vodou, aby jeho teplota nepøekroèila 250 C.

Doporuèení
Poškozený materiál odstraòte drážkovací elektrodou. 
Místo svaru obruste a okartáèujte. Hoøák veïte se 

O  sklonem ca. 20 . Vzdálenost dýzy od materiálu 20 – 30 
mm. Dosažení širokého homogenního návaru je možné 
rovnomìrným kývavým pohybem hoøáku.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + 

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO

CO

WARE 1730

WARE 1730

20 - 30
24 - 32

15 - 25
15 - 25

12 - 18
12 - 18

•  

•  

•  

•  

•  

•  

M21      80% Ar / 20% CO  2

C1        CO2
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WELCOWARE 1734               
Trubièkový drát pro návary 
s vysokou odolností otìru pøi 
extrémním namáhání rázy

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Norma 
 

 

Tvrdost  

 

Chemické složení svarového kovu (%)  
     

C Mn Si Cr S,P,Mo,Cu  Fe  
0,24 1,5 0,6 1,6 do 0,5  Zbytek 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175  

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo Ø mm Cívka / kg 
21173412 1,2 15,0  
22173412 1,2 5,0  

 

 
•  WELCOWARE 1734 má velmi dobré 

svaøovací vlastnosti ve všech 
pozicích. 

•  WELCOWARE 1734  má vysokou 
otìruvzdornost pøi souèasném 
extrémním namáhání rázy. 

•  WELCOWARE 1734 není nutné po 
navaøení opracovávat. Návar je pøi 
dostateèném pøedehøevu bez trhlin. 

•  WELCOWARE 1734  má výtìžnost 
více než 80% z hmotnosti drátu. 

•  WELCOWARE 1734 je použitelný na 
všech bìžných MIG svaøovacích 
strojích. 

•  WELCOWARE 1734 dobøe odolává 
navlhání pøi skladování. 

Použití
Dopravníky, bagry, zuby bagrù, drtièe, válce, pìchovací 
nástroje, doly. 
 

Oblast použití
je bazický trubièkový drát plnìný 

tavidlem s kovovým práškem. Je urèený pro návary pøi 
opotøebení otìrem za extrémních rázù a tlaku. Návar je 
tøískovì obrobitelný. U tvrdé Mn-oceli je doporuèena 
elastická mezivrstva ,  
nebo .

Svaøovací vlastnosti
umožòuje snadné svaøování ve 

všech pozicích. Návar je houževnatý a homogenní. 
Tvrdost po navaøení první vrstvy je 350 - 375 HB. 
POZOR ! Pøi pøehøátí bìhem svaøování se tvrdost návaru 
snižuje! Trhliny pøi chladnutí návaru nejsou na závadu. 
Pøedehøev na 200°C redukuje tvoøení trhlin na minimum. 
Opra-cování návaru je možné obrobením nebo 
broušením. Pro odstranìní silnìjších vrstev je možné 
použít drážkovací elektrodu .

Doporuèení
Poškozený materiál odstraòte drážkovací elektrodou. 
Místo svaru obruste a okartáèujte. Hoøák veïte se 

O  sklonem ca. 20 Vzdálenost dýzy od materiálu 20 - 30 
mm. Dosažení širokého homogenního návaru je možné 
rovnomìrným kývavým pohybem hoøáku.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + 

Nastavení proudu

WEL

WEL WEL
WEL

WEL

WEL

COWARE 1734

CO 1630 CO ATC 1630
COWARE 1730

COWARE 1734

CO 1050

 

 

.

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,2
  

110 - 180
       

1,6

  

150 - 250

 20 - 30
24 - 32

15 - 25
15 - 25

12 - 18
12 - 18

Výhody na první pohled

DIN 8555  /  MSG1 - 350

350 - 375 HB po navaøení

M21      80% Ar / 20% CO  2

C1         CO2

N
á
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Trubièkový MAG drát pro 
renovace manganových ocelí
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C Mn Si Cr  Ni  
0,6 14,5 0,6 3,8  0,2  

 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo 
21173512 

 
 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

Použití
Rypadla, dobývací koreèky a lžíce, drtièe štìrku,  zuby 
bagrù, dùlní stroje, dopravní øetìzy, silnièní stavební 
stroje. 

Oblast použití
je vhodný ke spojování a návarùm 

na oceli a litiny s vysokou pevností a tvrdé manganové 
oceli, je tvrdý, houževnatý a netvoøí trhliny. Hlavní oblast 
použití je pro stroje  a pøíslušenství ve stavebním, dùlním 
a tìžebním prùmyslu. Doporuèuje se používat pro 
renovace dílù z tvrdých 13% Mn-slitin namáhaných 
otìrem, tlakem a rázy.

Svaøovací vlastnosti
má zaruèenou svaøitelnost za 

studena. Výsledná tvrdost a struktura návaru je závislá 
na parametrech svaøování a poètu vrstev. 

Ochranný plyn
dle ÈSN EN ISO 14175
M21: Ar + CO  2

C1: 

Druh proudu
DC+

Nastavení

WEL

WEL

COWARE 1735

COWARE 1735

 

 

CO2

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,2
  

110 - 180
       

   20 - 30 15 - 25 12 - 18

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

COWARE 1735

COWARE 1735

COWARE 1735

COWARE 1735

COWARE 1735

 je trubièkový 
drát s kovovou náplní, netvoøící
strusku.

 má vysokou 
odolnost otìru, tlaku a rázùm.

 má vysokou 
povrchovou tvrdost s vynikající 
houževnatostí a odolností proti 
vzniku trhlin.

 má laserem 
svaøovanou trubièku, která zaruèuje 
vynikající skladovatelnost a posuv 
drátu bez zadrhávání.

 je ideální jako 
podkladová a výplòová vrstva pro 
navaøování Mn-ocelí o odlitkù 
a také legované ledeburitické litiny.

Normy
 EN 14 700 : T Fe 9

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost
Tvrdost navaøeného kovu ve 3. vrstvì :
15-25 HRc po navaøení
40-50 HRc po zpevnìní tlakem a rázy

Chemické složení svarového kovu (%)

Ø mm kg / bal 
1,2 16,0 
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WELCOWARE 1736     
Trubièkový drát pro návary 
s vysokou odolností otìru pøi 
støedním namáhání rázy

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 
 

 

Tvrdost  

 

Chemické složení svarového kovu (%)  
     

C Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe  
0,45 1,6 0,6 5,5 do 0,5  Zbytek 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175  

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo Ø mm Cívka / kg 
21173612 1,2 16,0  
21173616 1,6 16,0  
22173612 1,2 5,0  
22173616 1,6 5,3  

 

Výhody na první pohled  
 
•  WELCOWARE 1736 má velmi dobré 

svaøovací vlastnosti ve všech 
pozicích. 

•  WELCOWARE 1736  má vysokou 
otìruvzdornost pøi souèasném 
støedním namáhání rázy. 

•  WELCOWARE 1736 není nutné po 
navaøení opracovávat. Návar je pøi 
dostateèném pøedehøevu bez trhlin. 

•  WELCOWARE 1736  má výtìžnost 
více než 80% z hmotnosti drátu. 

•  WELCOWARE 1736 je použitelný na 
všech bìžných MIG svaøovacích 
strojích. 

•  WELCOWARE 1736 dobøe odolává 
navlhání pøi skladování. 

 

Použití
Dopravníky, bagry, kladky, vodící plochy, dopravní válce, 
doly, stavby silnic, zemìdìlské stroje.
 

Oblast použití
 je bazický trubièkový drát plnìný 

tavidlem s kovovým práškem. Je urèený pro návary pøi 
opotøebení vysokým otìrem za støedních rázù a tlaku.

 tvoøí návary s hladkým povrchem 
zvláštì vhodné pro otìr kovu o kov. U tvrdé Mn-oceli je 
doporuèena elastická mezivrstva ,

nebo 

Svaøovací vlastnosti
 umožòuje snadné svaøování ve 

všech pozicích. Návar je houževnatý a homogenní. 
Tvrdost po navaøení první vrstvy je 57 – 62 HRC. 
POZOR ! Pøi pøehøátí bìhem svaøování se tvrdost návaru 
snižuje! Trhliny pøi chladnutí návaru nejsou na závadu. 
Pøedehøev na 200°C redukuje tvoøení trhlin na minimum. 
Opracování návaru je možné obrobením nebo 
broušením. Pro odstranìní silnìjších vrstev je možné 
použít drážkovací elektrodu .

Doporuèení
Poškozený materiál odstraòte drážkovací elektrodou. 
Místo svaru obruste a okartáèujte. Hoøák veïte se 

Osklonem ca. 20 . Vzdálenost dýzy od materiálu 20-30  
mm. Dosažení širokého homogenního návaru je možné 
rovnomìrným kývavým pohybem hoøáku.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + 

Nastavení proudu

WEL

 
WEL

WEL  
WEL WEL

WEL

WEL

COWARE 1736

COWARE 1736

CO 1630
CO ATC1630 COWARE 1730.

COWARE 1736

CO 1050

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,2
  

110 - 180
       

1,6

  

150 - 250

 20 - 30
24 - 32

15 - 25
15 - 25

12 - 18
12 - 18

DIN 8555  /  MSG6 - 60

57 – 62 HRC po navaøení

M21      80% Ar / 20% CO  2

C1         CO2

N
á
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p
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ti 
o
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o
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e
b
e
n
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WELCOWARE 1737     
Trubièkový drát pro návary 
s vysokou odolností otìru, 
bez namáhání rázy

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 
DIN 8555  /  MF10 GF 65 TZ      
 

Tvrdost  

 

Chemické složení svarového kovu (%)  
     

C Cr Nb Fe V,W,Si,S,P,Mo,Cu  
6,0 23,0 7 Zbytek do 0,5  

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175  

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo Ø mm Cívka / kg 
21173716 1,6 15,6  

 

Výhody na první pohled  
 
•  WELCOWARE 1737 má velmi dobré 

svaøovací vlastnosti ve všech 
pozicích. 

•  WELCOWARE 1737  má vysokou 
otìruvzdornost i pøi teplotách do 
+500OC. 

•  WELCOWARE 1737 není nutné po 
navaøení opracovávat. Návar je pøi 
dostateèném pøedehøevu bez trhlin. 

•  WELCOWARE 1737  má výtìžnost 
více než 80% z hmotnosti drátu. 

•  WELCOWARE 1737 je použitelný na 
všech bìžných MIG svaøovacích 
strojích. 

•  WELCOWARE 1737 dobøe odolává 
navlhání pøi skladování. 

 
A

 
V

 
 

 
 

1,6
  

150 - 250
 

   

Použití
Stroje pro zemní práce, aglomerace, drtièe, mlýny, 
dopravní šneky, doly, stavby silnic, zemìdìlské stroje, 
pískovny, betonárny, keramický prùmysl, cementárny. 
 

Oblast použití
 Je urèený pro návary pøi opotøebení 

vysokým otìrem bez rázù. Díky vyššímu obsahu 
molybdenu je otìruvzdornost zaruèena až do teploty 

O+500 C. 

Svaøovací vlastnosti
 umožòuje snadné svaøování ve 

všech pozicích. Návar je houževnatý a homogenní. 
Tvrdost po navaøení první vrstvy je 63 – 65 HRC, pøi 

O+500 C 40 – 45 HRC. 
POZOR ! Pøi pøehøátí bìhem svaøování se tvrdost návaru 
snižuje! Trhliny pøi chladnutí návaru nejsou na závadu. 
Pøedehøev na 200°C redukuje tvoøení trhlin na minimum. 
Opracování návaru je možné pouze broušením. Pro 
odstranìní silnìjších vrstev je možné použít drážkovací 
elektrodu .

Doporuèení
Poškozený materiál odstraòte drážkovací elektrodou. 
Místo svaru obruste a okartáèujte. Hoøák veïte se 

Osklonem ca. 20 . Vzdálenost dýzy od materiálu 20 – 30 
mm. Dosažení širokého homogenního návaru je možné 
rovnomìrným kývavým pohybem hoøáku.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + 

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

COWARE 1737

COWARE 1737

O 1050C

24 - 32 15 - 25 12 - 18

Ø mm
Výlet 

drátu mm
Plyn 

l / min

63 – 65 HRC po navaøení
O40 – 45 HRC pøi +500 C

M21      80% Ar / 20% CO  2

C1        CO2
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WELCOWARE 1738     
Wolfram karbidový trubièkový 
drát pro návary s extrémní 
odolností otìru, erozi, korozi 
a kavitaci

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 

DIN 8555  /  MF22 GF 60 G    
 

Tvrdost 

 

Chemické složení svarového kovu (%)  
     

C Mn Si Cr W B Ni S,P,Cu  
2,0 0,5 0,3 0,3 45 0,8 Zbytek do 0,3  

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175  

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo Ø mm Cívka / kg 
21173816 1,6 15  

 

Výhody na první pohled  
 
•  WELCOWARE 1738 má velmi dobré 

svaøovací vlastnosti ve všech 
pozicích. 

•  WELCOWARE 1738  má vysokou 
odolnost otìru, erozi, korozi a 
kavitaci. 

•  WELCOWARE 1738 není nutné po 
navaøení opracovávat. Návar je pøi 
dostateèném pøedehøevu bez trhlin. 

•  WELCOWARE 1738  má výtìžnost 
více než 80% z hmotnosti drátu. 

•  WELCOWARE 1738 je použitelný na 
všech bìžných MIG svaøovacích 
strojích. 

•  WELCOWARE 1738 dobøe odolává 
navlhání pøi skladování. 

 

Použití
Stroje pro zemní práce, aglomerace, drtièe, mlýny, 
dopravní šneky, míchadla, doly, stavby silnic, 
zemìdìlské stroje, pískovny, betonárny, keramický 
prùmysl, cementárny, turbíny, èerpadla.
 

Oblast použití
 je trubièkový drát urèený pro návary 

nízko i vysoko legovaných ocelí, niklových slitin a ocelo-
litiny. Odolává opotøebení vysokým otìrem, erozí, korozí 
a kavitací.

Svaøovací vlastnosti
 umožòuje snadné svaøování ve 

všech pozicích. Návar je houževnatý a homogenní. 
Tvrdost po navaøení první vrstvy je 50 – 55 HRC, pøièemž 
tvrdost matrice je 40 HRC a tvrdost karbidù wolframu je 
vyšší než 80 HRC. 
POZOR ! Pøi pøehøátí bìhem svaøování se tvrdost návaru 
snižuje! Trhliny pøi chladnutí návaru nejsou na závadu. 
Opracování návaru je možné pouze broušením. Pro 
odstranìní silnìjších vrstev je možné použít drážkovací 
elektrodu .

Doporuèení
Poškozený materiál odstraòte drážkovací elektrodou. 
Místo svaru obruste a okartáèujte. Hoøák veïte se 

Osklonem ca. 20 . Vzdálenost dýzy od materiálu 20 – 30 
mm. Dosažení širokého homogenního návaru je možné 
rovnomìrným kývavým pohybem hoøáku.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + 

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

COWARE 1738

COWARE 1738

CO 1050

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,6
  

180 - 220
       

   27 - 29 15 - 25 12 - 18

40 - 45 HRC matrice
více než 80 HRC karbidy wolframu

M21      80% Ar / 20% CO  2

C1 CO2

N
á
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WELCOWARE 1740          

 

 

Wolfram - molybden karbidový 
trubièkový drát pro návary 
s extrémní odolností otìru, erozi

    

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 
DIN EN ISO 14700 – speciální slitina 
 

Tvrdost  
68 – 70 HRC v první vrstvì    
 

Chemické složení svarového kovu (%)  
     

C Mn Si Cr W B Ni Mo  Nb  Fe  

1,2 0,5 0,5 22,0 6,5 4,5 0,5 4,0  3,5  Zbytek 

 

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175  
M20 Ar + 5 – 15% CO  2

M21 Ar + 15 - 25% CO  2

 
Rozmìry, balení  

  
Výr. èíslo Ø mm Cívka / kg 
21174012 1,2 15,0  
21174016 1,6 15,0  

 

Výhody na první pohled  
 
•  WELCOWARE 1740 má dobré 

svaøovací vlastnosti. 

•  WELCOWARE 1740  má vysokou 
odolnost otìru, erozi. 

•  WELCOWARE 1740 není nutné po 
navaøení opracovávat. Návar je i pøi 
vysoké tvrdosti bez trhlin. 

•  WELCOWARE 1740  má výtìžnost 
více než 80% z hmotnosti drátu. 

•  WELCOWARE 1740 je použitelný na 
všech bìžných MIG svaøovacích 
strojích. 

•  WELCOWARE 1740 dobøe odolává 
navlhání pøi skladování. 

Použití
Stroje pro zemní práce, aglomerace, drtièe, mlýny, 
dopravní šneky, míchadla, doly, stavby silnic, zemì-
dìlské stroje, pískovny, betonárny, keramický prùmysl, 
cementárny, turbíny, èerpadla.
 

Oblast použití
je trubièkový drát urèený pro návary 

nízko i vysoko legovaných ocelí, niklových slitin a ocelo-
litiny. Odolává opotøebení vysokým otìrem a erozí.

Svaøovací vlastnosti
umožòuje snadné svaøování ve 

všech pozicích. Návar je houževnatý a homogenní. 
Tvrdost po navaøení je již v první vrstvì 68 – 70 HRC. Pøi 
pøehøátí bìhem svaøování se tvrdost návaru snižuje!
Opracování návaru je možné pouze broušením. Pro 
odstranìní silnìjších vrstev je možné použít drážkovací 
elektrodu .

Doporuèení
Poškozený materiál odstraòte drážkovací elektrodou. 

OMísto oèistìte. Hoøák veïte se sklonem ca. 20 . 
Vzdálenost dýzy od materiálu 14 – 18 mm. Dosažení 
širokého homogenního návaru je možné rovnomìrným 
kývavým pohybem hoøáku.

Druh proudu
stejnosmìrný DC + 

Svaøovací pozice
DIN EN ISO 6947 : PA, PB
ASMW IX : 1G, 1F, 2F

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

COWARE 1740

COWARE 1740

CO 1050

 

 

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,2
  

140 - 240
       

1,6

  

160 - 280

 18 - 24
20 - 26

14 - 18
14 - 18

10 - 20 
10 - 20
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ATC1760     
MAG trubièkový drát na 
kobaltové bázi pro extrémní rázy 
a otìr pøi vysokých teplotách

 

                      

Normy
DIN 8555   /   MSG 20-GF-300-CKTZ   
ASME IIC SFA 5.21 : ERCCoCr-E       

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Teplota Tvrdost
+20°C 45 - 47 HRC
+400°C 30 - 35 HRC
+600°C 30 - 35 HRC
+900°C 20 - 25 HRC
+1.280°C Bod tavení  (G)

Chemické složení svarového kovu (%)

C Si Mn Mo Cr Ni Co
0,25 1,0 1,0 5,5 28,5 3,0 Zbytek

Rozmìry a balení

Výr. èíslo Ø mm kg / bal
24176016 1,6 15,0

                 Výhody na první pohled

Použití
Lisovací formy, razníky, matrice, kovací zápustky,  
støižné nástroje, oøezávací nástroje, pancéøování 
tìsnících ploch ventilù a ventilových sedel pro parní, 
plynové a jiné armatury, manipulace s rozžhavenou 
ocelí.

Oblast použití
je vhodný pro otìruvzdorné návary  

na nelegovaných a legovaných žáruvzdorných a kyse-
linovzdorných ocelích.
Má velmi pøíznivý koeficient pøi tøení kovu o kov. 

je žáropevný a vysoce leštitelný. Zvláštì je 
vhodný pro pancéøování nástrojù pracujících za tepla. 

Návod ke svaøování
Souèást musí být pøed navaøováním kovovì èistá. Pro 

0 0vìtší souèásti je doporuèen pøedehøev + 300 C - 500 C. 
Pro zvýšení odolnosti trhlinám pøi vìtších vrstvách 
doporuèujeme provést první návar elektrodou 

Po navaøení je nutné zajistit pomalé ochlazování 
v zábalu nebo v peci.

Ochranný plyn
dle ÈSN EN ISO 14175
M20: Ar + 5% CO  2

M21: Ar + 20% CO2

 

Nastavení proudu

WEL

WEL

WEL

CO ATC1760

CO 
ATC1760

CO 
1660S

 

 

.  

Ø mm
 

A
 

V
 

Výlet 
drátu mm

 Plyn 
 

l / min
 

1,6
  

150 - 250
       

   24 - 32 15 - 25 12 - 18

Odolává abrazi, erozi a korozi za 
vysokých teplot.

Do +10000C neoxiduje.
Extrémní odolnost termošokùm.
Chrom - kobaltová slitina.
Vytváøí houževnatý návar s vysokou 
odolností rázùm.
Svaøuje všechny typy austenitických 
žáruvzdorných a korozivzdorných
ocelí.
Chrání souèásti pøi manipulaci  
s rozžhavenou ocelí.

•

•
•

•
•

•

•

N
á
va

ry
p
ro

ti 
o
p
o
tø

e
b
e
n
í
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T1709     
TIG/WIG drát pro návary typu 
rychloøezná ocel - návary 
obrábìcích nástrojù

 

                       
 

 

Normy 
N 8555 / E 4 - 60 ST                             
Wr.Nr.: 1.3346 
 
 

      

C         Mn         Si         Cr         Mo         W          V
0,9 0,5 0,4 4,5 8,5 2,0 1,1 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
25170910
25170916
25170920
25170924
25170932

                 Výhody na první pohled 

 

Použití
Sekáèe, hoblovací nože, velké vrtáky, odkoròovaèe,  
frézy, tváøecí nástroje, nástroje pracující za tepla,  øezné 
desky, støižné hrany.

Oblast použití
je urèený pro opravy a zhotovení 

obrábìcích nástrojù a pro návary s vysokou odolností 
proti opotøebení. Odolává namáhání vlivem otìru, rázù, 
tlaku a teplot do +600°C. 

 je vhodný pro øezné a støižné nástroje 
všech druhù.

je použitelný na návary nízko až vysoce 
legovaných ocelí s následným tepelným zpracováním i 
bez nìj.

Návod pro svaøování
Velké nástroje je nutné pøedehøát na +400 - 600°C, a tuto 
teplotu udržovat i bìhem svaøování. Pro malé nástroje 
staèí menší pøedehøev, který vznikne vlivem oblouku pøi 
svaøování. Výška návaru mùže být až do 15 mm. Po 
svaøování musí být zajištìno pomalé ochlazování. Návar 
je po ochlazení obrobitelný pouze broušením, je možné 
provádìt i žíhání na mìkko.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Ochranný plyn
dle ÈSN EN ISO 14175
I1: Ar 99,99%

WEL

WEL

WEL

CO T1709

CO T1709

CO T1709 

 

 
• 

• 

• 

• 

• 

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1709

CO T1709

CO T1709

CO T1709

CO T1709

 je urèený pro opravy 

nástrojù pro tøískové obrábìní 

a nástrojù pracujících za tepla. 

Tvrdost do 65 HRC.

 je použitelný 

na návary nízko až vysoce legovaných 

ocelí s následným tepelným 

zpracováním i bez nìj.

 odolává otìru, rázùm, 

tlaku a vysokým teplotám.

 má stejnomìrné teèení 

svarového kovu a netvoøí trhliny.

  je tepelnì 

zpracovatelný pro dosažení 

vyšší tvrdosti.

Chemické složení svarového kovu (%)

1,0
1,6
2,0
2,4
3,2

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1000
1000
1000
1000
1000

110 
65 
41
26
16

Tvrdost po 
navaøení  

 Popouštìní 

2h/530
O
C 

Žíhání  
5h/850 C 

Kalení

  

1220 C 

Popouštìní

 

540 - 560 
C 

58-62 HRC
 

63-65 HRC
 

25-30 HRC
 

64-66 HRC
 

63-65 HRC
 

 

O O

O

WEL WELCO T1709  je doporuèený v kombinaci s elektrodou CO 1708 jako elastickou mezivrstvou pro 
nástroje s vysokým obsahem uhlíku, zvláštì pøi opakovaném navaøování opotøebených ploch na kalených 
ocelích bez následného tepelného zpracování. Zamezuje se tak únavì materiálu v dùsledku zmìn 
uhlíkové struktury.     
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Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Teplota Tvrdost 
+20°C 40 - 45 HRC  

+400°C 30 - 35 HRC  

+600°C 30 - 35 HRC  

+900°C 20 - 25 HRC  
+1.280°C Bod tavení  (G)  

 

 
C Co Cr W 

1,0 66 28 4,5 

 
Rozmìry a balení 

 
Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal   ks / bal
25176032 3,2 350 1,0 30 
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T1760     
Speciální TIG / WIG drát na 
kobaltové bázi pro extrémní rázy 
a otìr pøi vysokých teplotách

 

 
 
                       

 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
• Odolává abrazi, erozi a korozi za 

vysokých teplot. 

• Do +1000
0

C neoxiduje. 

• Extrémní odolnost termošokùm. 

• Chrom - kobaltová slitina bez feritu. 

• Vytváøí houževnatý návar s vysokou 
odolností rázùm. 

• Svaøuje všechny typy austenitických  
žáruvzdorných a korozivzdorných 
ocelí. 

• Chrání souèásti pøi manipulaci  
s rozžhavenou ocelí. 

Použití
Lisovací formy, razníky, matrice, kovací zápustky, støižné 
nástroje, oøezávací nástroje, pancéøování tìsnících 
ploch ventilù a ventilových sedel pro parní, plynové a jiné 
armatury, manipulace s rozžhavenou ocelí.

Oblast použití
 je vhodný pro otìruvzdorné návary na 

nelegovaných a legovaných žáruvzdorných a kyselino-
vzdorných ocelích. Má velmi pøíznivý koeficient pøi tøení 
kovu o kov.  je žáropevný a vysoce 
leštitelný. Zvláštì je vhodný pro pancéøování nástrojù 
pracujících za tepla. 

Návod ke svaøování
Souèást musí být pøed navaøováním kovovì èistá. Pro 

0 0vìtší souèásti je doporuèen pøedehøev + 300 C - 500 C. 
Pro zvýšení odolnosti trhlinám pøi vìtších vrstvách 
doporuèujeme provést první návar elektrodou 

 nebo drátem . 
Po navaøení je nutné zajistit pomalé ochlazování v zába-
lu nebo v peci.

Druh proudu
DC +

Ochranný plyn
dle ÈSN EN ISO 14175
I1: Ar 99,99%

WEL

WEL

WEL
WEL

CO T1760

CO T1760

CO 
1660S CO T 1660

Chemické složení svarového kovu (%)
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T1781     
TIG / WIG svaøovací drát pro 
návary odolávající opotøebení, 
vysokým teplotám a korozi - 
vhodný pro opravy nástrojù 
pracujících za tepla

 

 
 

Norma 
Wr. Nr.: 2.4887 
 
 

 

Mez kluzu 

 

N / mm2

 

Pevnost  
v tahu  

N / mm2

 

Tažnost 

 

A5

  

% 

Tvrdost po 
navaøení 

HB 

Po 
zpevnìní 

za studena 
HB 

350 - 400    650 - 700        25              250             400

 
 

      

C         Mn         Si         Cr         Mo         W          Ni
0,05       0,8        0,7        16        16,5       4,5      Zbytek

 
 

Rozmìry a balení 
 

Výr. èíslo Ø mm
25178110 1,0
25178116 1,6
25178124 2,4

 

                 Výhody na první pohled 

 

 

Použití
Zápustky, sekáèe, støihadla, matrice, razníky,  ohraòova-
cí nástroje, všechny nástroje pracující pøi vysokých 
zmìnách teplot.

Oblast použití
 je vhodný pro velkoplošné návary na 

nelegovaných ocelích, legovaných ocelích a slitinách 
niklu namáhaných tlakem, rázy, otìrem a vysokými 
teplotami. Zvláštní vlastností austenitického žárupevné-
ho návaru je možnost tøískového obrábìní.
Je ideální pro opravy hran, kde je nutné návar tøískovì 
obrobit bez tepelného zpracování. Díky vysoké odolnosti 
korozivním médiím je  použitelný v che-
mickém prùmyslu. Z hlediska korozní odolnosti je 
srovnatelný s materiálem Hastalloy C 276.

 je zpevnitelný za studena.Tøískové 
obrábìní návaru je možné napø. tvrdokovovými frézami. 
Pøi obrábìní zpevnìného návaru je doporuèeno snížit 
pøedepsané otáèky frézy o 30%, aby nedošlo k jejímu 
poškození.

Návod ke svaøování
Místo svaru dùkladnì oèistìte. Pøípadné stávající trhliny 
odstraòte do koøene, drážku vyplòte  
nebo . Krycí vrstvu proveïte . 

0Velké souèásti  je vhodné pøedehøát na + 300 C až 
0+500 C. Po svaøování nechejte souèást pomalu 

chladnout v peci nebo v zábalu.

Ochranný plyn
dle ÈSN EN ISO 14175
I1: Ar 99,99%

Nastavení

WEL

WEL

WEL

WEL
WEL

CO T1781

CO T1781

CO T1781

CO 1660S
T1660 CO T1781

Ø mm Proud A Napìtí V Plyn l / min
1,0

1,6

2,4

40 - 60

80 - 110

150 - 240

10 

11

11

4

4

6

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Chemické složení svarového kovu (%)

1000
1000
1000

1,0
1,0
1,0

150
55
24

l / mm kg / bal  ks / bal

 

 

• 

• 

• 

WELCO T1781 byl vyvinutý 
pro renovace nástrojù pracujících
za tepla. Návar lze obrobit bez 
tepelného zpracování.

Odolává rázùm, tlaku, vysokým 
teplotám, oxidaci a termošokùm.

Pøi namáhání tlakem a rázy se 
dosáhne zpevnìní za studena  
do 40 HRC bez deformací. 

Vhodný pro opravy hran.• 
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Poznámky
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ŠEDÁ LITINA

CO 1810

CO 1866

CO 1881S

CO 1886

CO 1895

CO T1881

CO T1885

CO ATC1885

CO 1890F

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

179

180

181

182

183

184

185

186

187

188

Obalené elektrody

Speciální elektroda pro svaøování pøepálené a tìžce svaøitelné litiny

Speciální bazická elektroda pro svaøování všech typù litiny bez pøedehøevu

Niklová elektroda pro svaøování šedé litiny a temperované litiny

Bazická bimetalová elektroda pro svaøování šedé litiny bez pøedehøevu

Speciální elektroda z Ni-Fe slitiny pro svaøování šedé litiny bez pøedehøevu

TIG dráty

TIG / WIG drát pro svaøování šedé litiny

TIG / WIG drát pro svaøování šedé litiny

MAG dráty

Trubièkový MAG drát pro svaøování šedé litiny

 

Svaøování plamenem

Litinová tyèka obalená tavidlem pro svaøování šedé litiny plamenem

Š
e
d
á
 li

tin
a
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1810     
Speciální elektroda pro 
svaøování pøepálené a tìžce 
svaøitelné litiny

 
 
                       

 
 
 

 
 

Normy 
DIN 8573  /  E FeC-2-BG 11     
AWS A5.15  /  ESt 
ISO 1071 / E C FeC-GF 1 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Si              Mn             Ti Fe 

1,7 1,2             0,9               + Zbytek 

 
Pøesušení: 1h / 120

o
C 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
22181025
22181032

 Ø mm A 
2,5 50 - 80
3,2                                  60 - 110 

                 Výhody na první pohled 

Použití
Kotle, slévárenské kokily, rošty, sbìrná výfuková potrubí.

Oblast použití
je urèena pro svaøování pøi opravách 

pøepálené nebo tìžce svaøitelné litiny. Umožòuje i 
svaøování oceli s litinou.

Svaøovací vlastnosti
 má klidný rovnomìrný oblouk, bez 

rozstøiku, svaøuje ve všech pozicích. Struska je mìkká, 
snadno odstranitelná. Tepelnì ovlivnìná zóna i svar jsou 
obrobitelné pouze broušením. 

Druh proudu
 AC / DC +/-

Návod k použití
Svaøované místo dobøe oèistìte. Pøi svaøování 
stejnosmìrným proudem s minus pólem na elektrodì 
tvoøí èistì tekoucí svarový kov plochou housenku s 
hlubokým závarem. Pøi svaøování plus pólem je 
housenka více klenutá z dùvodu menšího závaru a 
menšího vneseného tepla. Pøi svaøování støídavým 
proudem jsou vzhled svaru i svaøovací vlastnosti 
kompromisem obou polarit. 

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1810

CO 1810

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Øeší problémy pøi svaøování tìžce 

svaøitelné a pøepálené litiny.

Svar je obrobitelný broušením.

Netvoøí trhliny, póry, vruby, zápaly.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Jednoduché svaøování ve všech 

pozicích.

Vhodná pro otìruvzdorné návary 

na litinových dílech.

Žádné struskové vmìstky.

Použitelná i pro støídavý proud.

Vzhledem k použití na pøepálené a tìžce svaøitelné litinì 
není možné tyto údaje specifikovat.

2,5
3,2

5,0
5,0

350
350

286
169
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1866     
Speciální bazická elektroda pro 
svaøování všech typù litiny bez 
pøedehøevu

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Normy 
DIN 8573  /  E Ni Fe-1- BG 11    AWS A5.15  /  E Ni Fe-Cl 
 

 

C Mn Si Ni Fe Cu 

1,1          1,0          1,2           54           43          0,6

 

    
Mez kluzu   
N / mm

2
 

Pevnost v 
tahu  N / mm

2
 

Tažnost  
A5 (%) 

Tvrdost HB 

350 500 10 190 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21186625
21186632
21186640

 

Ø mm A 
2,5     
3,2
4,0
5,0

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Použití
Ozubená kola, elektromotory, èerpadla, slévaèské formy, 
ložisková pouzdra, klínová soukolí, pouzdra,  stativy, 
pøevodovky, bloky motorù.

Oblast použití
je urèena pro návary a spojování šedé,  

temperované a tvárné litiny a také pro spojování tìchto 
materiálù s ocelí.

Svaøovací vlastnosti
Nejvìtší výhodou je pomìdìné slitinové 
jádro, které má lepší vodivost než jádro bimetalové. 
Elektroda svaøuje nižším proudem, tepelnì ovlivnìná 
zóna i svar zùstávají plnì obrobitelné. Mìï eliminuje 
tvorbu karbidù, svaøitelnost je zaruèena bez trhlin. Lepší 
tavící schopnosti dosáhnete pøi svaøování stejnosmìr-
ným proudem DC-. Pøi svaøování støídavým proudem 
zmìny polarity pozitivnì formují svarovou lázeò a zlep-
šují odolnost vzniku trhlin.

Druh proudu
 DC +, DC- / AC (50V)

Návod k použití
Svaøujte co nejmenším proudem. Krátký až støednì 
dlouhý oblouk. Pøi svaøování dílù citlivých na pnutí je 
vhodné svar rozdìlit na úseky o délce max. 10 x prùmìr 
jádra elektrody. Šíøka svarové housenky max. 
dvojnásobek prùmìru jádra elektrody. Po odstranìní 
strusky je možné svar temovat pro odstranìní pnutí. Je-li 

oto možné doporuèujeme pøedehøev ca 300 C a VŽDY je 
nutné po svaøování zajistit pomalé ochlazování. 
Používejte jen suché elektrody. Vlhké elektrody 
vysoušejte 1 hod. pøi 120°C.

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1866

CO 1866

 

 

60 - 80 

70 - 100

95 - 130

140 - 160

Vysoká pevnost.

Svar i tepelnì ovlivnìná zóna 

jsou plnì obrobitelné.

Netvoøí trhliny za studena.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Žádné póry, vruby, zápaly.

Jednoduché svaøování ve všech 

pozicích.

Pomìdìné jádro zlepšuje elektrickou 

vodivost a omezuje pøehøátí elektrody.

Vysoká tavící schopnost.

Použitelná i pro støídavý proud.

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2,5
3,2
4,5

5,0
5,0
5,0

300
350
350

314
160
105

Š
e
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1881S     

182

Niklová elektroda pro svaøování 
šedé litiny a temperované litiny

 
 

 
 
 

Normy 
DIN 8573  /  E Ni BG 13     
AWS A5.15  /  E Ni - Cl 
ISO 1071 / E C Ni-Cl3 
 

 

C Si           Mn          Fe Cu Ni 

0,6 0,5          0,2          0,6 0,6       Zbytek 

 
Pøesušení: 1h / 120

o
C 

 

    

Mez kluzu   
N / mm

2 

Pevnost  
v tahu  

N / mm
2 

Tažnost  
A5  
(%) 

Tvrdost  
HB 

150 - 200 do 300 5 ca 170 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 

22188125
22188132
22188140 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Ø mm A 
2,5 60    -   8  0                            
3,2 80    -   1  1  0                         
4,0 10  0    -   1  4  0                      

Použití
Ozubená kola, elektromotory, èerpadla, slévaèské formy, 
ložisková pouzdra, klínová soukolí, pouzdra,  stativy,  
pøevodovky,  bloky motorù.

Oblast použití
je urèena pro svaøování šedé litiny, 

temperované litiny a ocelolitiny, zvláštì tam, kde se 
požaduje dobrá obrobitelnost svarového kovu. 
Umožòuje i spojování ocele s litinou.

Svaøovací vlastnosti
 má klidný rovnomìrný oblouk, bez 

rozstøiku, svaøuje ve všech pozicích. Struska je mìkká, 
snadno odstranitelná. Tepelnì ovlivnìná zóna i svar zùs-
távají plnì obrobitelné. Svaøitelnost zaruèena bez trhlin.

Druh proudu
DC + / DC - / AC     50V

Návod k použití
Krátký oblouk. Svaøujte co nejmenším proudem. Šíøka 
svarové housenky max. dvojnásobek prùmìru drátu 
elektrody, délka housenky max. desetinásobek prùmìru 
drátu elektrody. Svar je kujný a po odstranìní strusky je 
možné ho temovat na odstranìní vnitøního pnutí. Pøi 
svaøování stejnosmìrným proudem s minus pólem na 
elektrodì tvoøí èistì tekoucí svarový kov plochou 
housenku s hlubokým závarem. Pøi svaøování plus pólem 
je housenka více klenutá z dùvodu menšího závaru a 
menšího vneseného tepla. Pøi svaøování støídavým 
proudem jsou vzhled svaru i svaøovací vlastnosti 
kompromisem obou polarit.

Nastavení proudu

WEL

WEL

CO 1881S

CO 1881S

 

 

Øeší problémy s pórovitostí 

pøi svaøování litiny.

Svar i tepelnì ovlivnìná zóna jsou 

plnì obrobitelné.

Netvoøí trhliny, póry, vruby, zápaly.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Jednoduché svaøování ve všech 

pozicích.

Nevodivý obal umožòuje bezpeèné 

svaøování v úzkých otvorech.

Žádné struskové vmìstky.

Použitelná i pro støídavý proud.

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2,5
3,2
4,0

5,0
5,0
5,0

350
350
350

250
147
97
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1886     
Bazická bimetalová elektroda 
pro svaøování šedé litiny bez 
pøedehøevu

 

 

 
 
                       

 
 

 

Normy 
DIN 8573  /  E Ni Fe BG 1    AWS A5.15  /  E Ni Fe-Cl 
 

 

C Mn Si S P Ni Al Cu 

1,0      1,5      0,5      0,01   0,005     55       0,5      0,1 

 

    
Mez kluzu   
N / mm

2 
Pevnost v 

tahu  N / mm
2 

Tažnost  
A5 (%) 

Tvrdost HB 

230 450 20 180 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21188625 
21188632
21188640

 

 

Nastavení proudu   

Ø mm A 
2,5 40 - 70                                   
3,2  70 - 110
4,0 110 - 150 

                 Výhody na první pohled 

Použití
Ozubená kola, elektromotory, èerpadla, slévaèské formy, 
ložisková pouzdra, klínová soukolí, pouzdra,  stativy, 
pøevodovky, bloky motorù.

Oblast použití
je urèena pro návary a spojování 

tenkostìnné šedé a temperované litiny.

Svaøovací vlastnosti
Nejvìtší výhodou je, že tepelnì ovlivnìná 
zóna i svar zùstávají plnì obrobitelné. Svaøitelnost 
zaruèena bez trhlin.

Druh proudu
 AC / DC +

Návod k použití
Krátký oblouk. Elektrodu veïte se sklonem ca 60 stupòù. 
Pøi svaøování dílù citlivých na pnutí je vhodné svar 
rozdìlit na úseky o délce max. 10 x Ø elektrody. Po 
odstranìní strusky je svar kujný.

WEL

WEL

CO 1886

CO 1886

 

 

UPOZORNÌNÍ :
Elektrody je pøed použitím doporuèeno vysušit 

o1hod./150 C.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

2Vysoká pevnost 450 N/mm

Svar i tepelnì ovlivnìná zóna 

jsou plnì obrobitelné.

Netvoøí trhliny.

Stabilní oblouk, bez odstøiku.

Žádné póry, vruby, zápaly.

Jednoduché svaøování ve všech 

pozicích.

Žádné nebezpeèí pøehøátí elektrody.

Žádné struskové vmìstky.

Velmi dobrá odolnost korozi.

Použitelná i pro støídavý proud.

.

Chemické složení svarového kovu (%) 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2,5
3,2
4,0

5,0
5,0
5,0

350
350
350

245
160
115
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WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

1895     
Speciální elektroda z Ni-Fe 
slitiny pro svaøování šedé litiny 
bez pøedehøevu

184

 

Normy 
DIN 8573  /  E Ni Fe BG 1    AWS A5.15  /  E Ni Fe-Cl 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Mn Si S P Ni Al Cu 
1,5 1,5 0,5 0,01 0,01  60  0,5 2,5 

 
 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
    

Mez kluzu   
N / mm

2 
Pevnost v 

tahu  N / mm2 
Tažnost  
A5 (%) 

Tvrdost HB 

> 230 > 400 12 - 15 200 - 230 

 
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal
21189525    2,5        5,0            30 0          325 
21189532   3,2        6,0            35 0          192 
21189540    4,0        4,5            35 0          82 

Použití 
Ozubená kola, elektromotory, èerpadla, slévaèské 
formy, ložisková pouzdra, klínová soukolí, pouzdra,  
stativy,  pøevodovky,  bloky motorù. 

 
 

Oblast použití 
WELCO 1895 je urèena pro návary a spojování šedé a 
temperované litiny. 
 
 

Svaøovací vlastnosti 
WELCO 1895 pracuje s velmi malým proudem, tzn. i s 
velmi malým vneseným teplem. Je možné svaøovat 
velmi tenké litinové odlitky s optimální stabilitou na 
hranách. Tepelnì ovlivnìná zóna i svar zùstávají plnì 
obrobitelné. Svaøitelnost zaruèena bez trhlin. 
 
 

Druh proudu 
 AC / DC + 
 
 

Návod k použití 
Krátký až støednì dlouhý oblouk. Pøi svaøování dílù 
citlivých na pnutí je vhodné svar rozdìlit na úseky o 
délce max. 10 x Ø elektrody. Po odstranìní strusky je 
svar kujný.  

 

Nastavení proudu   

Ø mm
 

A 
2,5 30 - 50 
3,2 50 - 80 
4,0 70 - 100 

                 Výhody na první pohled 
  

• Svaøuje s velmi nízkým proudem. 

• Svar i tepelnì ovlivnìná zóna jsou 
plnì obrobitelné. Netvoøí trhliny. 

• Svaøuje všechny typy šedé litiny. 

• Stabilní oblouk, bez odstøiku. 

• Žádné póry, vruby, zápaly. 

• Jednoduché svaøování ve všech 
pozicích. 

• Žádné nebezpeèí pøehøátí elektrody. 

• Žádné struskové vmìstky. 

• Elektroda má nevodivý obal. 

• Velmi dobrá odolnost korozi. 

• Použitelná i pro støídavý proud. 
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Normy 
AWS A5.15  /  E Ni -Cl 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
  

C Fe Ni 

0,5                            2,5                          Z bytek 

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm2 

Tažnost  
A5 % 

Tvrdost 
HB 

300-350 5 150-200 

 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo   Ø  mm       kg / bal     l / mm       ks / bal 
25188110      
25188116 
25188124
25188132
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T1881     
TIG / WIG drát pro svaøování 
šedé litiny

Použití 
Spojování a návary šedé a temperované litiny. 

 

Návod k použití 
Svaøované místo oèistìte a odmastìte. 
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C.  
 
 

Ochranný plyn 

 
 
                       

 
 

                 Výhody na první pohled 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

• WELCO T1881 je urèen pro TIG 
spojování a návary šedé  

a temperované litiny. 

• WELCO T1881 se vyznaèuje : 

• Dobrou odolností  korozi. 

• Dobrou odolností tvorbì trhlin. 

• Dobrou metalurgickou stabilitou. 

• Snadnou ovladatelností svarové 
láznì - umožòuje svaøování ve všech 
pozicích. 

1,0
1,6
2,4
3,2

1,0
1,0
1,0
1,0

1000
1000
1000
1000

125
61
37
32

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% 
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T1885     
TIG / WIG drát pro svaøování 
šedé litiny

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 

AWS A 5.14 / ER Ni Fe 2 
 
DIN 8573 Ni Fe 2 
 

  

Ni                    C                   Mn                  Fe
55

 

Technické údaje 
  

Pevnost v tahu  
N / mm

2
 

Tažnost  
A5 % 

Tvrdost 
HB 

690                           35                           ca 100

 
Rozmìry, balení 

 

25188510 1,0
25188516 1,6
25188524 2,4
25188532 3,2

 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 
• 
• 

 

Použití
Spojování a návary šedé litiny.

Návod k použití
Svaøované místo oèistìte a odmastìte.
Velké kusy pøedehøejte na 150 - 200°C. 

Ochranný plyn

WEL

WEL

CO T1885

CO T1885

 je urèen pro TIG 

spojování a návary šedé litiny.

 se vyznaèuje :

Dobrou odolností korozi.

Dobrou odolností tvorbì trhlin.

Dobrou metalurgickou stabilitou.

Snadnou ovladatelností svarové 

láznì - umožòuje svaøování ve všech

pozicích.

Výr. èíslo    Ø mm       kg / bal       l / mm      ks / bal 
1,0
1,0
1,0
1,0

1000
1000
1000
1000

125
60
37
32

1,5 11 45

dle ÈSN EN ISO 14175
I1-Ar 99,99% Chemické složení svarového kovu (%) 
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ATC1885     
Trubièkový MAG drát pro 
svaøování šedé litiny

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

Ø     mm
 

Plyn 
l/min

 Výlet 
drátu 
mm

 

Proud
 

A
 Napìtí

 

V
 

1,6
 

10-20
 

12-25
 

180-350
 

22-28
 

 

                 Výhody na první pohled  
 
•  WELCO ATC1885 je vysokovýkonný 

trubièkový drát. 
•  WELCO ATC1885 je snadno 

ovladatelný i v pozicích. 
•  WELCO ATC1885 svaøuje všechny 

typy šedé litiny a litinu s ocelí. 
•  WELCO ATC1885 je použitelný 

s minimálním pøedehøevem. 
•  WELCO ATC1885 má vynikající 

skladovatelnost. 
•  WELCO ATC1885 má nízký rozstøik 

svarového kovu. 

 

Použití
Ozubená kola, elektromotory, èerpadla, slévaèské formy, 
ložisková pouzdra, klínová soukolí, pouzdra,  stativy, 
pøevodovky, bloky motorù.

Oblast použití
 je urèen pro návary a spojování šedé 

a temperované litiny, a také pro spojování tìchto 
materiálù s ocelí.

Svaøovací vlastnosti
 se vyznaèuje nízkým rozstøikem 

svarového kovu, perfektní stabilitou oblouku, prùvarem  
a vzhledem svaru.
Polohy dle EN 287 : PA, PB

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175
M21        80% Ar / 20% CO2

Nastavení proudu
DC+ nebo puls

WEL

WEL

CO ATC1885

CO ATC1885

 
Normy 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Si Mn Ni  Fe  

0,75 0,6 4,0 45,0  Zbytek 

 

Mechanické parametry, svaøitelnost  
 

Mez kluzu 
N / mm

2 

Pevnost 
v tahu 

N  /mm
2 

Tvrdost  
HB 

Tažnost 
A5 
%  

340 550 165 16  
 

Výtìžnost : 95% 
 

Rozmìry, balení  
 

Výr. èíslo Ø mm kg / cívka  
27188516 1,6 15,0  

DIN 8555 : MSG 23 – GF - 200

Š
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1890F     
Litinová tyèka obalená tavidlem 
pro svaøování šedé litiny 
plamenem

                       

 

 
 Norma

 DIN 8573 : G FeC-1 

 
 

 
C Si Mn Ni Cu Fe 

3,3 3,2 0,6 0,5 0,1 Zbytek 

 
 

Technické údaje
  

Pracovní Pevnost v tahu
2 Tvrdost HB 

1.170 400 180 
 
 

 

Výr. èíslo
 

Ø mm
 

kg / bal l / mm
 

ks / bal
 

25189040 4,0 2,0 450 ca 37 
 
 
 

Použití
Ozubená kola, elektromotory, èerpadla, slévaèské formy, 
ložisková pouzdra,  všechny druhy slévaèských chyb, 
skøínì, klínová soukolí, stativy, pøevodovky, motorové bloky.

Oblast použití
je možné použít pro návary a spojování pøi 

opravách odlitkù ze šedé litiny GG 15 – GG 40.

Svaøovací vlastnosti:
Jednoznaènou výhodou je tepelnì 
ovlivnìná zóna bez trhlin, snadno obrobitelná.

Nastavení plamene
Kyslíko-acetylenový, neutrální plamen.

Návod k použití
Místo svaru oèistìte. Doporuèený pøedehøev 550-650°C. 
Místo svaru nahøejte na tavící teplotu. Pøídavný materiál 
roztavte a smíchejte se základním. Plamenem opracujte do 
požadovaného tvaru. Po svaøování je doporuèeno pomalé 
ochlazování, nejlépe v peci.

WEL

WEL

CO 1890F

CO 1890F

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Obsahuje lamelový grafit.

Svar i tepelnì ovlivnìná zóna 

plnì obrobitelná.

Netvoøí trhliny.

Pro spojování a návary.

Žádné póry ani zápaly.

Jednoduché použití.

Stejná korozní odolnost jako 

šedá litina.

Výhody na první pohled 

Rozmìry, balení

Chemické složení svarového kovu (%) 

teplotaºC N / mm
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Poznámky
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NIKL A SLITINY NIKLU

CO 1903

CO 1925

CO 1960

CO 1990

CO T1903

CO T1960

CO A1960

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

191

192

193

194

195

196

197

198

Obalené elektrody

Speciální bazická elektroda pro svaøování niklu a niklových slitin

Speciální bazická elektroda na niklové bázi pro svaøování 

vysokolegovaných Ni-Cr ocelí 

Univerzální SUPER elektroda na niklové bázi pro opravy 

a renovace

Speciální bazická elektroda na Ni-Cu bázi pro svaøování Monelù 

a podobných slitin

Speciální TIG/WIG drát pro svaøování niklu a niklových slitin

Univerzální TIG/WIG drát na Ni bázi pro opravy a renovace

Univerzální MIG drát na Ni bázi pro opravy a renovace

TIG dráty

MAG dráty

N
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1903     
Speciální bazická elektroda pro 
svaøování niklu a niklových 
slitin

 

 

 
 
 
 
 

 

Normy 

    

Mez

 

kluzu 
N / mm2 

Pevnost

 

v tahu 

 

N / mm

Tažnost

 

A5  

% 

Vrubová 
houževnatost

J  

Tvrdost
HB 

320 500 28 160 170 

 

      

C Mn Si Al Ti Ni 
0,02 0,03 0,7 0,3 2,5 

 

 

Rozmìry a balení
     

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal ks / bal 
21190325 2,5 300 4,6 211 
21190332 3,2 350 5,0 134 
21190340 4,0 350 4,5 81 

  

 
2.4066 2.4068 2.4061 2.4060 
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110 
2.4122 2.4116 2.4128  

 

 

 

Ø mm A 
2,5 50 - 90 
3,2 80 - 110 
4,0 100 - 150  

Použití
Spojování a návary niklu a niklových slitin. Heterogenní 
spoje nízko a støednì legovaných ocelí se slitinami mìdi. 
Plátování uhlíkových ocelí jako mezivrstva proti difúzi 
uhlíku.
 

Oblast použití
Wr.Nr.

Pøedehøev základního materiálu je nutný, doporuèená 
0teplota 125 – 150 C.

Návod ke svaøování
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody.

Teplota pøesušení
0320 C / 2 hod.

Druh proudu
DC+, AC

Nastavení proudu

Výhody na první pohled
                       
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
• 

• 
• 
 

Vhodná pro navaøování 
a spojování všech Ni slitin.
Extrémní pevnost.
Vysoká odolnost korozi.  

DIN 1736 / EL Ni Ti 3
AWS A5.11 / E Ni 1
Wr.Nr :2.4156

2 

Chemické složení svarového kovu (%)

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Zbytek

WELCO 1903 je také vhodná pro 
plátování a spojování ocelí, ocelolitiny 

a mìdi.
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1925     
Speciální bazická elektroda na 
niklové bázi pro svaøování 
vysokolegovaných Ni-Cr ocelí

 
 
                       

 

 

Normy 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

    

Pevnost  
v tahu  

N / mm 

Tažnost  
A5  

% 

Vrubová 
houževnatost 

J  

Tvrdost  
HB 

>390

 

620 - 720

 

>30

 

0>60/-196 C 170

 

 

Chemické složení svarového kovu (%)

     

C Mn Si Cr Nb Fe Ni 
0,06

 

6,5 0,5 15  2   7  Zbytek

 

Rozmìry a balení 
     

Výr. èíslo Ø mm l / mm kg / bal ks / bal 
21192525 2,5 300    2,0   90 
21192532         3,2         350            2,0           46 

Ø mm
 

A 
2,5 70 - 95 
3,2  100 - 135

                 Výhody na první pohled 

Použití
Plátování uhlíkových a Cr-Ni ocelí korozivzdornou 
vrstvou. Spojování Ni-Cr-Mo ocelí, spalovny, komíny, 
kouøovody.
 

Oblast použití
Spojování nelegovaných a legovaných ocelí 
odolávajících vysokým a nízkým teplotám. Spojování 
vysoce legovaných Cr a Cr-Ni ocelí a slitin s vysokým 
obsahem niklu. Spojování mìdi a slitin mìdi s korozi-
vzdornými ocelemi.
Pøedehøev základního materiálu je nutný, doporuèená 

0teplota 125 – 150 C.

Návod ke svaøování
Krátký oblouk. Elektrodou se dotýkejte svaøovaného 
kusu. Používejte jen suché elektrody.

Teplota pøesušení
0250 – 300 C / 1 – 2 hod.

Druh proudu
DC+

Nastavení proudu

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
•

•
•

•
• 

Vhodná pro navaøování 
a spojování všech Ni-Cr ocelí.
Extrémní pevnost.
Odolává extrémním pracovním 

0 0teplotám od - 196 C do + 1200 C 
a termošokùm.
Vysoká odolnost korozi za tepla.  

 je zvláštì vhodná 
pro plátování a spojování Cr-Ni 
a uhlíkových ocelí.

WELCO 1925

DIN 1736 / EL Ni Cr 15 Fe Mn
AWS A5.11 / E Ni Cr Fe-3

Mez kluzu 
N / mm  2 

2 
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WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

1960     

194

Univerzální SUPER elektroda na 
niklové bázi pro opravy 
a renovace

Ø mm A 
2,5 60 - 90 
3,2 90 - 110 
4,0 100 - 150  

             

 

 
 
                       

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 
• 
• 

• 
• 
• 
• 

• 

Použití
Ozubená kola, bagry, stavební stroje, drtièe štìrku, dùlní 
stroje, silnièní stavební stroje, strojírenský, chemický           
a potravináøský prùmysl, tìžba døeva a nerostù, 
zemìdìlská technika.

Oblast použití
je univerzální elektroda ke spojování a 

návarùm vysoce namáhaných souèástí z neznámých 
nízko i vysokolegovaných ocelí, ocelolitiny a šedé litiny, 
tvrdých manganových ocelí, niklových slitin, mìdi, 
barevných kovù a spojování libovolných kombinací 
uvedených materiálù. Je houževnatá a netvoøí trhliny. 
Zneèištìní a koroze základního materiálu neovlivòuje 
svaøitelnost. Vhodná pro elastické mezivrstvy a návary 
namáhané rázy a tlakem. Odolává kyselinám, louhùm a 

Ojiným korozívním médiím s teplotou až +500 C.

Svaøovací vlastnosti
je snadno svaøující elektroda s dobøe 

odstranitelnou struskou. Výtìžnost: 170%. Svaøitelnost 
za studena, svarový kov odolává korozi a teplotám od       

O-196 C do +1100°C.

Návod na svaøování
Krátký oblouk, strmé vedení elektrody. Pro tvrdé Mn-oceli 
je doporuèeno nižší nastavení proudu. Používejte pouze 

Osuché elektrody. Pøesušení : 300 C / 2 hod.

Nastavení proudu
Stejnosmìrný DC+

WEL

WEL

CO 1960

CO 1960

 

 

Výhody na první pohled

Spojování a návary neznámých ocelí.
Spojování a návary ocelolitiny a šedé litiny.
Spojování a návary niklových slitin, mìdi
a barevných kovù, spojování libovolných 
kombinací všech výše uvedených materiálù.
Svaøuje pøes rez a neèistoty.
Vysoká pevnost. Vysoká korozní odolnost.
Návary odolávající tlaku a rázùm.
Žáruvzdorná do +1100°C. Žáropevná do 
+1000°C.
Tažná za studena do -196°C.

 

Normy

 

      

Tvrdost HB

 

Pevnost
v tahu 

 

N / mm
2

 

Mez

  

kluzu

   

N / mm
2

 

Tažnost
A5

  

% 

Vrubová

  

houž. 
-196

O
C 

po 
navaøení

  

za

 

760 450 30 60J 220 300 

 

       

C Cr Nb Mo Ni 
0,06

 

20,0

 

3,0

 

9,0

 

Zbytek

 

 

 

Vyr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
21196025 2,5 4,3 300 239 
21196032 3,2 5,0 350 137 
21196040 4,0 5,3 350 97 

 

         
 

EN ISO 14172 : E Ni 6625      AWS A 5.4 /  E Ni Cr Mo 3
Wr.Nr.: 2.4621

Rozmìry a balení

Chemické složení svarového kovu v %

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

WELCO 1960 je ideální elektroda pro spojování 

a návary pøi opravách a renovacích.

studena

zpevnìní 
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1990     
Speciální bazická elektroda na 
Ni-Cu bázi pro svaøování 
Monelù a podobných slitin

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Normy 
DIN 8573/ E Ni Cu G3 
AWS A5.15 / E Ni Cu-B 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 

    

Mez kluzu 
N / mm 

Pevnost  
v tahu  

N / mm 

Tažnost  
A5  

% 

Vrubová 
houž.   

Tvrdost  
HB 

300

 

500

 

35

 

100 / -30ºC 160

 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 

      

Ni Cu 
70 30 

 

Rozmìry a balení 
     

Výr. èíslo Ø mm l / mm  ks / bal 
21199025
21199032
21199040

 

                 Výhody na první pohled 
 
•

•

• 

•

•

 

 

Použití 

 
Oblast použití 

 

Typ ocele Svaøitelné ocele

Monel 
Inco Monel 400, R 405, K 500

VDM Nicorros 

Alloy UNS DIN          W.Nr. 

400 N04400 NiCu30Fe   2.4360 

- -            L  C    - NiCu3  0  F   e     2.4361 

-   -              G - Ni C   u  3  0  F  e 2. 4365 

K 500 N05500       NiCu30A  l         2.4375 

- - NiCu14FeMo 

Ø mm
 

A 
2,5

 
50 - 80

 

3,2
 

80 - 110
 

4,0
 

110 - 150
 

 

Plátování uhlíkových a Cr-Ni ocelí korozivzdornou 
vrstvou.  Spojování Ni-Cr-Cu ocelí. 

Pro silnostìnné materiály je doporuèený pøedehøev 200 
- 300 ºC.

Návod na svaøování
Delší oblouk. Elektrodu veïte kolmo ke svaøovanému 
kusu. Používejte jen suché elektrody.
 

Teplota pøesušení
200°C / 1hod. 

Druh proudu
AC /

Nastavení proudu

 DC - pozor obrácená polarita!

2.4400

Vhodná pro navaøování a spojování 
všech Ni-Cu ocelí, zvláštì Monelù 
a podobných materiálù.
Umožòuje spojování Monelù s mìdí, 
uhlíkovými a Cr -Ni ocelemi. Svaøuje 
jakékoliv slitiny mimo slitin Al a Zn.

 je také vhodná pro 
svaøování „ nesvaøitelné“ šedé litiny 
i jiných typù litiny.
Vysoká korozní odolnost vùèi všem 
druhùm kyselin a louhù.  
Široká oblast použití v chemickém 
prùmyslu. 

WELCO 1990

2 
2 

2,5
3,2
4,0

300
350
350

124
62
42

J

kg / bal
2,0
2,0
2,0

N
ik

l
a
 s

lit
in

y 
n
ik

lu
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T1903     
Speciální TIG/WIG drát pro 
svaøování niklu a niklových 
slitin

196

 

2.4066 2.4068 2.4061 2.4060 
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110 
2.4122 2.4116 2.4128  

 

 

Normy 

 

    

Mez

 

kluzu 
N / mm

Pevnost

 

v tahu 

 

N / mm

 

Tažnost

 

A5  

% 

Vrubová 
houževnatost

J  

Tvrdost
HB 

320 500 28 160 170 

 

     

C Mn Si Al Ti Ni 
0,02 0,03 0,7 0,3 2,5 

 

     
Vyr. c islo Ø mm ks / bal 
25190312 1,2 207 
25190316 1,6 119 
25190320 2,0 

l / mm 
1000 
1000 
1000 

kg / bal 
2,0 
2,0 
2,0 74 

  

 
• 

• 

• 

• 

Použití
Spojování a návary niklu a niklových slitin. Heterogenní 
spoje nízko a støednì legovaných ocelí se slitinami mìdi. 
Plátování uhlíkových ocelí jako mezivrstva proti difúzi 
uhlíku.
 

Oblast použití
Wr.Nr.

Pøedehøev základního materiálu je nutný, doporuèená 
0teplota 125 – 150 C.

Ochranný plyn
dle ÈSN EN ISO 14175
I1 - Ar 99,99%

WEL

WEL

WEL

WEL

CO T1903

CO T1903

CO T1903

CO T1903

 je vhodný pro 
navaøování a spojování všech 
Ni slitin.

 má extrémní 
pevnost.

 má vysokou 
odolnost korozi. 

 je také vhodný 
pro plátování a spojování ocelí, 
ocelolitiny a mìdi.

DIN 1736 / E Ni Ti 3
AWS A5.11 / E Ni 1
Wr.Nr :2.4156

Rozmìry a balení

Chemické složení svarového kovu (%)

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

2 
2 

Zbytek

Výhody na první pohled
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T1906     
Univerzální TIG/WIG drát na Ni 
bázi pro opravy a renovace

 
 
                       

 
 
 
 
 
 

 

Normy 
EN ISO 14172 : E Ni 6625      AWS A 5.4 /  E Ni Cr Mo 3 
Wr.Nr.: 2.4621 

 

      

Tvrdost    HB

 

Pevnost 
v tahu  

N / mm
2

 

Mez  
kluzu   

N / mm
2

 

Tažnost 
A5

  

%

 

Vrubová  
houž. 

-196
O
C

 

po 
navaøení 

zpevnìní  
za 

studena 

760

 

450

 

30

 

60J

 

220

 

300

 

 

        

C

 

Cr

 

Nb

 

Mo

 

Ni

 

0,06

 

20,0

 

3,0

 

9,0

 

 

 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal 
25196020
25196024

 
 

 

 
 
 
 

 

                 Výhody na první pohled 

 

 

 
 

 

Použití
Ozubená kola, bagry, stavební stroje, drtièe štìrku,  zuby 
bagrù, dùlní stroje, silnièní stavební stroje.

Oblast použití
je ideální ke spojování vysoce 

namáhaných souèástí z neznámých ocelí nebo 
ocelolitiny, k návarùm na oceli, tvrdé manganové oceli. 
Je houževnatý a netvoøí trhliny. Vhodný pro elastické 
mezivrstvy a návary namáhané rázy a tlakem. Hlavní 
oblast použití tohoto drátu je pro opravy a renovace 
tìžkých strojù. Odolává vìtšinì korozívních médií pøi 

Oteplotì do +500 C.

Svaøovací vlastnosti
má dobrou svaøitelnost za studena, je 

odolný proti korozi a odolný teplotám až do +850°C.

WEL

WEL

CO T1960

CO T1960

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

Spojování a návary neznámých ocelí.
Spojování a návary ocelolitiny.
Vysoká pevnost.
Stabilní oblouk bez odstøiku.
Vysoká korozní odolnost.
Návary odolávající tlaku a rázùm.
Žáruvzdorný do +1100°C.
Žárupevný do +1000°C.
Tažný za studena do -196°C.

WELCO T1960 je ideální TIG drát pro 
spojování a návary pøi opravách 

a renovacích tìžkých strojù.

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

Chemické složení svarového kovu (%) 

Rozmìry a balení

2,0 
2,4 

1,0 1000 35 
1,0 1000 24 

Zbytek

N
ik

l
a
 s

lit
in

y 
n
ik

lu



 

 

 

 

WELCO spol. s r.o.   26. dubna 245   Uherský Brod  688 01  tel. / fax : +420 572 637 924   www.welco.cz

198

A1960     
Univerzální MIG drát na Ni bázi 
pro opravy a renovace

 
                      

 
 
 
 
 
 
 
 

Normy
 

EN ISO 14172 : E Ni 6625    AWS A 5.4 /  E Ni Cr Mo 3
 

Wr.Nr.: 2.4621
 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost

 
      

Pevnost 
v tahu 

 

N / mm
2

 

Mez  
kluzu  

 

N / mm
2

 

Tažnost
A5

  

%

 

Vrubová  
houž.

 

-196ºC

 

Tvrdost    HB

 

po

 

navaøení

 

zpevnìní  
za 

studena

 

760

 

450

 

30

 

60J

 

220

 

300

 

 

Chemické složení svarového kovu (%)

 
        

C

 

Cr

 

Nb

 

Mo

 

Ni

 

0,06

 

20,0

 

3,0

 

9,0

 

Zbytek

 

 
Rozmìry, balení  

 
Výr. èíslo

 
Ø mm

 
kg / bal

 
27196012

 
1,2

 
15,0

 
27196016

 
1,6

 
15,0

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

Použití
Ozubená kola, bagry, stavební stroje, drtièe štìrku,  zuby 
bagrù, dùlní stroje, silnièní stavební stroje.

Oblast použití
je ideální ke spojování vysoce 

namáhaných souèástí z neznámých ocelí nebo 
ocelolitiny, k návarùm na oceli, tvrdé manganové oceli. 
Je houževnatý a netvoøí trhliny. Vhodný pro elastické 
mezivrstvy a návary namáhané rázy a tlakem. Hlavní 
oblast použití tohoto drátu je pro opravy a renovace 
tìžkých strojù. Odolává vìtšinì korozívních médií pøi 

Oteplotì do +500 C.

Svaøovací vlastnosti
má dobrou svaøitelnost za studena, je 

odolný proti korozi a odolný teplotám až do +850°C.

Ochranný plyn dle ÈSN EN ISO 14175 :
I3 : Ar + 30%He

WEL

WEL

CO A1960 

CO A1960 

                  Výhody na první pohled 

 Spojování a návary neznámých ocelí.
Spojování a návary ocelolitiny.
Vysoká pevnost.
Stabilní oblouk bez odstøiku.
Vysoká korozní odolnost.
Návary odolávající tlaku a rázùm.
Žáruvzdorný do +1100°C.
Žárupevný do +1000°C.
Tažný za studena do -196°C.

•
•
•
•
•
•
•
•
•

WELCO A1960 je ideální MIG drát pro 
spojování a návary pøi opravách 

a renovacích tìžkých strojù.
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Poznámky
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SVAØOVÁNÍ POD VODOU

CO 1607UW

CO 1616UW

CO 1619UW

CO 1053UW

WEL

WEL

WEL

WEL

201

202

203

204

205

Obalené elektrody

Speciální elektroda pro svaøování pod vodou do hloubky 25m

Speciální elektroda pro svaøování pod vodou - pro všechny bìžné nerez ocele 

- použitelná do hloubky 50 m

Speciální elektroda pro svaøování pod vodou - pro všechny svaøitelné ocele

- použitelná do hloubky 50 m

Ekonomická øezací elektroda pro práce pod vodou do hloubky 50 m

Øezací elektrody

S
va

øo
vá

n
í

p
o
d
 v

o
d
o
u
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1607UW     
Speciální elektroda pro svaøová-
ní pod vodou do hloubky 25m

 
 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C Mn Si 
0,05 – 0,06 0,6 – 0,7 0,3 - 0,4 

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Pevnost  
v  tahu  

 N / mm2 

Mez kluzu   
N / mm2 

Tažnost   
A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 
J / +20 / 0ºC 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm  ks / bal
21160 725          2,5        1, 0           350           54 
21160732   3,2        1, 0           350           33 
21160740    4,0        1, 0           350           23 

 

Ø mm
 

 A - na vzduchu  A - pod vodou  
2,5 70 - 100                     100 - 130
3,2 90 - 130                                     120 - 160
4,0 110 - 150                                   140 - 180 

 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  

• WELCO 1607UW je snadno svaøující. 

• WELCO 1607UW má stabilní oblouk.

• WELCO 1607UW má silný vývin 
ochranného plynu. 

• WELCO 1607UW má vysoké 
mechanické vlastnosti. 

• WELCO 1607UW svaøuje ve všech 
pozicích mimo pozice shora - dolù.  

• WELCO 1607UW je použitelná do 
hloubky 25m. 

• WELCO 1607UW má pøi svaøování na 
vzduchu o 20 – 40 % vyšší 
mechanické parametry. 

Norma : AWS A5:1 / E6013       ISO 2560 / E512RR32
               DIN 1913 / E5122RR6      EN499 / E420RR12

65 / 47do 22  390 -  4  5 0   510 -  580  

Použití
Svaøování pod vodou, potrubí, jezy, zdymadla, èesla, 
vodní elektrárny, mola, lodì, lodìnice.

Oblast použití
  speciální elektroda pro svaøování pod 

vodou  se vyznaèuje snadným svaøováním s vysokými 
mechanickými parametry svarového kovu. Je speciálnì 
urèena pro svaøování ve všech  pozicích. Hloubka použití 
je od nìkolika centimetrù (zbytková voda v potrubí) až do 
hloubky 25m.

Doporuèení pro svaøování
Pøi svaøování pod vodou je nejdùležitìjší zabránit úrazu 
sváøeèe – potápìèe elektrickým proudem. Dokonalá 
gumová izolace kabelù a držáku elektrody je stejnì 
dùležitá jako dokonalý kontakt zemnící svorky.  
Pamatujte : proud jde vždy cestou nejmenšího 
odporu. Místo svaru musí být kovovì èisté bez koroze a 
nátìrù. Pro pøípravu svaru je vhodné použít brusku na 
stlaèený vzduch. Pøi pracích na lodích a zaøízeních, které 
mají vlastní elektroinstalaci musí být tato odpojena, aby 
se zabránilo úrazu vlivem bludných proudù. Sváøeè – 
potápìè musí mít “suchý“ neoprenový oblek a silné 
gumové rukavice. Zdroj stejnosmìrného svaøovacího 
proudu musí mít napìtí naprázdno max. 65 V a pracovní 
napìtí max. 42 V. Proud pøi svaøování pod vodou je o 20 – 
40 % vyšší než pøi svaøování na vzduchu. Pøi vìtších 
hloubkách a delších svaøovacích kabelech je nutno 
použít výkonný svaøovací zdroj. Doporuèeno je použití 
vodotìsného dálkového regulátoru a spínaèe ovláda-
jícího pøes výkonové nízkonapì�ové relé spínání 
svaøovacího proudu.

Druh proudu
DC+

Nastavení proudu

WELCO 1607UW
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Použití
Svaøování pod vodou, potrubí,  jezy,  zdymadla, èesla,  
vodní elektrárny, mola, lodì, lodìnice, kanalizace, 
rozvody pitné vody.

Oblast použití
 speciální elektroda pro svaøování pod 

vodou  se vyznaèuje snadným svaøováním s vysokými 
mechanickými parametry svarového kovu. Je speciálnì 
urèena pro svaøování všech  bìžných nerez ocelí do Cr 
25 Ni 15. Hloubka použití je od nìkolika centimetrù 
(zbytková voda v potrubí) až do hloubky 50m.

Doporuèení pro svaøování
Pøi svaøování pod vodou je nejdùležitìjší zabránit úrazu 
sváøeèe – potápìèe elektrickým proudem. Dokonalá 
gumová izolace kabelù a držáku elektrody je stejnì 
dùležitá jako dokonalý kontakt zemnící svorky.  
Pamatujte : proud jde vždy cestou nejmenšího 
odporu. Místo svaru musí být kovovì èisté bez koroze a 
nátìrù. Pro pøípravu svaru je vhodné použít brusku na 
stlaèený vzduch. Pøi pracích na lodích a zaøízeních, které 
mají vlastní elektroinstalaci musí být tato odpojena, aby 
se zabránilo úrazu vlivem bludných proudù. Sváøeè – 
potápìè musí mít “suchý“ neoprenový oblek a silné 
gumové rukavice. Zdroj stejnosmìrného svaøovacího 
proudu musí mít napìtí naprázdno max. 65 V a pracovní 
napìtí max. 42 V. Proud pøi svaøování pod vodou je o 20 – 
40 % vyšší než pøi svaøování na vzduchu. Pøi vìtších 
hloubkách a delších svaøovacích kabelech je nutno 
použít výkonný svaøovací zdroj. Doporuèeno je použití 
vodotìsného dálkového regulátoru a spínaèe 
ovládajícího pøes výkonové nízkonapì�ové relé spínání 
svaøovacího proudu.

Druh proudu
DC+

Nastavení proudu

WELCO 1616UW

203

1616UW     
Speciální elektroda pro svaøová-
ní pod vodou - pro všechny  
bìžné nerez ocele. 
Použitelná do hloubky 50 m

 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C          Mn         Cr         Ni         Mo         Fe       S  i,S,P,Cu

0,02 2,0 19,0 12,0 3,0     Zbytek       do 0,7

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Pevnost  
v  tahu  

 N / mm2 

Mez kluzu   
N / mm2 

Tažnost   
A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 
Joule +20ºC

do 560  do    3  8  0    d  o    3  0    do 50 

 
Norma : AWS A5:4 / E 316 L             
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal
21161625   2,5        1, 0           350          50 
21161632    3,2        1, 0           350          30 

 
 

 

Ø mm
 

 A - na vzduchu  A - pod vodou
2,5 70 - 100                    100 - 130
3,2 90 - 130                    120 - 160 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO 1616UW je snadno svaøující, 

má stabilní oblouk, silný vývin 
ochranného plynu a je použitelná do 
hloubky 50m. 

• WELCO 1616UW je vhodná pro 
spojování a návary všech bìžných 
Cr-Ni-Mo ocelí. 

• WELCO 1616UW má vysokou 
korozní odolnost. 

• WELCO 1616UW má vysoké 
mechanické parametry. 

• WELCO 1616UW svaøuje ve všech 
pozicích mimo pozice shora - dolù. 
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Speciální elektroda pro svaøová-
ní pod vodou  - pro všechny 
svaøitelné ocele. 
Použitelná do hloubky 50 m

 

 

 

Chemické složení svarového kovu (%) 
 

C          Cr          Ni           Mo         Si         Fe          S ,P,Cu 

0,03 24,0 13,0 2,5 0,9     Zbytek       do 0,7

 

Mechanické vlastnosti, svaøitelnost 
 

Pevnost  
v  tahu  

 N / mm2 

Mez kluzu   
N / mm2 

Tažnost   
A5  
% 

Vrubová  
houževnatost 
Joule +20ºC

do 650 do 440            do 35          do 100 

 
Norma : AWS A5:4 / E 309             
 

Rozmìry, balení 
 

Výr. èíslo Ø mm kg / bal  l / mm ks / bal
21161925    2,5        1, 0           350           50 
21161932   3,2        1, 0           350           30 

 
 
 

 

Ø mm
 

A – na vzduchu A – pod vodou
2,5 70 - 100                     100 - 130
3,2 90 - 130                     120 - 160 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
  
• WELCO 1619UW  je snadno 

svaøující,  má stabilní oblouk, silný 
vývin ochranného plynu a je 
použitelná do hloubky 50m. 

• WELCO 1619UW  je vhodná pro 
spojování a návary všech 
svaøitelných ocelí. 

• WELCO 1619UW  odolává korozi, 
erozi a kavitaci ve slané, pitné i 
splaškové vodì a ve vìtšinì 
tekutých chemikálií. 

• WELCO 1619UW  má vysoké 
mechanické parametry. 

Použití
Svaøování pod vodou, potrubí,  jezy,  zdymadla, èesla,  
vodní elektrárny, mola, lodì, lodìnice, kanalizace, 
rozvody pitné vody.

Oblast použití
 speciální elektroda pro svaøování pod 

vodou  se vyznaèuje snadným svaøováním s vysokými 
mechanickými parametry svarového kovu. Je speciálnì 
urèena pro svaøování všech  svaøitelných ocelí do Cr 25 
Ni 15. Hloubka použití je od nìkolika centimetrù 
(zbytková voda v potrubí) až do hloubky 50m.

Doporuèení pro svaøování
Pøi svaøování pod vodou je nejdùležitìjší zabránit úrazu 
sváøeèe – potápìèe elektrickým proudem. Dokonalá 
gumová izolace kabelù a držáku elektrody je stejnì 
dùležitá jako dokonalý kontakt zemnící svorky.  
Pamatujte : proud jde vždy cestou nejmenšího 
odporu. Místo svaru musí být kovovì èisté bez koroze a 
nátìrù. Pro pøípravu svaru je vhodné použít brusku na 
stlaèený vzduch. Pøi pracích na lodích a zaøízeních, které 
mají vlastní elektroinstalaci musí být tato odpojena, aby 
se zabránilo úrazu vlivem bludných proudù. Sváøeè – 
potápìè musí mít “suchý“ neoprenový oblek a silné 
gumové rukavice. Zdroj stejnosmìrného svaøovacího 
proudu musí mít napìtí naprázdno max. 65 V a pracovní 
napìtí max. 42 V. Proud pøi svaøování pod vodou je o 20 – 
40 % vyšší než pøi svaøování na vzduchu. Pøi vìtších 
hloubkách a delších svaøovacích kabelech je nutno 
použít výkonný svaøovací zdroj. Doporuèeno je použití 
vodotìsného dálkového regulátoru a spínaèe 
ovládajícího pøes výkonové nízkonapì�ové relé spínání 
svaøovacího proudu.

Druh proudu
DC+

Nastavení proudu

WELCO 1619UW
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1053UW     
Ekonomická øezací elektroda 
pro práce pod vodou do 
hloubky 50m

 

 

 
 
 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WELCO 0300 UW 

•
•
•
•

•

 
Rozmìry, balení 

 

èVýr. íslo Ø mm kg / bal l / mm ks / bal
21105380   8,0        1, 7           450           12 
22105380  8,0        3, 8           450           26 
23105380  8,0        25, 0          450          170 

Speciální držák elektrod  WELCO 0300 UW
21030000              -                -                 1  

 

Hloubka O2 3/8? A A A 

m bar 1/0 kabel 2/0 kabel 3/0 kabel 

10 6 250 225 200

20                8               300               2 50              2 25 

30 10 325 300 250 

50               12              350               325               300 

                 Výhody na první pohled 

  
• WELCO 1053UW pracuje s teplotou 

4000oC. Øeže ocel, litinu, neželezné 

• WELCO 1053UW  je použitelná ve 
všech pozicích – roztavený materiál 
je vyfukován plynem. 

• WELCO 1053UW  dodáváme i se  
speciálním držákem elektrod pro 
øezání pod vodou WELCO 0300UW. 

Dvojitá izolace zajiš�uje maximální bezpeènost
Žádné plazivé proudy
Jednoduchá výmìna elektrod
Velmi dobrá ergonomie usnadòuje práci pod 
vodou
Velmi lehký

Použití
Svaøování a øezání pod vodou, potrubí, jezy, zdymadla, 
èesla, vodní elektrárny, mola, lodì, lodìnice.

Oblast použití
speciální elektroda pro øezání pod 

vodou  je výkonný øezací nástroj pro všechny druhy 
kovových materiálù. Pomocí pøivádìného kyslíku je 
vytváøen silný a stabilní elektrický oblouk s teplotou 

o4000 C. Kyslík je pøivádìn pod tlakem ca 6 barù do 
držáku elektrod . 
zaruèuje maximální bezpeènost sváøeèe – potápìèe.

Doporuèení pro svaøování
Pøi svaøování pod vodou je nejdùležitìjší zabránit úrazu 
sváøeèe – potápìèe elektrickým proudem. Dokonalá 
gumová izolace kabelù a držáku elektrody je stejnì 
dùležitá jako dokonalý kontakt zemnící svorky.  
Pamatujte : proud jde vždy cestou nejmenšího 
odporu. Místo svaru musí být kovovì èisté bez koroze a 
nátìrù. Pro pøípravu svaru je vhodné použít brusku na 
stlaèený vzduch. Pøi pracích na lodích a zaøízeních, které 
mají vlastní elektroinstalaci musí být tato odpojena, aby 
se zabránilo úrazu vlivem bludných proudù. Sváøeè – 
potápìè musí mít “suchý“ neoprenový oblek a silné 
gumové rukavice. Zdroj stejnosmìrného svaøovacího 
proudu musí mít napìtí naprázdno max. 65 V a pracovní 
napìtí max. 42 V. Proud pøi svaøování pod vodou je o 20 – 
40 % vyšší než pøi svaøování na vzduchu. Pøi vìtších 
hloubkách a delších svaøovacích kabelech je nutno 
použít výkonný svaøovací zdroj. Doporuèeno je použití 
vodotìsného dálkového regulátoru a spínaèe 
ovládajícího pøes výkonové nízkonapì�ové relé spínání 
svaøovacího proudu.

Druh proudu
DC -

Nastavení proudu

WEL

WEL WEL

CO 1053UW

CO 0300UW CO 1053UW 
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Ideální øešení pro øezání pod vodou 

kovy. 
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CO 2053

CO 2054

CO 2055

CO 2056

CO 2057S

CO 2058

CO 2024

CO 2021

CO 2022

CO 2023

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

WEL

207

208

209

210

211

212

213

214

215

216

217

BROUŠENÍ A ØEZÁNÍ

Brousící lamelové talíøe

Pružný brousící lamelový talíø

Brousící zirkonový lamelový talíø s ocelovým nosièem

Brousící keramický lamelový talíø s ocelovým nosièem

Brousící lamelový talíø INOX

Brousící lamelový talíø s vizuálním efektem

Brousící lamelový talíø ALU

Výkonný brousící kotouè

Tenký øezací kotouè

Univerzální øezací a brousící kotouè

Výkonný øezací kotouè

Brousící kotouèe

Øezací kotouèe
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Použití
Broušení, èištìní, odjehlování a vyhlazování kovu, 
odstraòování rzi, neèistot a okují, vybrušování vadných 
svarù , pøíprava svarové plochy, opracování rovinných i tva-
rových ploch, rohù i hran.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice). 
Používejte ochranný kryt stroje.

Použitelný pro nelegované 
i vysocelegované ocele, litinu 
i neželezné kovy.
Jednoduchá výmìna pomocí závitu  
M14 bez upínacích matic.
Použitelný v tìžce pøístupných 
místech.
Použitelný na radiusech, rozích 
i na hranách.
Ideální pro broušení svarù pøi 
opravách autokaroserií.
Žádný kontakt nosièe s obrobkem, 
ŽÁDNÉ NEBEZPEÈÍ ZNEÈIŠTÌNÍ. 

EN 13743

Doporuèené max. otáèky : 125mm - 12.200 ot./min
                                           115mm - 13.300 ot./min

115 x M14

115 x M14

115 x M14

115 x M14

Zrnitost Prùmìr Balení / ksVýr. è?slo
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Použití
Extrémnì nároèné broušení kovù. Opracování svarù, 
srážení hran, odjehlování, èištìní odlitkù, rovinné 
broušení, odstraòování lakù, lepidel a tmelù.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 

 (ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice).
Používejte ochranný kryt stroje.
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2054     
Brousící zirkonový lamelový 
talíø s ocelovým nosièem 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 

 

Balení 
    

Výr. èíslo  

32205440  

32205460

32205480

33205440 40 125 mm 10 

33205460 60 125 mm 10 

33205480 80 125 mm 10 

34205440

34205460

34205480

  
 

 

Výhody na první pohled 

Použitelný pro ocele, litinu 

a neželezné kovy.

Velkoplošné lamely 

z vysokovýkonného zirkonového 

brousícího plátna.

Vysoký úbìr broušeného kovu.

Extrémnì vysoká životnost.

Pevný ocelový nosiè pro extrémnì 

nároèné broušení.    

Menší hluènost.

Ménì vibrací.

EN 13743
Doporuèené max. otáèky : 115mm - 13.300 ot./min.
                                           125mm - 12.200 ot./min.
                                           150mm - 10.100 ot./min.

Zrnitost Prùmìr Balení / ks

40 

60 

80 

40 

60 

80 

115 mm 10 

115 mm 10 

115 mm 10 

150 mm 10 

150 mm 10 

150 mm 10 
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2055     
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Brousící keramický lamelový 
talíø s ocelovým nosièem

 

Norma 

Balení 
    

Výr. èíslo  

32205540

32205560

33205540 40 125 mm 10 

33205560 60 125 mm 10 

34205540

34205560

  

 
 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 

 

 

 

Použití
Extrémnì nároèné broušení kovù. Opracování svarù, 
srážení hran, odjehlování, èištìní odlitkù, rovinné 
broušení, odstraòování lakù, lepidel a tmelù.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice).
Používejte ochranný kryt stroje.

 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Použitelný pro ocele, litinu 

a neželezné kovy.

Velkoplošné lamely 

z vysokovýkonného keramického 

brousícího plátna.

Extrémnì vysoký brousící výkon.

Extrémnì vysoká životnost.

Pevný ocelový nosiè pro 

nejnároènìjší podmínky 

a vysoko úbìrové broušení.

Menší hluènost.

Ménì vibrací.    

EN 13743
Doporuèené max. otáèky : 115mm - 13.300 ot./min.
                                           125mm - 12.200 ot./min.
                                           150mm - 10.100 ot./min.

Zrnitost Prùmìr Balení / ks
40 115 mm 10 

60 115 mm 10 

40 150 mm 10 

60 150 mm 10 
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2056     
Brousící lamelový talíø INOX

 

 

 

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

Speciální brusivo a design lamel pro 

opracování nerezových ocelí.

Odolný sklolaminátový nosiè.

Vysoký úbìr broušeného kovu.

Vysoká životnost.

Pro extrémnì nároèné a vysoko 

úbìrové broušení.    

 

Norma 

 

Balení 
    

Výr. èíslo  

32205640

32205660

33205640 40 125 mm 10 

33205660 60 125 mm 10 

34205640

34205660

 
 

EN 13743
Doporuèené max. otáèky : 115mm - 13.300 ot./min.
                                           125mm - 12.200 ot./min.
                                           150mm - 10.100 ot./min.

40 115 mm 10 

60 115 mm 10 

40 150 mm 10 

60 150 mm 10 

 

Použití
Extrémnì nároèné broušení nerez oceli. Opracování 
svarù, srážení hran, odjehlování, èištìní odlitkù, rovinné 
broušení, odstraòování lakù, lepidel a tmelù.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice).
Používejte ochranný kryt stroje.

Zrnitost Prùmìr Balení / ks
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2057S     
Brousící lamelový talíø 
s vizuálním efektem

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Norma 

     
 

Balení 
    

Výr. èíslo  

34205740            

 

 

 

 

                 Výhody na první pohled 

 

Použití
Extrémnì nároèné broušení kovù. Opracování svarù, 
odjehlování, èištìní odlitkù, rovinné broušení, 
odstraòování lakù, lepidel a tmelù. Korozi a 
kyselinovzdorné ocele, HARDOX, WELDOX, nástrojové 
ocele, neželezné kovy, døevo, plasty, sklolamináty.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice).

 
• 

• 

• 

• 

• 

Speciální tvar lamel vytváøí 
na obvodu 3 prùhledové zóny –
opracovávanou plochu tak lze 
kontrolovat pøímo pøi broušení.
Odolný sklolaminátový nosiè.
Vysoký úbìr broušeného kovu.
Vysoká životnost.
Pro extrémnì nároèné a vysoko 
úbìrové broušení.   

EN 13743

Doporuèené max. otáèky : 125mm – 12.200 ot./min

Zrnitost Prùmìr Balení / ks

40 125 mm 10
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Norma 

 

Balení 
    

Výr. èíslo  

32205836

32205840

 
 

 
 

 
 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

 
Použití

Broušení hliníku, hliníkových slitin, sklolaminátù, 
uhlíkových kompozitù, skla a keramiky. Opracování 
svarù, srážení hran, odjehlování, èištìní odlitkù, rovinné 
broušení, odstraòování lakù, lepidel a tmelù.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice). 
Používejte ochranný kryt stroje. 

Speciální brusivo a design lamel pro 

opracování hliníku.

Odolný sklolaminátový nosiè.

Vysoký úbìr broušeného kovu.

Vysoká životnost.

Pro extrémnì nároèné a vysoko 

úbìrové broušení.  

Ideální i pro sklolaminát, uhlíkové 

kompozity, sklo a keramiku.  

• 

• 

• 

• 

EN 13743
Doporuèené max. otáèky : 115mm – 13.300 ot./min.

Zrnitost Prùmìr Balení / ks

36 115 mm 10 

40 115 mm 10 

2058     
Brousící lamelový talíø ALU
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2024     
Výkonný brousící kotouè

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Oznaèení 
EN 12413 / A24S-BF 
 

Doporuèené otáèky
 
115mm  max.13 285 ot./min 
125mm  max.12 200 ot./min 
150mm  max.10 185 ot./min. 
180mm  max.  8 500 ot./min. 
230mm  max.  6 650 ot./min. 
 

Balení 
    

Výr. èíslo  

32202415

32202425

32202450

32202480

32202430

 
 

 
 

                 Výhody na první pohled 

 

Použití
Pøíprava svarové plochy, opracování rovinných i 
tvarových ploch, broušení rohù i hran. Kalené ocele, 
vysokolegované ocele, konstrukèní ocele, HARDOX, 
vysokopevnostní ocele, nástrojové ocele.

Optimalizace použití

Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém broušení 
materiálù :

Broušená plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba broušení, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- zrnitost kotouèe je pøíliš jemná

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- kotouè je pøíliš mìkký

Brousící kotouè neudrží profil :
- kotouè je pøíliš mìkký
- zrnitost kotouèe je pøíliš hrubá
- špatné vedení stroje
- malý poèet otáèek

Obvod kotouèe je poškozený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje
- obvod kotouèe je poškozený

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice).
Používejte ochranný kryt stroje.

 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

Vhodný pro všechny ruèní úhlové 

brusky.

Univerzální brousící kotouè pro 

všechny typy konstrukèních 

a nástrojových ocelí.

Vysoká životnost.

Vysoký úbìrový výkon.

Ekonomické použití.   

Pøíjemné broušení.

Rozmìr Balení / ks

115 x 6,0 x 22,2

125 x 6,0 x 22,2

150 x 6,0 x 22,2

180 x 6,0 x 22,2

230 x 6,0 x 22,2

25

25

10

10

10
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2021     
Tenký øezací kotouè

  

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Norma 
EN 12413 
 
 

Doporuèené otáèky
115mm  max.13 285 ot./min 
125mm  max.12 200 ot./min 

 
 

Balení 
    

Výr. èíslo

32202115

32202125

 
 
 
 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
 

Použití
Tenkostìnné trubky, profily a plechy. Vlnité a trapézové 
plechy. Lakované plechy. Plechy s nánosem plastické 
hmoty. Závitové tyèe. Ideální pro pøípravu I svarù pøi MIG 
pájení plechù.

Optimalizace použití
Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém dìlení materiálù :

Øezná plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba øezu, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- prùøez materiálu je pøíliš velký pro prùmìr kotouèe

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- malá tvrdost pojiva ( bílá øezná plocha )
- velká tvrdost pojiva ( zabarvená øezná plocha )
- nízká obvodová rychlost
- pøíliš velký poèet otáèek

Šikmý øez ( resp. lom kotouèe ) :
- vysoký øezný tlak
- malá tlouš�ka kotouèe pro dané použití
- špatné vedení stroje
- nesprávný prùmìr upínací pøíruby

Obvod kotouèe je roztøepený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží
- kotouè použit ke hrubování

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje

Vylámaný otvor :
- nesprávné upnutí, kotouè použit ke hrubování
- vadná pøíruba

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice). 
Používejte ochranný kryt stroje.

 

Použitelný pro nelegované ocele, 

korozi a kyselinovzdorné ocele,  

vysocelegované ocele 

a vysokopevnostní ocele.

Pøesný, ekonomický øez.

Minimální otøepy.

Nižší úlet jisker.

Velmi chladný øez.

Vysoká boèní stabilita.

Nízká hluènost.

Vysoká životnost.

Rozmìr Balení / ks

115 x 0,8 x 22,2

125 x 0,8 x 22,2

50

50
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2022     
Univerzální øezací a brousící 
kotouè

  

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Norma 
EN 12413 
 
 

Doporuèené otáèky
115mm  max.13 285 ot./min 
125mm  max.12 200 ot./min 

 
 

Balení 
    

Výr. èíslo

32202215

32202225

 
 
 
 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
 

Použití
Øezání. Srážení hran. Odjehlování. Plné materiály. 
Tenké profily, trubky i plechy. HARDOX. Pozinkované 
díly. Lakované a povlakované plechy.

Optimalizace použití
Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém dìlení materiálù :

Øezná plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba øezu, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- prùøez materiálu je pøíliš velký pro prùmìr kotouèe

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- malá tvrdost pojiva ( bílá øezná plocha )
- velká tvrdost pojiva ( zabarvená øezná plocha )
- nízká obvodová rychlost
- pøíliš velký poèet otáèek

Šikmý øez ( resp. lom kotouèe ) :
- vysoký øezný tlak
- malá tlouš�ka kotouèe pro dané použití
- špatné vedení stroje
- nesprávný prùmìr upínací pøíruby

Obvod kotouèe je roztøepený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží
- kotouè použit ke hrubování

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje

Vylámaný otvor :
- nesprávné upnutí, kotouè použit ke hrubování
- vadná pøíruba

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice). 
Používejte ochranný kryt stroje.

 

Použitelný pro nelegované ocele, 

korozi a kyselinovzdorné ocele,  

vysocelegované ocele a kalené 

vysokopevnostní ocele.

Možnost øezání i broušení jedním 

kotouèem.

Vysoký úbìrový výkon.

Minimální otøepy.

Nižší úlet jisker.

Hospodárnost.

Velmi vysoká životnost.

Rozmìr Balení / ks

115 x 1,9 x 22,2

125 x 1,9 x 22,2

25

25
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2023     
Výkonný øezací kotouè

  

 
 
                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Norma 
EN 12413 
 
 

 
115mm  max.13 285 ot./min 
125mm  max.12 200 ot./min 
150mm  max.10 185 ot./min. 
180mm  max.  8 500 ot./min. 
230mm  max.  6 650 ot./min. 
 

Balení 
    

Výr. èíslo

32202315

32202325

32202350

32202380

32202330

 

 

                 Výhody na první pohled 
 
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Použití
Tenkostìnné trubky, profily a plechy. Plochá tyèová ocel. 
Plný materiál. HARDOX plechy. Pozinkované díly.

Optimalizace použití
Nejèastìjší chyby pøi vysokootáèkovém dìlení materiálù :

Øezná plocha je zabarvená :
- pøíliš dlouhá doba øezu, nízký výkon pohonu
- pøíliš tvrdý kotouè
- prùøez materiálu je pøíliš velký pro prùmìr kotouèe

Kotouè se nadmìrnì opotøebovává :
- malá tvrdost pojiva ( bílá øezná plocha )
- velká tvrdost pojiva ( zabarvená øezná plocha )
- nízká obvodová rychlost
- pøíliš velký poèet otáèek

Šikmý øez ( resp. lom kotouèe ) :
- vysoký øezný tlak
- malá tlouš�ka kotouèe pro dané použití
- špatné vedení stroje
- nesprávný prùmìr upínací pøíruby

Obvod kotouèe je roztøepený :
- špatné vedení stroje
- obrobek je upnutý tak, že pruží
- kotouè použit ke hrubování

Kotouè skáèe :
- opotøebené vøeteno, vadná ložiska
- nesouhlasí prùmìr otvoru kotouèe a høídele stroje

Vylámaný otvor :
- nesprávné upnutí, kotouè použit ke hrubování
- vadná pøíruba

Bezpeènost práce
Nepøekraèujte maximální doporuèené otáèky.
Pracujte s osobními ochrannými prostøedky 
(ochranné brýle, ochranný odìv, rukavice). 
Používejte ochranný kryt stroje.

 

Použitelný pro nelegované ocele,

korozi a kyselinovzdorné ocele,  

nástrojové ocele, vysocelegované 

ocele a vysokopevnostní ocele.

Pøesný, ekonomický øez.

Minimální otøepy.

Nižší úlet jisker.

Chladný øez.

Nízká hluènost.

Vysoká životnost.

Doporuèené otáèky

Rozmìr Balení / ks

115 x 1,5 x 22,2

125 x 1,5 x 22,2

150 x 1,5 x 22,2

180 x 1,5 x 22,2

230 x 1,5 x 22,2

50

50

25

25

25
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Srovnávací tabulka tvrdosti

 
 

Srovnávací tabulka pro pevnost v tahu a tvrdosti podle Brinella,
Rockwella a Vickerse

 

 
 

Rm 

N/mm
2 HB HRC HV 

Rm 

N/mm
2 HB HRC HV 

        510 152 
 

160 1220 361 38,8 380 
530 156 

 
165 1255 371 39,8 390 

545 162 
 

170 1290 380 40,8 400 
560 166 

 
175 1320 390 41,8 410 

575 171 
 

180 1350 399 42,7 420 
595 176 

 
185 1385 409 43,6 430 

610 181 
 

190 1420 418 44,5 440 
625 185 

 
195 1455 428 45,3 450 

640 190 
 

200 1485 437 46,1 460 
660 195 

 
205 1520 447 46,9 470 

675 199  210 1555  47,7 480 
690 204  215 1595  48,4 490 
705 209  220 1630  49,1 500 
720 214  225 1665  49,8 510 
740 219  230 1700  50,5 520 
755 223  235 1740  51,1 530 
770 228 20,3 240 1775  51,7 540 
785 233 21,3 245 1810  52,3 550 
800 238 22,2 250 1845  53,0 560 
820 242 23,1 255 1880  53,6 570 
835 247 24,0 260 1920  54,1 580 
850 252 24,8 265 1955  54,7 590 
865 257 25,6 270 1995  55,2 600 
880 261 26,4 275 2030  55,7 610 
900 266 27,1 280 2070  56,3 620 
915 271 27,8 285 2105  56,8 630 
930 276 28,5 290 2145 

 
57,3 640 

950 280 29,2 295 2180 
 

57,8 650 
965 285 29,8 300 

  
58,3 660 

995 295 31,0 310 
  

58,8 670 
1030 304 32,2 320 

  
59,2 680 

1060 314 33,3 330 
  

59,7 690 
1095 323 34,4 340 

  
60,1 700 

1125 333 35,5 350 
  

61,0 720 
1155 342 36,6 360 

  
61,8 740 

1190 352 37,7 370 
  

62,5 760       
63,3 780       

64,0 800       

64,7 820       

65,3 840         
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