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O FIRME

Jsme obchodni firma zabyvajici se vyvojem, poradenstvim a prodejem specialnich pfidavnych
materiall a pfisluSenstvi pro svarovani a pajeni, zejména pro udrzbu, opravy a renovace.

Na Ceském trhu pusobime od roku 1995. Nase vyrobky jsou vyrabény pod registrovanou obchodni
znackou WELCO prednimi vyrobci svafovacich materialt v Evropé a USA.

VyrobKky jsou nabizeny systémem pfimého prodeje koncovym zakaznikim prostfednictvim vlastni
obchodni sité autorizovanych technikd. Odborna uroven nasich technikl je udrzovana pravidelnymi
Skolenimi tak, aby byli schopni nasim zakaznikim navrhnout nejen vhodny vyrobek FeSici jejich
problém, ale také vhodny technologicky postup opravy.

Nase vyrobky nedodavame do zadné jiné obchodni sité.

V roce 2002 jsme ziskali vyhradni obchodni zastoupeni némecké firmy CRONITEX — pfedniho
evropského vyrobce specialnich pfidavnych materiald, stroju a pfisluSenstvi pro opravy nastrojl
aforem.

Ocele pouzivané pro vyrobu nastroji a forem jsou z hlediska klasického svarovani vzhledem
k vysokému obsahu uhliku povazovany za nesvafitelné. AvSak spravnym postupem svarovani
a volbou vhodného pfidavného svafovaciho materialu Ize tyto nastroje a formy nejen uspésné
opravovat, ale i zvysSit jejich Zivotnost.

Nasim zakaznikm pracujicim v oblasti vyroby a oprav nastroju a forem nabizime zaskoleni jejich
pracovnikl prostfednictvim Specializovaného kurzu svafovani pfi opravach nastroju a forem.

Od roku 2005 mame zavedeny certifikovany systém fizeni jakosti dle CSN EN ISO 9001:2009

Nasim cilem vzdy bylo, je a bude zajiStovat profesionalni poradenstvi a dodavky kvalitnich svafovacich
materiall pro udrzbu, opravy arenovace.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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PRIPRAVA SVAROVE PLOCHY

WELCO 1000

WELCO 1050

WELCO 1060

WELCO 1099

Specialni prfedehfivaci elektroda pro predehfev v§ech druhd oceli
a litiny

Rezaci a drazkovaci elektroda pro vechny kovy

Uhlikova elektroda pro fezani a drazkovani stlatenym vzduchem

Specialni elektroda pro vytahovani zalomenych Sroubl

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pouziti
Doly, stavebni stroje, opravy strojl, bagry, opravy litiny,
ocelolitina, mostni konstrukce, svafovani trubek kolejni-
ce, svarecCske prace venku za chladného pocasi.

Oblast pouziti

Nahrazuje pfedehfev acetylenem. Je pouZitelna ve
v8ech pripadech, kde je nutny pfedehfev. Setfi &as
i prostoje a acetylen. Kombinace drazkovaci a fezaci
elektrody WELCO 1050 s piedehfivaci elektrodou
WELCO 1000 nahradi vyhodné autogen zvlasté tehdy,
kdyz jsou probléemy s tézkymi acetyleno-kyslikovymi
lahvemi.

Navod k pouziti
WELCO 1000 vyzaduje dlouhy oblouk (cca 20 mm)
a vySSi nastaveny proud. Po ohfati na pozadovanou
teplotu strusku jednoduse odklepnéte.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1000 je jednoduSe pouzitelna i v pozicich.
Struska tvofici tepelny ochranny S§tit je snadno
odstranitelna.

Nastaveni proudu

1000

Specialni predehrivaci elektroda
pro predehrev v§ech druhu oceli
a litiny

Zl

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO 1000 je snadno svaruijici.

« WELCO 1000 ma stabilni dlouhy
oblouk.

« WELCO 1000 je pouzitelna
i v pozicich.

« WELCO 1000 ma snadno
odstranitelnou strusku.

« WELCO 1000 ma jednoduché
zapaleni i opétovné zapaleni
oblouku.

« WELCO 1000 svaruje pres rez,
necistoty a ole;j.

« WELCO 1000 je vhodna pro stridavy
i stejnosmeérny proud.

« WELCO 1000 Setri cas i prostoje.

« WELCO 1000 je vhodna i pro malé
svarovaci stroje.

Pramér mm 2,5 3,2 4,0

Proud A 90 - 140 | 130-180 | 160 - 210

- J

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo |@mm| kg/bal | L/mm | ks/ bal
21100025 | 2,5 4,2 350 194
21100032 | 3,2 4.4 350 127
21100040 | 4,0 5,0 450 75

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Odstranéni svard na nerez ocelich, fezani trubek,
vypalovani otvorl, Fezani starych kabell, drazkovani
litiny.

Oblast pouziti
WELCO 1050 silné obalena drazkovaci a fezaci
elektroda je pouzitelna pro vSechny typy oceli feritické
i austenitické, pro Sedou litinu, ocelolitinu a ostatni
barevné kovy.

Navod k pouziti

Pro drazkovani je vhodné zakladni material naklonit tak,
aby odtaveny kov mohl Iépe odtékat. Elektrodu vedte co
nejvice soubézné se zakladnim materialem, neustale
v kontaktu. Kratkymi pohyby vpfed a vzad (jako pfi
pilovani) vytvorite drazku ve tvaru pismene U. Nataveny
material na okrajich drazky snadno ocistite kladivkem na
strusku.

Druh proudu
AC / DC-

Nastaveni proudu

@ mm A
25 100 - 150
3,2 150 - 200
4.0 220 - 300
5,0 300 - 400

1050 Z,

Rezaci a drazkovaci elektroda
pro vSechny typy oceli
a ostatni kovy

4 )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1050 je rychly pracovni
prostiedek pro vSechny typy oceli

a ostatni kovy.

* Pracuje se stejnosmérnym
i stfidavym proudem.

« Zapaluje se lehce a vyviji staly tlak
plyn.

» Efektivni pro Sedou litinu, nerez
oceli a manganové oceli.

+ JednodusSe odstranuje silné vrstvy

koroze.

« Zakladni material Ize snadno ocistit
od strusky.

» Tvori isty povrch pripraveny pro
svarovani.

- J

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1050 zapaluje snadno, ma stabilni oblouk a vyviji
staly tlak plynu.

Vyr. Cislo @mm | kg/bal| L/mm | ks/bal
21105025 2,5 4,0 350 160
21105032 3,2 4,0 350 110
21105040 4,0 4,0 350 72
21105050 5,0 3,6 350 33

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1060 Z,

Uhlikova elektroda pro fezani a
drazkovani stlacenym vzduchem

(- h

Vyhody na prvni pohled

* WELCO 1060 je rychly pracovni
prostiedek pro vsechny typy
ocelia ostatni kovy.

+ Meédény obal zarucuje optimalni
stabilitu horeni.

* Efektivni pro Sedou litinu, nerez
ocelia manganové oceli.

* Tvori Cisty povrch pripraveny
pro svarovani.

Pouziti

Odstranéni svarl na ocelich, fezani trubek, vypalovani
otvoru, fezani starych kabeld, drazkovani litiny.

Rozmeéry, baleni

Oblast pouziti Vyr. €islo @mm | L/mm | kg/bal | ks / bal
Obloukové duchové drazkovani uhlikovymi 21106040 4,0 305 0,7 100
oukové vzduchové drazkovani uhlikovymi 51106050 50 305 17 100

elektrodami a stlatenym vzduchem je nejrychlejsi

a nejlevnéjsi proces pro fezani a drazkovani kov(. ;1106065 6.5 305 ?Z 50
Uhlikova elektroda s médénym obalem WELCO 1060 06080 8,0 305 ’ 50
21106095 9,5 305 2,0 50

se pouziva k roztaveni materialu a sou¢asné vykonna
vzduchova tryska odfukuje roztaveny material. Stlageny 21106013 | 13,0 355 4.1 50
vzduch také chladi uhlikovou elektrodu. Uhlikové

elektrody lze pouzit pro obloukové vzduchové

drazkovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli,

nerezove oceli, litiny a jinych kovu.

Druh proudu

DC+
Nastaveni proudu
Primérx délka / mm A
4,0 x 305 150 - 200
5,0 x 305 150 - 200
6,5 x 305 200 - 250
8,0 x 305 250 - 350
9,5 x 305 350 - 450
13,0 x 355 700 - 900

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Odstrafiovani utrzenych Sroubl, svornikd a zavitnikd.

Oblast pouziti, navod

WELCO 1099 je synteticka, vysokovykonna elektroda
s nové vyvinutym obalem umoznujicim svafovani v hlu-
bokych slepych otvorech.

WELCO 1099 je zvlasté vhodna pro rychlé odstranovani
zalomenych a utrzenych Sroubd, svornikd a zavitniku.
Zapaluje bezvadné& v hlubokych slepych otvorech.
Vytvari €ep na utrzeném zbytku Sroubu bez spojeni
s okolnim materialem soucasti. Specialni struska
oddéluje a chrani zakladni material, zavit a navar.

Timto zpusobem je mozné rychle a bezpecné odstranit
zalomené Srouby a svorniky nebo zavitniky z rychlo-
fezné oceli.

Na navareny Cep je mozné nasadit odpovidajici matici,
spojit svafenim s ¢epem a po ochlazeni vySroubovat
utrzeny Sroub. Nékolik silnych uderd kladivem bé&hem
krouceni pomUze uvolnit strusku z otvoru a zabrani tak
poskozeni zavitu.

Pfi ulomeni pod povrchem materialu doporu€ujeme pro
nezkusené svarece pouzit pro ochranu zavitu médénou
trubku. Pfitom je dullezité, aby primér trubky odpovidal
primeéru jadra Sroubu a tésné pfiléhal pro rychlejsi odvod
tepla.

Druh proudu
DC+/AC

Nastaveni proudu

g mm A
1,6 30-50
2,0 50 -70
2,5 60 - 90
3,2 90 - 110

1099

Specialni elektroda pro
odstranovani utrzenych
sSroubu a zavitniki

\

Vyhody na prvni pohled

« Vysoka pevnost v tahu: nad 900
N/mm?.

+ Taznost: 25 - 30%.

« Stabilni oblouk, bez rozstriku,
netvori trhliny.

« Svaruje v hlubokych slepych
otvorech.

» Struska oddéluje a chrani zakladni
material, zavit a navar.

» Zapaluje bezvadné v hlubokych
slepych otvorech.

« Umoznuje pracovat s velmi nizkym
proudem.

* Vhodna i pro malé transformatorové
svarecky.

Norma
DIN 8575 / E299R 26

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu | TeVMOStV | rasn0st A;|  Tvrdost

N / mm? tahu % HB
N/ mm

> 600 >900 25 -35% 210 - 250

Rozmeéry, baleni

Vyrobek 2 mm L/ mm ks / bal

21109900 | 2,0/2,5/3,2 | 200/300/350 | 40/30/10

21109901 2,0/2,5 200/300 80/30

21109902 | 1,6/2,0/2,5 | 250/250/300 | 40/40/30

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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PAJENI

Mékké pajeni

WELCO 1105 Ekologicka Sn-Ag pajka 15
WELCO 1105C Ekologicka Sn-Ag trubickova pajka s aktivnim tavidlem 16
WELCO 1105P Ekologicka Sn-Ag pajeci pasta 17
WELCO 1106FLX Tavidlo pro mékké pajeni nerez oceli, niklu a niklovych slitin 18
WELCO 1107FLX Univerzalni tavidlo pro mékké pajeni 19
WELCO 1108C Instalatérska trubi¢kova Sn-Cu pajka s aktivnim tavidlem 20
WELCO 1108P Instalatérska Sn-Cu pajeci pasta 21
WELCO 1128C Pajka na hlinik s aktivnim tavidlem, bez kadmia 22
WELCO 1128P Pajeci pasta na hlinik s aktivnim tavidlem, bez kadmia 23
WELCO 1134 Specialni mékka pajka pro hlinik a ostatni kovy 24

Tvrdé pajeni oceli a barevnych kovi

WELCO 1301C TrubiCkova pajka plnéna tavidlem pro spojovani oceli a barevnych kovu 25
WELCO 1301F Tvrda pajka obalena tavidlem pro ocel a médéné kovy 26
WELCO 1305 Stfibrem tvrzena Cu - P péajka bez tavidla 27
WELCO 1310F Tvrda pajka obalena tavidlem uréena pro navary a nastavby 28
WELCO 1666F Specialni tvrda pajka s vysokou pevnosti, obalena tavidlem - idealni pro

tupé spoje 29
WELCO 1779F Tvrdonavarova pajka obalena tavidlem, pro navary odolavajici

extrémnimu otéru a erozi 30
WELCO 1790 Tvrdonavarova kompozitni ty¢ 31
WELCO 1793 Tvrdonavarova trubicka 32

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



PAJENI

Tvrdé pajeni hliniku

WELCO 1414 Specialni tvrda hlinikova pajka s nizkou tavici teplotou 33
WELCO 1414FLX Korozivni tavidlo pro pajeni hliniku a hlinikovych slitin 34
WELCO 1414C Trubi€kova hlinikova pajka s vysoce aktivnim tavidlem 35
WELCO 1414F Obalena hlinikova pajka s nizkou tavici teplotou 36
WELCO 1414P Hlinikova pasta s vysoce aktivnim tavidlem pro pajeni plamenem 37
WELCO 1415P Hlinikova pasta s vysoce aktivnim tavidlem pro pajeni v peci 38
WELCO 1424FLX Nekorozivni tavidlo pro tvrdé pajeni hliniku a hlinikovych slitin 39
WELCO 1450 ( DURAFIX') Specialni mékka pajka pro hlinik, slitiny hliniku a zinkové slitiny 40
Tvrdé pajeni stfibrem
WELCO 1500FLX Univerzalni tavidlo pro tvrdé pajeni stiibrem 41
WELCO 1540F Stfibrem tvrzena pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou 42
WELCO 1555P Stfibrna pajeci pasta bez kadmia. Vhodna pro pajeni tvrdokovovych platk

a jiné obtizné opravy pajenim 43
WELCO 1556F Stfibrna pajka bez kadmia, obalena tavidlem, s vysokou pevnosti a zatékavosti 44
WELCO 1560 Stfibrna pajka bez kadmia s vysokou pevnosti a zatékavosti 45
WELCO 1562 Stfibrna pajka bez kadmia a zinku 46
WELCO 1564B Stfibrna pajeci paska s médénou mezivrstvou 47

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1105

Ekologicka Sn-Ag pajka

Pouziti

Vyroba pfistrojd, potravinarsky primysl, elektrotechnika,
opravy trhlin na hydraulice, utésnéni $edé litiny.

Oblast pouziti

WELCO 1105 je stiibro-cinova pajka s jedineCnymi
vlastnostmi, pro vSechny barevné a Zelezné kovy a také
pro nerez ocele. Ma nizkou pracovni teplotu, rychle se
roztékda a ma také velmi dobrou smacivost. DalSi
opracovani neni nutné. Diky vysoké elektrické vodivosti
je pouzitelna pro jemné pajeni v elektrotechnice a pro
svou kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105 je
nejedovata, nekoroduje, a proto je také vhodna pro
potravinarsky priimysl.

Zpusob ohievu

Acetylenovy, propanbutanovy plamen, benzinova
lampa, el. pajedla apod.

Nastaveni plamene (acetylen)
Redukovany.

Doporucené tavidlo

Pro nerez, niklové slitiny a nastrojové ocele :
WELCO 1106 FLX

Pro nelegované ocele a barevné kovy :
WELCO 1107 FLX

( Vyhody na prvni pohled \

* WELCO 1105 je pevnéjsSi nez
bézné olovo - cinové pajky.

« WELCO 1105 je nejedovata —
neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

« WELCO 1105 je pouzitelna
v potravinarstvi.

* WELCO 1105 nekoroduje
- zlistava leskla.

« WELCO 1105 je velmi dobre
zatékajici - aktivné kapilarni.

* WELCO 1105 ma o 25 % lepsi
elektrickou vodivost nez

olovo - cinové pajky.
g y,

Norma
DIN EN 29453 / S-Sn96Ag4

Technické udaje

p . | Pevnost | Elektricka Tvrdost
t ra;c:)v? (': v tahu vodivost V;:IBOS
eplota N/mm? | Sm/mm?

221 120 7-8 15

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ag Sn
4 96

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo g mm baleni/ role
22110510 1,0 0,25 kg
22110520 2,0 0,25 kg

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1105C [

Ekologicka Sn-Ag trubickova
pajka s aktivhim tavidlem

Pouziti

Vyroba pfistrojd, potravinarsky priimysl, elektrotechnika,
opravy trhlin na hydraulice, utésnéni Sedé litiny.

Oblast pouziti

WELCO 1105C je stfibro-cinova pajka s jedine¢nymi
vlastnostmi, pro vSechny barevné a zelezné kovy a také
pro nerez ocele. Ma nizkou pracovni teplotu, rychle se
roztékd a ma také velmi dobrou smacivost. Dalsi
opracovani neni nutné. Diky vysoké elektrické vodivosti
je pouzitelna pro jemné pajeni v elektrotechnice a pro
svou kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105C je
nejedovata, nekoroduje, a proto je také vhodna pro
potravinarsky priimysl.

Zpusob ohrevu

Acetylenovy, propanbutanovy plamen, benzinova
lampa, el. pajedla apod.

Nastaveni plamene (acetylen)
Redukovany.

| sahe miedriger Arbeitstemperatur « 220° C
Zugtestighein 120 N’

— AT ek
(8] mvimi T ey |

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO 1105C je pevnéjsi nez bézné
olovo - cinové pajky.
« WELCO 1105C je nejedovata —

neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

« WELCO 1105C je pouzitelna v
potravinarstvi.

« WELCO 1105C nekoroduje - zGistava
leskla.

« WELCO 1105C je velmi dobie
zatékajici - aktivné kapilarni.

« WELCO 1105C ma o 25 % lepsi
elektrickou vodivost nez

olovo- cinové pajky.
\_ /

Norma

DIN EN 29453 / S-Sn96Ag4
Tavidlo : DIN EN 29454-1/1.1.2 -2,5%

Technické udaje

. Pevnost Elektricka
Pracovni ¢ Tvrdost
teplota°cc | vtahu | vodivost ol
N/ mm Sm/ mm
221 120 7.8 15

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ag Sn
4 96

Rozméry, baleni

Vyr. gislo 2 mm baleni / role
21110520 2,0 0,25 kg
21110530 3,0 0,25kg

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1105P

Ekologicka Sn-Ag pajeci pasta

Pouziti
Vyroba pfistrojli, potravinarsky pramysl, elektrotech-
nika, opravy trhlin na hydraulice, utésnéni Sedé litiny.

Oblast pouziti

WELCO 1105P je stfibro-cinova pajeci pasta s jedi-
ne¢nymi vlastnostmi, pro vSechny barevné a Zelezné
kovy a také pro nerez ocele. Ma nizkou pracovni teplotu,
rychle se roztékd a ma dobrou smacivost. DalSi
opracovani neni nutné. Diky vysoké elektrické vodivosti
je pouzitelna pro jemné pajeni v elektrotechnice a pro
svou kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1105P je
nejedovata, nekoroduje, a proto je také vhodna pro
potravinarsky priimysl.

Zpusob ohrevu

Acetylenovy, propanbutanovy plamen,
lampa, el. pajedla apod.

benzinova

Nastaveni plamene (acetylen)
Redukovany.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO 1105P je pevnéjsSi nez bézné
olovo - cinové pajky.
« WELCO 1105P je nejedovata —

neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

« WELCO 1105P je pouzitelna v
potravinarstvi.

« WELCO 1105P nekoroduje - zustava
leskla.

« WELCO 1105P je velmi dobfre
zatékajici - aktivné kapilarni.

» WELCO 1105P ma o 25 % lepsSi
elektrickou vodivost nez

& olovo- cinové pajky. )

Norma
DIN EN 29453 / S-Sn96Ag4
Tavidlo : DIN EN 29454-1/3.1.1

Technické udaje

p Pevnost Elektricka
Pracovni ¢ Tvrdost
teplota °C \' tahu2 vodlvost2 HB
N/mm Sm/mm
221 120 7-8 15

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ag Sn

4 96

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo mm baleni / d6za

22110525 - 0,25 kg

688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1106FLX

Tavidlo pro mékké pajeni nerez
oceli, niklu a niklovych slitin

4 )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1106FLX je vysoce aktivni
kapalné tavidlo.

+ WELCO 1106FLX je idealni tavidlo
pro pajeni nerez oceli.

* WELCO 1106FLX nezbarvi povrch
nerez oceli.

* WELCO 1106FLX lze pouzit
v kombinaci s libovolnou mékkou
pajkou.
Potravinarsky priimysl, elektrotechnika, vyroba a opravy : WE,L C? 1106F{_vae Vel.m,l df)bre
spoju na nerez ocelich, niklu a niklovych slitinach, pajeni zatékajici - aktivne kapilarni.
galvanicky pokovenych materiald. \ )

Oblast pouziti
WELCO 1106FLX je tavidlo pro mékké pajeni nerez
oceli, niklu a niklovych slitin. Zaru€uje velmi dobrou Norma
dezoxidaci a dobrou smacivost pajenych povrchu. DIN EN 29454-1 / 3.2.2

Pouziti

Zpusob ohfevu Rozméry, baleni
Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova

lampa, el. pajedla apod.

Vyr. Cislo baleni / déza
Doporuceni 21110610 0,10 kg

Pajené misto dobfe odmastéte a ocistéte brusnym
rounem WELCO 2071. PF¥i ohfivani plamenem
nenahfivejte pfimo tavidlo ani pajené misto - nebezbedi
shofeni tavidla! Zbytky tavidla po ukonCeni pajeni
odstrarite oplachem vodou.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1107FLX

Univerzalni tavidlo pro mékké
pajeni

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1107FLX je univerzalni
kapalné tavidlo pro mékké pajeni
oceli a barevnych kov.

« WELCO 1107FLX je snadno
aplikovatelné.

+ WELCO 1107FLX je velmi dobfe

’ zatékajici .
« WELCO 1107FLX ma velmi dobrou
smacivost.
o « WELCO 1107FLX je aktivné
Pouziti kapilarni.
Mé&kké pajeni oceli, nerez oceli, médi, mosazi, bronzu,
niklu a niklovych slitin, opravarské prace. k )
Oblast pouziti

WELCO 1107FLX je univerzalni kapalné tavidlo pro Norma

mékké pajeni vSech kovlh mimo hliniku. Je snadno
aplikovatelné, nanasi se StéteCkem. Ma velmi dobrou
smacivost a je vhodné i pro kapilarni spoje.

DIN EN 29454-1/3.1.1

Rozmeéry, baleni

Zpusob ohievu

Elektricka pajedla, ohfev v peci, vf ohfev. Vyr. Cislo baleni / d6za

21110710 0,10 kg

Doporuceni

Pfed nanesenim tavidla pajené misto dobfe olistéte a
odmastéte. Pfi ohfivani plamenem nenahfivejte pfimo
tavidlo ani pajené misto - nebezpeli shofeni tavidla.
Zbytky tavidla po ukonCeni pajeni odstrarnte oplachem
vodou.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pouziti
Rozvody pitné vody, pajeni médénych trubek,
potravinarsky prumysl, elektrotechnika, opravy chladi¢t
aklimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1108C je Cu-Sn pajka s jedineénymi
vlastnostmi, pro spojovani zejména médi a barevnych
kovl. Ma nizkou pracovni teplotu, rychle se roztéka
a diky aktivnimu tavidlu ma také velmi dobrou smacivost.
DalSi opracovani neni nutné. Diky vysoké elektrické
vodivosti je pouzitelna pro pajeni v elektrotechnice a pro
svou kapilaritu ve vakuové technice. WELCO 1108C je
nejedovata, nekoroduje, a proto je také vhodna pro
potravinarsky pramysl.

Zpusob ohrevu

Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova lampa,
el. pajedla apod.

Doporuceni
Pajené misto ocistéte brusnym rounem WELCO 2071
a odmastéte. PFi ohfivani plamenem nenahfivejte pfimo
pajku ani pajené misto - nebezpeli shofeni tavidla.
Zbytky tavidla po ukon&eni pajeni odstrarite oplachem
vodou.

1108

Instalatérska trubickova Sn-Cu

pajka s aktivhim tavidlem

Vyhody na prvni pohled

olovo - cinové pajky.

« WELCO 1108C je nejedovata -
neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

« WELCO 1108C je pouzitelna na
rozvody pitné vody.

leskla.
« WELCO 1108C je velmi dobie

zatékajici - aktivné kapilarni.

« WELCO 1108C je pevnéjsi nez bézné

« WELCO 1108C nekoroduje - zGstava

~

J

Norma

DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3
Tavidlo : DIN EN 29454-1/1.1.2B - 2,5%

Technické udaje

Pracovni teplota Pevnost Elektricka Tvrdost
Solidus / likvidus v tahu vodivost HB
°C N / mm? Sm / mm?
230/250 150 7-8 15
Rozméry, baleni
Vyr. cislo 2 mm baleni / role
21110820 2,0 0,25 kg
21110830 3,0 0,25 kg

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1108P

Instalatérska Sn-Cu pajeci pasta

Pouziti

Rozvody pitné vody, pajeni médénych trubek,
potravinarsky primysl, elektrotechnika, opravy chladic
a klimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1108P je Cu-Sn pajeci pasta s jedineCnymi
vlastnostmi, pro spojovani zejména médi a barevnych
kovU. Ma nizkou pracovni teplotu, rychle se roztéka a ma
dobrou smacivost. DalSi opracovani neni nutné. Diky
vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro pajeni
v elektrotechnice a pro svou kapilaritu ve vakuové
technice. WELCO 1108P je nejedovata, nekoroduje,
a proto je také vhodna pro potravinarsky primysi.

Zpusob ohievu

Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinovalampa,
el. pajedla apod.

Doporuceni
Pajené misto ocistéte brusnym rounem WELCO 2071
a odmastéte. PFi ohfivani plamenem nenahfivejte pfimo
pajku ani pajené misto - nebezpeli shofeni tavidla.
Zbytky tavidla po ukonceni pajeni odstrarite oplachem
vodou.

-

Vyhody na prvni pohled

WELCO 1108P je pevnéjsi nez bézné
olovo - cinové pajky.

WELCO 1108P je nejedovata —
neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

WELCO 1108P je pouzitelna na
rozvody pitné vody.

WELCO 1108P nekoroduje - ziistava
leskla.

WELCO 1108P je velmi dobre
zatékajici - aktivné kapilarni.

J

Norma

DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3
Tavidlo : DIN EN 29454-1/3.1.1

Technické udaje

Pracovni teplota Pevnost Elektricka Tvrdost
Solidus / likvidus v tahu vodivost HB
°C N / mm? Sm / mm?
230/250 150 7-8 15

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo mm baleni / déza

22 1108 25 -

0,25 kg

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1128C

Pajka na hlinik s aktivnim
tavidlem, bez kadmia

Pouziti
Chladirenska zafizeni, pajeni hlinikovych a médénych
trubek, potravinarsky primysl, elektrotechnika, opravy
chladi¢u a klimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1128C je Cu-Sn pajka s jedinecnymi
vlastnostmi, pro spojovani hliniku a slitin Al-Si a také pro
spojovani hliniku s ostatnimi kovy. Ma nizkou pracovni
teplotu, rychle se roztéka a diky aktivnimu tavidlu ma také
velmi dobrou smacivost. DalSi opracovani neni nutné.
Diky vysoké elektrické vodivosti je pouzitelna pro pajeni
v elektrotechnice.

WELCO 1128C je nejedovata, nekoroduje, a proto je také
vhodna pro potravinarsky pramysl.

Zpusob ohievu

Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova lampa,
el. pajedlaapod.

Doporuceni

Pajené misto dobfe oCistéte a odmastéte. Pri ohfivani
plamenem nenahfivejte pfimo pajku ani pajené misto -
nebezpeci shofeni tavidla. Zbytky tavidla jsou korosivni,
a proto je po ukonceni pajeni odstrarte oplachem vodou.

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1128C je pevnéjSi nez bézné
olovo - cinové pajky.
« WELCO 1128C je nejedovata —

neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

« WELCO 1128C je pouzitelna
v potravinaiském primyslu.

« WELCO 1128C nekoroduje - zGstava
leskla.

« WELCO 1128C je velmi dobie
zatékajici - aktivné kapilarni.

\. J

Norma

DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3
Tavidlo : DIN EN 29454-1/2.1.2 C — obsah 4%

Technické udaje

Pracovni teplota Pevnost Elektricka Tvrdost
Solidus / likvidus v tahu vodivost HB
°C N / mm? Sm / mm®
230/250 150 7-8 15
Rozméry, baleni
Vyr. €islo 2 mm baleni / role
21112820 2,0 0,25 kg

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1128P

Pajeci pasta na hlinik s aktivnim

tavidlem, bez kadmia

AR EEEEEREER
pANERE bbb b

Pouziti
Chladirenska zafizeni, pajeni hlinikovych a médénych
trubek, potravinarsky pramysl, elektrotechnika, opravy
chladi¢t a klimatizaci.

Oblast pouziti

WELCO 1128P je Cu-Sn pdjeci pasta s jedine¢nymi
vlastnostmi, pro spojovani hliniku a slitin Al-Si a také pro
spojovani hliniku s ostatnimi kovy. Ma nizkou pracovni
teplotu, rychle se roztéka a diky aktivnimu tavidlu ma
také velmi dobrou smacivost. DalSi opracovani neni
nutné. Pro svou vysokou elektrickou vodivost je
pouzitelna pro pajeni v elektrotechnice.

WELCO 1128P je nejedovata, nekoroduje, a proto je také
vhodna pro potravinarsky pramysi.

Zpusob ohievu

Acetylénovy, propanbutanovy plamen, benzinova
lampa, el. pajedla apod.

Doporuéeni
Pajené misto dobfe oCistéte a odmastéte. PFi ohfivani
plamenem nenahfivejte pfimo pajeci pastu ani pajené
misto - nebezpeci shofeni tavidla. Zbytky tavidla jsou
korosivni, a proto je po ukonCeni pajeni odstrarite
oplachem vodou.

4 )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1128P je pevnéjsSi nez bézné
olovo - cinové pajky.
« WELCO 1128P je nejedovata —

neobsahuje zadné olovo, zinek,
antimon nebo kadmium.

« WELCO 1128P je pouzitelna
v potravinairském primyslu.

« WELCO 1128P nekoroduje - zlistava
leskla.

« WELCO 1128P je velmi dobre
zatékajici - aktivné kapilarni.

\. J

Norma

DIN EN 29453 / S-Sn97Cu3
Tavidlo : DIN EN 29454-1/21.2C

Technické udaje

Pracovni teplota Pevnost Elektricka Tvrdost
Solidus / likvidus v tahu vodivost HB
°C N/ mm® Sm / mm?
230/250 150 7-8 15

Rozmeéry, baleni

Vyr. islo mm baleni/ déza
21112800 - 0,25 kg

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1134

Specialni mékka pajka pro hlinik
a ostatni kovy

Pouziti

Mékké pajeni hliniku a vSech druhud hlinikovych slitin.
Spojovani hliniku s médi, mosazi a vSemi typy oceli.
Pajeni tenkého hlinikového plechu. Opravy chladicd,
radiatord, vyménik( a spojovani hlinikovych vodica.

Upozornéni:

Vzhledem k vysokému obsahu kadmia nesmi byt
WELCO 1134 pouzita na spoje, které jsou v pfimém
kontaktu s pitnou vodou nebo potravinami.

Pajené misto dobfe ocistéte a odmastéte. Naneste
tavidlo WELCO FLX 1134. K praci je vhodné pouzit velké
elektrické pajedlo. Pajeci tyCku namacejte do tavidla. Po
ochlazenilze zbytky tavidla umyt vodou.

Pfi ohfevu otevienym plamenem neohfivejte pajené
misto ani pajeci ty¢ku pfimo. Tavidlo se nesmi pfehfat -
jinak shofi.

Zpusob ohievu

Acetylenovy, propanbutanovy plamen, benzinova lam-
pa, elektricka pajedla apod.

Nastaveni plamene (acetylen)
Redukovany.

Pevnost spoju

Material Pevnost v Pevnost ve
tahu N/mm? stiihu N/mm?
Meéd 150 100
Mosaz 150 60
Ocel 200 45
Hlinik 100 15

4 )

Vyhody na prvni pohled

» Spojuje vSechny typy Al slitin,
zvlaste Cisty Al.

* Spojuje také hlinik s médi, mosazi
a vSemi typy oceli.

« Tvofi pevné spoje pri nizké teploté.

« Nekoroduje - ztistava leskla.

« Velmi dobre zatékajici - aktivhé
kapilarni.

« Jednoduché pouziti.

« Neobsahuje zadny cin, olovo nebo
bismut.

\. J

Norma

ISO 3677 /S Cd 88Zn18 265 DIN 1707 / L Cd Zn20
Wr. Nr. 2.2481
Tavidlo DIN EN 29454 /3.1.1.C

Technické udaje

Hustota | Solidus | Likvidus Pevnost E.I' Tvrdost
i oc oc v tahl; vod |voszt HB
9 N/mm’ Sm/mm
8,1 265 265 100-200 | 12-13 45

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo @mm | kg/bal| I/mm | ks/bal

21113420 2,0 0,3 500 23

25113420 2,0 0,1 500 8
Tavidlo

21113499 - 100 ml - 1

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1301C

Trubi€kova pajka plnéna
tavidlem pro spojovani oceli
a barevnych kovu.

4 Vyhody na prvni pohled )

« WELCO 1301C je pouzitelna na
oceli, litiné a barevnych kovech.

« WELCO 1301C ma tavidlo uvnitr,
kde je Iépe chranéné pred
mechanickym poskozenim

a vihkosti.

« WELCO 1301C ma nizkou pracovni
teplotu.

« WELCO 1301C je velmi dobie
obrobitelna.

Pouziti

. WELCO 1301C je idealni pro

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina, , v s b s fv 4z ,
zamecnické a opravarské prace.

trubkové konstrukce, sanitarni instalace, zamecnické
prace, karosarské prace, ru¢ni naradi, galvanizované

povrchy. \ )

Oblast pouziti

WELCO 1301C je Cu-Zn tvrda pajka na ocele, barevné
kovy a Sedou litinu. Pfi pouziti na mosaz ma stejnou
barvu, netvofi pory a nedojde k vypaleni zakladniho
materialu. Je dobfe kujna. Idealni pro vSechny vyrobky z
barevnych kovu, potrubi, sanitarni instalace, zamec-
nické prace a opravarské prace.

Normy

DIN 8513L / L-CuZn40 U / B-Cu60Zn(Si)(Mn)
DIN EN 1044 / Cu 303
Wr.Nr.: 2.0533

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

. . Pracovni P:\t'::jt Taznost As| Tvrdost
Zpusob ohrevu teplota °C 2 % HB
. , o, . N/ mm
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce
880 - 890 500 26 110 - 120
Chemické slozeni svar. kovu Rozméry, baleni
’
Cu Si Sn Zn Vyr. &islo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
60 03 0,2 Zbytek 31130125 | 2,5 5,0 500 274

Nastaveni plamene

Pro barevné kovy a pozinkovanou ocel lehce oxidacni
plamen.
Pro méd a ocel neutralni plamen.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1301F

Tvrda pajka obalena tavidlem
pro ocel a médéné kovy

Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, nerez, Seda
litina, trubkové konstrukce, sanitarni instalace,
zamecCnické prace, karosarské prace, rucni naradi,
galvanizované povrchy.

Oblast pouziti

WELCO 1301F je tvrda pajka na ocele, méd, mosaz,
bronzy a Sedou litinu. Pfi pouziti na mosaz ma stejnou
barvu, netvofi pory a nedojde k poSkozeni zakladniho
materialu. Diky legujicim pfisadam je dobfe kujna.
Idealni pro vSechny vyrobky z barevnych kovu, potrubi,
sanitarni instalace, zamecnické prace a opravarské
prace.

Zplisob ohirevu
Acetylénovy plamen, elektricka pec, vf-indukce

Chemické slozeni svar. kovu

Cu Si Sn Zn
60 0,3 0,2 Zbytek

Nastaveni plamene

Pro barevné kovy a pozinkovanou ocel lehce oxidacni
plamen.
Pro méd a ocel neutralni plamen.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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« WELCO 1301F je pouzitelna na oceli,
litiné a barevnych kovech.

« WELCO 1301F lze pouzit i na
znecisténé a zkorodované povrchy.

« WELCO 1301F velmi dobre zatéka
a na galvanizovanych ocelich neniéi
zinkovou vrstvu.

« WELCO 1301F ma nizkou pracovni
teplotu.

« WELCO 1301F je velmi dobie
obrobitelna.

« WELCO 1301F je velmi flexibilni a

Vyhody na prvni pohled

umoziuje snadné navarovani hran.

G J

Normy

DIN 8513L / L-CuZn40 U / B-Cu60Zn(Si)(Mn)
DIN EN 1044 / Cu 303
Wr.Nr.: 2.0533

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracov(r)ri P:‘t’:::t Taznost As| Tvrdost
0,

teplota "C N / mm? Yo HB

880 - 890 500 26 110-120

Rozméry, baleni

Vyr. islo.| dmm | I/mm | kg/bal | ks/bal
21130120 2,0 500 3,0 200
21130125 2,5 500 3,0 135
21130130 3,0 500 3,0 90
22130120 2,0 500 1,5 100
22130125 2,5 500 1,5 67
22130130 3,0 500 1,5 45

688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Mé&d, barevné kovy, mosaz, bronzy, litina, armatury,
Cerpadla, ventily, elektromotory, médéné trubky,
elektropramysl, sanitarni instalace, teplovodni trubky.

Oblast pouziti

WELCO 1305 je dobfe zatékajici tvrda stfibrna pajka pro
spojovani médi a médénych slitin. Neobsahuje nikl,
Zelezo ani kadmium a je pouzitelna pfedevSim
v elektropramyslu (vyroba el. motoru), k vyrobé pfistroju,
v lodénicich (médéné roury a priruby z barevnych kov),
ma dobrou el. vodivost. Na médi je tato dobre zatékajici
pajka pouzitelna bez tavidla.

Navod k pouziti
Pajené misto oCistéte. V&tSi kusy celé pfedehfejte. TyCku
poloZte nad sparu, odtavte kapku, kterou zpracuijte
plamenem.

Nastaveni plamene

1305

Stribrem tvrzena Cu - P pajka
bez tavidla

r

.

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1305 je pouzitelna pro méd
a barevné kovy.

« WELCO 1305 je kapilarni a velmi
dobfe zatéka.

« WELCO 1305 neobsahuje nikl, Zelezo

ani kadmium.
« WELCO 1305 nepotiebuje tavidlo.

« WELCO 1305 ma nizkou pracovni
teplotu a tim déla opravy snadnégjsi

Vv s

~N

J

Norma

DIN 8513 /L - Ag5P
Wr.Nr.: 2.1205

Chemické slozeni svarového kovu (%)

P Ag Cu

6 5 Zbytek

Rozméry, baleni

Vyr. €islo 2 mml I/ mm | kg /bal | ks / bal
21130520 2,0x2,0 500 1,0 70
21130530 3,0x3,0 500 1,0 33

Neutralni.
Technické udaje
Pracovni | Pevnost| Tepelna |Elektricka Tvrdost
teplota | v tahu | vodivost | vodivost HB
°C N/ mm? W/(m x K) | Sm/ mm’
710 do 240 | 150 - 107 6 do 135

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1310F

Tvrda pajka obalena tavidlem
uréena pro navary a nastavby

Pouziti

Ocel, niklové slitiny, temperovana litina, Cisty nikl,
nastrojova ocel, Seda litina, mosaz, Cr-Ni ocele, opravy
nastroju, vacky, ozubena kola.

Oblast pouziti

WELCO 1310F je silné tekouci pajka, urCena pro
nastavbu opotfebovanych dili oceli, Sedé i tempe-
rované litiny, niklu a jeho slitin tam, kde jsou poZadovany
vysoké mechanické parametry. Idedlni oblasti pouZiti je
opravovani opotfebovanych vacek a ozubenych kol.
WELCO 1310F ma velmi nizky koeficient tfeni a je dobfe
lestitelna.

4 )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1310F je pouzitelna na ocel,
Sedou litinu, temperovanou litinu,
Cisty nikl a niklové slitiny.

« WELCO 1310F je dobre lestitelna
a ma nizky koeficient treni.

- WELCO 1310F je jednoduse
upotirebitelna a ma nizkou
pracovni teplotu.

- WELCO 1310F je vhodna pro opravy
ozubenych kol a hladkych ploch.

\. J

Normy

DIN EN ISO 3677 : B-Cu48ZnNi(Si)-890/920
Tavidlo (obal) : FH 21

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu Ni Si Zn
48 9,5 0,3 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Zpusob ohrevu
. . Pevnost 5
Acetylén-kyslikovy plamen, indukéni ohfev, odporovy Pracovni v tah Taznost Tvrdost
ohrev teplota °C any As % HB
N/mm
890-920 do 690 15-20 150-220
Navod k pouziti
Pajené misto oCistéte, cely kus dobfe predehrejte. Nad . ,
pajenym mistem odtavte kapku a stfednim plamenem Rozmeéry, baleni
zpracujte. PFfi vhodném postupu je nasledujici
opracovani minimalni. Pro dosaZeni vysokych Vyr.¢gislo |9 mm| kg/bal | I/mm | ks/bal
mechanickych parametr( je dulezité material nepfehfat. 21131020 2,0 2,1 500 145
21131030 3,0 2,5 500 80
21131040 4,0 2,5 500 46

Nastaveni plamene
Acetylen—Kkyslik, neutralni plamen.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

688 01 tel. /fax

1 +420 572 637 924 www.welco.cz



1666F

Specialni tvrda pajka s vysokou
pevnosti, obalena tavidiem
- idealni pro tupé spoje

Pouziti

Ocel, niklové slitiny, temperovana litina, Cisty nikl,
vysoce legované oceli, litina, hydraulické rozvody, ramy
jizdnich kol, opravy nastroja, chrom-molybdenové
ocelové trubky, zamecnické prace, prodluzovani vrtakd,
upevneéni tvrdokovl, fezné nastroje, trubkovy nabytek,
tupé spoje vSech druha.

Oblast pouziti

Obalena pajka WELCO 1666F je urCena pro pajené
spoje oceli, temperované litiny, niklu a jeho slitin, kde jsou
pozadovany vysoké mechanické parametry spoje.
Zvlastni oblast pouziti je zhotovovani tupych spoju
s vysokymi naroky na pevnost a pro trubkoveé konstrukce
pfi vyrobé jizdnich kol. Pajka ma rychle plsobici tavidlo,
které umozfiuje provadét bezpdrové spoje s vysokou
pevnosti pro pracovni teploty do 500°C.

Navod k pouziti
Misto spoje ocCistéte. Cely kus dikladné predehfejte.
Z pajky nad mezerou odtavte kapku a zpracujte
plamenem. Diky dobré zatékavosti neni nutné spojované
misto dale opracovavat. Pro dosazeni pevného spoje je
dllezité spoj neprehrat.

Zpusob ohrevu

Acetylenovy plamen, vf-indukce.

Nastaveni plamene
Kyslik —acetylén — neutralni plamen.

~

Vyhody na prvni pohled

WELCO 1666F je vhodna pro
spojovani oceli, Sedé i temperované
litiny, niklovych slitin a upevnovani
tvrdokovd.

« WELCO 1666F je velmi pevna.

« WELCO 1666F velmi dobre zatéka.

« WELCO 1666F ma nizkou pracovni
teplotu.

« WELCO 1666F tvori bezporové
spoje.

» WELCO 1666F je nejedovata -
neobsahuje zadné kadmium ani
fluoridy.

* WELCO 1666F nahrazuje drahé

pajeni stribrem.

\. J

Norma

DIN 8513 / L-CuNi10Zn42
Wr.Nr. /2.0711

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu Ni Si Zn
40-50 8-11 0,1-0,3 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Solidus| Likvidus| Pevnost TaZnost Tvrdost
teplota oC oC v tahu As HB
°C N/ mm? %

900 890 910 |do 880 27 |150-180

Rozméry, zplUsob baleni

Cislo vyrobku | @ mm| ks/bal| |/ mm | kg/bal
21166620 2,0 145 500 2,0
21166625 2,5 90 500 2,0
21166630 3,0 60 500 2,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1779F

Tvrdonavarova pajka obalena
tavidlem, pro navary odolavaijici
extrémnimu otéru a erozi

Pouziti
Otér vlivem zeminy, pisku, kaolinu, cementu apod.

Oblast pouziti

WELCO 1779F je navarovy material ve formeé flexibilni
silné obalené navarovaci tyCinky. Tvofi hladké tvrdé
povrchy odolavajici extrémnimu otéru a erozi. WELCO
1779F je vhodna pro navarovani hraniploSné navary.

Navod k pouziti

Navafované misto ocCistéte do kovového lesku, vétsi
sougasti dobfe predehfeijte na ca 400 — 500°C. Ogistény
povrch lehce natavte, odtavte a naneste kapku a
plamenem zpracujte. Pfi vhodném postupu je nasledujici
opracovani minimalni. Pro dosazZeni vysokych
mechanickych parametrl je dulezité material nepfehrat.
Po navareni je doporu¢eno pomalé ochlazovani v peci
nebo v perlitu. Trhliny vzniklé pfi chladnuti nejsou
zavadou. Navar nelze tepelné zpracovat ani tfiskové
obrabét.

Zpusob ohrevu
Acetylénovy plamen, min velikost hofaku : 8

Nastaveni plamene
Neutralni, pfip. mirny prebytek acetylenu.

( )
Vyhody na prvni pohled

* Extrémné tvrda 68 — 70 HRC.
* Vysoka vytéznost 98 %.

* Jednoduse upotrebitelna.

* Pouzitelna na ocel i litinu.

» Vytvafi tvrdy hladky povrch s dobrou
odolnosti extrémnimu otéru.

* Dobré antikorozni viastnosti.
- Umoziuje navarovani vice vrstev.

\. J

Norma
DIN 8555/ G 22-UMb55-CTZ

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)
Ni — Cr — B — Si prasek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Tvrdost navaru
teplota °C HRC Tvrdost zrn HV
1050 68 -70 2000 - 2400

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo |9 mm| kg/bal | I/ mm ks / bal
21177950 5,0 0,6 450 10
22177950 5,0 3,1 450 50

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1790

Tvrdonavarova kompozitnity¢

[ Vyhody na prvni pohled h

* Vytvafri vysokopevnostni matrici
s velkymi ostrohrannymi zrny
slinutého karbidu wolframu.

*  Vytéznost 100%.

Velikost zrn ca. 10mm.

* Pouzitelna na ocel i litinu.

* Extrémni tvrdost.

Pouziti

Zemni vrtaky a vrtaci korunky. Stavebnictvi, geologicky
prizkum, ropné a plynové vrty, studnarstvi. Norma

Neni - specialni produkt na zakazku

Oblast pouziti Chemicka slozeni svarového kovu

WELCO 1790 je kompozitni navarova ty¢ pro
navafovani kysliko-acetylénovym plamenem. VytvaFi w Cu Ni Co Cc Zn
vysokopevnostni matrici s velkymi ostrohrannymi zrny 54 20 4 3 3 Zbytek

slinutého karbidu wolframu. WELCO 1790 je idealni pro
navafovani feznych hran pro zemni vrtaky a vrtaci

korunky. Mechanické vlastnosti, svaritelnost
, T . Pevnost
Navod k pou2|t| Pracov? ! matrice Tvrdost zrn HV
Navarfované misto odistéte do kovového lesku, vétsi teplota °C N/mm?
soucasti dobfe predehfejte na ca 400 — 500°C. Ogistény 950 750 - 800 2000 - 2400

povrch lehce natavte, odtavte kus tyCe, naneste a pla-
menem zpracujte. Pfi vhodném postupu je nasledujici
opracovani minimalni. Pro dosazeni vysokych mecha-
nickych parametrli je dualezité nenahfivat plamenem
pfimo karbidova zrna. Po navafeni je doporuceno
pomalé ochlazovani v peci nebo v perlitu. Trhliny vzniklé

0 A20Ve b © N Vyr. &islo kg / bal I/ mm ks / bal
pfi chladnuti nnejsou zayagou. Navar nelze tepelné 21179020 2.0 450 4
zpracovat ani tfiskove obrabét. 22179050 5.0 450 10

Zpusob ohievu

Acetylénovy plamen, min velikost hofaku : 9-14mm

Nastaveni plamene
Neutralni, pfip. mirny pfebytek acetylenu.

Rozméry, baleni

Velikost karbidovych zrn : 10,0 x 9,5 x 8,4mm

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Extrémni otér mineraly. Zemni vrtédky a vrtaci korunky.
Stavebnictvi, geologicky prizkum, ropné a plynové vrty,
studnafrstvi, drtice, dopravni Sneky.

Oblast pouziti
WELCO 1793 je niklova trubi¢ka plnéna smési wolfram-
karbidd pro navafovani kysliko-acetylénovym
plamenem. Vytvafi vysokopevnostni matrici se stfedné
velkymi zrny karbidu wolframu. WELCO 1793 je idealni
pro extrémni otér mineraly.

Navod k pouziti

Navarované misto ocistéte do kovového lesku, vétsi
soucasti dobfe prfedehfejte na ca 400 — 500°C. Ocistény
povrch lehce natavte, odtavte kus trubi¢ky, naneste a
plamenem zpracujte. Pfi vhodném postupu je nasleduijici
opracovani minimalni. Pro dosazeni vysokych mecha-
nickych parametrd je dllezité pracovat rychle, aby se
omezil pfiliSny ohfev karbidovych zrn. Po navareni je
doporuc¢eno pomalé ochlazovani v peci nebo v perlitu.
Navar nelze tepelné zpracovat ani tfiskové obrabét.

Zpusob ohievu
Acetylénovy plamen

Nastaveni plamene
Neutralni, pfip. mirny pfebytek acetylenu.

1793

Tvrdonavarova trubicka

f

Vyhody na prvni pohled

. Vytvari vysokopevnostni niklovou
matrici se stfredné velkymi zrny
karbidu wolframu.

* Vytéznost 100%.

* Velikost zrn 0,2 — 3 mm.

* Pouzitelna na ocel i litinu.

* Extrémni tvrdost.

Norma

DIN 8555 / E21-GF-45-GP

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu

Fe

w

Ni

0,45

2,4

40

Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni Pevnost

teplota °C matrice Tvrdost zrn HV
P N/mm?
1460 500 1800 - 2200

Velikost karbidovych zrn : 0,2 - 3,0 mm

Rozméry, baleni

Vyr. €islo

g mm

kg / bal

I/ mm ks / bal

21179360

6,0

2,0

500 18

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1414

Specialni tvrda hlinikova pajka
s nizkou tavici teplotou

4 Vyhody na prvni pohled )

* Vysoka pevnost.

* Nizka tavici teplota 580°C.

+ Dobfre zatékajici-kapilarni.

* Vhodna pro tenké i silné materialy.
* Netvori trhliny.

* Dobra odolnost korozi.

+ Eloxovatelna.

Pouziti * Rychlé vytvoreni Cistého spoje.
Vyroba vozidel, vyroba svitidel, pfevodovky, kompreso- * Dobra elektricka vodivost.
ry, IoZiskpvé pouzdra,’ motory, d'riélkvy, ok’ennl' vr.é’myf: « Jednoduché pouziti.
vyroba nabytku z lehkych kovu, viceucelové pouziti pfi k )
opravach a udrzbé.
Oblast pouziti

WELCO 1414 je dobie zatékajici hlinikova pajka ORI

s vysokou pevnosti pro pajeni vSech béznych
hlinikovych slitin. Dobra odolnost korozi. WELCO 1414
tvofi Cisté spoje bez nutnosti dalSiho opracovani.
Je eloxovatelna.

DIN 1732/ S-Al Si 12

Technické udaje

. El. Tepelna
Nastaveni plamene Pe\t/:;‘):t V| Taznost | vodivost| Tavici | vodivost| Tvrdost
- y 2| As% 20°C | teplota °C| 20°C W/| HB
Mékky plamen s pfebytkem acetylenu. N/mm Sm /| mm? (m x K)
do 240 5 17-27 580 150-170 | ca. 60

Navod k pouziti
Pajené misto odistéte a odmastéte. Velké Kkusy

pfedehfejte na 150 - 200°C. Nahiatou pajku ponoite do Rozmé leni
tavidla WELCO FLX 1414. Tavidlo WELCO FLX 1414 1ze ozmery, bale

ouzit i jako teplotni indikator - pfi dosazeni pracovni —
’E)eploty sJe roztapvi. Tavidlo je kor%sivm’, zbytkyF/) tavidla Vyr. Cislo @mm | kg/bal | |/mm | ks/bal
odstrarite vodou. 21141420 2,0 1,0 500 250
21141432 3,2 1,0 500 96
21141440 4,0 1,0 500 62
21141450 5,0 1,0 500 40

Chemickeé slozeni (%)

Si Al
12 Zbytek
Tavidlo
WELCO FLX 1414

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1414FLX

Korozivni tavidlo pro pajeni
hliniku a hlinikovych slitin

Pouziti

Vyroba a opravy vozidel, vyroba svitidel, opravy chladi¢d
a klimatizaci, opravy vyparnik( chladni¢ek, viceucelové
pouziti pfiopravach a udrzbé.

Oblast pouziti
WELCO 1414FLX je korozivni tavidlo ve formé pasty pro
pajeni hliniku a hlavné Al-Mg slitin do obsahu az 2,5%
Mg.

Navod k pouziti
Pastu pfed pouziti rozmichejte. Pajeci mezera by
neméla pfesahnout 0,15 mm. Pgjené misto ocistéte
(oSkrabejte nozem) a odmastéte. Velkeé kusy predehfejte
na 150 - 200°C. Zbytky tavidla jsou korozivni a je nutné je
odstranit oplachem teplou vodou nebo moFenim
vkyseliné dusi¢né.

Zpusob ohievu

Plamenem nebo v peci. Pro pajeni tenkosténnych
materiald je doporuc¢eno pouzit propan-butanovy
horak.Pfi pouziti kysliko-acetylénové soupravy nastavte
meékky plamen s prfebytkem acetylenu.

Upozornéni
Pasta je hygroskopicka. Skladujte v suchu a teple.
Skladovatelnost uzaviené pasty je min. 6 mésicl. Po ca
2-3 mésicich skladovani se v pasté mohou objevit velké
krystaly, které vSak neovliviiuji chemickou funkci tavidla.
Po pouziti vzdy dobfe uzavrete.

4 )

Vyhody na prvni pohled

+ Pajeni Al-Mg slitin do 2,5% Mg.
Nizka tavici teplota 510°C.

Idealni pro tenké i silné materialy.
Jednoduché a usporné pouziti.
Rychlé vytvoreni €istého spoje.

\. J

Prvni pomoc

Odvedte postizeného na cCerstvy vzduch. V pfipadé
dychacich potizi kontaktujte |ékafe. OCi vyplachnéte
pod tekouci vodou (15 minut). Kize : oplachnéte
mydlovou vodou. PoZiti: vyhledejte Iékafe.

Normy
EN 1045-FL 10
DIN 8511 F-LH1
Vlastnosti
Pracovni teplota : 520-640°C
Tavici teplota : 510-560°C
Hustota : 1,7 g/lcm?®
Misitelnost s vodou : ano
Rozpustnost : 130g/I vody pfi 20°C
Rozméry, baleni
Vyr. Cislo kg / bal ks / bal
21141499 0,25 1

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Trubi€kova hlinikova pajka
s vysoce aktivnhim tavidlem

( Vyhody na prvni pohled \

* Vysoka pevnost.

» Nizka tavici teplota 580°C.
+ Dobfre zatékajici- kapilarni.
* Idealni pro tenké materialy.
* Netvori trhliny.

» Dobra odolnost korozi.

* Nekorozivni tavidlo.

Pouziti . Sl .
, _ . » * Rychlé vytvoreni ¢istého spoje.
Vyroba a opravy vozidel, vyroba svitidel, opravy chladicu , L ]
a klimatizaci, opravy vyparnikd chladniéek, pouZziti pfi « Dobra elektricka vodivost.
opravachaudrzbe. + Jednoduché pouziti.

\_ J

Oblast pouziti

WELCO 1414C je trubickova hlinikova pajka s aktivnim
tavidlem NOCOLOK® pro péjeni hliniku a véech béZnych

hlinikovych slitin. Dobra odolnost korozi. WELCO 1414C Normy
tvofi Cisté spoje bez nutnosti dalsiho opracovani. Spoj je DIN 1732 / S-Al Si 12
eloxovatelny. Tavidlo: DIN 8511 / F-LH2

Technické udaje
Nastaveni plamene

Pro pajeni tenkosténnych materiald je doporuceno ElL | Tepelna
pouzit propan-butanovy horak. Pfi pouziti kysliko- P\f;’:r?jt Taznost | vodivost tza‘ll(';; vodivost | Tvrdost
acetylénové soupravy nastavte mékky plamen s pfebyt- N/ mm? | As% 20°C EC 20°C W/| HB
kem acetylenu. Sm/mm (mxK)

do 240 5 17 - 27 580 150-170 | ca. 60

Navod k pouziti
Pajené misto ocistéte (oSkrabejte nozem) a odmastéte. . n
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C. Zbytky tavidla Rozmeéry, baleni
neni nutno odstranovat.

Vyr. €islo @ mm| kg/bal I / mm ks/ bal
I .. 57141420 2,0 0,1 500 31
Chemické slozeni (%)
Si Al
12 Zbytek
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1414F

Obalena hlinikova pajka s nizkou
taviciteplotou

Pouziti

Vyroba vozidel, vyroba svitidel, pfevodovky,
kompresory, loZiskova pouzdra, motory, drzaky, okenni
ramy, vyroba nabytku z lehkych kovl, viceucelové
pouziti pfiopravach a udrzbé.

Oblast pouziti

WELCO 1414F je dobfe zatékajici hlinikova pajka s
vysokou pevnosti pro pajeni vSech béznych hlinikovych
slitin. Dobra odolnost korozi. WELCO 1414F tvori Cisté
spoje bez nutnosti dalSiho opracovani. Je eloxovatelna.

Nastaveni plamene
Meékky plamen s pfebytkem acetylenu.

Navod k pouziti
Pajené misto ocistéte a odmastéte. Velké kusy
predehfejte na 150 - 200°C. Tavidlo je korozivni, zbytky
tavidla je nutno odstranit a spoj oplachnout vodou.

Chemické slozeni (%)

Si Al
12 Zbytek

4 )

Vyhody na prvni pohled

* Vysoka pevnost.

* Nizka tavici teplota 580°C.

* Dobre zatékajici - kapilarni.

* Vhodna pro tenké materialy.

* Netvori trhliny.

* Dobra odolnost korozi.

* Eloxovatelna.

* Rychlé vytvoreni Cistého spoje.
* Dobra elektricka vodivost.

* Jednoduché pouziti.

\. J

Normy

DIN 1732/ S-Al Si 12
Tavidlo: DIN 8511 F-LH1

Technické udaje

Pevnost| . . El. Tavici | T1¢P-

v tahu | Ta@Znost| vodivost teplota vodivost| Tvrdost

N/mme| As% | 20°C | FCLTE20°C W HB
Sm /mm? I (m x K)

do 240 5 17-27 580 150-170 60

Rozméry, baleni

Vyr. éislo | @ mm kg / bal I/ mm ks / bal
25141420 2,0 0,4 500 49
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1414P

Hlinikova pasta s vysoce
aktivnim tavidlem pro pajeni
plamenem

Pouziti

Vyroba a opravy chladi¢u a klimatizaci, opravy vyparniku
chladni¢ek, vyroba a opravy rama jizdnich kol,
viceucelové pouziti pfiopravach a udrzbé.

Oblast pouziti
WELCO 1414P je hlinikova pasta s aktivnim tavidlem
NOCOLOK® pro pajeni hliniku a v3ech bé&Znych
hlinikovych slitin do 0,9% Mg. Dobra odolnost korozi.
WELCO 1414P tvori Cisté spoje bez nutnosti dalSiho
opracovani. Spoj je eloxovatelny.

Nastaveni plamene
Pro pajeni tenkosténnych materidld je doporuceno
pouzit propan-butanovy hofak. Pfi pouziti kysliko-
acetylénové soupravy nastavte mékky plamen s prebyt-
kem acetylenu.

Navod k pouziti
Pajené misto oCistéte (oSkrabejte nozem) a odmastéte.
Naneste pastu a vysuste horkym vzduchem pfi 150 -
170°C. Doba vysousSeni zavisi na tlouStce nanesené
vrstvy. Zbytky tavidla je mozné odstranit mofenim v
kyseliné dusi¢né s naslednym oplachem vodou nebo
mechanicky.

Skladovani

Chrarite pred vysuSenim a pfed mrazem. Pfed pouzitim
dobfe promichejte. Obal po pouziti dobfe uzavrete.
Pasta je pouzitelna po dobu 6 mésicl od data prodeje.

Chemickeé slozeni prasku (%)

Si Al
12 Zbytek

\.

Vyhody na prvni pohled

* Vysoka pevnost.

* Nizka tavici teplota 580°C.

* Dobre zatékajici - kapilarni.

* Idealni pro tenké materialy.

* Netvori trhliny.

* Dobra odolnost korozi.

* Nekorozivni tavidlo NOCOLOK.
* Rychlé vytvoreni €istého spoje.
* Dobra elektricka vodivost.

* Jednoduché pouziti.

Prasek :
Tavidlo :

Normy

DIN 8513 / L-AlSi12
DIN 8511/ F-LH2

Technické udaje

Pevnost El. Tavici Tepelna

v tahu Taznost | vodivost teplota vodivost| Tvrdost

N/ mm? As % 20°C °C 20°C W/ HB
Sm/ mm? (m x K)

do 240 5 17 -27 |575-585|150-170 60

Zrnitost prasku : 90-200 ym
Obsah prasku v pasté : 30%
Hustota : 1,5g/cm®

Misitelnost s vodou : nemisitelné

Rozméry, baleni

Vyr. gislo Popis kg / bal

58141400 Al-pajeci pasta, plamen 1,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1415P

Hlinikova pasta s vysoce
aktivnim tavidlem pro pajeni
VvV peci

I 4 ) )
/ . Z’Z’Z’l Vyhody na prvni pohled

ﬂ * Vysoka pevnost.

!/////& * Nizka tavici teplota 580°C.

* Dobfe zatékajici - kapilarni.
MIII * Idealni pro tenké materialy.
/ / / ﬂ * Netvofi trhliny.

”7 * Dobra odolnost korozi.
MM” * Nekorozivni tavidlo NOCOLOK.

* Rychlé vytvoreni Cistého spoje.

Pouziti  Dobra elektricka vodivost.
Vyroba chladi¢t, klimatizaci, vyparnikd chladnicek, » Jednoduché pouziti.
vyroba ramii jizdnich kol apod. \_ Y,
Oblast pouziti
WELCO 1415P je hlinikova pasta s aktivnim tavidlem Normy
NOCOLOK® pro pajeni hliniku a vSech bé&Znych Prasek : DIN 8513 / L-AlSi12
hlinikovych slitin do 0,9% Mg. Dobra odolnost korozi. Tavidlo : DIN 8511 / F-LH2
WELCO 1415P tvorii Cisté spoje bez nutnosti dalSiho
opracovani. Spoj je eloxovatelny. Technické udaje
A it El .. | Tepelna
NaVOd k pOUZItI P‘:a\tm: st Taznost | vodivost tT a‘:'ct' vzz?v:Zt Tvrdost
Pajeni se provadi v peci s inertnim ochrannym plynem Nz | As% 200c | 9077 [20°C Wil HB
(CAB-proces). Sm/ mm (m x K)
Pajené misto ocistéte, odmastéte a odmoite v 10-20% do 240 5 17-27 | 575-585 | 150-170 | 60
roztoku NaOH.

Naneste pastu a vysuste horkym vzduchem pfi 150 -
170°C. Doba vysousSeni zavisi na tloustce nanesené
vrstvy. Zbytky tavidla je mozné odstranit mofenim v
kyseliné dusi¢né s naslednym oplachem vodou nebo

Zrnitost prasku : do 100 pym
Obsah prasku v pasté : 30%
Hustota : 1,5g/cm®

Misitelnost s vodou : nemisitelné

mechanicky.
Skladovani Rozméry, baleni
Chrante pfed vysusenim a pfed mrazem. Pfed pouzitim — Soni
dobfe promichejte. Obal po pouziti dobfe uzavrete. Vyr.islo X OopIS kg / bal
Pasta je pouZitelna po dobu 6 mésicli od data prodeje. 58141500 -pajeci pasta, pec 1,0

Chemickeé slozeni prasku (%)

Si Al
12 Zbytek

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1424FLX

Nekorozivni tavidlo pro tvrdé
pajeni hliniku a hlinikovych
slitin

Pouziti

Vyroba a opravy vozidel, vyroba svitidel, opravy chladi¢u
a klimatizaci, opravy vyparnik( chladnicek. Viceucelové
pouziti pfiopravach a udrzbé.

Oblast pouziti

WELCO 1424FLX je aktivni tavidlo NOCOLOK® pro
pajeni hliniku a vSech béznych hlinikovych slitin. Zbylé
tavidlo nekoroduje, hotovy spoj neni nutné omyvat nebo
mechanicky Cistit a Ize jej pfimo opatfit natérem.

Nastaveni plamene

Pro pajeni tenkosténnych materiald je doporuceno
pouzit propan-butanovy hofak.Pfi pouziti kysliko-
acetylénové soupravy nastavte mékky plamen s prebyt-
kem acetylenu.

Varovani

Vyrobek obsahuje halogeny. Pfi rozkladu se uvolfuje
fluorovodik. Mlze drazdit odi, sliznice a dychaci cesty.
Dlouhodobé intensivni pisobeni mlze zpusobit zubni
a kostni fluorizaci. P¥i praci dukladné vétrejte.

Prvni pomoc

Odvedte postizeného na Cerstvy vzduch. V pfipadé
dychacich potizi kontaktujte Iékafe. OCi : vyplachnéte
pod tekouci vodou (15 minut). Kuze : oplachnéte
mydlovou vodou. Poziti: vyhledejte I€kare.

[ Vyhody na prvni pohled )

+ Zbytky tavidla ani vypary nejsou
korozivni.

» Nizka tavici teplota 570°C.

* Nenavlhi, Ize dlouhodobé skladovat.

* Idealni pro tenké materialy.

+ Jednoduché a usporné pouziti.

* Rychlé vytvoreni ¢istého spoje.

Normy

CAS-Nr.: 60304-36-1
DIN 8511/ F-LH2

Navod k pouziti
Tavidlo rozpustte v destilované vodé. Doporucené
mnozstvi je 25-30g na 1m’ pajeného spoje. Pajeci
mezera by neméla pfesahnout 0,15 mm. Pajené misto
oCistéte (oSkrabejte nozem) a odmastéte. Velké kusy
predehfejte na 150 - 200°C. Zbytky tavidla neni nutno
odstranovat.

Chemické slozeni
Kaliumfluoraluminat K3 Al F46

Rozméry, baleni

Vyr. islo kg / bal ks / bal
21142499 0,5 1

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1450

( DURAFIX ) Specialni mékka
pajka pro hlinik, slitiny hliniku
a zinkové slitiny

Pouziti

Meékké pajeni hliniku a vSech druhl hlinikovych slitin
a zinkovych slitin. Pajeni tenkého hlinikového plechu.
Opravy chladi¢l, radiatori, vymeénikl, spojovani
hlinikovych vodi¢d, opravy motorovych a prevodovych
skfini, lodnich Sroubu, drzakud zpétnych zrcatek atd.

Dulezité upozornéni:
P¥i ohievu kysliko — acetylenovym plamenem nastavte
karburacni plamen, tj. s prebytkem acetylénu.

Pajené misto dobfe odmastéte a odcistéte prilozenym
ocelovym nerezovym kartd€em. Nenahfivejte plamenem
tyCku pajky, ale pajené misto, o které se pak pajka dotykem
roztavi.

Nahfivejte a zkouSejte teplotu dotekem pajky o zakladni
material. Spravné tavici teploty je dosazeno pfi rozteceni
pajky po povrchu spoje. Spajené dily nechejte pomalu
vychladnout.

Zpusob ohrevu
Kysliko-acetylénovy plamen, MAPP, propanbutanovy
plamen, benzinovalampa, apod.

Spotieba
450 mm pajky vystaci na ca 5-10 m pajeného spoje
(v zavislosti na tloustce vrstvy).

( Vyhody na prvni pohled \

» Spojuje vSechny typy Al slitin,
véetné slitin Al-Zn.

« Zadné tavidlo.

* Spojovani a navary duralu.

» Tvori pevné spoje pfri nizké
teploteé.

* Nekoroduje - zGstava leskla.

* Jednoduché pouziti.

« Lze galvanicky pokovit.

 Nizka pracovni teplota omezuje
nebezpeci zborceni a deformaci.

\_ J

Technické udaje

Tavici teplota| Mez kluzu Pevnost v
°c N/mm’ tahu N/mm’ Tvrdost HB
390 320 480 100
Rozméry, baleni
Vyr. &Gislo | @ mm d‘:r'l':‘f I"| kg I bal | ks / bal
22145030 3,0 450 0,100 5

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Tvrdé pajeni stfibrem na ocelich, nerez ocelich, médi,
mosazi, bronzech a slitinach niklu. Pajeni tvrdokovovych
platkd nastroju pro tfiskové obrabéni.

Oblast pouziti

WELCO 1500FLX je univerzalni tavidlo pastovité
konzistence. Je pouzitelné pro pajené spoje oceli, nerez
oceli, niklu a niklovych slitin a také pro méd a médéné slitiny
predev§im v potravinafském pramyslu. Zvlastni oblast
pouziti je pajeni zbozi pro domacnost, chladicich aparatd,
destilagnich zafFizeni, nadobi, ozdob a $perkd. Siroky
rozsah pracovni teploty umoZzfiuje pouziti se vSemi bézné
vyrabénymi stfibrnymi pajkami.

Navod na svarovani

Pajené misto olistéte a odmastéte. Naneste rovhomérnou
vrstvu tavidla. Pajené misto prohfejte celé tak, aby se
tavidlo rozpous$télo. Pfi ohfevu plamenem nahfivejte vzdy
jen okoli tavidla, jinak hrozi jeho shofeni. Pajku postavte
nad sparu, odtavte malou kapku, kterou plamenem
zpracujte. Sklovité zbytky tavidla odstranite nejlépe
ochlazenim pajeného spoje vodou.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

1500FLX

Univerzalni tavidlo pro tvrdé
pajeni stribrem

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1500FLX je vyvinuto pro
tvrdé pajeni stribrem.

« WELCO 1500FLX je vhodné pro
vSechny druhy stfibrnych pajek.

pracovni teploty.

. WELCO 1500FLX ma jednoduché
pouziti.

. WELCO 1500FLX je pouzitelné
na pajeni oceli, nerez oceli, médi

\.

« WELCO 1500FLX ma Siroky rozsah

a slitin, mosazi, bronzt a slitin niklu.

~N

J

Normy

DIN 8511/ F — SH1
DIN EN 1045/ FH 10

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pracovni teplota 550 — 800°C

Rozmeéry, baleni

Vyr. &islo kg / bal ks / bal

22150000 0,25 1




1540F

Stfibrem tvrzena pajka bez
kadmia s nizkou pracovni
(=11 [e] (o]0

~N

* WELCO 1540F je pro pajené spoje na
oceli, nerez oceli, niklu a slitinach
médi.

e WELCO 1540F netvori zadné pory.

« WELCO 1540F ma nizkou pracovni
teplotu.

« WELCO 1540F neobsahuje zadné

Vyhody na prvni pohled

Pouziti

Elektropramysl, nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz,
bronz, litina, armatury, zbozi v domacnostech, chladici
agregaty, destilacni zafizeni, Sperky, ozdoby.

Oblast pouziti

WELCO 1540F je tvrda pajka s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia, dobfe tekouci. Je pouzitelna pro
pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklovych slitin
a také pro méd a médéné slitiny predevsSim v potra-
vinarském pruamyslu (bez kadmia), kde je pozadovana
dobra odolnost proti korozi. Zvlastni oblast pouziti je
pajeni zbozi pro domacnost, chladicich aparatq,
destilacnich zafizeni, nadobi, ozdob a Sperku.

Navod na svarovani

Pajené misto odistéte. Roztavte tavidlo. Vétsi kusy
prohfejte celé tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo.
Pajku postavte nad sparu, odtavte malou kapku, kterou
plamenem zpracuijte.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén neutralni plamen

kadmium.

WELCO 1540F ma jednoduché pouziti.
WELCO 1540F ma dobrou elektrickou
vodivost.

\_

« WELCO 1540F ma dobrou odolnost
korozi.

J

DIN 8513 /L -Ag 40 Sn

Normy

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Cu

Ag

Zn

Sn

30

40

28

2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni | Pevnostv | Taznost Tvrdost El.
teplota tahu As HB vodivost
°C N/ mm? % Sm/ mm?
660 390 do 20 60 1"
Rozmeéry, baleni
Vyr. €islo @mm | g/bal | I/mm | ks/bal
21154015 1,5 250 500 19
21154020 2,0 250 500 11

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. / fax

1 +420 572 637 924 www.welco.cz



1555P

Stribrna pajeci pasta bez
kadmia. Vhodna pro pajeni
tvrdokovovych platku a jiné
obtizné opravy pajenim

Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz, litina,
armatury, zbozi v domacnostech, chladici agregaty,
destilacni zafizeni, upevnéni tvrdokovovych platki,
sanitarni a vodovodni instalace.

Oblast pouziti

WELCO 1555P je tvrda pajka s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi mechanickymi
parametry a dobrou zatékavosti. Je pouzitelnd pro
pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu a niklovych slitin,
meédi a médénych slitin, tvrdokovovych platkl a take pro
spojovani rtznych kovl mezi sebou. Tato pajka je
doporucovana predevsim pro nerez ocele (mechanické
parametry), pro slitiny odolavajici morské vodé, slitiny
barevnych kovl - v potravinarském pramyslu (bez
kadmia) a pro pouziti v technice vysokého vakua (aktivné
kapilarni).

Navod na svarovani

WELCO 1555P je snadno pouzitelna. Odeberte
pozadované mnozstvi tavidla a vsypanim prasku jej
zahustéte na pastu pozadované konzistence. Optimalni
pomeér je 1:1- hmotnostni.

Pajené misto odcistéte. Naneste pastu a ohfejte
plamenem nebo v peci.

Chemické slozni svar. kovu (%)

Cu Ag Zn Sn
30 40 28 2

( Vyhody na prvni pohled \

* WELCO 1555P je pajeci pasta pro
tvrdé pajeni stribrem obsahujici
tavidlo — vSe v jednom.

* WELCO 1555P tvori velmi pevné
spoje.

* WELCO 1555P ma jednoduché
pouziti.

* WELCO 1555P neobsahuje zadné
kadmium.

* WELCO 1555P ma nizkou pracovni
teplotu.

« WELCO 1555P ma velmi dobrou
korozni odolnost.

« WELCO 1555P ma dobrou elektrickou
vodivost.

« WELCO 1555P je idealni pro pajeni

tvrdokovovych nastrojovych platku
\ nebo spojovani trubek.

J

Normy

DIN 8513 /L - Ag 40 Sn - prasek
DIN 8511/ F - SH1 - tavidlo
DIN EN 1045/ FH 10 - tavidlo

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni | Pevnostv| Taznost Tvrdost El.
teplota tahu As HB vodivost
°C N/ mm?® % Sm / mm?
660 390 do 20 do 60 11
Rozméry, baleni
Vyr. Cislo kg / bal Pozn.
0,25 prasek
21155525 0,25 tavidlo

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1556F

Stribrna pajka bez kadmia,
obalena tavidlem, s vysokou
pevnosti a zatékavosti

Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz, litina,
armatury, zbozi v domacnostech, chladici agregaty,
destilacni zafizeni, upevnéni tvrdokovovych platku.

Oblast pouziti

WELCO 1556F je tvrda pajka s vysokym obsahem
stfibra, bez kadmia, s vynikajicimi mechanickymi
parametry. Je pouZzitelna pro pajené spoje oceli, nerez
oceli, niklu a niklovych slitin, médi a médénych slitin,
tvrdokovovych platk( a také pro spojovani riznych kovu
mezi sebou. Tato pajka je doporuovana predevsim pro
nerez ocele (mechanické parametry), pro slitiny
odolavajici morské vodeé, slitiny barevnych kov( -
v potravinarském pramyslu (bez kadmia) a pro pouziti
v technice vysokého vakua (aktivné kapilarni).

Navod na svarovani

Pajené misto ocistéte. Roztavte tavidlo. Vétsi kusy
prohfejte celé tak, aby se tavidlo pfi doteku rozpoustélo.
Pajku postavte nad sparu, odtavte malou kapku, kterou
plamenem zpracuijte.

~

Vyhody na prvni pohled

* WELCO 1556F tvori pevné pajené
bezpoérové spoje na oceli, nerez
oceli, niklu a slitinach médi.

* WELCO 1556F ma nizkou pracovni
teplotu.

* WELCO 1556F neobsahuje
zadné kadmium.

* WELCO 1556F je vhodna pro
techniku vysokého vakua.

« WELCO 1556F ma jednoduché
pouziti.

« WELCO 1556F ma dobrou

elektrickou vodivost.

\_ J

Normy
DIN 8513 /L - Ag 55 Sn

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Cu Ag Zn Sn

22 55 18 5

Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

Pracovni |Pevnostv | Taznost Tvrdost El.
teplota tahu As HB vodivost
°C N/ mm? % Sm / mm?
630 490 do 25 do 130 11
Rozméry, baleni
Vyr. Cislo 2 mm g/bal | I/mm | ks/bal
21155615 1,5 250 500 19
21155620 2,0 250 500 11

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1560

Stribrna pajka bez kadmia
s vysokou pevnosti a zatékavosti

Pouziti

Nerez oceli, méd, barevné kovy, mosaz, bronz, litina,
armatury, zbozi v domacnostech, chladici agregaty,
destila¢ni zafizeni, upevnéni tvrdokovovych platku.

Oblast pouziti

WELCO 1560 je tvrda pajka s vysokym obsahem stfibra,
bez kadmia, s vynikajicimi mechanickymi parametry.
Je pouzitelna pro pajené spoje oceli, nerez oceli, niklu
a niklovych slitin, médi a médénych slitin, tvrdokovovych
platk(l a také pro spojovani rlznych kovl mezi sebou.
Tato pajka je doporu€ovana predevSim pro nerez ocele
(mechanické parametry), pro slitiny odolavajici morské
vodé, slitiny barevnych kov - v potravinaiském primyslu
(bez kadmia) a pro pouziti v technice vysokého vakua
(aktivné kapilarni). Doporu¢ené tavidlo — WELCO
1500FLX.

Navod na svarovani

Pajené misto odistéte. Naneste tavidlo. VétSi kusy
prohiejte celé tak, aby se tavidlo rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavte malou kapku, kterou
plamenem zpracuijte.

~N

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1560 tvori pevné pajené
bezpoérové spoje na oceli, nerez
oceli, niklu a slitinach médi.

* WELCO 1560 ma nizkou pracovni
teplotu.

* WELCO 1560 neobsahuje zadné
kadmium.

« WELCO 1560 je vhodna pro techniku
vysokého vakua.

e WELCO 1560 ma jednoduché pouziti.

« WELCO 1560 ma dobrou elektrickou
vodivost.

Normy
DIN EN ISO 3667 / B-Ag60CuZnSn-620/685

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu Ag Zn Sn
23-30 55-60 4-5 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pracovni |Pevnostv | Taznost Tvrdost EIl.
teplota tahu As HB vodivost
°C N / mm? % Sm/ mm?

680 450 do 25 do 130 11

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
22156015 1,5 0,25 500 30
22156020 2,0 0,25 500 17

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1562

Stribrna pajka bez kadmia
a zinku

N

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1562 tvori pevné pajené
bezpoérové spoje na oceli, nerez
oceli, niklu a slitinach médi.

*  WELCO 1562 ma nizkou pracovni
teplotu.

* WELCO 1562 neobsahuje zadné
kadmium ani zinek.

« WELCO 1562 je vhodna pro pajeni

ve vakuové peci.

WELCO 1562 ma dobrou elektrickou

vodivost.

Pouziti .
nikl a niklové slitiny, armatury,

méd,
potravinafsky a chemicky pramysl.

Nerez oceli,

J

Oblast pouziti

WELCO 1562 je tvrda pajka s vysokym obsahem stfibra,
bez kadmia a zinku. Je pouZitelna pro pajené spoje oceli,
nerez oceli, niklu a niklovych slitin, médi a médénych
slitin a také pro spojovani rliznych kovl mezi sebou. Tato
pajka je doporuCovana predevSim v potravinarském
primyslu (bez kadmia) a pro pouziti pfi pajeni ve
vakuove peci (bez zinku). Doporu¢ené tavidlo - WELCO

Normy

DIN EN 1044 : AG 402
ISO 3667 / B-Ag60CuSn-600/730

1562FLX.

Navod na svarovani

Pajené misto ocistéte. Naneste tavidlo. VétsSi kusy
prohfejte celé tak, aby se tavidlo rozpoustélo. Pajku
postavte nad sparu, odtavie malou kapku, kterou

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu

Ag

Sn

35

60

5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

plamenem zpracuijte.

Pracovni |Pevnostv | Taznost Tvrdost El.
teplota tahu As HB vodivost
°C N / mm? % Sm/mm?

600-730 450 do 25 do 130 1"

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal

22156220 2,0 0,25 500 17

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1564B

Stribrna pajeci paska s
médénou mezivrstvou

Pouziti

Upeviiovani slinutych karbidl pfi opravach a zhoto-
vovani obrabécich nastroji. Soustruznické noze, frézy,
pily, vrtaky, vrtaci korunky a hlavice apod. Pajeni téZce
pajitelnych kovl jako je Wolfram, Molybden, Tantal
aChrom.

Oblast pouziti

WELCO 1564B je Ag-Cu-Ag bimetalova tvrda pajka ve
tvaru tenké pasky, s vysokym obsahem stfibra, bez
kadmia, dobfe zatékajici. Je pouzitelna pro pajené spoje
oceli a tvrdokovl na bazi slinutych karbidd. Hlavni oblast
pouziti je pajeni pfi opravach a zhotovovani obrabécich
nastroju. Doporuc¢ené tavidlo : WELCO 1500FLX.

Navod na svarovani

Pajené misto ocistéte a odmastéte. Na pajené plochy
naneste tavidlo WELCO 1500FLX. Z pasky vystfihnéte
pozadovany tvar. Pajet je mozné plamenem, induk&nim
ohfevem nebo vétsSi nastroje je vhodné pajet ohfevem
v peci s ochrannou atmosférou.

Nastaveni plamene
Kyslik-acetylén, neutralni plamen.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

~N

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1564B je vhodna pro pajeni
slinutych karbidt pfFi opravach
a zhotovovani obrabécich nastroju.
« WELCO 1564B zajist'uje
rovhomérnou vrstvu pajky a tim
i optimalni pevnost spoje.
. WELCO 1564B ma nizkou
pracovni teplotu.
. WELCO 1564B neobsahuje
zadné kadmium.
. Meédéna mezivrstva vyrovnava pnuti

pfi pracovnich teplotach do +200°C. )

Normy
EN ISO 3677 / BAg64CulnMnNi 730-780

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ag Cu Mn Ni In
64 26 2 2 6

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Ptracovni Tavici teplota Pevnostv Hustota
eplota °c tahu /em?
°C N/ mm? 9
770 730 -780 390 9,6
Rozméry, baleni
Vyr. €islo Rozmér mm ks / bal
22156440 paska 0,4x70x400 1

688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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BAREVNE KOVY

Obalené elektrody

WELCO 1302
WELCO 1304S
WELCO 1307

TIG a MIG draty

WELCO T1302
WELCO A1304
WELCO T1304
WELCO T1306
WELCO T1307
WELCO T1308
WELCO A1375
WELCO T1375
WELCO ATC1375

Specialni elektroda s bazickym obalem pro svafovani Cisté médi
Univerzalni aluminiumbronzova elektroda s vysokymi mechanickymi parametry

Obalena elektroda pro spojovani a navary slitin Cu-Sn

TIG/WIG drat pro spojovani a navary Cisté médi

Specialni viceucelovy aluminium - bronzovy MIG drat

Specialni viceucelovy aluminium - bronzovy TIG / WIG drat

TIG/WIG drat pro spojovani a navary slitin Cu-Al

TIG/WIG drat pro spojovani a navary slitin Cu-Sn

TIG/WIG drat pro spojovani a navary slitin Cu-Ni-Al

Specialni drat pro MIG - pajeni pozinkovanych plechl

Specialni TIG drat pro spojovani a navary oceli, Sedé litiny a barevnych kovu

Trubickovy drat pro MIG - pajeni pozinkovanych plechl

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1302 Z.

Specialni elektroda s bazickym
obalem pro svarovani €isté médi

4 Vyhody na prvni pohled A

« WELCO 1302 je pro spojovani i
navary.

« WELCO 1302 netvori trhliny a ma
stabilni oblouk.

« WELCO 1302 ma korozni odolnost
stejnou jako méd'.

« WELCO 1302 ma snadno obrobitelny
svar, bez pori.

Pouziti
WELCO 1302 je vhodna pro spojovani a navary \ )

médi a béznych slitin médi a niklu.

Zakladni materialy svafiteiné WELCO 1302 :

DIN 1787 | Wr.N €SN _| DIN 1787 [ WrN €SN Norma
787 r.Nr.: 787 r.Nr.:
OF-Cu__| 2.0040 | 423001 | SF-Cu__|2.0090 | 42 30 09 DIN 1733 / EI - Cu Mn2
E-Cu__| 2.0060 | 423002 | D-Cu__ | 2.0100 | 4230 10 ASME IIC SFA5.6 / Ecu
SE-Cu__| 2.0070 | 423003 | SD-Cu__| 2.0110 | 4230 63 Wr.Nr.: 2.1363
SW-Cu_ | 2.0076 [ 423004 | SB-CU | 2.0150 | 4230 64 L L i
F-Cu__| 20080 | 423005 | SA-Cu__ [2.0170 | 423013 Chemické slozeni svarového kovu (%)
Mn Sn Cu
Svarovaci vlastnosti 2,5 max. 0,8 Zbytek
WELCO 1302 netvofi péry a trhliny a odolava o . -
oxidaci. Korozni odolnost jako u mé&di. Mechanicke vlastnosti, svaritelnost
5 Néyod na svafoyéni o ) Mez | Pevnost | [ .| . 4| EI Tepel.
Pro materialy tloustky nad 3 mm je nutny pfedehiev, Nk;‘:;z N It‘;:‘n‘:z As % HB ;;d;‘g;tz ‘;’v"ldr::")’(slt(
cca 100°C na kazdy mm tloustky, max. 600°C. Misto
svaru ocCistéte. Svafujte s kratkym obloukem. Kyvavy 80 200 35 40 15-20 | 120-145
pohyb elektrodou usnadnuje svarovani. Pro svarovani
jsou vhodnéjsi vétsi praméry elektrod. Rozméry, baleni
Druh proudu Vyr. gislo | @mm | kg/bal| 1/ mm | ks/bal
DC+ 21130232 3,2 1,2 350 36
) 21130240 4,0 1,6 450 25
Nastaveni proudu
2 mm A
3,2 90 - 130
4.0 140 - 170

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina
armatury, hfidele, lodni Srouby, Cerpadla, ventily,
hladké plochy, matrice, razniky, lozZiska.

Oblast pouziti

WELCO 1304S je vhodna pro spojovani a navary
aluminium-bronzli, pfedevS§im s vysokym obsahem
manganu, a také oceli a Sedé litiny. Diky vysoké
odolnosti proti mofské vodé je vhodna také pro pouziti
v lodénicich ( lodni Srouby, Cerpadla a armatury) a v
chemickém pramyslu ( Cerpadla, Soupatka, ventily),
predev§im tam, kde pusobi chemické opotfebeni erozi.
Diky vyhodnému koeficientu tfeni je vhodna pro navary
na hfidelich, hladkych plochach, loZiscich, raznicich a
formach.

Navod na svarovani
Svarované misto ocCistime. Pfi sile stény nad 5 mm
provedeme Upravu svarovych ploch zkosenim do V-
svaru. Pfedehrev velkych dilt cca na 200 °C. Elektrodu
vedeme kolmo s vy&Si rychlosti svafovani, aby se
pfedeslo prehfati. Pouzivat jen suché elektrody, vihké
vysusSit 2-3 hodiny max. pfi 90 °C.

Svarovaci vlastnosti
Vhodna pro vSechny pozice, kromé pozice shora dold.
Svar se vyznacuje vysokymi mechanickymi hodnotami,
je houzevnaty, bez pérua a trhlin.

Druh proudu
DC+

Nastaveni proudu

@ mm A
3,2 100 - 130
4.0 140 - 170

1304S

Univerzalni aluminiumbronzova
elektroda s vysokymi
mechanickymi parametry

~N

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1304S je pouzitelna na ocel,
Sedou litinu, barevné kovy, monely a
aluminiové bronzy.

» WELCO 1304S reSi problémy pfi
svarovani ,,nesvaritelné“ litiny.

« WELCO 1304S je idealnim navarem
pro otér kovu o kov. Odolava také
namahani tlakem.

« WELCO 1304S tvori bezporoveé
povrchy s nizkym koeficientem treni,
odolné korozi a kavitaci.

« WELCO 1304S je snadno obrobitelna
a lestitelna — vhodna pro opravy

k hladkych vodicich ploch. )

Norma
DIN 1733 / EI-CuMn 14Al
AWS / ASME SFA- 5.6 / E.CuMnNiAl
DIN 8555 / E31-UM-150CN

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Mn Al Fe Ni Cu
12 6,5 2 2 Zbytek

Mechanické viastnosti, svaritelnost

. Tepelna

Pevnost|  Mez | Taznost Tvrdost |vodivost| Tvrdost
v tahu kquu2 As HB W/ HB
N/mm? | N/ mm % (m x K)

650 450 10 3 30 160

Rozméry, baleni

Vyr. islo mm kg/bal | I/mm | ks/bal
21130432 3,2 3,6 350 136
22130432 3,2 2,0 350 76
23130432 3,2 1,0 350 38
21130440 4,0 3,2 350 83
22130440 4,0 2,0 350 52
23130440 4,0 1,0 350 26

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Barevné kovy



Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
sochy.

Oblast pouziti
WELCO 1307 je vhodna pro spojovani a navary
cinovych bronz(. Lze také pouzit pro spojovani a navary
Cisté meédi, heterogennich spoju oceli a Sedé litiny.

Vlastnosti
WELCO 1307 ma dobré svarovaci vlastnosti a je snadno
pouZitelna i v pozicich. Navar je houzevnaty bez trhlin
apord.
Navod na svarovani

Svafované misto ocistéte. Doporuceny pfedehiev do
200°C.

Druh proudu

1307

——
—_—

i

Obalena elektroda pro spojovani
a navary slitin Cu-Sn

r

Vyhody na prvni pohled

* WELCO 1307 je pouzitelna na ocel,
Sedou litinu, méd’, barevné kovy,
a zvlasté pro cinové bronzy.
* WELCO 1307 netvoii zadné pory.
* WELCO 1307 je dobre lestitelna.
« WELCO 1307 je vhodna pro spojovani

~\

i navary.
. J
Norma
DIN 1733 / EL - CuSn8
AWS A5.7 /| E CuSn-C
Chemické slozeni svarového kovu (%)
Cu Sn Fe Zn
93 7 <01 <0,1
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez Kluzu P\f’;’a"r:’jt TamostAs | Lo
N/ mn? N/ mm? %
120 280 50 120
Rozméry, baleni
Vyr.éislo| 9mm | kg/bal | I/ mm | ks/bal
21130725 2,5 6,2 350 347
21130732 3,2 6,2 350 204
21130740 4,0 6,2 350 124

DC+,AC
Nastaveni proudu
2 mm A
2,5 57 -75
3,2 60 - 100
4,0 80 - 130

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
WELCO T1302 je vhodny pro spojovani a navary
bezkyslikaté médi.

Zakladni materialy svafriteiné WELCO T1302:

DIN 1787 | Wr.Nr.: CSN DIN 1787 | Wr.Nr.:| €SN
OF-Cu 2.0040 | 423001 [ SF-Cu 2.0090 | 42 30 09
E-Cu 2.0060 | 42 3002 D-Cu 2.0100 | 423010

SE-Cu 2.0070 | 423003 | SD-Cu 2.0110 | 42 30 63

SW-Cu 2.0076 | 423004 | SB-CU 2.0150 | 42 30 64

F-Cu 2.0080 | 42 30 05 SA-Cu 2.0170 | 4230 13
Vliastnosti

WELCO T1302 ma dobré svafovaci vlastnosti a je
snadno pouzitelny i v pozicich. Navar je houzevnaty
bez trhlin a poru.

Navod na svarovani
Svarované misto ocistéte. Doporu€ujeme predehrfev
100°C na kazdych 6mm tloustky materialu. Vétsi
soucasti predehfejte na cca 400-500°C.

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

T1302

TIG/WIG drat pro spojovani

a navary Cisté meédi

Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1302 ma stejnou elektrickou
a tepelnou vodivost jako Cista méd.

« WELCO T1302 netvori zadné pory.

« WELCO T1302 je dobre lestitelny.

« WELCO T1302 je vhodny pro
spojovani i navary.

Norma
DIN 1733 / (SG — CuSn/2.1006)
AWS A5.7 / ER Cu
BS 2901 pt3/ C7

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cu

Si

Mn

Sn

99

0,3

0,3

0,4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost .
Mez kluzu Taznost A
v tahu o 5 Tvrdost HB
N/ mm? N/ mnf %
70 200 20 60
Rozméry, baleni
Vyr.¢islo| @ mm kg / bal I/ mm ks / bal
25130216 1,6 1,0 1000 57
25130224 2,4 1,0 1000 25

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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A1304

Specialni viceucéelovy aluminium
- bronzovy MIG drat

T -

Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
armatury, hfidele, lodni Srouby, Cerpadla, ventily, hladké
vodici plochy, matrice, razniky, loZiska.

Oblast pouziti

WELCO A1304 je vhodny pro spojovani a navary
aluminiovym bronzem s vysokym obsahem manganu. Diky
vysoké korozivzdornosti a odolnosti morské vodé je pou-
zitelny v lodénicich (lodni Srouby, Cerpadla a armatury) a v
chemickém pramyslu (Cerpadla, Soupatka, ventily),
prfedev§im tam, kde pusobi chemické opotfebeni erozi.
Nizky koeficient tfeni pfeduruje WELCO A1304 pro navary
hfideli, hladkych vodicich ploch, lozZisek, raznik{i a matric
vS§ech druhu.

Vlastnosti
WELCO A1304 ma vynikajici svafovaci vlastnosti a je
snadno pouzitelny i v pozicich. Navar se vyznacuje
vysokymi mechanickymi parametry. Je houzZevnaty bez
trhlin a poru.

Navod na svarovani
Svarované misto ocistéte. P¥i sile materialu nad 5 mm
doporucujeme Upravu svarovych ploch zkosenim do V-
drazky (90°). Vétsi soucasti pfedehfejte na cca 200°C.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
13: Ar+30%He.

4 Vyhody na prvni pohled A

« WELCO A1304 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, barevné kovy, monely
a aluminiové bronzy.

« Vysoky obsah manganu zarucuje
pevnost a odolnost opotrebeni.

* Zadné pory.

* Dobre lestitelny.

* Vhodny pro spojovani i navary.

+ Odolny vii¢i namahani tlakem.

\ « Velmi nizky koeficient treni. y

Norma
DIN 1733 / SG - Cu Mn14 Al7
Wr.Nr.: 2.1367

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Mn Al Fe Ni Cu
13 8 2,5 2,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost| Taznost El. \,ng f,':sat Tvrdost
kluzu v tahu As vodivost 20°CW / HB
N/mm? | N/ mm % Sm/ mm?
(m x K)
400 | 650 | 10 3 30 | 290

Rozméry, baleni

Vyr. ¢islo 2 mm kg / bal
26130408 0,8 15,0
26130410 1,0 15,0
26130412 1,2 15,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
armatury, hfidele, lodni Srouby, Cerpadla, ventily, hladké
vodici plochy, matrice, razniky, loZiska.

Oblast pouziti

WELCO T1304 je vhodny pro spojovani a navary
aluminiovym bronzem s vysokym obsahem manganu. Diky
vysoké korozivzdornosti a odolnosti moiské vodé je
pouzitelny vlodénicich (lodni Srouby, erpadla a armatury) a
v chemickém pramyslu (Cerpadla, Soupatka, ventily),
predevSim tam, kde pusobi chemické opotfebeni erozi.
Nizky koeficient tfeni pfeduréuje WELCO T1304 pro navary
hfideli, hladkych vodicich ploch, loZisek, raznik( a matric
vSech druh(.

Vlastnosti
WELCO T1304 ma vynikajici svafovaci vlastnosti a je
snadno pouzitelny i v pozicich. Navar se vyznaluje
vysokymi mechanickymi parametry. Je houZevnaty bez
trhlin a pord.

Navod na svarovani
Svarované misto ocistéte. P¥i sile materialu nad 5 mm
doporucujeme upravu svarovych ploch zkosenim do V-
drazky (90°). Vé&tsi soucasti pfedehfejte na cca 200°C.

5 Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

T1304

Specialni viceucéelovy aluminium

- bronzovy TIG / WIG drat

« WELCO T1304 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, barevné kovy, monely
a aluminiové bronzy.

« WELCO T1304 ma vysoky obsah
manganu, zarucuje pevnost
a odolnost opotrebeni.

« WELCO T1304 netvori zadné pory.

« WELCO T1304 je dobre lestitelny.

. WELCO T1304 je vhodny pro
spojovani i navary.

. WELCO T1304 je odolny vuci
namahani tlakem.

« WELCO T1304 ma velmi nizky

( Vyhody na prvni pohled \

\ koeficient treni. )

Norma

DIN 1733 / SG - Cu Mn13 Al 7
Wr.Nr. : 1.2367

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Mn Al Fe Ni Cu

13 8 2,5 2,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost 5 .
M;z/ kqu;.l v tahu Tazrl/ost As Elévoldlvoszt Tvrdost HB
mm N/ mmz o m/mm
400 650 10 3 290
Rozméry, baleni

Vyr. €islo| @ mm kg/bal | I/ mm ks / bal
25130410 ,0 1,00 1000 90
25130416 1,6 1,00 1000 35
25130420 2,0 1,00 1000 30

688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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T1306

TIG/WIG drat pro spojovani
a navary slitin Cu-Al

Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
Cerpadla, ozubena kola.

Oblast pouziti
WELCO T1306 je vhodny pro spojovani a navary 5-
11% hlinikovych bronzu. Lze také pouzit pro svarfovani
Cisté médi, heterogennich spoju oceli a Sedé litiny a
také pro platovani téchto materiald pro zvy$eni korozni
odolnosti.

Vlastnosti
WELCO T1306 ma dobré svarovaci vlastnosti a je
snadno pouzitelny i v pozicich. Navar je houzevnaty
bez trhlin a poru.

Navod na svarovani
Svarované misto ocistéte. Pro hlinikové bronzy
doporuéujeme predehfev do 200°C.

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

Vyhody na prvni pohled

+ WELCO T1306 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, méd’, barevné kovy
a zvlasté pro hlinikové bronzy.

« WELCO T1306 netvori zadné pory.
« WELCO T1306 je dobre lestitelny.

« WELCO T1306 je vhodny pro
spojovani i navary.

Norma
DIN 1733 / SG - CuAl8
AWS A5.7 | ER CuAl - A1

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Cu Al

Zbytek 8

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost 5
M'f 7 rl:ll:?u v tahuz Taznoz stAs Tvrdost HB
N/ mm
> 200 > 400 25 120

Rozméry, baleni

Vyr. €islo | @ mm kg/bal | I/ mm ks / bal

25130620 2,0 1,00 1000 29

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
sochy.

Oblast pouziti
WELCO T1307 je vhodny pro spojovani a navary
cinovych bronz(. Lze také pouzit pro spojovani a navary
Cisté médi, heterogennich spojl oceli a Sedé litiny.

Vlastnosti
WELCO T1307 ma dobré svafrovaci vlastnosti a je
snadno pouzitelny i v pozicich. Navar je houZevnaty bez
trhlina pora.

Navod na svarovani
Svarfované misto ocistéte. Doporuceny predehfev do
200°C.

5 Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

T1307

TIG/WIG drat pro spojovani
a navary slitin Cu-Sn

(
Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1307 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, méd’, barevné kovy
a zvlasté pro cinové bronzy.

* WELCO T1307 netvori zadné pory.

e WELCO T1307 je dobre lestitelny.

« WELCO T1307 je vhodny pro
spojovani i navary.

Norma
DIN 1733 / SG - CuSn6 (2.1022)

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Cu Sn P

Zbytek 6 0,2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost 5
“"'497 :::1%“ v tahu Taznoz stA, Tvrdost HB
N/ mm
> 50 > 200 > 30 80 - 100

Rozmeéry, baleni

Vyr. éislo | @ mm kg/bal | I/mm | ks/bal
25130716 1,6 1,00 1000 57
25130720 2,0 1,00 1000 30
25130730 3,0 1,00 1000 15

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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T1308

TIG/WIG drat pro spojovani
a navary slitin Cu-Ni-Al

Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
Cerpadla, lodni Srouby, chemicky pramysi.

Oblast pouziti
WELCO T1308 je vhodny pro spojovani a navary Al-Ni
bronzl. Lze také pouzit pro spojovani a navary gisté
médi, heterogennich spojla oceli a Sedé litiny. Je také
vhodny pro platovani ke zvysSeni korozni a kavitacni
odolnosti.

Vlastnosti

WELCO T1308 ma dobré svarovaci vlastnosti a je
snadno pouzitelny i v pozicich. Navar je houzevnaty bez
trhlin a poru.

Navod na svarovani

Svarované misto ocCistéte. Doporuceny pfedehiev do
150°C.

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1308 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, méd’, barevné kovy
a zvlasté pro Al-Ni bronzy.

« WELCO T1308 netvori zadné pory.

« WELCO T1308 je dobre lestitelny.

« WELCO T1308 je vhodny pro
spojovani i navary.

Norma
DIN 1733 / SG — CuAl8Ni6

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Cu Al Ni Fe Mn

Zbytek 9,3 5,0 3,0 1,5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost 5
Mﬁzl Ir(rlll::zu v tahuz Taznozst As Tvrdost HB
N/ mm
> 400 > 600 >12 > 200

Rozméry, baleni

Vyr.éislo| @ mm kg/bal| |I/mm ks / bal

25130824 2,4 1000 1,0 30

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
pozinkovana ocel, automobilové karoserie.

Oblast pouziti
WELCO A1375 je specialni slitina pro spojovani a navary
oceli, médi, mosazi, bronzu a Sedé litiny. Svary jsou bez
poérl, nedochazi k nataveni zakladniho materialu. Svar je
snadno obrobitelny. WELCO A1375 je idealni pro
svarovani galvanizovanych autokaroserii, galvanizova-
nych trubek a armatur.

Vliastnosti

WELCO A1375 umoznuje svarovani pozinkovanych
povrchl bez nebezpedéi jejich poskozeni — tzv. MIG
pajeni, pfi kterém se tavi pouze pridavny material
a nedojde k nataveni zakladniho materialu. Neni nutné
zadné opracovani nebo opétovna galvanizace. Idealni
pro opravy autokaroserii z pozinkovaného plechu.
WELCO A1375 Ize pouzit i pro svarovani znecisténych
a zkorodovanych povrchu.

Chemické slozeni svarového kovu

Si Mn Cu Fe Zn Sn
3,0 1,0 | Zbytek | 0,07 0,1 0,1

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
Argon nebo Argon + 1%0,

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

A1375

Specialni drat pro MIG - pajeni
pozinkovanych plech

Vyhody na prvni pohled

« WELCO A1375 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, barevné kovy a zvlasteé
na galvanizovanou ocel.

* WELCO A1375 nenici zinkovou
vrstvu.

* WELCO A1375 netvori pory a je
dobre obrobitelny.

* WELCO A1375 je pouzitelny
s kazdym béznym MIG strojem.

« WELCO A1375 je vhodny pro
spojovani i navary.

« Nizka tavici teplota omezuje
deformace pfi svarovani plechu.

« Svarovy kov ma velmi dobrou

\ flexibilitu a taznost.

~N

J

Norma
DIN 1733 / SG-CuSi3
AWS /ASME —A5.7 / ER Cu Si-A

Wr.Nr.: 2.1461

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost .
N,I‘lef:::]zzu v tahu Tazn‘;)st As Tvrdost HB
N/ mm? °
=120 =380 =40 80 - 100
Rozméry, baleni
Vyr. gislo 2 mm kg / bal
23137508 0,8 15,0
24137508 0,8 5,0
25137508 0,8 2,5
26137508 0,8 1,0
23137510 1,0 15,0
24137510 1,0 5,0
23137512 1,2 15,0
24137512 1,2 5,0

688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Barevné kovy



T1375

Specialni TIG drat pro spojovani
a navary oceli, Sedé litiny
a barevnych kovu

Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
pozinkovana ocel, automobilové karoserie.

Oblast pouziti
WELCO T1375 je specialni slitina pro spojovani a navary
oceli, médi, mosazi, bronzu a $edé litiny. Svary jsou bez
poérl, nedochazi k nataveni zakladniho materialu. Svar je
snadno obrobitelny. WELCO T1375 je idealni pro
svarovani galvanizovanych autokaroserii, galvanizova-
nych trubek a armatur.

Vliastnosti

WELCO T1375 umoznuje svarovani pozinkovanych
povrchl bez nebezpedi jejich poskozeni, tavi se pouze
pridavny material a dojde pouze k minimalnimu nataveni
zakladniho materidlu. Neni nutné Zadné opracovani
nebo opétovna galvanizace. ldealni pro opravy
autokaroserii z pozinkovaného plechu. WELCO T1375
Ize pouzit i pro svafovani znecisténych a zkorodovanych
povrchd.

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO T1375 je pouzitelny na ocel,
Sedou litinu, barevné kovy a zvlasteé
na galvanizovanou ocel.

e WELCO T1375 nenici zinkovou
vrstvu.

« WELCO T1375 netvori pory a je
dobre obrobitelny.

« WELCO T1375 je pouzitelny
s kazdym béznym TIG strojem.

« WELCO T1375 je vhodny pro
spojovani i navary.

» Nizka tavici teplota omezuje
deformace pfi svarovani plechu.

+ Svarovy kov ma velmi dobrou

\ flexibilitu a taznost. )

Norma

DIN 1733 / SG-CuSi3
Wr.Nr.: 2.1461
AWS / ASME —A5.7 | ER Cu Si-A

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Mn Cu Fe Zn Sn
3,0 1,0 Zbytek | 0,07 0,1 0,1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost 5
,\"Ne7 kquzu v tahu Taznoost A, Tvrdost HB
mm N/ mm? %

Rozméry, baleni

Vyr. éislo | @ mm kg/bal | |/ mm ks / bal
22137510 1,0 1,00 1000 90
22137516 1,6 1,00 1000 35
22137520 2,0 1,00 1000 30
22137524 2,4 1,00 1000 22

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ocel, méd, barevné kovy, mosaz, bronzy, Seda litina,
pozinkovana ocel, automobilové karoserie.

Oblast pouziti
WELCO ATC1375 je specialni slitina pro spojovani
a navary oceli, médi, mosazi, bronzuU a Sedé litiny. Svary
jsou bez pérl, nedochazi k nataveni zakladniho
materialu. Svar je snadno obrobitelny. WELCO ATC1375
je idealni pro svarfovani galvanizovanych autokaroserii,
galvanizovanych trubek a armatur.

Vlastnosti

WELCO ATC1375 umoznuje svafovani pozinkovanych
povrchl bez nebezpedi jejich posSkozeni — tzv. MIG
pajeni, pfi kterém se tavi pouze pridavny material
a nedojde k nataveni zakladniho materialu. Neni nutné
zadné opracovani nebo opétovna galvanizace. |dealni
pro opravy autokaroserii z pozinkovaného plechu.
WELCO ATC1375 lze pouzit i pro svarovani
znecisténych a zkorodovanych povrcha.

Srovnani WELCO ATC1375 s A1375

Hlavni rozdil je v nizSi potfebé energie u trubiCkového

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
13 : Ar + 30%He

Nastaveni proudu

DC-
g mm A \Vj
1,0 150 - 200 20-25
1,2 180 - 240 22 -28

ATC1375

Trubiékovy drat pro MIG - pajeni
pozinkovanych plech

~N

* WELCO ATC1375 je pouzitelny na
ocel, Sedou litinu, barevné kovy

a zvlasté na galvanizovanou ocel.
* WELCO ATC1375 nenici zinkovou
vrstvu.
* WELCO ATC1375 netvori pory
a je dobre obrobitelny.
« WELCO ATC1375 je pouzitelny
s kazdym béznym MIG strojem.
* WELCO ATC1375 je vhodny pro
spojovani i navary.
* Nizka tavici teplota omezuje
deformace pfri svarovani plech.

* Svarovy kov ma velmi dobrou
flexibilitu a taznost.

( Vyhody na prvni pohled

\_ J

Norma

DIN 1733 / SG -Cu Si 3 Wr.Nr.: 2.1461

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Mn Cu Fe Zn Sn
3,0 1,0 Zbytek | 0,07 0,1 0,1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost 5
M,f 7 r';';fu v tahu Tazr:;)st As Tvrdost HB
N/ mm’ °
=120 =380 =40 80 -100
Rozméry, baleni
Vyr. €islo 2 mm kg / bal
27137510 1,0 16,0
27137512 1,2 16,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Hlinik, titan a jejich slitiny

Obalené elektrody
WELCO 1412S

TIG a MIG draty
WELCO T1400

WELCO A1405
WELCO T1405
WELCO A1407
WELCO T1407
WELCO A1409
WELCO T1409
WELCO A1412
WELCO T1412
WELCO A1428

WELCO T1428

Titan a slitiny titanu
WELCO T1490

Univerzalni elektroda pro svafovani hliniku a hlinikovych slitin

Hlinikovy drat legovany titanem pro svafovani Cistého hliniku metodou
TIG / WIG

MIG drat pro svarovani slitin typu Al-Mg-Si a Al-Si

TIG / WIG drat pro svarovani slitin typu Al-Mg-Si a Al-Si

MIG drat pro svarovani slitin typu Al-Mg

TIG / WIG drat pro svarovani slitin typu Al-Mg

MIG drat pro svafovani vysokopevnostnich slitin typu Al-Mg-Mn

TIG / WIG drat pro svafovani vysokopevnostnich slitin typu Al-Mg-Mn
Univerzalni MIG drat pro svafovani hliniku a hlinikovych slitin
Univerzalni TIG / WIG drat pro svafovani hliniku a hlinikovych slitin
SUPERALUMINIUM: MIG drat legovany zirkonem pro svafovani
vysokopevnostnich slitin typu Al-Mg-Mn

SUPERALUMINIUM: TIG/WIG drat legovany zirkonem pro svafovani

vysokopevnostnich slitin typu Al-Mg-Mn

TIG / WIG drat pro svarovani Cistého titanu

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Hlinik, titan
a jejich slitiny




1412S |

Univerzalni elektroda pro
svarovani hliniku a hlinikovych
slitin

Pouziti
Potrubi, naradi, pfevodovky, kompresory, hlinikovy plech
odtl. 2,0 mm, loziskova pouzdra, motory.

Oblast pouziti
WELCO 1412S je hlinikova elektroda se specialnim
obalem pro spojovani a navary hlinikovych plechu
a odlitkd ze slitin typu Al-Si, Al-Mg-Si, Al-Si-Mg-Mn.

Svarovaci vlastnosti
Mezi vyznacéné vlastnosti patfi dobré zapaleni oblouku,
Cisty, plochy svar bez poérl. Diky témto viastnostem je
mozné svarovat Al-plech od tl. 2,0 mm. Odolnost vUdi
navlhani zaru€uje dobrou skladovatelnost elektrod.

Navod na svarovani
Svafované misto oCistéte. Pfi vétSich kusech a odlitcich
je doporucen predehrev na 150 - 200°C. Elektrodu vedte
kolmo s kratkym obloukem. Pfi predbéhnuti strusky
ocCistéte svar kartaem a znovu zapalte oblouk na konci
housenky. Elektrody pfesuste 1 - 1,5 hod. pfi 90 - 120°C.

Nastaveni a druh proudu

@ mm A/ DC+
2,5 40-70
3,2 60 - 90
4,0 80 -120

N

« WELCO 1412S je vhodna zvlasté pro
opravy.

« WELCO 1412S ma Sirokou oblast
pouziti. Je pouzitelna pro slitiny typu
Al-Si, Al-Mg-Si a Al-Si-Mg-Mn.

« WELCO 1412S ma stabilni a klidny
oblouk.

« WELCO 1412S umoznuje dobré
zapaleni i opétovné zapaleni oblouku
s minimalnim predehrevem.

* WELCO 1412S ma velmi dobrou
odolnost korozi a snadno
odstranitelnou strusku.

\_ J

Normy

DIN 1732 /S -Al Si 12
Wr.Nr.: 3.2585

Vyhody na prvni pohled

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Al

12 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Pevnost| Taznost EL J:‘;)islc?:t Tvrdost
kluzu v tahu As vodivost W/ HB
N/mm?| N/ mm? %  [Sm/mm?
(m x K)
80 - 100 |180 - 200 5 17-27 | 150-170 60

Rozméry, baleni

Vyr. ¢gislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21141225 2,5 2,0 350 220
21141232 3,2 2,0 350 150
21141240 4,0 2,0 350 100

Elektrody jsou baleny v plechovém vodotésném obalu.

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




71400 &

Hlinikovy drat legovany titanem
pro svarovani €istého hliniku
metodou TIG / WIG

4 Vyhody na prvni pohled )

e WELCO T1400 je idealnim dratem pro
TIG svarovani Cistého hliniku.

e WELCO T1400 je legovany titanem,
ktery vytvari jemnozrnnou strukturu
s témito vyhodami:

«  Zadné pory.

* Velmi dobra tavitelnost.

* Jemna a mékka prechodova zéna.

« Zadné trhliny.

+ Jednoduché opracovani.

Hlinik, titan
a jejich slitiny

Pouziti
Spojovani a navary Cistého hliniku

Normy
DIN 1732 / SG-AI99,5 Ti
Wr.Nr.: 3.0805
AWS/ASME — A5.10/ER 1100
Navod k pouziti
Svarované misto ocistéte a odmastéte.
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C..

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Ti Fe Al
<0,30 0,10-0,20 <0,4 Zbytek

Ochranny plyn

dle GSN EN SO 14175 Technicke udaje

o
11 - Ar 99,99% Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
N/ mm? N/ mm? As%
Druh proudu 65 20 35
stfidavy AC
Rozmeéry, baleni
Vyr. ¢islo | @ mm kg/bal | I/ mm ks / bal
25140016 1,6 1,0 1000 193
25140020 2,0 1,0 1000 123
25140024 2,4 1,0 1000 80

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1405 =

MIG drat pro svarovani slitin
typu Al-Mg-Si a Al-Si

4 )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO A1405 je idealnim dratem
pro MIG svarovani slitin Al-Mg-Si
a Al-Si.

+ WELCO A1405 je legovany
kfremikem, ktery ma pozitivni vliv na
material s témito vyhodami:

* Vysoka pevnost.

* Dobra tavitelnost.

« Siroka oblast pouziti.

« Zadné trhliny.

* Jednoduché opracovani.

Pouziti \_
Spojovani a navary slitin Al-Mg-Si a Al-Si.
Potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie.

J

Normy

DIN 1732/ SG-AI Si 5
AWS / ASME —A5.10 / ER 4043

Wr.Nr.: 3.2245

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte.
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Si Fe Zn Al
45-55 <04 <0,2 Zbytek

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175

13 : Ar + 30%He Technické udaje

Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
Svarovaci parametry N /mm N/ mm’ As%
120 70 15
J mm A \") R . leni
0,8 80 - 150 20 - 26 ozmery, baleni
1,0 100 - 200 24 - 30
’ Vyr. Cislo 2 mm kg / bal
1,2 150 - 250 27 - 34 53140508 0.8 70
23140510 1,0 7,0
23140512 1,2 7,0
24140508 0,8 2,0
24140510 1,0 2,0
24140512 1,2 2,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




T1405

TIG / WIG drat pro svarovani
slitin typu Al-Mg-Si a Al-Si

4 Vyhody na prvni pohled )

* WELCO T1405 je idealnim dratem pro
TIG svarovani slitin Al-Mg-Si a Al-Si.

« WELCO T1405 je legovany kiemikem,
ktery ma pozitivni vliv na material
s témito vyhodami:

* Vysoka pevnost.

* Dobra tavitelnost.

« Siroka oblast pouziti.

« Zadné trhliny.

- Jednoduché opracovani.

Hlinik, titan
a jejich slitiny

Pouziti
Spojovani a navary slitin Al-Mg-Si a Al-Si.
Potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie.

Normy
DIN 1732/ SG-AlI Si 5
Wr.Nr.: 3.2245
P vigr AWS/ASME — A5.10/ER 4043
Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte.
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C..

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Si Ti Fe Al
4,5-5,5 <04 <0,2 Zbytek

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175

Technické udaje
11 - Ar 99,99%

Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
N/ mm? N/ mm? As%
Druh proudu 120 70 15
stfidavy AC
Rozmeéry, baleni
Vyr. éislo | @ mm | kg/ bal 1/ mm ks / bal
25140516 1,6 1,0 1000 193
25140520 2,0 1,0 1000 123
25140524 2,4 1,0 1000 80

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



A1407

MIG drat pro svarovani slitin
typu Al-Mg

4 )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO A1407 je idealnim dratem
pro TIG svarovani slitin typu Al-Mg.

+ WELCO A1407 je legovany
magnesiem,
které ma pozitivni vliv na material
s témito vyhodami:

* Vysoka pevnost.

* Vysoka mez kluzu.

+ Siroka oblast pouziti.

Pouziti 35dné trhli
Spojovani a navary slitin Al-Mg. * adné tr 'n’y' o
Potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie. \ * Jednoduché opracovani. )

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte.
Velké kusy predehiejte na 150 - 200°C.

Normy

DIN 1732/ SG-Al Mg 5
AWS/ASME - A5.10/ER 3556

Wr.Nr.: 3.3556

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 Chemické slozeni svarového kovu (%)

13 : Ar + 30%He

Mn Cr Mg Al
<0,5 <0,3 4,5-55 Zbytek
Svarovaci parametry Technické udaje
Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
gon;sm 80 5 150 20\-126 N/ mm’ N/mm’ As %
’ 215 120 15
1,0 100 - 200 24 -30
1.2 150 - 250 2734 Rozméry, baleni
Vyr. éislo @ mm kg / bal
23140708 0,8 7,0
23140710 1,0 7,0
23140712 1,2 7,0
24140708 0,8 2,0
24140710 1,0 2,0
24140712 1,2 2,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Spojovani a navary slitin Al-Mg.
potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie.

Navod k pouziti
Svarované misto ocistéte a odmastéte.
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C..

Oc¢hranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11 - Ar 99,99%

Druh proudu
stfidavy AC

11407

TIG / WIG drat pro svarovani
slitin typu Al-Mg

Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1407 je idealnim dratem pro
TIG svarovani slitin typu Al-Mg.

* WELCO T1407 je legovany
magnesiem, které ma pozitivni vliv
na material s témito vyhodami:

Vysoka pevnost.

Vysoka mez kluzu.
Siroka oblast pouziti.

* Zadné trhliny.

* Jednoduché opracovani.

\

Normy

DIN 1732/ SG - Al Mg 5
Wr.Nr.: 3.3556
AWS/ASME - A5.10/ER 3556

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Mn Cr Mg Al
<0,5 <0,3 4,5-5,5 Zbytek
Technické udaje
Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
N/mm’ N / mm? As%
215 120 15
Rozmeéry, baleni
Vyr. islo | @ mm | kg/bal I/ mm ks / bal
25140716 1,6 1,0 1000 193
25140720 2,0 1,0 1000 123
25140724 2,4 1,0 1000 80

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Hlinik, titan

a jejich slitiny



A1409

MIG drat pro svarovani
vysokopevnostnich slitin typu
Al-Mg-Mn

(" )

Vyhody na prvni pohled

« WELCO A1409 je idealnim dratem
pro MIG svarovani slitin typu Al-Mg-
Mn.

« WELCO A1409 je legovany
magnesiem a manganem, které maji
pozitivni vliv na material s témito
vyhodami:

* Velmi vysoka pevnost.

* Vysoka mez kluzu.

Pouziti - Siroka oblast pouziti.
Spojovani a navary slitin Al-Mg-Mn. « Zadné trhliny.
Potrubi, klimatizace, chlazeni, karoserie, svarfovani . . L.
konstrukci, svafovani pfi opravach. k Jednoduche opracovani. )

Navod k pouziti
Svarované misto odistéte a odmastéte.
Velké kusy predehrejte na 150 - 200°C.

Normy

DIN 1732/ SG - Al Mg4,5Mn
AWS/ASME - A5.10/ER 5183

Wr.Nr.: 3.3548

. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175

I3 : Ar + 30%He Mn Cr Mg Al
<1,0 <0,3 45-55 Zbytek

. . Technické udaje
Svarovaci parametry

Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
g mm A \V N/ mm? N/ mm? As%
0,8 80 - 150 20 - 26 275 120 17
1,0 100 - 200 24 - 30 . ;
1,2 150 - 250 27 - 34 Rozmeéry, baleni
Vyr. Cislo g mm kg / bal
23140908 0,8 7,0
23140910 1,0 7,0
23140912 1,2 7,0
24140908 0,8 2,0
24140910 1,0 2,0
24140912 1,2 2,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




T1409

TIG / WIG drat pro svarovani
vysokopevnostnich slitin typu
Al-Mg-Mn

\

Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1409 je idealnim dratem pro
TIG svarovani slitin Al-Mg-Mn.

* WELCO T1409 je legovany

magnesiem a manganem, které maji

pozitivni vliv na material s témito

vyhodami:

Velmi vysoka pevnost.

Vysoka mez kluzu.

Hlinik, titan
a jejich slitiny

Polziti * Siroka oblast pouziti.
Spojovani a navary slitin Al-Mg-Mn. Potrubi, klimatizace, * Zadné trhliny.
chlazeni, karoserie, svafovani konstrukci, svafovani pfi * Jednoduché opracovani.

opravach. k )

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte.

. y . S Normy
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C.. DIN 1732 / SG-Al Mg4,5Mn
Wr.Nr.: 3.3548
= z AWS/ASME - A5.10/ER 5183
Oc¢hranny plyn
dle CSN EN ISO 14175 Chemické slozeni svarového kovu (%)
11 -Ar 99,99%
Mn Cr Mg Al
Druh proudu <1,0 <03 4,5-55 Zbytek
stfidavy AC
Technické udaje
Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
N/ mm? N/ mm? As%
275 120 17

Rozméry, baleni

Vyr. ¢islo | @ mm kg / bal I/ mm | ks/bal
25140916 1,6 1,0 1000 193
25140920 2,0 1,0 1000 123
25140924 2,4 1,0 1000 80
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A1412

Univerzalni MIG drat pro
svarovani hliniku a hlinikovych
slitin

Pouziti

VSechny typy hlinikovych slitin, trubky, pfevodovky,
mosty, ZebFiky, karoserie, potravinarstvi.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A 1412 je drat pro svafovani Al a hlinikovych
slitin v ochranné atmosfére. Neni vhodny pro svarovani v
nucenych polohach - pro tyto pozice pouzijte elektrodu
WELCO 1412S.

Nékteré slitiny dle CSN svaritelné
WELCO A 1412

42 44 01
42 44 41

42 44 00
42 44 15

Druh proudu
stejnosmérny DC+

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
13 : Ar + 30%He

Nastaveni proudu

@ mm A \)
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34

Vyhody na prvni pohled

* Vhodny pro spojovani i navary.
* Velmi dobra odolnost korozi.

* Velmi dobra elektricka vodivost.
* Jednoduché svarovani.

* Netvori trhliny.

Normy
DIN 1732 / SG - Al Si 12 AWS / ASME A5.10/ ER 4047

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez Taznost Tvrdost Elektricka
v tahu kluzu As HB vodivost
N/mm? N/mm? % Sm/ mm?
180-200 | 80 - 200 5 60 17 - 27

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Ti Fe Zn Al
11-12,5 0,15 0,6 0,1 Zbytek

Rozmeéry, baleni

°i¥;a’ Vyr. &islo | @ mm | Civkal
23141208 | 08 | 7 |24141208| 08 | 2.3
23141210 | 1,0 | 7 | 24141210 1.0 | 23
23141212 | 12 | 7 | 24141212 12 | 2.3

Vyr. éislo |@ mm

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




11412

Univerzalni TIG / WIG drat pro
svarovani hliniku a hlinikovych
slitin

~N

Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1412 ma Siroké pouziti pro
TIG svarovani hliniku a hlinikovych
slitin.

« WELCO T1412 je idealni v pripadé,
ze nezname typ zakladniho
materialu.

* WELCO T1412 je legovany kiemikem,
ktery ma pozitivni vliv na material
s témito vyhodami:

+ Siroka oblast pouziti.

Hlinik, titan
a jejich slitiny

Pouziti

Spojovani a navary hliniku a hlinikovych slitin. Potrubi,
klimatizace, chlazeni, karoserie, svarovani konstrukci,

svafovani pfi opravach. * Nizka pracovni teplota.
* Dobra zatékavost.
«  Zadné trhliny.
Navod k pouziti \ ¥ )

Svarované misto odistéte a odmastéte.
Velké kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Normy
Ochranny plyn DIN 1732/ SG - Al Si12

dle CSN EN ISO 14175

U . 0
11 - Ar 99.99% Chemické slozeni svarového kovu (%)

Si Ti Fe Zn Al
Druh proudu 11,0-135| <0,15 <0,6 <01 Zbytek
stfidavy AC TR
Te€hnické udaje
il A v |/ min Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost

16 40-60 10 4 N/ mm? N/ mm? As%

2,0 80-110 11 4 170 78 4

2,4 120-150 15 6

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo | @ mm | kg/ bal I/ mm ks / bal
25141216 1,6 1,0 1000 193
25141220 2,0 1,0 1000 123
25141224 2,4 1,0 1000 80
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A1428

SUPERALUMINIUM: MIG drat
legovany zirkonem pro
svarovani vysokopevnostnich
slitin typu Al-Mg-Mn

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO T1428 je nové vyvinuta
slitina splnujici nejvyssi naroky pri
svarovani hliniku.

« WELCO T1428 je 5x pevnéjsi nez
Cisty hlinik a pfitom je snadno
obrobitelna.

* WELCO T1428 je slitina Al-Mg-Mn
legovana zirkonem, ktery ma
pozitivni vliv na material
s témito vyhodami:

* Optimalni odolnost proti vzniku
trhlin.

- Spickova pevnost a mez kluzu.

« Dobra zatékavost bez poru.

Pouziti \ )

Konstrukéni svafovani s vysokymi pozadavky na
pevnost a odolnost trhlinam.

TIG svar Struktura - zvétSeno 10.000x

Navod k pouziti Normy
Svarované misto odistéte a odmastéte. DIN 1732/ SG - Al Mg4,5MnZr Wr.Nr.: 3.3546
Velké kusy predehfejte na 150 - 200°C AWS/ASME - A5.10/ER 5183

icka = 1 4 o
Ochranny plyn dle €SN EN ISO 14175 Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

dle CSN EN ISO 14175
11 - Ar 99,99%

Svarovaci parametry

Mn Cr Mg Zr Al
0,6-1,0 | <0,25 | 4,5-5,5 <0,2 Zbytek

Technické udaje

g mm A Vv
0.8 80 - 150 20-26 _
1.0 100 - 200 24 -30 Peviost v fahu Moz Kuzu Bt
1,2 150 - 250 27 - 34 300 125 17

Rozméry, baleni

Vyr. &islo @ mm kg / bal
23142808 0,8 7,0
23142810 1,0 7,0
23142812 1,2 7,0
24142808 0,8 2,0
24142810 1,0 2,0
24142812 1,2 2,0
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171428

SUPERALUMINIUM: TIG/WIG
drat legovany zirkonem pro
svarovani vysokopevnostnich
slitin typu Al-Mg-Mn

( Vyhody na prvni pohled \

* WELCO T1428 je nové vyvinuta
slitina splnujici nejvyssi naroky
pFi svarovani hliniku.

* WELCO T1428 je 5x pevnéjsi nez
Cisty hlinik a pfitom je snadno
obrobitelna.

* WELCO T1428 je slitina Al-Mg-Mn
legovana zirkonem, ktery ma
pozitivni vliv na material
s témito vyhodami:

+ Optimalni odolnost proti vzniku
trhlin.

+ Spicékova pevnost a mez kluzu.
\ « Dobra zatékavost, bez poru. )

Hlinik, titan
a jejich slitiny

TIG svar

Struktura - zvétSeno 10.000x

Pouziti
Konstrukéni svafovani s vysokymi pozadavky na
pevnost a odolnost trhlinam.
Normy

DIN 1732/ SG - Al Mg4,5MnZr
AWS/ASME - A5.10/ER 5183

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Navod k pouziti
Svarované misto oCistéte a odmastéte.
Velké kusy pfedehfejte na 150 - 200°C.

Wr.Nr.: 3.3546

) Ochranny plyn Mn Cr Mg Zr Al
dle CSN EN ISO 14175 0,6-1,0 <0,25 |4,3-52 <0,2 Zbytek
11 -Ar 99,99%

Technické udaje
Druh proudu )
stfidavy AC Pevnost v tahu Mez kluzu Tamost
N/ mm N/ mm’ As %
300 125 17

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo | 9 mm | kg/ bal I/ mm ks / bal

25142816 1,6 1,0 1000 193

25142820 2,0 1,0 1000 123

25142824 2.4 1,0 1000 80

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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T1490

TIG / WIG drat pro svarovani
Cistého titanu

Pouziti

Chemicky primysl, jaderna energetika, odsifovaci
jednotky, kryogenika, potravinarsky pramysi.

Navod k pouziti
Svafované misto oCistéte a odmastéte.
Velké kusy predehrejte na 150 - 200°C.

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11 -Ar99,99%

Druh proudu

DC-
Tloustka| Pocet | Elektroda Drat Proud Plyn
mm vrstev @ mm g mm A 1/ min
do 2,4 1 1,6 1,6 80-120 6-7
2,4-5 2 1,6-2,5 1,6-3,2 | 120-210 7-9
nad 5 3 2,5-3,2 2,4-4,0 | 140-225 7-9

4 Vyhody na prvni pohled h

« WELCO T1490 je TIG/WIG drat pro
svarovani €istého titanu.

« WELCO T1490 ma vysokou pevnost.
WELCO T1490 ma vynikaji¢i korozni
odolnost.

« WELCO T1490 ma optimalni
odolnost proti vzniku trhlin.

* WELCO T1490 ma dobrou
zatékavost, bez péru.

. J

Normy

UNS R50400
Wr.Nr.: 3.7035
ASTM B 348 Gr2

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

Fe Ni 0) Cc Ti
0,25 0,03 0,2 0,08 Zbytek

Technické udaje

Pevnost v tahu Mez kluzu Taznost
N/ mm? N/ mm? As %
390 - 540 275 - 450 20

Rozmeéry, baleni

Vyr. éislo | @ mm kg / bal I/mm | ks/bal
25149010 1,0 1,0 1000 250
25149016 1,6 1,0 1000 110
25149020 2,0 1,0 1000 70
25149025 2,5 1,0 1000 45
25149032 3,2 1,0 1000 27
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Poznamky
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Hlinik, titan
a jejich slitiny
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OCEL - obalené elektrody

WELCO 1601
WELCO 1602
WELCO 1603
WELCO 1604S
WELCO 1620

WELCO 1625

WELCO 1630S

WELCO 1643

WELCO 1645

WELCO 1646

WELCO 1649

WELCO 1660S

WELCO 1668

WELCO 1668R

WELCO 1678

WELCO 1678R

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

Univerzalni, pozicCni elektroda, pro svarovani pfi opravach

Univerzalni, snadno svarujici elektroda, pouzitelna v pozici shora - dol(
Bazicka elektroda pro nelegované a nizkolegované ocele

Snadno svarujici konstrukéni elektroda s dvojitym obalem

Specialni elektroda s extrémné vysokou pevnosti, pro svarfovani
nizkolegovanych jemnozrnnych oceli

Specialni Ni elektroda s vysokou pevnosti, odolavajici razim, pro svarfovani
pfi opravach tézkych stroj

Specialni austeniticka Cr-Ni-Mn elektroda s legujicimi prvky v obalu.
Vysoka vytéznost

Bazicka elektroda Cr-Mo-V pro trubkové a kotlové ocele

Bazicka elektroda pro trubkové a kotlové Cr-Mo ocele

Rutilova elektroda pro trubkové a kotlové Cr-Mo ocele

Bazicka elektroda pro spojovani a navary 13% chromovych oceli

Specialni elektroda s vysokou pevnosti, pro spojovani a navary vSech
svafitelnych oceli

Rutilobazicka elektroda pro nestabilizované nerezové Cr - Ni ocele s nizkym
obsahem uhliku

Rutilova elektroda pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nizkym
obsahem uhliku

Rutilobazicka elektroda pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nizkym
obsahem uhliku

Rutilova elektroda pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nizkym
obsahem uhliku
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OCEL - obalené elektrody

WELCO 1681 Specialni elektroda pro extrémni teploty od - 200 ©C do + 1200 °C

WELCO 1686R Rutilova elektroda pro nerezové a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo ocele

WELCO 1686S Vysoce vykonna elektroda pro nerezové a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo ocele
WELCO 1687 Specialni elektroda stabilizovana Nb, pro korozi a kyselinovzdorné Cr - Ni ocele

WELCO 1687R Rutilova elektroda stabilizovana Nb, pro korozi a kyselinovzdorné Cr - Ni ocele
WELCO 1688 Elektroda pro nerezové a kyselinovzdorné Cr - Ni - Mo ocele

Vhodna pro pozici shora - dolu
WELCO 1689 Rutilobazicka elektroda pro Zaruvzdorné Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku
WELCO 1689R Rutilova elektroda pro zaruvzdorné Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku
WELCO 1690 Vysokovykonna elektroda pro vSechny austenitické a feritické ocele

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1601 2l

Univerzalni, poziéni elektroda,
pro svarovani pri opravach

4 Vyhody na prvni pohled )

» Snadno svarujici, stabilni oblouk.
» Svaruje ve vSech pozicich.
* Snadno odstranitelna struska.
* Snadné zapalovani.
» Svaruje pres rez, necistoty, olej
a strusku bez poria a vmeéstku.

>
* Pouzitelna pro stridavy proud. g%
Pouziti . Svar:y bez'vrubu. ’ °
Silny i tenky plech, galvanizované oceli, ocelolitina, : Pou2|t?lna ve velkém rozsahu
stavebni stroje, svafovani trubek, lodni konstrukéni oceli. \ proudu. )
Oblast pouziti
WELCO 1601 je nové vyvinuta rutilo-celulézova Normy
elektroda pro oblast opravarenstvi s vynikajicimi EN499/E420RC 11 AWSAS5.1/E6013

svarovacimi vlastnostmiv pozicich.

. . , Chemické slozeni svarového kovu (%)
Svafitelnost ovéfena pro ocele::

DIN EN 100025  S235JRG1-3,S275JR,S275J2G3,5355J2G3 [ Mn S
DIN EN 100028-2  P235GH,P265GH,P292GH,P355GH 0,08 0,5 0,4
DIN EN 100028-3  P275N,P355N,P275NH,P355NH
g:m mgg gg;é:g?ﬁsiiﬁ 2 19Mn5 Mechanické vlastnosti, svaritelnost
DIN 17102 StE255-StE355,WStE255-WStE355
DIN 17172 StE210.7-StE360.7TM Mez kluzu Pevnost | ., ostAs | Vrubova
DIN 17155 HI,HII,17Mn4,19Mn6 N/ mm? v tahu % houzevnatost
Lodni ocele A-B-D N/mm J/-10°C
490 510 22 »50
Navod k pouziti
WELCO 1601 svaiuje s kratkym az stfedné dlouhym Rozmeéry, baleni
obloukem. Pro navafovani lze pouzit i jako kontaktni ’
elektroda. Vyr. Gislo | @mm | kg/bal | 1/ mm | ks / bal
21160125 2,5 5,0 350 260
_ Druh proudu 21160132 3.2 5,0 350 158
DC-/AC (min.42V) 21160140 4,0 5,0 350 104

Nastaveni proudu

@ mm A
2,5 70 - 100
3,2 90 - 140
4,0 110 - 190
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Pouziti
Vagonky, karosarny, pfi rzi a neCistotach, silny i tenky
plech, galvanizované oceli, ocelolitina, stavebni stroje,
Siroké mezery, lodni konstrukéni oceli.

Oblast pouziti
WELCO 1602 je silné obalena elektroda pro navary a
spojovani ocelovych konstrukci vSech druhll ve
strojirenstvi, vagonkach, karosarnach, kotlarnach a
lodénicich.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1602 umoznuje snadné svarovani ve vsech
pozicich, véetné pozice shora-dold. Snadné
zapalovani, stejnomérné te€eni bez odstfiku. Snadno
odstranitelna struska. Hladky, jemné Supinovity povrch
svaru. Elektroda je pouzitelnd ve velkém rozsahu
proudd.

Navod k pouziti
WELCO 1602 svaiuje s kratkym az stfedné dlouhym
obloukem. Pro navarovani Ize pouzit i jako kontaktni
elektroda.

Druh proudu
AC /DC-
Ptesuseni : 100 — 120°C / 1 hod.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,0 35-70
2,5 60 - 100
3,2 110 - 140

1602

Zl

Univerzalni, snadno svarujici
elektroda, pouzitelna v pozici
shora - dolu

4 Vyhody na prvni pohled )

* Snadno svafrujici.

« Stabilni oblouk.

+ Svaruje ve vSech pozicich.

* Snadno odstranitelna struska.

* Snadné zapalovani.

» Svaruje pres rez, necistoty a olej.
* Pouzitelna pro stridavy proud.

* Svary bez vrub.

« Pouzitelna ve velkém rozsahu

proudd.

\. J

Normy

DIN 1913 /E 5132 RR(C)6  ISO 2560/ E 513 RR 12
AWS SFA-5.1/ E6013 B.S.639/E 5132 RR 12
NFA 81-309/E513/2 RR 12

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si
0,07 0,5 0,35

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pe\;nﬁ st Taznost As h V[ubova
Nimmt || T oot
m -
490 550 25 80

Rozméry, baleni

Vyr. cislo @mm | kg/bal| I/ mm | ks/bal
21160220 2,0 4,5 300 360
21160225 2,5 4,5 350 240
21160232 3,2 4,5 350 140
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1603 [

Bazicka elektroda pro
nelegované a nizkolegované
ocele

4 Vyhody na prvni pohled A

* Snadno svarujici.

« Stabilni oblouk.

+ Svaruje ve vSech pozicich.

* Snadno odstranitelna struska.
* Vysoka vrubova houzevnatost.
« Kvalitni svarovy kov bez trhlin.

>
_ g
- Pouzitelna pro svarovani v pozicich gg
I pi1 vysokych proudech. s
Pouziti \_ -
Svarovani nelegovanych a nizkolegovanych konstrukénich
oceli.
Normy

EN ISO 2560 -A/E 426 B 42 H5

Svarovaci vlastnosti AWS SFA-5 1/ E7018

WELCO 1603 umoziuje snadné svafovani ve v8ech

pozicich, v€etné pozice shora-doll. Elektroda je pouzitelna X Vo y—— , o
pro svafovani ve v3ech pozicich i pfi vysokych proudech. Chemicke slozeni svarového kovu (%)

Pracovniteplota-40°C az +450°C.

C Mn Si
0,06 1,2 0,4

Druh proudu Mechanické vlastnosti, svaritelnost

DC + M Pevnost s Vrubova
ez kluzu Taznost As .
N / mm? v tahu2 % houzevnatost
N/ mm J/-40°C
Presuseni 420 530 22 47
350°C/ 1 hod. (v pfipadé potfeby)
nebo L ] ] Rozméry, baleni
400°C/1hod pro méné nez 5ml vodiku ve svarovém kovu.
Vyr. €islo @mm | kg/bal| I/mm | ks/bal
21160325 2,5 5,0 350 223
; 21160332 3,2 5,0 350 139
Nastaveni proudu Oba priiméry je mozné dodat v kartonu 3x5 kg
2 mm A
2,5 80 - 110
3,2 110 - 150
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1604S [

Snadno svarujici konstrukéni
elektroda s dvojitym obalem

4 Vyhody na prvni pohled )

* Snadno svarujici, stabilni oblouk.

* Svafrujici v pozicich vé. pozice shora
- dolu.

* Snadno odstranitelna struska.

* Vysoké mechanické vlastnosti.

* Jednoduché zapaleni 1 opétovné
zapaleni oblouku. Netvofi vruby.

* Svafuje pres rez, necistoty a ole;j.

* Vhodna 1 pro malé transformatorové

svarecky.

Kombinace vnitiniho bazického obalu

s vnéjsSim rutilovym obalem zajist'uje

Pouziti
Bagry, kotle, svafovani trubek, pfi rzi a neCistotach, plech R
silny i tenky, ocelolitina, galvanizované oceli, stavebni
stroje, lodénice.

\ vynikajici svarovaci vlastnosti. )
Svaritelnost ovérena pro tr. oceli:
11353 11364 11366 11416 11474 11478
11600 12021 12022 13030 13240 15142
15260 19520 Normy

AWS IIC SFA5.1/E716
NBN F31-001/E 51.4B - 2H
EN 499 /E 384 12 H10

DIN 1913 / E51 43B(R)10
BS 639/ E51.43B(R)10 B 26H

Oblast pouziti
ISO 2560 / E 51.4B23(H)

WELCO 1604S elektroda s dvojitym obalem se
vyznacCuje snadnym svafovanim s vysokymi mecha-
nickymi parametry svarového kovu. Je specialné uréena

pro svarovaniv pozicich, v&etné pozice shora-dold. T ™ Si S 5 Zr Ni Zu

0,06 | 1,05 | 0,65 | 0,01 | 0,01 | 0,04 | 0,03 | 0,05

Chemiéké slozeni svarového kovu (%)

Svarovaci viastnosti
WELCO 1604S je snadno svafujici,ma stabilni oblouk,
snadno odstranitelnou strusku, netvofi vruby. Znecisténi

Mechanické viastnosti, svaritelnost

zakladniho materialu neovliviiuje svaftitelnost. F:,e‘;gﬁ:t Mez kluzu Taz:°5t hoxg:sg:fost
PouZitelna i pro stfidavy proud. N/ mm> N/ mm’ °/.,5 J [ -40°C
550 440 32 60
Navod na svarovani
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte materialu. Rozméry, baleni
Pouzivejte jen suché elektrody. VIhké elektrody ’
vysousejte 2 - 3 hod. pfi 250 - 300°C. Vyr. &islo | @mm | kg/bal | I/ mm | ks/bal
21160420 2,0 4,0 300 320

) ; Druh proudu 21160425 25 4,5 350 230
Prvni housenka (koren) DC-/AC 21160432 32 45 350 140
Dal$i housenky DC+/AC 51160440 4:0 5:0 450 75

Nastaveni proudu

J mm A
2,0 35-60
2,5 60 - 90
3,2 95 - 150
4,0 140 - 190

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti

Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele, stavebni
stroje, kamenolomy, zemédélske stroje.

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1620 je specialni bazicka elektroda s extrémné
vysokou pevnosti pro spojovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli typu N-A-XTRA / Weldox. Je také
pouzitelna jako elasticka mezivrstva v pfipadech, kdy
nelze pouzit austenitické Cr - Ni elektrody.

WELCO 1620 je snadno svafujici, ma stabilni oblouk,
dobre zatéka, struska je snadno odstranitelna, svar bez
vrubl. Znedisténi zakladniho materidlu neovliviuje
svaritelnost. Pouzitelna i na stfidavy proud.

Ocel N / mm? HB Elektroda
WELDOX 420 380 - 420 180 1625/1620
WELDOX 460 450 - 460 190 1625/1620
WELDOX 500 460 - 500 200 1620
WELDOX 700 630 - 700 270 1620

Navod na svarovani

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného
kusu. PouZivejte jen suché elektrody.

Druh proudu
DC +
Presugeni : 350°C / 1 hod.

Nastaveni proudu

2 mm A
2,5 60 - 100
3,2 90 - 140
4.0 110 - 190

1620 Z

Specialni elektroda s extrémné
vysokou pevnosti pro svarovani
nizkolegovanych jemnozrnnych
oceli

\

Vyhody na prvni pohled

* Velmi vysoka pevnost v tahu.

« Odolava razam - velmi vhodna jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

* Vhodna pro vSechny pozice kromé
pozice shora-dolu.

* Snadné zapaleni 1 opétovné zapaleni
oblouku.

* Svaruje pres rez, olej a necistoty.

» Odolava raziim za nizkych teplot
do - 60°C. Netvori trhliny.

¢ Minimalni nebo viibec zadny
predehrev.

« Zaropevna do +450°C.

WELCO 1620 je idealni elektroda pro
svarovani oceli typu N-A-XTRA / Weldox
a ostatnich oceli s pevnosti do 800 N/mm?.

- J

Normy
DIN 8529 / EY 69 75 Mn2NiCrMo B

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si N1 Cr Mo
0,05 1,7 0,3 2,0 0,4 0,4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez Taznost Vrubova Vrubova

v tahu kluzu As houzevnatost | houzevnatost

N/mm’ | N/mm’ % J/-60°C J/-40°C
830 do 730 18 do 28 do 47

Rozmeéry, baleni

Vyr.Cislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal

21162025 2,5 5,0 350 234

21162032 3,2 5,0 350 138

21162040 4.0 5,0 350 91

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1625 Z.

Specialni N1 elektroda s vysokou
pevnosti, odolavajici razim, pro
svarovani pri opravach tézkych
stroju

Pouziti
Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele,
ocelolitina, stavebni stroje, kamenolomy, zemédélské
stroje, chladirensky primysl.

Oblast pouziti
Konstrukcéni ocelr: St. 50 - St. 60 DIN 17100
Kotlové oceli: HIll-HIV DIN 17155
Trubkové oceli: St.45.8-47.7-60.7
DIN 1629, 17172, 17175
15 Mo 3 DIN 1681
GS 45-GS 60
1.5415 do + 500°C
GS 22 Mo 4/1.5419

Ocelolitina:

Svarovaci vlastnosti
Snadno svarujici, stabilni oblouk, dobrfe zatékajici,
snadno odstranitelna struska, svar bez vrubu.
Znecisténi zakladniho materialu neovliviiuje
svaritelnost. Pouzitelna i na stfidavy proud.

Navod na svarovani
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svarfovaného
kusu. Pouzivejte jen suché elektrody. Elektrody
vysouSejte 1 - 2 hod. pfi 300 - 350°C. Maximalni
teplota 450°C.

Vytéznost
120 %
Druh proudu

DC +/AC
Pfesuseni : 300 — 350°C / 1 — 2 hod.

Nastaveni proudu

g mm A
2,5 70 -100
3,2 80 - 140
4,0 100 - 180

( Vyhody na prvni pohled \

* Velmi vysoka pevnost v tahu: do 690
N/mm?.

* Odolava razam - velmi vhodna jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

* Odolava razam za nizkych teplot do
- 50°C.

« Zaropevna do +650°C.

* Velmi vhodna pro vysokopevnostni
jemnozrnné konstrukéni ocele s
pevnosti v tahu do 800 N / mm?.

*  Minimalni nebo viibec zadny
predehrev.

* Snadné zapaleni 1 opétovné zapaleni

\ oblouku. )

Normy
DIN 8529 /EY 5655 1 NiB ~ AWS A-5.5/E 8018-C3

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C |[Mn |Si1| S P Cr [Ni| Mo| V
0,05(1,0(0,3]| 0,015 ]0,015/0,05/1,0| 0,1 | 0,01

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

P:vtr:l':zt Mez kluzu | Taznost As | Vrubova houzevnatost
N/ mm? N/ mm? % J [+20°C / - 40°C / - 50°C
680 550 27 160/120/80

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo | @ mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21162525 2,5 50 350 215
21162532 3,2 54 350 132
21162540 4,0 5,6 450 75

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Ozubend kola, bagry, stavebni stroje, drtiCe Stérku,
zuby bagr, daini stroje, silni¢ni stavebni stroje.

Oblast pouziti

WELCO 1630 S je zvlast vhodna ke spojeni vysoce
legované oceli s nizkolegovanou oceli nebo
nelegovanou oceli, k navardm na oceli s vysokou
pevnosti a tvrdé manganové oceli, je houZevnata a
netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti této elektrody je
pro stroje a prislusenstvi ve stavebnim pramysilu.
Doporucuje se pouzivat pro elastické mezivrstvy pfi
tvrdonavarech namahanych razy.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1630 S je lehce svafujici elektroda s dobre
odstranitelnou struskou. Vytéznost: 160%. Svafitelnost
za studena, odolna proti korozi, odolna teplotam az do
850°C.

Navod na svarovani
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro tvrdé Mn-
oceli je doporu€eno niz8i nastaveni proudu. Pouzivejte
pouze suché elektrody.

Druh proudu
AC / DC+
Presudeni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu

Z mm A
2,5 70 - 115
3,2 90 - 155
4,0 130 - 210

1630S =

Specialni austeniticka Cr-Ni-Mn
elektroda s leg. prvky v obalu.
Vysoka vytéznost

~N

Vyhody na prvni pohled

« Pevnost v tahu: 685 N/mm’.

* Taznost: 40%. Netvori trhliny.

* Spojuje vysoce legované a nelegované
oceli. Korozivzdorna.

* Stabilni oblouk bez odstiiku.

* Idealni jako elasticka mezivrstva
pro tvrdonavary.

* Velmi vysoka vytéznost: 160%.

* Zadné poéry ani zapaly.

* Vysoka teplotni odolnost do +850°C.

WELCO 1630S je idealni elektroda
pro spojovani tézce svaritelnych oceli,

\ zvlasté tvrdych manganovych oceli. )

Normy

DIN 8556 / E188 Mn6 MPR 26 160 AWS A5.4/ E 307 - 26

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr N1 Mo Cu
0,1 43 0,4 19,0 9,5 0,8 0,1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost| Mez |Taznost |Vrubova| Tvrdost HB
v tahu kluzu As houz. po zpevnéni
N/ mm? | N/ mm? % J navareni za
studena
685 475 45 az 85 200 450

Rozméry, baleni

Vyr. islo | @mm | kg/bal | 1/mm | ks/bal
21163025 2,5 4,5 350 140
21163032 3,2 4,5 350 90
21163040 4,0 6,0 450 59

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pouziti
Kotle, kotlarny, teplarny, potrubi, elektrarny.

Oblast pouziti
Nizkolegované ocele a slitiny typu GS 17 CrMoV 5 11

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1643 je specialni bazicka elektroda s vysokou
pevnosti pro spojovani oceli na bazi Cr-Mo-V.
Doporucené tepelné zpracovani pro odstranéni
pnuti : 700°C / 6hod v peci, nasledné ochlazeni v peci
pfi + 300°C.
WELCO 1643 je snadno svarujici, ma stabilni, klidny
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno odstranitelna,
svar bez vrubl, minimalni rozstfik.

Navod na svarovani
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svarfovaného
kusu. Pouzivejte jen suché elektrody.

Teplota presuseni
300 - 350°C / 1 - 2 hod.

Druh proudu
DC +/AC pfi Uy > 70V

Nastaveni proudu

@ mm A
25 60 - 90
3,2 90 - 130
4,0 140 - 180

1643

——
—_—

i

Bazicka elektroda Cr-Mo-V pro
trubkové a kotlové ocele

e

Vyhody na prvni pohled

* Vysoka pevnost v tahu.

*  Vhodna pro v§e¢hny pozice kromé
pozice shora-dolu.

* Netvori trhliny.

* Snadné zapaleni.

+ Kilidny, stabilni oblouk.

* Minimalni rozstrik.

* Snadno odstranitelna struska.

Normy
DIN 8575: E CrMoV 1B 20+
EN 1599 : E CrMoV 1B
ISO 3580: E 1 CRMoV B 20
Chemické slozeni svarového kovu (%)
[ Mn Si Cr Mo vV
0,11 0,9 0,5 1,4 1,1 0,25
Obsah vodiku : <5 ml/100g svarového kovu
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pe\;nzst Mez kluzu | Taznost As | Vrub. houz.| Tvrdost
; /fnn‘;z N / mn? % J1+20°C HB
>600 > 450 >15 >50 -
Rozméry, baleni
Vyr. Cislo | @ mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21164325 2,5 4.4 350 220
21164332 3,2 4,0 450 84
21164340 4.0 5,6 450 78

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Kotle, kotlarny, teplarny, potrubi, elektrarny, chemicky
pruamysl, zafizeni na zpracovani ropy a vodiku.

Oblast pouziti
DIN : Wr.Nr.: CSN:
12CrMo19.5 1.7362 17.102
GS-12 CrMo 19.5 1.7363

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1645 je specialni bazicka elektroda s vysokou
pevnosti pro spojovani oceli na bazi Cr-Mo.
Doporucené tepelné zpracovani pro odstranéni
pnuti : 760°C / 5hod v peci, nasledné ochlazeni v peci
na + 400°C, poté chladnuti na vzduchu.

WELCO 1645 je snadno svarujici, ma stabilni, klidny
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno odstranitelna,
svar bez vrubu, minimaini rozstfik.

Navod na svarovani
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného
kusu. Pouzivejte jen suché elektrody.

Teplota presuseni
400°C / 1 hod.

Druh proudu
DC +

Nastaveni proudu

J mm A
25 65 - 85
3,2 100 - 130
4.0 140 - 180

1645

—_—

i

Bazicka elektroda pro trubkové
a kotlové Cr-Mo ocele

(

.

Vyhody na prvni pohled

* Vysoka pevnost v tahu.
* Vhodna pro vSe¢hny pozice kromé

pozice shora-dolu.
* Snadné zapaleni stabilni oblouk.

e Minimalni rozstrik.
 Snadno odstranitelna struska.

» Svarovy kov odolava stlacenému
vodiku.

« Zaruvzdorna do +600°C.

~

DIN 8575:
EN 1599 :
ISO 3580:
AWS A-5.4:

Normy

E CrMo5 B 20+
E CrMo5 B 42
E 5 CrMo B 26
E 502-15

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc

Mn

Si

Cr

Mo

0,08

0,9

0,5

5,0

0,55

Obsah vodiku : <10ml/ 100g svarového kovu

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost
v tahu
N/ mm’

Mez kluzu
N/ mm’

Taznost As
%

Vrub. houz.

J/+20°C

Tvrdost
HB

580-740

> 490

>18

>70

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo

@ mm

kg / bal

1/ mm

ks / bal

21164525

2,5

3,4

300

170

21164532

3,2

4,0

350

109

21164540

4,0

5,4

450

80

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pouziti
Kotle, kotlarny, teplarny, potrubi, elektrarny, chemicky
primysl, tlakové nadoby, zpracovani ropy a vodiku.

Oblast pouziti

CSN:
15.313

DIN :
12CrMo9.15

Wr.Nr.:
1.7380

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1646 je specialni rutilova elektroda s vysokou
pevnosti pro spojovani oceli na bazi Cr-Mo. Idealni
zejména pro kofenové svary v kombinaci s vyplfovou
bazickou elektrodou WELCO 1645. Doporucené
tepelné zpracovani pro odstranéni pnuti : 760°C / 5
hod v peci, nasledné ochlazeni v peci na + 400°C, poté
chladnuti na vzduchu.

WELCO 1646 je snadno svarujici, ma stabilni, klidny
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno odstranitelna,
svar bez vrubl, minimalni rozstrik.

Navod na svarovani
Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného
kusu. PouZivejte jen suché elektrody.
Teplota presuseni
120°C/1 hod.

Druh proudu

DC-/AC
Nastaveni proudu
2 mm A
2,5 70-90
3,2 115 - 145
4.0 145 - 190

1646

—_—

i

Rutilova elektroda pro trubkové
a kotlové Cr-Mo ocele

\

Vyhody na prvni pohled
» Vysoka pevnost v tahu.
* Vhodna pro vSechny pozi¢e kromé
pozice shora-dol.
* Snadné zapaleni, stabilni oblouk.
* Minimalni rozstrik.
* Snadno odstranitelna struska.
« Svarovy kov odolava stlaéenému
vodiku.
. Zaropevna do +600°C.
Normy
DIN 8575: E CrMo5 R 22
EN 1599 : E CrMo5 R 12
ISO 3580: E 5 CrMo R 22
AWS A-5.4:  E502-16

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Mn

Si

Cr

Mo

0,11

0,8

0,5

5,0

0,5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pve\;:g:t Mez kquzu TaZnost As|Vrub. houz.| Tvrdost
N/ mm? N/ mm % J/+20°C HB

640 - 740 > 520 >17 >47 -

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo | G mm_ | kg/bal. | 1/mm | ks / bal.

21164625 2,5 4.0 300 220

21164632 3,2 4,0 350 114

21164640 4.0 54 450 78

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Nadrze, kolony, vymeéniky, hfidele, parni turbiny, lopatky
turbokompresort(, chemicky, papirensky, potravinarsky
a textilni primysil.

Oblast pouziti

DIN : Wr.Nr.: CSN:
XCr13 1.4000 17 020
XCr14 1.4001 -
X6CrAI13 1.4002 -
X12Cr13 1.4006 17 021
X20Cr13 1.4021 17 022
X15Cr13 1.4024 -
Svarovaci vlastnosti
WELCO 1649 je specialni bazicka elektroda s vysokou
pevnosti pro spojovani feriticko — martenzitickych

chromovych oceli s obsahem chromu do 13%.

WELCO 1649 je snadno svarfujici, ma stabilni, klidny
oblouk, dobfe zatéka, struska je snadno odstranitelna, svar
bez vrubud, minimalni rozstfik.

Navod na svarovani

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného kusu.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Teplota presuseni

300°C/2hod.
Druh proudu
DC +
Nastaveni proudu
g mm A
2,5 60 - 90
3,2 80 - 110
4.0 100 - 150

—_—

i

Bazicka elektroda pro spojovani
a navary 13% chromovych oceli

1649

4 Vyhody na prvni pohled h

« Vysoka pevnost v tahu.

« Vysoka odolnost korozi v prostredi
pary a vody.

« Vhodna pro vSechny pozice, kromé
pozic nad hlavou a shora-dolu.

* Snadné zapaleni, stabilni oblouk.

*  Minimalni rozstiik.

« Snadno odstranitelna struska.

. J

Normy
DIN 8556 : E13B 26
EN 1600 : E13B42
Wr. Nr. : 1.4009
AWS A-5.4: E 410-25

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Cr Fe
0,1 0,7 13,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu | Taznost As Tvrdo§t po Tvr'¢E|o'st Po
v tahu N/ mm? 9, navareni zihani

N/ mm® ° HB HRC
650 450 15 180 35

Doporucené tepelné zpracovani : 680°C / 8hod v peci.

Rozméry, baleni

Vyr. islo | @ mm | kg/bal. | I/mm | ks/bal.
21164925 25 5,0 350 198
21164932 3,2 4,5 350 95
21164940 4,0 6,0 450 72

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pouziti
Ozubena kola, vacky, hfidele, hydraulika, napravy,
valce, pfevody, spojky, pruzinova ocel, nastroje.

Oblast pouziti
WELCO 1660S byla vyvinuta pro vysoké pozadavky
pfi spojovani a navarovani. Netvofi trhliny pfi spojovani
téZce svafitelnych oceli jako jsou Mn - oceli, nastrojové,
pruzinové a rychlofezné oceli.

Svarovadci vlastnosti
WELCO 1660S ma jedineCné svafovaci vlastnosti.
Stabilni oblouk bez odstfiku. Svar je stejnorody,s
jemné Supinovitym povrchem, bez zapalll a porQ.
Struska po ochlazeni odskakuje sama. WELCO 1660S
je mozné pouzit pfi svafovani ve vSech nucenych
polohach.

Navod na svarovani
Misto svaru ocistéte. Svarové plochy upravte dle sily
materialu (V, X nebo U drazka) s uhlem otevieni 60 -
80° Vysokouhlikové a masivni materialy pfedehrejte na
cca 250°C. Elektrodu vedte kolmo s kratkym
obloukem.

Druh proudu
AC/DC +
Presudeni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu

J mm A
1,6 25-40
2,0 30-50
2,5 50 -75
3,2 70 - 115
4.0 110 - 165

1660S

Specialni elektroda s vysokou
pevnosti, pro spojovani a navary
vSech svaritelnych oceli

Zl

\

Vyhody na prvni pohled

« Pevnost v tahu: 810 N/mm?,

* Netvori trhliny.Taznost: 25%.

+ Spojuje silné i tenké materialy.

+ Stabilni oblouk bez odstfiku.

* Svar je plné obrobitelny.

* Umoznuje pracovat i s velmi malym
proudem.

+ Zadné poéry,vruby ani zapaly.

+ Korozivzdorna.

WELCO 1660S je idealni elektroda
pro spojovani tézce svaritelnych

\ a neznamych oceli. )

Normy
DIN EN ISO 3581 - A: E29 9 R12
AWSAS54/E312-16

Chemické slozeni svarového kovu (%)

[o} Mn Si Cr Ni
0,01 0,8 0,8 29,0 9,2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu Taznost Vrubova Tvrdost
' tahuz N/ mm? As houz. HB
N/ mm % J /+20°C

810 640 25 50 220

Rozméry, baleni

Vyr. islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal

21166016 1,6 2,5 250 378
21166020 2,0 3,3 250 350
21166025 2,5 4,2 300 235
21166032 3,2 4,5 350 130
21166040 4,0 4,0 350 75

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1668 je urCena pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych Cr-Ni
oceli—viz tabulka Wr. Nr.

1.4300 1.4301 1.4303
1.4306 1.4308 1.4311
1.4312 1.4371 1.4541
1.4543 1.4550 1.4552

Svaritelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaru€ena do pracovni teploty +350°C.

Druh proudu
AC/DC +
Presuseni: 300°C/2 hod.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,0 40 - 60
25 50 -90
3,2 80 - 110

1668 Z.

Rutilobazicka elektroda pro
nestabilizované nerezové Cr - Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku

( Vyhody na prvni pohled \

« Pro spojovani a navary
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

* Odolna do pracovni teploty +350°C.

* Tazna za studena do -196°C.

« Jednoduché pouziti. Velmi dobra
ve vSech pozicich.

« Stabilni oblouk, bez odstriku.

« Snadné zapalovani 1 opétovné
zapaleni oblouku.

« Zadné péry ani zapaly.

- _J

Normy

DIN 8556 / E199LR (B)23 AWSA-5.4/E 308 L-16
EN 1600 / E199LR 1

Slozeni svarového kovu

C Cr N1 Fe
0,03 19,0 10,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubova
N/ mm? v tahu As houzevnatost
N/ mmz % J /+20°C
320 550 35 70

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21166820 2,0 4,0 300 375
21166825 2,5 4,2 300 240
21166832 3,2 4,5 350 132

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1668R =

Rutilova elektroda pro
nestabilizované nerezové Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku

4 )

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

* Odolna do pracovni teploty +350°C.

* Tazna za studena do -196°C.

* Jednoduché pouziti. Velmi dobra
v pozicich.

+ Stabilni oblouk, bez odstriku.

« Snadné zapalovani 1 opétovné
zapaleni oblouku.

Pouziti .
Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu, * Zadné pory ani zapaly.
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinarské zavody. \ )

Oblast pouziti

WELCO 1668R je urCena pro navary a spojovani Normy

riiznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych Cr-Ni DIN 8556 / E199 LR 23 Wr.Nr.: 1.4316

oceli—viz tabulka Wr. Nr. EN 1600 / E199LR 12 AWS : E308L-7
1.4300 1.4301 1.4303 Chemické slozeni svarového kovu (%)
1.4306 1.4308 1.4311
1.4312 1.4371 1.4541 C Cr NI Fe
1.4543 1.4550 1.4552 0,03 19,0 10,0 Zbytek

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli

zaruéena do pracovni teploty +350°C. Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kiuzu Pevnost Taznost V[ubové
Druh proudu N/ mm2 v tahu As houzevnatost
AC /DC + N/ mm’ % J 1+20°C
Pfesugeni : 300°C/2 hod. 320 550 35 70
Navod k pouziti Rozmery, baleni
Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody. Vyr. Cislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
22166816 1,6 2,5 250 400
Nastaveni proudu 22166820 2,0 4,0 300 375
22166825 2,5 4,2 300 240
2 mm A
1,6 25-40
2,0 40 - 60
2,5 50 - 90

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti

Ventily, petrochemicky pramysl, vrtaky do asfaltu,
svarovani trubek, turbiny, potravinafsky primysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1678 je urCena pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych austenitickych Cr-Ni-Mo
oceli—viz tabulka Wr. Nr.

1.4571 1.4573 1.4580
1.4581 1.4583 1.4401
1.4404 1.4408 1.4420
1.4435 1.4436

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaruCena do pracovni teploty +400°C.

Druh proudu
AC/DC +
Pfesu$eni: 300°C/2 hod.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Nastaveni proudu

g mm A
2,0 40 - 60
2,5 50 - 90
3,2 80 - 110

1678 Z.

Rutilobazicka elektroda pro
nerezové austenitické Cr-Ni-Mo
ocele s nizkym obsahem uhliku

( Vyhody na prvni pohled \

« Pro spojovani a navary
austenitickych Cr-Ni-Mo oceli.

* Odolna do pracovni teploty +400°C.

+ Jednoduché pouziti. Velmi dobra
ve vSech pozicich.

« Stabilni oblouk, bez odstriku.

« Snadné zapalovani | opétovné
zapaleni oblouku.

« Zadné poéry ani zapaly.

- _J

Normy

DIN 8556 / E19122Nb R (B)23 AWSA-5.4/E 318-16
EN 1600 / E19122Nb R 12

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Ni Mo Nb Fe
0,03 19,0 12,0 2,5 10x%C | Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubova
N/ mm? v tahu2 As houzevnatost
N/ mm % J /+20°C
370 - 400 550 - 620 32-35 60

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21167820 2,0 4,0 300 375
21167825 2,5 4,2 300 240
21167832 3,2 4,5 350 132

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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1678R &

Rutilova elektroda pro nerezové
austenitické Cr-Ni-Mo ocele
s nizkym obsahem uhliku

Pouziti

Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1678R je urCena pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych austenitickych Cr-Ni-Mo
oceli—viztabulka Wr. Nr.

1.4571 1.4573 1.4580
1.4581 1.4583 1.4401
1.4404 1.4408 1.4420
1.4435 1.4436

Svairitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaru€ena do pracovni teploty +400°C.

Druh proudu

AC/DC +
PFesuseni: 300°C/2 hod.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Nastaveni proudu

g mm A
1,6 25-40
2,0 40 - 60
2,5 50 - 90

4 )

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary
austenitickych Cr-Ni-Mo oceli.

* Odolna do pracovni teploty +400°C.

+ Jednoduché pouziti. Velmi dobra
v pozicich.

« Stabilni oblouk, bez odstriku.

. Snadné zapalovani 1 opétovné
zapaleni oblouku.

« Zadné poéry ani zapaly.

\_ J

Normy

DIN 8556 / E19122 Nb R(B) 23 AWSA-5.4/E 318-17
EN 1600 / E19123 Nb R 12 Wr.Nr.: 1.4576

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr N1 Mo Nb Fe
0,03 19,0 12,0 2,5 10x%C | Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubova
N/ mm? v tahu As houzevnatost
N/ mm? % J [+20°C
370 -400 550 - 620 32-35 60

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
22167816 1,6 2,5 250 400
22167820 2,0 4,0 300 375
22167825 2,5 4,2 300 240

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




Pouziti
Ventily, petrochemicky primysl, sklarny, teplarny,
potravinarsky primysl, chemicky prdmysl, pivovary,
kryotechnika, jatka, papirny.

Oblast pouziti

WELCO 1681 je vhodna pro spojovani a navary
zaruvzdornych 25/20 Cr/Ni oceli pracujicich pfi teploté
do 1200°C. Odolava kryotechnickym plynim, vhodna
pro feritické, perlitické, Cr, Cr - Sia Cr - Al oceli a také pro
zaruvzdornou ocelolitinu. Hlavni oblast vyuziti WELCO
1681 je pro armatury, potrubarny, teplarny. DalSi
specialni moznosti je svafovani zaruvzdorné nizkolego-
vané ocelolitiny.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1681 je pouzitelna ve v8ech pozicich kromé
pozice shora - doll. Ma stabilni oblouk a svafuje bez
odstfiku. Snadné zapaleni oblouku. Snadno
odstranitelna struska, jemné Supinovity povrch svaru bez
vrubd.

Navod na svarovani
Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky oblouk, suché
elektrody.

Teplota presuseni
300°C / 2 hod.

Druh proudu

DC +/AC
Nastaveni proudu
g mm A
2,0 30 - 50
2,5 60 - 90
3,2 75-120

1681 Z.

Specialni elektroda pro extrémni
teploty od - 200 ©C do + 1200 °C

( Vyhody na prvni pohled \

* Pro spojovani a navary Cr - Ni oceli.
* Odolava oxidaci pii pracovnich
teplotach do +1200°C.

+ Jednoduché pouziti ve vSech
pozicich kromé pozice shora-dolu.

+ Vysoka odolnost korozi. PIlné
austeniticka.

+ Jednoduché zapaleni 1 opétovné
zapaleni oblouku.

» Svaruje feritické, Cr, Cr - S1a Cr - Al
ocell, a také zaruvzdornou
ocelolitinu.

« Stabilni oblouk, svaruje bez
odstriku.

WELCO 1681 reSi problémy spojovani
a navaru pfi poskozeni vlivem
extremnich teplot a vysoce agresivnich

\ chemikalii. )

Normy
DIN 8556 / E25 20 R26 AWS A-5.4 / E 310-16 BS /2520 R

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu Taznost Vrub9vé Tvrdost
v tahu N/ mm? As houz. J HB
N/ mm? % -20°C / +20°C

580 380 38 100/ 160 180

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr N1 Mo Cu
0,12 3,3 0,4 26 21 0,2 0,1

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21168120 2,0 4,0 300 310
21168125 2,5 4,2 300 230
21168132 3,2 4,5 350 120

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Pouziti
Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1686R je urCena v prvé fadé pro navary
a spojovani ruznorodych nizkouhlikovych chemicky
odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouzitelna i pro spojovani
nizkouhlikovych nelegovanych oceli s Cr-Ni-Mo ocelemi.
Svairitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaruCena do pracovni teploty +350°C.

Druh proudu

AC/DC +
Piesuseni : 300°C/2 hod.

Navod k pouziti
Misto svaru ocCistéte, odmastéte. Kratky
Pouzivejte jen suché elektrody.

oblouk.

Nastaveni proudu

@ mm A
1,6 25-40
2,0 40 - 60
2,5 50 - 90

——
—_—

i

1686R

Rutilova elektroda pro nerezové
a kyselinovzdorné Cr - N1 - Mo
ocele

N

Vyhody na prvni pohled

+ Pro spojovani a navary na vSech
Cr-Ni-Mo ocelich.

+ Odolna do pracovni teploty +350°C.

« Jednoduché pouziti. Velmi dobra
v pozicich.

+ Nekoroduje - feSi vSechny problémy
chemického pramysiu.

. Stabilni oblouk, bez odstiiku.

. Snadné zapalovani | opétovné
zapaleni oblouku.

« Zadné péry ani zapaly.

J

Normy
DIN 8556 / E19123LR 23 AWSA-54/E 316 L-17
DIN EN 1600 / E1912 3 LR 12 Wr.Nr.: 1.4430

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Ni Mo Fe
0,03 19,0 12,0 2,7 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost Vrubova

Mﬁz/ kluzu v tahu As houzevnatost TvI:dBost
mm- N/ mm? % J 1+20°C
320 550 35 70 200
Rozméry, baleni

Vyr. Cislo @mm | kg/bal| I/mm | ks/bal
22168616 1,6 2,5 250 400
22168620 2,0 4.0 300 375
22168625 2,5 4.2 300 240

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz




1686S

Vysoce vykonna elektroda pro
nerezové a kyselinovzdorné
Cr - N1 - Mo ocele

~N

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary na vsech
Cr-Ni-Mo oéeli¢h.
« Odolna do praéovni teploty +350°C.
+ Jednoduché pouziti. Velmi dobra
ve v§ech pozi€ich.
* Nekoroduje - feSi vSe€hny problémy

>
©
¢hemického pramyslu. g%
Pouziti . Stablln'| oblouk, Pe'z. odsvtrlku.' ©
Ventily, petrochemicky prumysl, vrtdky do asfaltu, « Snadné zapalovani i opétovné
svafovani trubek, turbiny, potravinaisky pramysl, zapaleni oblouku.
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody. e Zadné pory ani zapaly.

J

Oblast pouziti
WELCO 1686S je urCena v prvé fadé pro navary a
spojovani rlznorodych nizkouhlikovych chemicky
odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouzitelna i pro spojovani
nizkouhlikovych nelegovanych oceli s Cr-Ni-Mo
ocelemi. Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych
oceli zaru¢ena do pracovni teploty +350°C.

Normy

DIN 8556 / E19123LR23 AWSA-54/E 316 L1
BS 2926 /| EZ19.12.3 LAR

Chemické slozeni svarového kovu (%)

[o} Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,02 | 1,8 06 | 190 | 120 | 2,7 0,1

Druh proudu

AC/DC +

Pfesudeni : 300°C / 2 hod.

Navod k pouziti

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

) e - o Mez kluzu Pevnost | Taznost Vrubovvé Tvrdost
Misto svaru ocistéte, odmastéte. Kratky oblouk. N / mm? v tahu2 As houz. HB
Pouzivejte jen suché elektrody. N/ mm % J [+20°C

420 580 35 63 200
Nastaveni proudu Rozméry, baleni
2 mm A Vyr. éislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
1,6 35-55 21168616 1,6 2,5 250 407
2.0 50-75 21168620 2,0 4,0 300 375
2,5 60 - 90 21168625 2,5 4,2 300 240
32 75 -120 21168632 3,2 4,5 350 132

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



1687 v

Specialni elektroda stabilizovana
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné
Cr - N1 ocele

Pouziti
Petrochemicky pramysl, pivovary, potravinarsky
pramysl, chemicky pramysl, jatka, vyroba vina.

Oblast pouziti
WELCO 1687 je urCena pro spojovani a navary
stabilizovanych korozivzdornych a kyselinovzdornych
18/8 Cr-Ni oceli s nizkym obsahem uhliku. Odolnost
mezikrystalické korozi do +400°C. Svar je dobfe
lestitelny.

Nékteré oceli svaritelné WELCO 1687

1.4301 | X5 CrNi 18 10 1.4312 | G-X10 CrNi18 8
1.4303 | X5 CrNi 18 12 1.4319 | X5CrNi187
1.4306 | X2 Cr Ni 19 11 1.4541 | X6 CrNiTi 18 10

1.4307 | G-X2 CrNi18 9 1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10
1.4308 | G-X6 CrNi 189 1.4552 | G-X5 CrNiNb18 9
1.4310 | X12 CrNi17 7

Vlastnosti
WELCO 1687 je pouzitelna ve vSech pozicich, mimo
pozice shora - dold. Ma stabilni oblouk a svafuje bez
rozstfiku. Snadné zapaleni a opétovné zapaleni
oblouku. Snadno odstranitelna struska, Cisty jemné
Supinaty povrch svaru bez vrubud a zapald.

Navod ke svarovani
Misto svaru oCistéte a odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte pouze suché elektrody.

Druh proudu
AC/DC+
Pfesuseni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu

@ mm A
1,6 35-50
2,0 40 - 60
2,5 70 -90
3,2 100 - 120

~N

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary na vsech
stabilizovanych Cr-Ni ocelich.
« Pracovni teplota do +400°C.

+ Jednoduché pouziti ve vSech
pozicich, mimo pozice shora - dolu.

* Velmi korozivzdorna.
« Stabilni oblouk, svaruje bez

rozstriku.
* Snadné zapaleni 1 opétovné zapaleni
oblouku.
« Zadné pory ani zapaly.
( Svar je dobie lestitelny. )

Normy

DIN 8556 / E 199 Nb B 20+
BS 2926 / 19.9NbB
Werkstoff-Nr. / 1.4551

AWS A5.4 | E347-15
NF A 81-343 / EZ 19.9 Nb 20

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Cr Ni Nb
0,03 1,7 19,0 9,5 0,5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubovva Tvrdost
N/ mm? v tahu As houz.v HB
N/ mm’ % J 1+20°C
410 650 32 80 180

Rozmeéry a baleni

Vyr. Cislo | mm_ | kg/bal | I/mm | ks/bal
21168716 1,6 2,5 250 407
21168720 2,0 4,0 300 375
21168725 2,5 4,2 300 240
21168732 3,2 4,5 300 132

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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Rutilova elektroda stabilizovana
Nb, pro korozi a kyselinovzdorné
Cr - N1 ocele

1687R

N

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary na v§ech
stabilizovanych Cr- N1 ocelich.

« Pracovni teplota do +400°C.

+ Jednoduché pouziti.

* Velmi korozivzdorna.

« Stabilni oblouk, svaruje bez

>
el
rozstriku. B
o . e . A o3
Pouziti + Snadné zapaleni i opétovné zapaleni ®
Petrochemicky  pramysl, pivovary, potravinarsky oblouku.

pramysl, chemicky pramysl, jatka, vyroba vina. ., L, L
« Zadné pory ani zapaly.

Oblast pouziti « Svar je dobfe lestitelny.
WELCO 1687R je urCena pro spojovani a navary
stabilizovanych korozivzdornych a kyselinovzdornych
18/8 Cr-Ni oceli s nizkym obsahem uhliku. Odolnost
mezikrystalické korozi do +400°C. Svar je dobie
lestitelny.

J

Normy

DIN 8556 / E199 Nb R 23 AWS A5.4 | E347-16

Mt elelo e ChEeyaRIle] i S NG i DIN EN 1600/ E 199 Nb R 12 Werkstoff-Nr. / 1.4551

1.4301 | X5 CrNi 18 10 14312 | G-X10 Cr Ni18 8
1.4303 | X5 Cr Ni 18 12 14319 | X5 CrNi18 7 ;
1.4306 | X2 Cr Ni 19 11 1.4541 | X6 CrNiTi 18 10 Chemické slozeni svarového kovu (%)
14307 | G-X2 CrNi 18 9 1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10
1.2233 )c?1><2 6CCrN '?'1' 713 9 | 14552 | G-X5CrNiNb18 9 c o Cr 7 b
: r 0,03 1,7 19 95 0,3
Vlastnosti

WELCO 1687R je pouzitelna ve vSech pozicich, mimo

pozice shora - doli. Ma stabilni oblouk a svafuje bez Mechanickeé vlastnosti, svaritelnost

rozstfiku. Snadné zapaleni a opétovné zapaleni
oblouku. Snadno odstranitelnd struska, Cisty jemné Pevnost | Taznost | Vrubova
Supinaty povrch svaru bez vrubl a zapald. M§7 kluzu | = o As houz. | Tvrdost
MmN/ mn? % J+20¢ | HB
Navod ke svarovani 350 550 33 65 180
Misto svaru ocCistéte a odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte pouze suché elektrody. Rozméry a baleni
ACIDCS Druh proudu Vyr. &islo | @mm | kg/bal | 1/mm | ks/bal
Presuseni : 300°C / 2 hod 22168716 1,6 2,5 250 400
) ) 22168720 2,0 4,0 300 375
Nastaveni proudu 22168725 2,5 4,2 300 240
@ mm A
1,6 25-40
2,0 40 - 60
2,5 50 - 90
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Pouziti
Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu,
svarovani trubek, turbiny, potravinarsky prdmysil,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1688 je urCena v prvé fadé pro navary a
spojovani riznorodych nizkouhlikovych chemicky
odolnych Cr-Ni-Mo oceli. Je pouzitelna i pro spojovani
nizkouhlikovych nelegovanych oceli s Cr-Ni-Mo
ocelemi. Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych
oceli zaru€ena do pracovni teploty +350°C.

Druh proudu
AC /DC +
PFesuseni : 300°C / 2 hod.

Navod k pouziti

Misto svaru ocistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Nastaveni proudu

Z mm A
1,6 35-55
2,0 50 -75
2,5 60 - 90
3,2 75-120

1688

Elektroda pro nerezové a kyseli-
novzdorné Cr - N1 - Mo ocele.
Vhodna pro pozici shora - dol.

Zl

4 )

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary na vsech
Cr-Ni-Mo ocelich.

* Odolna do pracovni teploty +350°C.

+ Jednoduché pouziti. Velmi dobra ve
vS§ech pozicich, v€éetné pozice shora-
dolu.

* Nekoroduje - fesi vSechny problémy
chemického pramyslu.

« Stabilni oblouk, bez odstiiku.

* Snadné zapalovani 1 opétovné
zapaleni oblouku.

« Zadné poéry ani zapaly.

\_ J

Normy

DIN 8556 / E19123 LR 23
BS 2926 /| EZ19.12.3 LAR

AWS A-5.4/ E 316 L1

Chemiéké slozeni svarového kovu (%)

C | Mn | Si S P Cr Ni | Mo | Cu
0,02 18 |0,6] 0,001 | 0,02 | 19,0 | 12,0 | 2,7 0,1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubovva Tvrdost
N/ mm?2 v tahu2 As houz.v HB
N/mm % J [+20°C
420 580 35 63 200

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21168816 1,6 2,5 250 407
21168820 2,0 4,0 300 375
21168825 2,5 4,2 300 240
21168832 3,2 4,5 350 132

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

102




Pouziti
Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky prumysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1689 je urCena pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych Cr-Ni oceli
—viztabulka Wr. Nr.

1.4541 1.4550 1.4710
1.4712 1.4727 1.4729
1.4740 1.4742 1.4780
1.4825 1.4828 1.4878

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaruCena do pracovni teploty +300°C.

Druh proudu
AC/DC +
Presuseni:300°C/2 hod.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Nastaveni proudu

g mm A
2,0 40 - 60
2,5 60 - 90
3,2 80 - 110

1689

Rutilobazicka elektroda pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku

( Vyhody na prvni pohled \

* Pro spojovani a navary
zaruvzdornych Cr-Ni1 oceli.

 Zaruvzdorna do teploty +1050°C.

+ Jednoduché pouziti.

« Velmi dobra ve vSech pozicich.

. Stabilni oblouk, bez odstiiku.

. Snadné zapalovani 1 opétovné
zapaleni oblouku.

. Zadné poéry ani zapaly.

- _J

Normy

DIN 8556 / E2312LR (B)23 AWSA-5.4/E 309-L26
EN 1600 / E23 12 LR 32 Wr.Nr.: 1.4332

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr N1 Fe
0,03 22,0 12,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez Kiuzu Pevnost Taznost Vrubova

N / mm? v tahu As houzevnatost
N/ mm? % J [+20°C

400 550 30 55

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal

21168920 2,0 4,0 300 375

21168925 2,5 4,2 300 240

21168932 3,2 4,5 350 132
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1689R 2

Rutilova elektroda pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku

Pouziti
Ventily, petrochemicky primysl, vrtaky do asfaltu,
svafovani trubek, turbiny, potravinarsky pramysl,
chemicky pramysl, jatka, pivovary, vinafské zavody.

Oblast pouziti
WELCO 1689R je urCena pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych Cr-Ni oceli
—viztabulka Wr. Nr.

1.4541 1.4550 1.4710
1.4712 1.4727 1.4729
1.4740 1.4742 1.4780
1.4825 1.4828 1.4878

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaruCena do pracovni teploty +300°C.

Druh proudu
AC/DC +
Ptesuseni: 300°C/2 hod.

Navod k pouziti
Misto svaru oCistéte, odmastéte. Kratky oblouk.
PouZivejte jen suché elektrody.

Nastaveni proudu

@ mm A
2.0 40 - 60
25 60 - 90

( Vyhody na prvni pohled \

* Pro spojovani a navary
zaruvzdornych Cr-Ni1 oceli.

 Zaruvzdorna do teploty +1050°C.

+ Jednoduché pouziti.

« Velmi dobra v pozicich.

. Stabilni oblouk, bez odstiiku.

. Snadné zapalovani | opétovné
zapaleni oblouku.

« Zadné poéry ani zapaly.

- _J

Normy
DIN 8556 / E2312LR (B)23 AWSA-5.4/E 309-L26
EN 1600 / E 23 12 LR 32 Wr.Nr.: 1.4332

Chemiéké slozeni svarového kovu (%)

C Cr Ni Fe
0,03 22,0 12,0 Zbytek

Mechanické viastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubova
N/ mm? v tahu As houzevnatost
N/ mmz % J/+20°C
400 550 30 55

Rozméry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
22168920 2,0 4,0 300 375
22168925 2,5 4,2 300 240
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Pouziti

Platovani uhlikovych oceli  korozivzdornou vrstvou.
Spojovani austenitickych a feritickych oceli. Svarovani
chromovych oceli.

Oblast pouziti

WELCO 1690 byla vyvinuta pro platovani a spojovani
stejnorodych a rdznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo
oceli.Netvofi trhliny diky vysokému obsahu legujicich
prvku. Svarovy kov odolava mezikrystalické a bodové
korozi, korozi pod napétim v prostfedi s chloridy a kyse-
linou sirovou.

Pfi platovani nelegovanych oceli doporucujeme udélat
prvni vrstvu elektrodou WELCO 1690 a dalSi vrstvy
elektrodou WELCO 1686.

Nékteré ocele svaritelné WELCO 1690

Wr.Nr.: | DIN 17006 Wr.Nr.: | DIN 17006
1.4401 | x5CrNiMo17222 1.4583 | x10CrNiMoNb1812
1.4404 | x5CrNiMo17132 1.4712 | x 10 CrSi 6
1.4408 | G-x6CrNiMo18 10 1.4713 | x 10 CrAl 7
1.4420 | x5CrNiMo1811 1.4724 | x 10 CrAl 13
1.4429 | x2CrNiMo17133 1.4825 | G-x25 CrNiSi 18 9
1.4435 | x2CrNiMo18143 1.4825 | G-x25 CrNiSi18 9
1.4436 | x5CrNiMo17133 1.4826 | G-x 40 CrNiSi22 9
1.4437 | G-x6CrNiMo1812 1.4828 | x 15 CrNiSi 20 14
1.4571 | x6CrNiMoTi17122 1.4837 | G-x40CrNiSi25 12
1.4573 | x10CrNiMoTi1812 1.4878 | x 12 CrNiTi 18 9
1.4580 | x6CrNiMoNb1712 2 1.4919 | x 6 CrNiMo 17 13
1.4581 | G-x5CrNiMoNb18 10

Druh proudu
AC / DC+

PFesugeni : 300°C / 2 hod.

Nastaveni proudu

1690

Vysokovykonna elektroda pro
vSechny austenitické a feritické

ocele

r

g mm A
2,0 50-70
25 70-90
3,2 100-120

\.

Vyhody na prvni pohled

* Excelentni odolnost korozi
a vysokym teplotam.
* Velmi flexibilni - taznost 35%.
+ Teplotni odolnost do +1050°C.
« Pracovni teplota +400°C.
« Stabilni oblouk, netvori trhliny.
» Dvojity obal zarucuje velmi dobré
svarovaci vlastnosti.
* Snadné zapaleni 1 opétovné zapaleni
oblouku.
- ldealni pro svarovani chromovych
oceli.

~N

J

Normy

DIN 8556 / E22 123 R 26 160 AWSAS5.4 / E 309 Mo- 16

BS 2926/ 23 12 3 RMP

ISO 3581/ E 23. 12. 3. R 160 33X

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc

Cr

Ni

Mo

Si

0,03

24,0

13,2

2,4

0,85

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost | Vrubova
Mﬁ 7 ::::,zzu v tahu As houz. J TdeBo st
N/ mm? % -20°C / +20°C
440 650 35 100/ 160 180
Rozmeéry a baleni
Vyr. Cislo | dmm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21169020 2,0 300 4,0 335
21169025 2,5 300 4,2 220
21169032 3,2 350 4,5 120
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OCEL - MAG a trubickove draty

MAG draty

WELCO A1610
WELCO A1612
WELCO A1620

WELCO A1625

WELCO A1630
WELCO A1660

WELCO A1668
WELCO A1678
WELCO A1681
WELCO A1686

WELCO A1687

WELCO A1689
WELCO A1690

Trubi¢kové draty

WELCO AT1612
WELCO ATC1612
WELCO ATC1620

WELCO ATC1625
WELCO ATC1630

WELCO ATC1660

WELCO ATC1686
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MAG drat pro svafovani galvanizovanych oceli

MAG drat bez médéného povlaku s jedinenymi svarfovacimi vlastnostmi
MAG drat s extrémné vysokou pevnosti, pro svafovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli

MAG drat s vysokou pevnosti, pro svafovani nizkolegovanych jemnozrnnych
oceli

MAG drat Cr-Ni-Mn pro spojovani a navary vysoce legovanych oceli
Specialni MAG drat s vysokou pevnosti pro spojovani a navary vsech
svafitelnych oceli

MAG drat pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku
MAG drat pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nizkym obsahem uhliku
MAG svarovaci drat pro extrémni teploty od - 200°C do + 1200°C

MAG drat pro nerezové a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo oceli

Odpovida WELCO 1686S

MAG drat stabilizovany niobem pro korozi a kyselinovzdorné Cr-Ni ocele
Odpovida WELCO 1687

MAG drat pro zaruvzdorné Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku

MAG svafovaci drat pro vSechny austenitické a feritické ocele

Odpovida WELCO 1690

Trubickovy drat pro svarfovani nizkolegovanych oceli bez ochranného plynu
TrubiCkovy MAG drat pro svafovani nizkolegovanych oceli

Trubickovy MAG drat pro svafovani nizkolegovanych vysokopevnostnich
jemnozrnnych oceli

Trubi¢kovy MAG drat pro svafovani nizkolegovanych jemnozrnnych oceli
TrubiCkovy Cr-Ni-Mn drat pro spojovani a navary uhlikovych a manganovych
oceli

Trubi¢kovy MAG drat pro spojovani a navary vysokolegovanych a nastrojovych
oceli

Trubi¢kovy MAG drat pro korozivzdorné a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele
Odpovida WELCO 1686S

108
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112
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114
115
116
117
118
119
120
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123
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A1610

MAG drat pro svarovani
galvanizovanych oceli

Pouziti

Galvanizované ocele, bagry, kotle, svafovani trubek, pfi
rzi a necistotach, stavebni stroje, zamecnické
konstrukce, lodénice

Oblast pouziti
Svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné
legovanych oceli. Pouzitelny na pozinkovanych a
natfenych ocelich, rzi a necistotach - idealni pro
opravarské prace pfi svafovani trubek, konstrukci,
plechd, karoserii apod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1610 se vyznaCuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku, pravarem a
vzhledem svaru.

Ochranny plyn dle CSN EN I1SO 14175
M21 80% Ar /20% CO,

(" Vyhody na prvni pohled )

« WELCO A1610 umoznuje svafovani
oceli povrchové upravenych
zinkovanim nebo natérem.

« WELCO A1610 je pouzitelny pro
pracovni teploty od -10°C do + 450°C.

« WELCO A1610 ma vysokou
vrubovou houzevnatost.

« WELCO A1610 je pouzitelny i na rzi
a necistotach.

« WELCO A1610 ma vynikajici
skladovatelnost.

& J

Normy

AWSA5 —-18:ER70S -2 DIN 8559 : SG 2

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn Al Ti Zr
0,07 0,7 1,3 0,1 0,15 0,1

Mechanické parametry, svaritelnost

Pevnost KV KV Taznost
Mﬁz/ :‘:z” v tahu +20°C 0°C As
N/ mm? J J %
510 580 150 100 27
Rozméry, baleni
Vyr. Cislo 2 mm kg / civka
21161006 0,6 15,0
21161008 0,8 15,0
22161006 0,6 5,0
22161008 0,8 5,0

C1 CO,
Druh proudu
DC+
Nastaveni proudu
Plyn Vykon Proud Napéti
@mm | ) nin | kg /hod A v
0,6 12 0,7-1,7[50-100 | 16-20
0,8 14 0,8-25|60-185| 18-24
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A1612

MAG drat bez médéného
povlaku s jedine¢nymi
svarovacimi vlastnostmi

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO A1612 redukuje udrzbu
svarovaciho horaku.

« WELCO A1612 eliminuje nebezpeci
trhlin ve svaru.

« WELCO A1612 ma vysSi vrubovou
houzevnatost.

* WELCO A1612 je pouzitelny na rzi
a necistotach.

« WELCO A1612 ma vynikajici

Pouziti skladovatelnost.
Bagry, kotle, svafovani trubek, pfi rzi a necistotach, «  WELCO A1612 netvofi médény otér.
stavebni stroje, zamecnické konstrukce, lodénice. .+ WELCO A1612 ma pracovni ~ ?
- . - . [Ol o]
Oblast pouziti charakteristiku identickou 8o
=

Svarovani nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné k s pomeédénymi draty. )
legovanych oceli. Pouzitelny na rzi a necistotach - idealni
pro opravaiské prace pfi svarovani trubek, konstrukci,
plechu, karoserii apod.

Normy
Svarovaci vlastnosti AWS A5 -18 ER 702S
. oy - DIN 8559 SG 2
WELCO A1612 se vyznacCuje nizkym rozstfikem BS 2901 A18

svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku, pravarem
a vzhledem svaru.Drat umozrfiuje svarovani vysokym
proudem ( sprchovy proces ) a ma kratky pfenos oblouku
ve vSech polohach.

Pracovni rozsah je identicky s pomédénymi draty.
Nezanasi dyzu a nezplsobuje zastavovani posuvu dratu
- nejsou nutné chemické pripravky pouzivané pi 0,08 0.9
svarovani s pomédénymi draty.

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Si Mn
1,5

Mechanické parametry, svaritelnost

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 Mez | Pevnost KV KV | Taznost
M21  80%Ar/20% CO, Plyn | Jduzu | yiahu, | +20°C | 200C | B
C1 CO, 80/20 | 490 | 590 | 120 70 30

CO, 460 560 120 70 28
Druh proudu
DC+ Rozmeéry a baleni

Vyr. €islo 2 mm kg / civka

Nastaveni proudu 21161208 0.8 15.0

21161210 1,0 15,0

@ mm Plyn Vykon Proud Napéti 21161212 1,2 15,0

I/ min |kg/ hod. A \'/

0,6 12 0,7-1,7 1 50-100 | 16-20

0,8 14 0,8-25160-185| 18-24

1,0 16 1,0-55|80-300 | 18-32

1,2 18 1,2-8,01(120-380| 18-35
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A1620

MAG drat s extrémné vysokou
pevnosti, pro svarovani nizkole-
govanych jemnozrnnych oceli

Pouziti

Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele, stavebni
stroje, kamenolomy, zemédélskeé stroje.

Svarovaci vlastnosti
WELCO A1620 je specialni MAG drat s extrémné
vysokou pevnosti pro spojovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli typu Hardox / Weldox. Je také
pouzitelny jako elasticka mezivrstva v pripadech, kdy
nelze pouzit austenitické Cr - Ni elektrody.
WELCO A1620 je snadno svafujici, ma stabilni oblouk,
dobre zatéka, svar je bez vrubd.

Ocel N/ mm? HB Elektroda / drat
1625/1620/A,ATC

WELDOX 420 | 380 - 420 180 1620,1625
1625/1620/A,ATC

WELDOX 460 | 420 - 460 190 1620,1625

WELDOX 500 | 460 - 500 200
WELDOX 700 | 630-700 270
WELDOX 900 | 830 -900 310 1620/A,ATC 1620
WELDOX 960 960 320 1620/A,ATC 1620
HARDOX 400 1000 350 - 450 1620/A,ATC 1620
HARDOX 500 1300 450 - 550 1620/A,ATC 1620

1620/A,ATC 1620
1620/A,ATC 1620

Navod na svarovani
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 20° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm. Pro
vytvofeni Sirokého homogenniho navaru je doporucen
rovnomerny pfic¢né kyvavy pohyb hofakem.

Ochranny plyn dle CSN EN I1SO 14175

M21  80%Ar/20% CO,
C1 CO,

Druh proudu / pozice
DC +/ PA, PB, PF, PC, PE, PG

( Vyhody na prvni pohled \

* Velmi vysoka pevnost v tahu:
do 950 N/mm?,

» Odolava razam - velmi vhodny jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

* Netvori trhliny.

* Odolava razam za nizkych teplot
do - 35°C.

* Minimalni nebo vibec zadny
predehiev.

« Zaropevny do +300°C.

WELCO A 1620 je idealni MAG drat pro
svarovani oceli typu Hardox / Weldox a
ostatnich oceli s pevnosti

\ do 1000 N/mm?>. )

Normy

DIN EN 12534 / Mn4Ni2CrMo
AWS/ASME - SFA5.28 :ER 120-SG

Chemické slozeni svar. kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo

0,1 1,8 0,8 0,3 2,0 0,5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevtnc}:st Mez kluzu | Taznost As | Vrub. houz. Tvrdost
NI N/ mm? % J 1 +20°C HB
>940 >890 >16 >80 170 - 250
Rozméry, baleni
Vyr. éislo 2 mm kg / civka
29162010 1,0 15,0
29162012 1,0 15,0
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A1625

MAG drat s vysokou pevnosti,
pro svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli

( Vyhody na prvni pohled \

* Velmi vysoka pevnost v tahu.

* Odolava razdm - vhodny jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

* Odolava raziim za nizkych teplot
do - 50°C.

« Zaropevny do +550°C.

* Velmi vhodny pro vysokopevnostni
jemnozrnné konstrukcéni ocele s
pevnosti v tahu do 700 N / mm?.

Pouziti
Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele, stavebni

je, k I &délské je. T o - . 2
stroje, kamenolomy, zemédelske stroje - Minimalni nebo viibec 2adny . g
predehrev. Og
Oblast pouziti * Nikl zajist'uje jemnozrnnou
Konstrukéni oceli: St. 50 - St. 60 DIN 17100 mikrostrukturu svarového kovu.
Kotlové oceli: HIll-H IV DIN 17155 \ j

St. 45.8 - 47.7 - 60.7
DIN 1629, 17172, 17175
15 Mo 3 DIN 1681

GS 45-GS 60

1.5415 do + 500°C

GS 22 Mo 4 /1.5419

Trubkové oceli:

Ocelolitina:
Normy

EN 12534 / Mn3Ni1CrMo
AWSA5.28 /ER 100 S-1

Chemické slozeni svar. kovu (%)

Navod na svarovani c Mn Si Cr Mo Ni
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 20° od kolmice, 0.1 16 0,5 0,3 0,3 1.4
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm. Pro
vytvoreni Sirokého homogenniho navaru je doporucen

rovnomeérny pfic¢né kyvavy pohyb hofakem.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

F:Ie\;gz:t Mez kquzu Taznost A; | Vrub. houz.| Tvrdost
. x 2 N/ % J /-60°C HB
Ochranny plyn dle ¢SN EN ISO 14175 N/mm o
M21  80%Ar/20% CO 2730 2650 217 250 | 170-250
2
C1 CcO = 7
? Rozmeéry, baleni
Druh proudu / pozice
Vyr. €islo 2 mm kg / civka
DC + / PA, PB, PF, PE, PG 290162510 1.0 15.0
29162512 1,0 15,0
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Pouziti

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtice Stérku, zuby
bagra, dilini stroje, silni¢ni stavebni stroje.

Oblast pouziti

WELCO A1630 je zvlast vhodny ke spojeni vysoce
legované oceli s nizkolegovanou oceli nebo
nelegovanou oceli, k navarim na oceli s vysokou
pevnosti a tvrdé manganové oceli, je houzevnaty a
netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti je pro stroje a
pFisluSenstvi ve stavebnim primyslu. Doporuéuje se
pouzivat pro elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1630 ma zarucenou svaritelnost za studena,
je odolny proti korozi a teplotam az do 850°C.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,

A1630

MAG drat Cr-Ni-Mn pro

spojovani a navary vysoce
legovanych oceli

\_

Vyhody na prvni pohled

« Pevnost v tahu: 685 N/mm?>,

* Taznost: 40%. Netvofi trhliny.

+ Spojuje vysoce legované a
nelegované oceli. Korozivzdorny.

+ Idealni jako elasticka mezivrstva pro
tvrdonavary.

« Zadné pory ani zapaly.
* Vysoka teplotni odolnost do +850°C.
WELCO A1630 je idealni MAG drat pro

spojovani tezce svaritelnych oceli,
zvlasté tvrdych manganovych oceli.

J

Normy

AWS A5.4/ E 307
Chemické slozeni svarového kovu (%)

M12 : Ar + 2%CO,

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,1 4,3 0,4 19,0 9,5 0,8 0,1
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pevnost| Mez Taznost | Vrubova Tvrdost HB‘ -
vtahu | kluzu As houz. po |ZPevheni
N/mm? | N/ mm? % J navaieni stufiaena
685 475 45 az 85 200 450
Rozmeéry, baleni
Vyr. éislo 2 mm kg / bal ks / bal

29163008 0,8 15,0 1
29163010 1,0 15,0 1
29163012 1,2 15,0 1

688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Ozubena kola, vacky, hfidele, hydraulika, napravy,
valce, prevody, spojky, pruzinovaocel, nastroje.

Oblast pouziti

WELCO A1660 byl vyvinut pro vysoké pozadavky pfi
svarovani a navarovani. Netvofi trhliny pfi spojovani
tézce svafitelnych oceli jako jsou Mn - oceli, nastrojoveé,
pruzinové arychlofezné oceli.

PFi renovacich nastroju pracujicich za tepla je WELCO
A1660 pouzitelny jako elasticka mezivrstva pro navar
WELCO 1781.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1660 je vysoce legovany drat pro MIG
svafovani vsech svafitelnych a obtizné svafritelnych
oceli. WELCO A1660 vynika jedinecnou kombinaci
vysoké pevnosti a extrémni taznosti. Zarucuje perfektni
vysledky pfi svafovani vysokouhlikovych a vysoce
legovanych oceli.

WELCO A1660 ma pfiznivy koeficient taznosti diky
vysokém podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté
svary bez trhlin.

Navod ke svarovani
Misto svaru o istéte. Svarové plochy upravte dle sily
materialu ( V, X nebo U svar) s uhlem otevieni 60 - 80°.
Vysokouhlikové a masivni materialy pfedehfejte na cca
250°C.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

A1660

Specialni MAG drat s vysokou
pevnosti pro spojovani a navary
vSech svaritelnych oceli

4 Vyhody na prvni pohled A

+  Vysoka pevnost v tahu: 810 N/'mm?.
* Taznost: 25%.

+ Spojuje silné i tenké materialy.

» Stabilni oblouk bez odstriku.

* Netvori trhliny.

* Svar je plné obrobitelny.

« Zadné pory, vruby ani zapaly.

* Vysoka odolnost korozi.

. J

Normy

DIN 8556 /SG-X10CrNi309 AWSA5.9 / ER312
ASME IIC SFA5.9 / ER312 BS 2901:Pt2 / 312S94

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C |Mn| Si S P Cr | Ni [Mo | Cu Fe
0,1 11804 | 0,005 |0,02|30,0|93]|0,1|0,1| Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Nastaveni
2 mm A \"/
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

Mez kluzu Pevnost | Taznost Vrubovvé Tvrdost
N/ mm? v tahu2 As houz. HB
N/mm % (KCV) J
640 810 25% 50/ +20°C | 220/ 400
Rozmeéry, baleni

Vyr. gislo |@ mm| kg / bal | Vyr. éislo |@ mm| kg / bal
27166008 | 0,8 15,0 27166012 | 1,2 15,0
28166008 | 0,8 5,0 28166012 | 1,2 5,0
29166008 | 0,8 2,5 29166012 | 1,2 2,5
30166008 | 0,8 1,0 30166012 | 1,2 1,0
27166010 | 1,0 15,0 27166016 | 1,6 15,0
28166010 | 1,0 5,0 28166016 | 1,6 5,0
29166010 | 1,0 2,5 29166016 | 1,6 2,5
30166010 | 1,0 1,0 30166016 | 1,6 1,0

688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

113

Ocel
MAG draty



A1668

MAG drat pro nestabilizované
nerezové Cr-Ni ocele s nizkym
obsahem uhliku

Pouziti
Ventily, strojni dily a souc¢asti v chemickém primyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinarském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti

WELCO A1668 je urCen pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych Cr-Ni
oceli—viz tabulka Wr.Nr.

4 Vyhody na prvni pohled h

« Spojovani a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

* Pracovni teplota do +350°C.

* Taznost za studena do -196°C.

« Odolava vsem druhim koroze.

« Resi vSechny problémy chemického
pramysilu.

. J

1.4300 1.4301 1.4303
1.4306 1.4308 1.4311
1.4312 1.4371 1.4541
1.4543 1.4550 1.4552

Normy
AWS A-5.4/ E 318 -16

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Cr Ni Fe
0,03 19,0 10,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucenado pracovni teploty +350°C.

Navod ke svarovani
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 10° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

Druh proudu
stejnosmérny DC+

Nastaveni proudu

Pevnost Mez kluzu | Taznost A; Vrubovvé

v tahu N / mm?2 % houz.

N / mm? ° J1+20°C

550 320 35 70
Rozméry, baleni

Vyr. €islo @ mm civka/ kg |
23166808 0,8 15,0
23166810 1,0 15,0
23166812 1,2 15,0

@ mm A \")
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34
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Pouziti
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém primyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinaiském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti
WELCO A1678 je urCen pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych austenitickych Cr-Ni-Mo
oceli—viz tabulka Wr.Nr.

A1678

MAG drat pro nerezové

austenitické Cr-Ni-Mo ocele
s nizkym obsahem uhliku

4 Vyhody na prvni pohled h

+ Spojovani a navary nizkouhlikovych
austenitickych Cr-Ni-Mo oceli.

* Pracovni teplota do +400°C.

* Taznost za studena do -196°C.

« Odolava vsem druhim koroze.

 Resi vSechny problémy chemického
pramyslu.

. J

Normy
AWS A-5.4/ E 318 -16

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

1.4571 1.4573 1.4580
1.4581 1.4583 1.4401
1.4404 1.4408 1.4420
1.4435 1.4436

Pevnost | \iez Kluzu | TaznostA, | Vrubova
v tahu N/ mm?2 % houz.
N / mm? 0 J1+20°C

550 - 620 370 - 400 32-35 60

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovni teploty +400°C.

Navod ke svarovani
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 10° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

Druh proudu
stejnosmérny DC+

Nastaveni proudu

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Ni Mo Nb Fe

0,03 19,0 12,0 2,5 10x%C | Zbytek

Rozmeéry, baleni

Vyr. éislo @ mm civka/kg |
23167808 0,8 15,0
23167810 1,0 15,0
23167812 1,2 15,0

@ mm A \')
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34
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A1681

MAG svarovaci drat
pro extrémni teploty
od - 200°C do + 1200°C

Pouziti
Ventily, petrochemicky primysl, pece, potrubi,
potravinarsky pramysl, chemicky prumysl, jatka,
pivovary, papirensky priimysl.

Oblast pouziti
WELCO A1681 je vhodny pro spojovani a navary
zaruvzdornych a zarupevnych 25/ 20 Cr - Ni oceli s pra-
covni teplotou do +1200°C. Odolava tekutému dusiku.
Je pouzitelny na feriticko-perlitickych Cr, Cr-Si a Cr-Al
ocelich a také na Zaruvzdorné ocelolitiné. Hlavni vyuziti
WELCO A1681 je pri vyrobé a opravach peci, otrubi
aarmatur.
DalSi specialni moznosti je pouziti WELCO A1681 pro
spojovani feritickych oceli s austenitickymi ocelemi.

Navod ke svarovani
Misto svaru dikladné ocistéte. Pfipadné stavajici trhliny
odstrarite do kofene. Poté je mozZno provést spojovani
nebo navar s WELCO A1681. VVelké soucasti je vhodné
predehfat na + 300°C az +500°C.
Po svarovani nechejte soucast pomalu chladnout v peci
nebo v zabalu.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

Vyhody na prvni pohled )

* Pro spojovani a navary
zaruvzdornych a zaropevnych oceli.

* Pouzitelny i pro ostatni
korozivzdorné Cr - Ni ocele. PIné
austeniticky.

« P¥i pracovni teploté do +1200°C
odolava oxidaci.

+ Jednoduché pouziti na
austenitickych i feritickych ocelich.

\. J

Normy
DIN 8556 / 2520 R26 AWSAS54/310-16 BS / 2520R

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,12 | 3,3 0,4 26,0 | 21,0 0,2 0,1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Taznost Vrubova
Mez kluzu h hous Tvrdost
N / mm? v tahu As ouzevnatost HB
N / mm? % J -20°C/+20°C
380 580 38 100/ 160 190

Rozmeéry a baleni

Vyr. ¢islo g mm civka / kg ks / bal
29168108 0,8 15,0 1
29168110 1,0 15,0 1
29168112 1,2 15,0 1
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Pouziti
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém primyslu.
Svafovani trubek v petrochemickém a potravinaiském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti
WELCO A 1686 ma dobrou odolnost vici vSem druhim
koroze a diky nizkému obsahu uhliku odolava i krysta-
lické korozi. Vzhledem k obsahu Mo je svar odolny
dulkové korozi.
Neékteré oceli dle CSN svafitelné WELCO A 1686 :

17 240 17 245 17 246 17 247
17 249 17 346 17 347 17 349
17 350 17 352 17 353

422931 422942

Navod ke svarovani
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 10° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175

M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

Druh proudu
stejnosmérny DC+

Nastaveni proudu

2 mm A Vv
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34

A1686

MAG drat pro nerezové a kyseli-

novzdorné Cr-Ni-Mo ocaeli.
Odpovida WELCO 1686S

4 Vyhody na prvni pohled h

» Vysoka tavici rychlost.

+ Tvofri hladky povrch svaru.

* Pouzitelna i pro chromové ocele.

* Odolava vsem druhiim koroze.

* Pracovni teplota do 350°C.

« Resi vSechny problémy chemického
pramyslu.

. J

Normy
DIN 8556 / X2 CrNiMo 1912 AWS / A59 / E 316 L Si

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,025 1,8 0,9 18,5 | 12,0 2,6 0,2

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez Taznost Vrubova
v tahu kluzu A, Tvrdost houz.
610 420 35 160 | 50/130

Rozmeéry, baleni

Vyr. éislo | @ mm (;“I:;a Vyr. éislo | @ mm (;“I:;a
23168608 | 0,8 | 15,0 | 24168608 | 0,8 5,0
23168610 | 1,0 | 15,0 | 24168610 | 1,0 5,0
23168612 1,2 15,0 | 24168612 1,2 5,0
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Pouziti

Petrochemicky pramysl, pivovary, potravinarsky
primysl, chemicky primysl, jatka, vyrobavina.

Oblast pouziti
WELCO A1687 je zvlasté vhodny pro spojovani a navary
niobem stabilizovanych korozivzdornych a kyselino-
vzdornych 18/8 Cr - Nioceli s nizkym obsahem uhliku.
Svar je dobfe lestitelny a odolny mezikrystalické korozi.
Pracovni teplota do +400°C.

Nékteré dulezité ocele svafritelné

WELCO A1687
1.4541 | X6 CrNi Ti18 10 1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10
1.4552 | G-X5 Cr NiNb 18 9| 1.4306 | X2 Cr Ni 19 11
1.4306 | G-X2 Cr Ni 18 9 1.4301 | X5 CrNi 18 10
1.4303 | X5 Cr Ni 18 12 1.4308 |G-X6CrNi189
1.4310 | X 12 CrNi17 7 1.4312 | G-X10 Cr Ni18 8
1.4319 | X5 CrNi 187

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

Nastaveni
 mm A \"/
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34

A1687

MAG drat stabilizovany niobem
pro korozi a kyselinovzdorné

Cr-Ni oceli.
Odpovida WELCO 1687

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary vsech
stabilizovanych Cr - Ni oceli.
Pracovni teplota do +400°C.

+ Jednoduché pouziti ve vSech
pozicich.

» Svar je dobre lestitelny.

\_
Normy
Wr.Nr. / 1.4551
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Mn Cr Ni Nb
0,03 1,7 19,0 9,5 0,5
Mechanické viastnosti , svaritelnost
Mez kluzu Pevnost v| TaZnost Vruboyé Tvrdost
N/ mm? tahu As houz. HB
N/ mm? % J 1+20°C
410 650 32 80 180
Rozmeéry a baleni
Vyr. €islo @ mm kg / bal
29168706 0,6 15,0
29168708 0,8 15,0
29168710 1,0 15,0
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pramyslu.
Pouziti \. J
Ventily, strojni dily a souc€éasti v chemickém pramyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinarském
° . . >
prumyslu, jatka, pivovary. Normy LB
O
¥ 7 i AWS A5.4 /E 309 —L26 o2
Svarovaci vlastnosti WENE- 14332 =

WELCO A1689 je urCen pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych Cr-Ni oceli —
viz tabulka Wr.Nr.

A1689

MAG drat pro zaruvzdorné Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku

r
Vyhody na prvni pohled

« Spojovani a navary zaruvzdornych
Cr-Ni oceli.

« Zaruvzdorny do teploty +1050°C.

* Odolava vsem druhiim koroze.

« Resi vdechny problémy chemického

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

1.4541 1.4550 14710 el | Mez kluzu | Taznost A; | V[UboVa
- - . o -
1.4712 14727 1.4729 N/mm? | N/mm %o 31+ 20°C
1.4740 14742 1.4780 550 400 30 55

1.4825 1.4828 14878

Svaiitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

zaru€ena do pracovni teploty +300°C.

Navod ke svarovani
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 10° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm.

Ochranny plyn dle EN ISO 14175

M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

Druh proudu
stejnosmérny DC+

Nastaveni proudu

Cc Cr Ni Fe
0,03 22,0 12,0 Zbytek
Rozméry, baleni
Vyr. €islo @ mm civka/ kg |
23168908 0,8 15,0
23168910 1,0 15,0
23168912 1,2 15,0

J mm A \")
0,8 80 - 150 20 - 26
1,0 100 - 200 24 - 30
1,2 150 - 250 27 - 34
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A1690

MAG svarovaci drat pro vS§echny
austenitické a feritické ocele.
Odpovida WELCO 1690

Pouziti
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou.
Spojovani austenitickych oceli s feritickymi. Svarovani
chromovanych oceli.

Oblast pouziti
WELCO A1690 je austenitickd slitina s obsahem
molybdenu, ur€ena pro spojovani a navary stejnorodych
nebo rdznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli. Svar netvori
trhliny. Svarovy kov odolava mezikrystalické a bodové
korozi, korozi pod napétim v prostfedi s chloridy
a kyselinou sirovou. Pfi platovani nelegovanych oceli ma
uz prvni vrstva vlastnosti austenitické ocele Cr-Ni/ Cr-Ni-
Mo18/12/2,5.
Na dalSi vrstvy je mozné pouzit WELCO A1686 nebo
WELCO T1686.
WELCO A1690 je také mozno pouzit pro spojovani
kombinaci nelegovanych oceli s korozivzdornymi Cr-Ni-
Mo ocelemi. Svarovy kov je odolny do +1050°C.
Doporu&ena pracovni teplota +400°C.

Nékteré ocele svaritelné WELCO A1690

Wr. Nr. | DIN 17006 Wr. Nr_| DIN 17006

1.4401 | x5CrNiMo17222 1.4583 | x10CrNiMoNb1812
1.4404 | x5CrNiMo17132 1.4712 | x10CrSi6
1.4408 | G-x6CrNiMo18 10 1.4713 | x10CrAl7
1.4420 | x 5CrNiMo1811 1.4724 | x10CrAl 13
1.4429 | x2CrNiMo17133 1.4825 | G-x25 CrNiSi18 9
1.4435 | x2CrNiMo18143 1.4825 | G-x25 CrNiSi18 9
1.4436 | x5CrNiMo17133 1.4826 | G-x40 CrNiSi22 9
1.4437 | G-x6CrNiMo1812 1.4828 | x 15 CrNiSi 20 14
1.4571 | x6CrNiMoTi17122 1.4837 | G-x40CrNiSi25 12
1.4573 | x10CrNiMoTi1812 1.4878 | x 12 CrNiTi189
1.4580 | x6CrNiMoNb1712 2 1.4919 | x6 CrNiMo 17 13
1.4581 | G-x5CrNiMoNb18 10

Ochranny plyn dle EN ISO 14175
M13 : Ar + 0,5-3%0,
M12 : Ar + 2%CO,

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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Vyhody na prvni pohled

* Excelentni odolnost korozi
a vysokym teplotam.

* Velmi flexibilni - taznost 35%.

« Teplotni odolnost do +1050°C.

« Pracovni teplota do +400°C.

* ldealni pro platovani.

* Pouzitelny v pozicich.

* Minimalni nasledné opracovani.

* Idealni pro svarovani chromovych
oceli.

. J

Normy
DIN 8556 / SG-X2 CrNi24 12~ AWS A5.4 / 309 Mo- 16
AMSE IIC SFA5.9 / ER309L  W. -Nr. / 1.4332

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Cr Ni Mo Si
0,03 24,0 13,2 0,2 0,85

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevn;‘)st Tazpr:ost Vl;]ubo'va Tvrdost
N/ mm? v tahu 5 ouz. HB
N / mm? % J /+20°C
440 650 35 100 190

Rozmeéry a baleni

Vyr. gislo 2 mm kg / bal ks / bal
29169008 0,8 15,0 1
29169010 1,0 15,0 1
29169012 1,2 15,0 1

688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Bagry, kotle, svafrovani trubek, pfirzi a neistotach,
stavebni stroje, zamecnické konstrukce, svafovani
venku.

Oblast pouziti
Svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné
legovanych oceli. Pouzitelny na rzi a necistotach - idealni
pro opravaiské prace venku, pfi svafovani trubek,
konstrukci, silnych plechi apod.

Svarovaci vlastnosti
WELCO AT1612 se vyznaCuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, vysokou tavici schopnosti a dobfie
odstranitelnou struskou. Drat umoZznuje svafovani ve
vSech polohach.

Nastaveni proudu

AT1612

Trubi€kovy drat pro svarovani
nizkolegovanych oceli bez
ochranného plynu

~N

Vyhody na prvni pohled

» WELCO AT1612 je urcen pro
svarovani bez ochranného plynu.

« WELCO AT1612 je snadno
ovladatelny ve vSech pozicich.

« WELCO AT1612 ma snadno
odstranitelnou strusku a nizky
rozstrik svarového kovu.

« WELCO AT1612 je pouzitelny i na rzi
a necistotach.

« WELCO AT1612 ma vysokou tavici
schopnost.

- WELCO AT1612 je pouzitelny na

materialech od tloustky 5 mm.

\_ J

Normy
AWS A5.20.79/ E71-T7+11

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn
0,18 0,25 0,55

Mechanické parametry, svaritelnost

DC-
Vykon Vylet Ll
g mm max. dratu ProAud Na\r;etl
kg/hod.| mm
1,2 4.5 25-35 100-200 18-26
1,6 5,5 25-35 150-275 26-30

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924

Mez kluzu Pevnost KV Taznost
N / mm? v tahu -20°C As
N/ mm® J %
430 520 80 23
Rozméry, baleni
Vyr. éislo @ mm kg / civka
28161212 1,2 15,0
28161216 1,6 15,0

www.welco.cz
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ATC1612

Trubickovy MAG drat pro svaro-
vani nizkolegovanych oceli

Pouziti
Bagry, kotle, svarfovani trubek, pfirzi a necistotach,

stavebnistroje, zamecnické konstrukce, lodénice.

Oblast pouziti
Svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné
legovanych oceli. Pouzitelny na rzi a necistotach - idealni
pro opravaiské prace pfi svarovani trubek, konstrukci,
plechu, karoserii apod.

Svarovaci vlastnosti

WELCO ATC1612 se vyznaCuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku, pravarem a
vzhledem svaru. Drat umozriuje svarovani vysokym
proudem ( sprchovy proces ) a ma kratky prenos oblouku
ve vSech polohach.

Pracovni rozsah je identicky s pomédénymi draty.
Nezanasi dyzu a nezplsobuje zastavovani posuvu dratu
- nejsou nutné chemické pfipravky pouzivané pfi
svarovani s pomédénymi draty.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21 80%Ar/20% CO,
C1 Co,

Nastaveni proudu
DC+ nebo puls

~

Vyhody na prvni pohled

+ WELCO ATC1612 je vysokovykonny
trubickovy drat s kovovou naplni.

« WELCO ATC1612 je snadno
ovladatelny i v pozicich.

+ WELCO ATC1612 ma vyssi vrubovou
houzevnatost.

« WELCO ATC1612 je pouzitelny na rzi
a necistotach.

« WELCO ATC1612 je uzavieny a ma
vynikajici skladovatelnost.

« WELCO ATC1612 ma nizky rozstrik
svarového kovu.

\_ J

Normy

AWS A5.18 / E70C-6M H4
EN758/T46 6 MM 1 H5

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn
0,03 0,6 1,35

Mechanické parametry, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost KV Taznost
N/ mm? v tahu -60°C As
N/ mm J %
510 580 80 26

Obsah vodiku ve svarovém kovu : do 4ml / 100g

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo g mm kg / civka
27161212 1,2 15,0
27161216 1,6 15,0

Vylet vy

@ mm ||7Ir¥|?n dratu ProAud Nasetl
mm

1,2 12-25 12-25 100-350 15-35

1,6 12-25 12-25 120-400 15-35

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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ATC1620

Trubickovy MAG drat pro

svarovani nizkolegovanych
vysokopevnostnich
jemnozrnnych oceli

( Vyhody na prvni pohled \

* Velmi vysoka pevnost v tahu:
do 950 N/mm?,

* Odolava razam - velmi vhodny jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

* Netvori trhliny.
* Odolava razam za nizkych teplot

Pouziti
Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele, stavebni

o
stroje, kamenolomy, zemédélskeé stroje. do - 35°C.
* Minimalni nebo viibec zadny
Svarovaci vlastnosti predehiev.
WELCO ATC 1620 je specialni trubiCkovy drat s extrémné . Y2 p °
vysokou pevnosti pro spojovani nizkolegovanych Zaropevny do +300°C. - ‘5
jemnozrnnych oceli typu Hardox / Weldox. Je také 8 8
pouzitelny jako elasticka mezivrstva v pfipadech, kdy nelze WELCO ATC 1620 je idealni trubi¢kovy <
pouzit austenitické Cr - Ni elektrody. drat pro svarovani oceli typu Hardox /

WELCO ATC 1620 je snadno svafujici, ma stabilni oblouk,

. L . . Weldox a ostatnich oceli s pevnosti do
dobre zatéka, svar je bez vruba.

1000 N/mm?.

- J

Ocel N/ mm? HB Elektroda / drat
WELDOX 420 380 - 420 180 1625/1620/ATC 1620
WELDOX 460 | 420 - 460 190 1625/1620/ATC 1620

WELDOX 500 | 460 - 500 200 1620/ATC 1620 Normy
WELDOX 700 | 630 - 700 270 1620/ATC 1620
WELDOX 900 | 830 - 900 310 1620/ATC 1620 DIN 8556 /E120T5 -G
WELDOX 960 960 320 1620/ATC 1620 o — : o
HARDOX 400 7000 | 350-450 | 1620/ATC 1620 Chemicke slozeni svaroveho kovu (%)
HARDOX 500 1300 | 450-550 | 1620/ATC 1620
C Mn Si Cr Mo
0,05 1,7 0,45 1,8 0,3

Navod na svarovani
Misto svaru ogistéte. Sklon hofaku cca 20° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm. Pro

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

vytvoreni Sirokého homogenniho navaru je doporucen Pve‘;r;ﬁzt Mez kluzu | Taznost As | Vrub. houz.|  Tvrdost
rovnomé&rny priéné kyvavy pohyb hofakem. N/mm? | N/mm % J/r20ec HB
. 950 790 15 47 170 - 250
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21 80% Ar/ 20% CO, Rozméry, baleni
C1 CO,
Vyr. €islo 2 mm kg / civka
Druh proudu 27162012 1,2 16,0
DC + 27162016 1,6 16,0
28162012 1,2 53
Nastaveni proudu 28162016 1,6 5,3
Proud Napéti Vylet Plyn
@mmp Vv dratu | I/ min

1,0 | 110-180| 20-33 15-25 12-18
1,2 | 150-220| 24 -33 15-25 12-18

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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ATC1625

Trubickovy MAG drat pro
svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli

Pouziti
Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele, stavebni
stroje, kamenolomy, zemédélske stroje.

Oblast pouziti
Konstrukéni oceli: St. 50 - St. 60 DIN 17100
Kotlové oceli: HIl-HIV DIN 17155
Trubkové oceli: St. 45.8-47.7 -60.7
DIN 1629, 17172, 17175
15 Mo 3 DIN 1681
GS 45-GS 60
1.5415 do + 500°C
GS 22 Mo 4/ 1.5419

Ocelolitina:

Navod na svarovani
Misto svaru ocistéte. Sklon hofaku cca 20° od kolmice,
vzdalenost dyzy od zakladniho materialu 20 - 30 mm. Pro
vytvoreni Sirokého homogenniho navaru je doporucen
rovnomerny pfi¢né kyvavy pohyb horfakem.

Ochranny plyn dle CSN EN I1SO 14175
M21 80% Ar/20% CO,
C1 CO,

Druh proudu
DC + nebo puls

Nastaveni proudu

Proud Napéti Vylet Plyn

Gmm| v dratu I/ min
10 |110-180| 20-33 | 15-25 | 12-18
12 |[150-220| 24-33 | 15-25 | 12-18

( Vyhody na prvni pohled \

* Velmi vysoka pevnost v tahu.

* Odolava razam - vhodny jako
elasticka mezivrstva pro tvrdonavary
na uhlikovych ocelich.

* Odolava raziim za nizkych teplot
do - 50°C.

« Zaropevny do +550°C.

* Velmi vhodny pro vysokopevnostni
jemnozrnné konstrukcni ocele s
pevnosti v tahu do 650 N / mm?.

* Minimalni nebo vibec zadny
predehriev.

* Nikl zajist'uje jemnozrnnou
mikrostrukturu svarového kovu.

\_ J

Normy

EN 758 / TS50 51Ni MM 1H5
AWS A5.28 / E 80G Ni1 H4

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Mn Si Ni
0,03 1,3 0,6 0,9

Napln : kovovy prasek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost

v tahu Mez kquzu Taznost As | Vrub. houz.| Tvrdost
> N/mm % J 1-60°C HB
N/ mm
620 540 26 80 170 - 250
Rozméry, baleni
Vyr. €islo Z mm kg / civka
27162512 1,2 15,0
27162516 1,6 15,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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ATC1630

Trubi¢kovy Cr-Ni-Mn drat pro
spojovani a navary uhlikovych
a manganovych oceli

( Vyhody na prvni pohled \

* WELCO ATC1630 je trubickovy drat
s vynikajicimi svarovacimi
vlastnostmi.

« WELCO ATC1630 ma vysokou
odolnost tlaku a razdam.

* WELCO ATC1630 je triskové
obrobitelny.

* WELCO ATC1630 je idealni jako
elasticka mezivrstva pro

Pouziti tvrdonavary.

Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drti¢e $térku, zuby « WELCO ATC1630 svaruje ve vSech >

bagru, dulini stroje, silnicni stavebni stroje. pozicich. .
« WELCO ATC1630 ma velmi dobrou og

Oblast pouziti skladovatelnost.

WELCO ATC1630 je zvlast vhodny ke spojeni vysoce \ )

legované oceli s nizkolegovanou oceli nebo

nelegovanou oceli, k navarim na oceli s vysokou

pevnosti a tvrdé manganové oceli, je houzevnaty a

netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti je pro stroje a Normy

prislusenstvi ve stavebnim primyslu. Doporucuje se AWSA54/ E 307 T-2 DIN 8555 / MF8-GF200

pouzivat pro elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech Wr.Nr.: 1.4370

namahanych razy. c . y— z
y y Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,1 6,5 0,4 19,0 8,5 0,8 0,1

Svarovaci vlastnosti
WELCO ATC1630 ma zaruéenou svaritelnost za
studena, je odolny proti korozi a teplotam az do 850°C.

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Ochraonny plygl dle CSN EN ISO 14175 Pevnost| Mez | Taznost|Vrubova | Tvrdost HB
M21 80% Ar/ 20% CO, vtahu | Kluzu As hous. bo | zPevneni
N/mm? | N/ mm? % J navareni stu:lzna
Druh proudu 650 460 45 az 140 250 450
DC+ Rozmeéry, baleni
Nastaveni Vyr. Cislo @ mm kg / bal ks / bal
24163012 1,2 15,0 1
Proud | Napéti Vylet Plyn 24163016 1,6 15,0 1
@mm| " Vv dratu | 1/ min 25163010 1,2 5,0 1
1,0 | 110-180 | 20-33 | 15-25 | 12-18 25163016 1.6 5.0 1
1,2 |150-220] 24-33 | 15-25 | 12-18

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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ATC1660

Trubi€kovy MAG drat pro spojo-
vani a navary vysokolegovanych
a nastrojovych oceli

Pouziti
Ozubenad kola, vacky, hfidele, hydraulika, napravy, valce,
pfevody, spojky, pruZinova ocel, nastroje.

Oblast pouziti
WELCO ATC1660 byl vyvinut pro vysoké pozadavky pfi
spojovani a navarovani. Netvofi trhliny pfi spojovani
téZce svaritelnych oceli jako jsou Mn - oceli, nastrojové
pruzinové a rychlofezné oceli. PFi opravach/ nastavbé
nastroju pracujicich za tepla je WELCO ATC1660
doporucen jako mezivrstva pod navar WELCO 1781.

Vlastnosti
WELCO ATC1660 ma jedineCné svafovaci vlastnosti.
Diky idealni kombinaci vysoké pevnosti a dobré taznosti
umoznuje dosahovat perfektni vysledky pfi svafovani
vysokouhlikovych a vysokolegovanych oceli. Stabilni
oblouk bez odstfiku. Svar je stejnorody, s jemné
Supinovitym povrchem, bez zapal( a poru.

Navod ke svarovani :
Misto svaru o istéte. Svarové plochy upravte dle sily
materialu (V, X nebo U drazka) s uhlem otevieni 60 -
80°.Vysokouhlikové a masivni materialy prfedehfejte na
cca 250°C. Elektrodu vedte kolmo s kratkym obloukem.

Druh proudu / vylet dratu
Stejnosmérny (DC +) / 15 mm

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M12 Ar+ 0,5-5% O,

Nastaveni proudu

2 mm A Vv Plyn 1/ min
1,2 170 - 270 20-32 20-25
1,6 200 - 350 23 - 34 23 - 27

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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4 Vyhody na prvni pohled )

* Vysoka pevnost a taznost.

+ Spojuje silné i slabé materialy.
« Stabilni oblouk, bez rozstriku.
* Netvori trhliny.

* Dobra obrobitelnost.

« Zadné pory.

* Vysoka korozni odolnost.

Normy

ASME IIC SFA5.9 / E 312 Wr.Nr.: 1.4337
EN 12072 /W 29 9 BS 2901 : Pt2 /312894

Chemické slozeni svarového kovu

C Mn Cr Ni Si,S,Mo,Cu,P Fe
0,1 1,8 30,0 9,3 <0,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost . . .
Mez kluzu Taznost As Vrubova houz.
N / mm? vtahu2 % Tvrdost HB +20°C J
N/ mm
640 810 25 220/440 50

Rozmeéry a baleni

Vyr. €islo |@ mm| kg / bal | Vyr. éislo |@ mm| kg / bal
31166012 | 1,2 15,0 | 31166016 | 1,6 | 15,0
32166012 | 1,2 5,0 32166016 | 1,6 5,0
33166012 | 1,2 2,5 33166016 | 1,6 2,5
34166012 | 1,2 1,0 34166016 | 1,6 1,0

688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Pouziti
Ventily, turbiny, jatka, pivovary, chemicky pramysl ,
vyrobavina, potravinarsky pramysl.

Oblast pouziti
Spojovani a navary na nizkouhlikovych chemicky
odolnych Cr-Ni-Mo ocelich pro pracovni teploty od -190
°C do +350°C.

Vlastnosti
WELCO ATC 1686 vynika dobrou odolnosti vici
rdznym druhim koroze.Nizky obsah uhliku zarucuje
dobrou odolnost vici mezikrystalické korozi. Je zvlasté

vhodny pro svafovani v pozicich.
Nékteré ocele svafritelné WELCO ATC 1686:

AlISI UNS DIN W. -Nr.
316 S$31600 | X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401
316L | S31603 | X2 CrNiMo 17 13 2 1.4404
- J92900 | G- X6 CrNiMo 18 10 1.4408
317L | 831703 | X2 - CrNiMo 18 16 4 1.4435
317 S31700 | X5 CrNiMo 17 13 3 1.4436
316Ti | S31635 | X6 CrNiMoTi17 122 1.4571
316Ti | S31635 | X10 CrNiMoTi 18 12 1.4573
(318) | S31640 | X10 CrNiMoNb 1812 1.4583
(318) | S31640 | X5 CrNiMo 17 13 1.4449
(318) | S31640 | G-X5CrNiMoNb1810 1.4581

Navod ke svarovani :
Misto svaru dikladné odistéte. Sklon horaku ca. 10°
vzdalenost hubice od materialu 15-20 mm.

Druh proudu / vylet dratu
Stejnosmérny (DC +) / 15 mm

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M12 Ar+ 0,5-5% O,

Nastaveni proudu

g mm A \' Plyn|/ min
1,2 130 - 190 20 -32 20-25
1,6 150 - 220 25 -35 20 - 25

ATC1686

Trubi€kovy MAG drat pro korozi-
vzdorné a kyselinovzdorné
Cr-Ni-Mo ocele.

Odpovida WELCO 1686S

4 Vyhody na prvni pohled A

* Vysoce legovany MIG drat.

+ Jedine¢né svarovaci vlastnosti.

+ Vysoka vytéznost, vice jak 90%
hmotnosti dratu.

« Zvlasté vhodny pro svarovani

v pozicich.
* Velmi dobra odolnost vSem druhiim
koroze.
* Pracovni teplota do +350°C.
\_ y,

Normy
ASME IIC SFA5.22 /| E316 L Si

Chemickeé slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni Mo Cu Co
0,02| 1,8 09 (185|120 | 2,8 0,2 0,5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost . Vrubova houz.
Moz uzu | ytahy | TAENostAs | TVIMOSt | 469°C | 20°C
N/ mm? ° J
420 610 35 160 50/130

Navarovaci vykon, vytéznost
3-5kg/h >90% hmotnosti dratu

Rozméry a baleni

Vyr. ¢islo |@ mm| kg / bal | Vyr. éislo |@ mm| kg / bal
29168612 | 1,2 15,0 30168612 | 1,2 5,0
29168616 | 1,6 15,0 30168616 | 1,6 5,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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OCEL - TIG dréty

MAG draty

WELCO T1612 TIG drat pro svafovani nizkolegovanych oceli 130
WELCO T1615 TIG drat pro svafovani nizkolegovanych zuslechtitelnych Cr-Mo oceli 131
WELCO T1625 TIG drat s vysokou pevnosti, pro svafovani nizkolegovanych jemnozrnnych oceli 132
WELCO T1630 TIG drat Cr-Ni-Mn pro spojovani a navary vysoce legovanych oceli 133
WELCO T1660 Specialni TIG / WIG drat s vysokou pevnosti pro spojovani a navary vSech 134

svafitelnych oceli
WELCO TR1668 TIG/WIG trubiCkovy drat pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nizkym

obsahem uhliku 135
WELCO T1668 TIG/WIG drat pro nestabilizované nerezové Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku 136
WELCO T1678 TIG/WIG drat pro nerezové austenitické Cr-Ni-Mo ocele s nizkym obsahem uhliku 137

Ocel
TIG draty

WELCO T1681  TIG/ WIG svarfovaci drat pro extrémni teploty od - 200°C do + 1200°C 138
WELCO TR1686 TIG / WIG trubiCkovy drat pro nerezové a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele 139
WELCO T1686 TIG / WIG drat pro nerezové a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo ocele

Odpovida WELCO 1686S 140
WELCO T1687 TIG / WIG drat stabilizovany niobem pro korozi a kyselinovzdorné Cr-Ni ocele

Odpovida WELCO 1687 141
WELCO TR1689 TIG/WIG trubickovy drat pro Zaruvzdorné Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku 142
WELCO T1689 TIG/WIG drat pro Zzaruvzdorné Cr-Ni ocele s nizkym obsahem uhliku 143
WELCO T1690 TIG / WIG svarovaci drat pro vSechny austenitické a feritické ocele

Odpovida WELCO 1690 144

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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T1612

TIG drat pro svarovani
nizkolegovanych oceli

Vyhody na prvni pohled

« WELCO T1612 eliminuje nebezpeci
trhlin ve svaru.

« WELCO T1612 ma vyssi vrubovou
houzevnatost.

« WELCO T1612 je pouzitelny
do +400°C.

« WELCO T1612 ma vynikajici
skladovatelnost.

« WELCO T1612 lze pouziti pro
svarovani plamenem.

Pouziti
Bagry, kotle, svafovani trubek, pfi rzi a necistotach, \ )

stavebni stroje, zamecnické konstrukce, lodénice.

Oblast pouziti
Svafovani nelegovanych, nizkolegovanych a stfedné Normy

legovanych oceli. Pouzitelny pro opravarské prace pfi
svarovani trubek, konstrukci, plech(, karoserii apod. éW?G%ISSWZ%i1 8-ER70S-3

; Chemické slozeni svarového kovu (%)

5 Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175 c S ™
11-Ar 99,99% 0.08 06 11

Druh proudu

DC- . v
Mechanické parametry, svafritelnost
Mez Pevnost KV KV Taznost
Plyn kluzu | vtahu | +20°C | -50°C As
N/mm? | N/mm? J J %
11 430 500 160 80 30

Rozmeéry a baleni

Vyr. &islo 2 mm kg / bal
22161216 1,6 5,0
22161220 2,0 5,0
22161224 2,4 5,0
22161232 3,2 5,0
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T1615

TIG drat pro svarovani
nizkolegovanych
zuslechtitelnych Cr-Mo oceli

4 Vyhody na prvni pohled A

* Velmi vysoka pevnost v tahu.

« Pracovni teplota do +570°C.

. ldealni pro vysokopevnostni Cr-Mo
ocele s pevnosti v tahu
do 880 N / mm”.

« Minimalni nebo viibec zadny

predehrev.
Pouziti
Trubky, ramy jizdnich kol a motocykld, auto-motosport. k )
Oblast pouziti
Normy
1.7218 25CrMo4 | 1.7335 | 13CrMo4-5 EN 12070 : 1999 / G CrMo 1(Si)
17262 | 15CrMo5 | 1.7218 | GS25CrMo4 AWSAS5.28 | ER 80 S-G
17321 | 20CrMo4 | 1.7354 | GS22CrMo-4 Wr Nr. : 1.7339
>
Chemické slozeni svarového kovu (%) 85
Ochranny plyn S0
dle GSN EN ISO 14175 c Mn Si Cr Mo
11-Ar 99,99% 0,06 1,0 0,6 1.1 05

Mechanické parametry, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu | Taznost VEUbOVé Tvrdost

v tahu 2 o houzevnatost

N/ mm? N/ mm As % 3/ -40°C HB
700 480 20 80 170 - 250

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo 2 mm kg / bal
22161516 1,6 10,0
22161520 2,0 10,0
22161524 2,4 10,0
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T1625

TIG drat s vysokou pevnosti,
pro svarovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli

4 Vyhody na prvni pohled )

* Velmi vysoka pevnost v tahu.
« Pracovni teplota od- 30°C do +450°C.
. Idealni pro vysokopevnostni
jemnozrnné konstrukéni ocele
s pevnosti v tahu do 900 N / mm?®.
« Minimalni nebo vibec zadny
Pouziti predehrev.
Bagry, kotlarny, mostarny, jemnozrnné ocele, stavebni « Nikl zaji$tuje jemnozrnnou

stroje, kamenolomy, zemédélske stroje. mikrostrukturu svarového kovu.

\. J

Oblast pouziti

Konstrukéni ocele: St. 50 - St. 70 DIN 17100
Trubkové ocele: St E51- St E6O
Jemnozrnné ocele : N-A-XTRA 55 -70 Normy
AWS A5.28 / ER 100 S-G
] Chemické slozeni svarového kovu (%)
Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175 C | Mn | Si Cr | Mo | V Ni
11-Ar 99,99% 0,1 1,8 0,6 0,5 0,5 0,1 2,1

Mechanické parametry, svaritelnost

N / mm? mm© | As% |y e00C HB
910 900 15 90 170 - 250
Rozmeéry, baleni
Vyr. €islo 2 mm kg / bal
22162516 1,6 10,0
22162520 2,0 10,0
22162524 2,4 10,0
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Pouziti
Ozubena kola, spojovani nelegovanych a vysoce
legovanych materialti, spojovani nastrojovych oceli,
elastickda mezivrstva pod tvrdonavary, spojovani
anavary tvrdych Mn oceli, opravy forem.

Oblast pouziti

WELCO T1630 je zvlast vhodny ke spojeni vysoce
legované oceli s nizkolegovanou oceli nebo
nelegovanou oceli, k navarim na oceli s vysokou
pevnosti a tvrdé manganové oceli, je houzevnaty
a netvofi trhliny. Hlavni oblast pouziti je pro stroje
a prisluSenstvi ve stavebnim priimyslu. Doporucuje se
pouzivat pro elastické mezivrstvy pfi tvrdonavarech
namahanych razy.

Svarovaci vlastnosti
WELCO T1630 ma zaruCenou svaritelnost za studena, je
odolny proti korozi a teplotdam az do +850°C.

Ochranny plyn
CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

T1630

TIG drat Cr-Ni-Mn pro spojovani
a navary vysoce legovanych
oceli

~N

Vyhody na prvni pohled

« Pevnost v tahu: 685 N / mm’.

» Taznost: 40%. Netvori trhliny.

- Spojuje vysoce legované
a nelegované oceli. Korozivzdorny.

« Idealni jako elasticka mezivrstva
pro tvrdonavary.

* Zadné pory ani zapaly.

* Vysoka teplotni odolnost do +850°C.

WELCO T1630 je ideélni TIG drat pro
spojovani tezce svaritelnych oceli,

zvlasté tvrdych manganovych oceli.

Normy
AWSAS5.4/ E 307

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Pevnost| Mez | Taznost|Vrubova| Tvrdost HB
v tahu kluzu As houz. po zpevnéni
N/mm?| N/mm? % J navareni za

studena
685 475 45 a8s 200 450

Mechanické parametry, svaritelnost

C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,1 4,3 0,4 19,0 9,5 0,8 0,1

Rozmeéry, baleni

Vyr. ¢islo |@ mm| kg/ bal I/ mm ks / bal
28163010 1,0 2,0 1000 250
28163016 1,6 2,0 1000 132
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171660

Specialni TIG / WIG drat s vysokou
pevnosti pro spojovani a navary
vSech svaritelnych oceli

Pouziti
Ozubena kola, vacky, hfidele, hydraulika, napravy,
valce, prfevody, spojky, pruzinova ocel, nastroje, formy.

Oblast pouziti

WELCO T1660 byl vyvinut pro vysoké pozadavky pfi
svarfovani a navarovani. Netvofi trhliny pfi spojovani
téZce svafitelnych oceli jako jsou Mn-oceli, nastrojoveé,
pruzinové a rychlofezné oceli.

PFi renovacich nastroju pracujicich za tepla je WELCO
1660S/T1660 pouzitelna jako elasticka mezivrstva pro
navar WELCO 1781.

Svarovaci vlastnosti

WELCO T1660 je vysoce legovany drat pro TIG / WIG
svarovani vSech svafitelnych a obtizné svafitelnych
oceli. WELCO T1660 vynika jedineCnou kombinaci
vysoké pevnosti a extrémni taznosti. ZaruC€uje perfektni
vysledky pfi svafovani vysokouhlikovych a vysoce
legovanych oceli.

WELCO T1660 ma priznivy koeficient taznosti diky
vysokém podilu feritu (40-50 FN) a tvofi houzevnaté
svary bez trhlin.

Navod ke svarovani
Misto svaru o istéte. Svarové plochy upravte dle sily
materialu ( V, X nebo U svar) s uhlem otevieni 60 - 80°.
Vysokouhlikové a masivni materialy pfedehrejte na cca
250°C.

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

4 Vyhody na prvni pohled A

+ Vysoka pevnost v tahu: 810 N/mm”.
» Taznost: 25%.

* Spojuje silné i tenké materialy.

» Stabilni oblouk bez odstriku.

* Netvori trhliny.

» Svar je plné obrobitelny.

« Zadné poéry, vruby ani zapaly.

* Vysoka odolnost korozi.

\. J

Normy

DIN 8556 / SG-X10CrNi309 AWSA.L.9 / ER 312
ASME IIC SFA5.9 / ER312 BS 2901:Pt2 / 312594

Chemické slozeni svarového kovu (%)

(o8 Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
0,1 1,8 04 | 30,0 | 93 0,1 0,1 Zbytek

Mechanické parametry, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost | Taznost Vrubovvé Tvrdost

N/ mm2 v tahu2 As houz. HB
N/ mm % (KCV) J
640 810 25 50/20°C | 220/400
Rozméry, baleni

Vyr. ¢islo |@ mm| kg/ bal I/ mm ks / bal
25166010 1,0 50 1000 850
25166016 1,6 50 1000 335
25166020 2,0 5,0 1000 215
25166024 2,4 50 1000 142
25166032 3,2 5,0 1000 85
25166040 4,0 5,0 1000 52
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Pouziti
Ventily, strojni dily a souc¢asti v chemickém primyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinarském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti
WELCO TR1668 je urCen pro spojovani rliznorodych
nizkouhlikovych nestabilizovanych Cr-Ni oceli — viz
tabulka Wr.Nr.

1.4300 1.4301 1.4303
1.4306 1.4308 1.4311
1.4312 1.4371 1.4541
1.4543 1.4550 1.4552

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaruCena do pracovni teploty +350°C.

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

TR1668

TIG/WIG trubi¢kovy drat pro
nestabilizované nerezové Cr-Ni
ocele s nizkym obsahem uhliku

\

Vyhody na prvni pohled

« Idealni pro korenové vrstvy — zadné
oxidacni vady.
* Uspora nakladu na plyny az 75%.
* Uspora éasu nutného pfi praci
s formovacim plynem az 30%.
* Rovnomérny pravar ve vSech polohach.
* Spojovani a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

\_ J
Normy
AWS A-5.4 / E 308 L-16
Chemické slozeni svarového kovu (%)
C Cr Ni Fe
0,03 19,0 10,0 Zbytek
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Pevnost Mez kluzu | Taznost A; Vrubovvé
v tahu N/ mni % houz.
N/ mn?’ ° J1+20°C
550 320 35 70
Rozmeéry, baleni
Vyr. éislo |@ mm| kg / bal I/mm | ks/bal
56166822 2,2 1,0 1000 40
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171668

TIG/WIG drat pro nestabilizované
nerezové Cr-Ni ocele s nizkym
obsahem uhliku

Pouziti
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém prumyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinarském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti
WELCO T1668 je urCen pro navary a spojovani
riznorodych nizkouhlikovych nestabilizovanych Cr-Ni
oceli—viz tabulka Wr.Nr.

4 Vyhody na prvni pohled )

« Spojovani a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.

* Pracovni teplota do +350°C.

* Taznost za studena do -196°C.

« Odolava vsem druhim koroze.

« Resi vSechny problémy chemického
pramyslu.

Normy

EN 12072 : W 199 L
AWS A-5.9/E 308 L-16
Wr.Nr. : 1.4316

Chemické slozeni svarového kovu (%)

1.4300 1.4301 1.4303
1.4306 1.4308 1.4311
1.4312 1.4371 1.4541
1.4543 1.4550 1.4552

Svairitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaru€ena do pracovni teploty +350°C.

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

Cc

Cr

Ni

Fe

0,03

19,0

10,0

Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu | Taznost A, Vrubovvé
v tahu N/ mni o, houz.
N / mn? ° J1+20°C
550 320 35 70
Rozméry, baleni
Vyr. €islo 2 mm I/m kg / bal
26166810 1,0 1000 5,0
26166816 1,6 1000 5,0
26166824 2,4 1000 5,0
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T1678

TIG/WIG drat pro nerezové
austenitické Cr-Ni-Mo ocele
s nizkym obsahem uhliku

4 Vyhody na prvni pohled h

* Spojovani a navary nizkouhlikovych
austenitickych Cr-Ni-Mo oceli.

* Pracovni teplota do +400°C.

+ Taznost za studena do -196°C.

« Odolava vSem druhiim koroze.

. Resi vsechny problémy chemického
pramysilu.

Pouziti
Ventily, strojni dily a souc¢asti v chemickém primyslu. k J

Svafovani trubek v petrochemickém a potravinarském
primyslu, jatka, pivovary.

Normy

Svarovaci vlastnosti AWS A-5.4 / E 318 -16

WELCO T1678 je urCen pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych austenitickych Cr-Ni-Mo

oceli—viz tabulka Wr.Nr. Chemické slozeni svarového kovu (%)

1.4571 1.4573 1.4580 = = 7 i NE = _Z
1.4581 1.4583 1.4401 ! 85
14404 14408 14420 0,03 19,0 12,0 25 | 10x%C | Zbytek co
1.4435 1.4436

Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Svaifitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli

zaru€ena do pracovni teploty +400°C. Pevnost

Mez kluzu | TaznostA, | Vrubova
v tahu N/ mm? o, houz.
N/ mm® ° J/+20°C
Ochranny plyn 550 - 620 | 370 -400 32-35 60
dle CSN EN ISO 14175
[1-Ar 99,99% Rozméry, baleni
Vyr. &islo 2 mm I/ m kg / bal
26167810 1,0 1000 5,0
26167816 1,6 1000 5,0
26167824 2,4 1000 5,0
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Pouziti
petrochemicky pramysil,
chemicky pramysl, jatka,
pivovary, papirensky priimysil.

Ventily,
potravinarsky pramysil,

pece, potrubi,

Oblast pouziti
WELCO T1681 je vhodny pro spojovani a navary
zaruvzdornych a Zarupevnych 25/ 20 Cr - Ni oceli s pra-
covni teplotou do +1200°C.
Odolava tekutému dusiku.
Je pouzitelny na feriticko-perlitickych Cr, Cr-Si a Cr-Al
ocelich a také na zaruvzdorné ocelolitiné. Hlavni vyuziti
WELCO T1681 je pfi vyrobé a opravach peci, potrubi
aarmatur.
Dalsi specialni moznosti je pouziti WELCO T1681 pro
spojovani feritickych oceli s austenitickymi ocelemi.

Navod ke svarovani
Misto svaru dikladné ocCistéte. Pfipadné stavajici trhliny
odstrarite do kofene. Poté je mozno provést spojovani
nebo navar s WELCO T1681. Velké soucasti je vhodné
predehfat na + 300°C az +500°C.
Po svaiovani nechejte soucast pomalu chladnout v peci
nebo v zabalu.

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

T1681

TIG / WIG svarovaci drat pro

extrémnci,teploty o
od - 200 °C do + 1200 °C

Vyhody na prvni pohled

* Pro spojovani a navary
zaruvzdornych a zaropevnych oceli.

* Pouzitelny i pro ostatni.
korozivzdorné Cr-Ni ocele.

* PIné austeniticky.

 P¥i pracovni teploté do +1200°C
odolava oxidaci.

* Jednoduché pouziti
na austenitickych i feritickych ocelich.

\

J

Normy

DIN 8556 / 25620R26 AWSA5.4/310-16 BS / 25.20R

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Mn Si

Cr

Ni Mo

Cu

0,12 | 3,3

0,4

26,0

21,0 0,2

0,1

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

M Pevnost | Taznost Vrubova
ez kluzu < Tvrdost
N/ mm? v tahu As houz. J HB
N / mm? % -20°C / +20°C
380 580 38 100/ 160 190
Rozmeéry a baleni

Vyr. ¢islo | @ mm | kg/ bal I/ mm ks / bal
26168110 1,0 5,0 1000 840
26168116 1,6 5,0 1000 300
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TR1686

TIG / WIG trubi¢kovy drat pro
nerezové a kyselinovzdorné
Cr-Ni-Mo ocele

R 4 )
b Vyhody na prvni pohled

* Idealni pro kofenové vrstvy — zadné
oxidaéni vady.
« Uspora naklada na plyny az 75%.
. Uspora éasu nutného pfi praci
s formovacim plynem az 30%.
« Rovnomérny priivar ve vSech
polohach.
. Spojovani a navary nizkouhlikovych
nestabilizovanych Cr-Ni oceli.
Pouziti U y,
Ventily, strojni dily a souc¢asti v chemickém primyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinarském
primyslu - jatka, pivovary.

Normy
Svarovaci vlastnosti RISNM%SSGS/Fi%')g( ,2EC§1'\IE;LM° 1912
WELCO TR1686 ma dobrou odolnost vl¢i vSéem druhdm WENE. /| 1.4430 _=
koroze a nizkému obsahu uhliku odolava i krystalické o ) . 83
korozi. Vzhledem k obsahu Mo je svar odolny dulkové Chemické slozeni svarového kovu (%) =
korozi. C [ Mn | Si | Cr Ni [ Mo | Cu

0,02 | 1,8 0,4 18,4 | 12,2 2,6 0,1

Nékteré oceli svaritelné WELCO TR1686

ESN: Mechanické vlastnosti, svaritelnost

17 240 17 245 17 246 17 247 _ i

17 249 17 346 17 347 17 349 Mez kluzu Pj‘t’::jt Taj'\‘:st hol’;ggg;'fost Tvrdost

17 350 17 352 17 353 N/mnf | 05, o 169°C /+20°c | HB

422931 | 422942 450 620 33 50/130 J 200

W.Nr.:

1.4401 1.4404 1.4408 1.4435 3 )

1.4436 1.4571 1.4573 1.4583 Rozmeéry, baleni

1.4449 1.4581

Vyr. €islo | @ mm | kg/bal| |/ mm ks / bal
Ochranny plyn 56168622 | 2,2 1,0 1000 40

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%
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T1686

TIG / WIG drat pro nerezové
a kyselinovzdorné Cr-Ni-Mo
ocele. Odpovida WELCO 1686S

Vyhody na prvni pohled

* Vysoka tavici rychlost.
* Tvofi hladky povrch svaru.
« Pouzitelny i pro chromové ocele.
« Odolava vsem druhim koroze.
. Pracovni teplota do +350°C.
. Resi problémy pfii svarovani
v chemickém a potravinarském

pramyslu.
. J
Pouziti
Ventily, strojni dily a souéasti v chemickém primysilu. Normy
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinarském DIN 8556 / SG-X 2 Cr Ni Mo 19 12
prﬂmyslu -jatka, pivovary_ ASME Il SFA5.9/E 316L

Wr.Nr. / 1.4430

Svarovaci vlastnosti
WELCO T1686 ma dobrou odolnost vici vSem druhim I .. ; 0
koroze a diky nizkému obsahu uhliku odolava i krysta- Chemické slozeni svarového kovu (%)
lické korozi. Vzhledem k obsahu Mo je svar odolny
dulkové korozi.

C Mn Si Cr Ni Mo Cu
0,02 | 1,8 0,4 18,4 | 12,2 2,6 0,1

Nékteré oceli svaritelné WELCO T1686

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

CSN:
17 240 17 245 17 246 17 247 Mez kluzu Pevnost | Taznost Vtubové Tvrdost
17 249 17 346 17 347 17 349 N/mn? | 40| G [housevnatost!  HB
17 350 17352 17353 450 620 | 33 | 50/130J | 200
422931 | 422942
W.Nr.: Rozméry, baleni
1.4401 1.4404 1.4408 1.4435
1.4436 1.4571 1.4573 1.4583 Vyr.&slo | gmm | kg/bal [ 1/mm [ ks/bal
1.4449 1.4581 26168608 0,8 5,0 1000 1350
] 26168610 1,0 5,0 1000 1050
Ochranny plyn 26168616 | 1,6 5,0 1000 300
dle SN EN ISO 14175 26168620 2,0 5,0 1000 215
11-Ar 99,99% 26168624 2,4 5,0 1000 142
26168632 3,2 5,0 1000 85
26168640 | 4,0 5,0 1000 52
26168650 5,0 5,0 1000 34
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Pouziti

Petrochemicky pramysl, pivovary, potravinafsky
prumysl, chemicky primysl, jatka, vyroba vina.

Oblast pouziti
WELCO T1687 je zvlasté vhodny pro spojovani a navary
niobem stabilizovanych korozivzdornych a kyselino-
vzdornych 18/8 Cr - Ni oceli s nizkym obsahem uhliku.
Svar je dobfe lestitelny a odolny mezikrystalické korozi.
Pracovni teplota do +400°C.

Nékteré dulezité ocele svafritelné
WELCO T1687

1.4541 | X6 CrNiTi 18 10  [1.4550 | X6 Cr NiNb 18 10
1.4552 | G-X5 Cr NiNb 18 9| 1.4306 | X2 CrNi 19 11
1.4306 | G-X2 CrNi18 9 1.4301 [ X5CrNi18 10
1.4303 | X5 Cr Ni 18 12 1.4308 |G-X6 CrNi18 9
1.4310 | X12 CrNi177 1.4312 |G -X10CrNi18 8
1.4319 | X5 CrNi 187

Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

T1687

TIG / WIG drat stabilizovany
niobem pro korozi

a kyselinovzdorné Cr-Ni ocele.
Odpovida WELCO 1687

Vyhody na prvni pohled

« Pro spojovani a navary vsSech
stabilizovanych Cr - Ni oceli.

+ Pracovni teplota do +400°C.

« Jednoduché pouziti ve vSech
pozicich.

- Svar je dobfre lestitelny.

§ J
Normy
WrNr. / 1.4551
Chemickeé slozeni svarového kovu (%)
C Mn Cr Ni Nb
0,03 1,7 19 9,5 0,5
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Mez kluzu Pevnost | Taznost Vsubové Tvrdost
N / mm? v tahu As houzevnatost HB
N/ mm? % -169°C / +20°C
410 650 32 80 180
Rozmeéry a baleni
Vyr. Cislo @mm | kg/bal | |/mm | ks/bal
25168710 1,0 5,0 1000 1050
25168716 1,6 5,0 1000 300
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TR1689

TIG/WIG trubi¢kovy drat pro
zaruvzdorné Cr-Ni ocele
s nizkym obsahem uhliku

Pouziti
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém pramysiu.
Svafovani trubek v petrochemickém a potravinaiském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti
WELCO TR 1689 je urCen pro spojovani riiznorodych
nizkouhlikovych zaruvzdornych Cr-Ni oceli — viz tabulka
Wr.Nr.

1.4541 1.4550 1.4710
1.4712 1.4727 1.4729
1.4740 1.4742 1.4780
1.4825 1.4828 1.4878

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zarucena do pracovni teploty +300°C.

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

4 Vyhody na prvni pohled A

» Idealni pro kofenové vrstvy — zadné
oxidacni vady.

« Uspora naklada na plyny az 75%.

. Uspora éasu nutného pfi praci
s formovacim plynem az 30%.

. Rovnomérny pravar ve vSech
polohach.

. Spojovani a navary nizkouhlikovych
zaruvzdornych Cr-Ni oceli.

. J
Normy

AWSA-5.4/E 309 - L26

Wr.Nr.: 1.4332

Chemické slozeni svarového kovu (%)

c Cr Ni Fe
0,03 22,0 12,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu Taznost V[ubové
v tahu N/ mm2 As houzZevnatost
N/ mm® % J 1+ 20°C
550 400 30 55
Rozmeéry, baleni
Vyr. gislo | @mm | kg/bal| |/ mm ks / bal
56168922 2,2 1,0 1000 40
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Pouziti
Ventily, strojni dily a soucasti v chemickém primyslu.
Svarovani trubek v petrochemickém a potravinaiském
primyslu, jatka, pivovary.

Svarovaci vlastnosti
WELCO T1689 je urCen pro navary a spojovani
rdznorodych nizkouhlikovych zaruvzdornych Cr-Ni oceli
—viztabulka Wr.Nr.

1.4541 1.4550 1.4710
1.4712 1.4727 1.4729
1.4740 1.4742 1.4780
1.4825 1.4828 1.4878

Svafitelnost je pro spojovani nizkouhlikovych oceli
zaruCena do pracovni teploty +300°C.

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

T1689

TIG/WIG drat pro zaruvzdorné
Cr-Ni ocele s nizkym obsahem

uhliku

é )
Vyhody na prvni pohled
« Spojovani a navary zaruvzdornych
Cr-Ni oceli.
« Zaruvzdorny do teploty +1050°C.
« Odolava vSem druhiim koroze.
. Resi vSechny problémy chemického
pramyslu.
. J

Wr.Nr.: 1.4332

Normy
AWS A-5.4 / E 309 - L26

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc

Cr

Ni

Fe

0,03

22,0

12,0

Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez Kluzu Taznost Vrubovvé
v tahu N/ mm? As houz.
N/ mm? % J/ +20°C

550 400 30 55
Rozméry, baleni
Vyr. €islo g mm I/ mm kg / bal

26168916 1,6 1000 5,0

26168924 2,4 1000 5,0
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T1690

TIG / WIG svarovaci drat pro
vSechny austenitické a feritické
ocele. Odpovida WELCO 1690

Pouziti
Platovani uhlikovych oceli korozivzdornou vrstvou.
Spojovani austenitickych oceli s feritickymi. Svarovani
chromovych oceli.

Oblast pouziti

WELCO T1690 je austeniticka slitina s obsahem
molybdenu, ur€ena pro spojovani a navary stejnorodych
nebo rdznorodych Cr-Ni / Cr-Ni-Mo oceli.Svar netvofi
trhliny.

Svarovy kov odolava mezikrystalické a bodové korozi,
korozi pod napétim v prostfedi s chloridy a kyselinou
sirovou.

Pfi platovani nelegovanych oceli ma uz prvni vrstva
vlastnosti austenitické ocele Cr-Ni/ Cr-Ni-Mo18/12/2,5.
Na dalsi vrstvy je mozné pouzit WELCO 1686S nebo
WELCO T1686.

WELCO T1690 je také mozno pouzit pro spojovani
kombinaci nelegovanych oceli s korozivzdornymi Cr-Ni-
Mo ocelemi. Svarovy kov je odolny do +1050°C.
Doporu&ena pracovni teplota +400°C.

Nékteré ocele svaritelné WELCO T1690

4 Vyhody na prvni pohled h

+ Excelentni odolnost korozi
a vysokym teplotam.

* Velmi flexibilni - taznost 35%.

+ Teplotni odolnost do +1050°C.

« Pracovni teplota do +400°C.

* Idealni pro platovani.

* Pouzitelny v pozicich.

¢ Minimalni nasledné opracovani.

- Idealni pro svarovani chromovych
oceli.

\. J

Normy
DIN 8556 / SG-X2 Cr Ni24 12
AMSE IIC SFA5.9 / ER 309L

AWSAS5.4 / 309 Mo- 16
W.-Nr. / 1.4332

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99%

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Ni Mo Si
0,03 24,0 13,2 2,4 0,85

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Wr.Nr.: | DIN 17006 Wr.Nr.: | DIN 17006

1.4401 | x5Cr-Ni-Mo17222 1.4583 | x10Cr-Ni-Mo-Nb1812
1.4404 | x5Cr-Ni-Mo17132 14712 | x10Cr-Si6

1.4408 | G-x6Cr-Ni-Mo18 10 1.4713 | x10Cr-Al 7

1.4420 | x 5Cr-Ni-Mo1811 1.4724 | x10Cr-Al 13
1.4429 | x2Cr-Ni-Mo17133 1.4825 | G-x25 Cr-Ni-Si 18 9
1.4435 | x2Cr-N-iMo18143 1.4825 | G-x25 Cr-Ni-Si18 9
1.4436 | x5Cr-Ni-Mo17133 14826 G-x 40 Cr-Ni-Si 22 9
1.4437 | G-x6Cr-Ni-Mo1812 1.4828 | x 15 Cr-Ni-Si 20 14
1.4571 | x6Cr-Ni-MoTi17122 1.4837 | G-x40Cr-N-iSi 25 12
1.4573 | x10Cr-Ni-MoTi1812 1.4878 | x12Cr-Ni-Ti18 9
1.4580 | x6Cr-Ni-Mo-Nb1712 2 1.4919 | x6 Cr-Ni-Mo 17 13
1.4581 | G-x5Cr-Ni-Mo-Nb18 10

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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Mez kluzu Pevnost Taznost Vrubovvé Tvrdost

N/ mm2 v tahu As houz. HB
N / mm? % J /+20°C
440 650 35 100 190
Rozmeéry a baleni

Vyr. Cislo g mm | kg/bal I/ mm ks / bal
25169010 1,0 5,0 1000 830
25169016 1,6 5,0 1000 305
25169024 2,4 5,0 1000 140
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NAVARY PROTI OPOTREBENI

Obalené elektrody
WELCO 1700

WELCO 1701S
WELCO 1702S
WELCO 1703
WELCO 1704
WELCO 1707S
WELCO 1708
WELCO 1709S
WELCO 1709
WELCO 1760
WELCO 1781
Trubi¢kové elektrody
WELCOLLOY 1743
WELCOLLOY 1745

WELCOLLOY 1747

WELCO 1771

WELCO spol. s r.o.

Vysokovykonna tvrdonavarova elektroda s extrémni odolnosti opotfebeni 149
otérem pfi vysokych teplotach
Tvrdonavarova elektroda na chrom-karbidové bazi, proti otéru pfi stfrednim

namahani razy 150
Tvrdonavarova elektroda proti extrémnim razim a tlaku 151
Bazicka elektroda pro navary odolné tlaku a razim 152
Bazicka elektroda pro navary odolné razim 153
Tvrdonavarova elektroda proti razlim, tlaku a otéru 154
Vysokovykonna elektroda s vysokym obsahem uhliku pro opakované opravy
nastroja 155
Vysokovykonna elektroda pro navary typu rychlofezna ocel - excelentni

svarovaci vlastnosti 156
Vysokovykonna elektroda pro navary typu rychlofezna ocel - navary obrabécich
nastroju 157
Specialni elektroda na kobaltové bazi pro extrémni razy a otér pfi vysokych
teplotach 158
Specialni elektroda pro navary odolavajici vysokym teplotam, opotiebeni

a korozi 159

Vysoce legovana navarova trubi¢kova elektroda proti otéru bez tlaku a razu -

pouzitelna do teploty + 650°C 160
Vysoce legovana navarova trubickova elektroda proti otéru pfi namahani

tlakem a razy - univerzalni elektroda 161
Vysoce legovana navarova trubickova elektroda proti otéru, s pfevladajicimi

razy a tlakem 162

TrubiCkova elektroda pro navary pfi opotrebeni vlivem extrémniho otéru a tlaku 163
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NAVARY PROTI OPOTREBENI

MAG draty

WELCO A1703
WELCO A1704
WELCOWARE 1730

WELCOWARE 1734

WELCOWARE 1735
WELCOWARE 1736

WELCOWARE 1737
WELCOWARE 1738

WELCOWARE 1740

WELCO ATC1760

TIG draty

WELCO T1709
WELCO 1760

WELCO 1781

MAG drat pro navary odolné tlaku a raziim 164
MAG drat pro navary odolné tlaku a razim 165
PInoausteniticky trubi¢kovy drat pro spojovani a navary uhlikovych

a manganovych oceli - odolava extrémnim razam 166
Trubickovy drat pro navary s vysokou odolnosti otéru pfi extrémnim namahani
razy 167
Trubi¢kovy MAG drat pro renovace manganovych oceli 168
TrubiCkovy drat pro navary s vysokou odolnosti otéru pfi stfednim namahani

razy 169
TrubiCkovy drat pro navary s vysokou odolnosti otéru, bez namahani razy 170
Wolfram karbidovy trubi€kovy drat pro navary s extrémni odolnosti otéru, erozi,
korozi a kavitaci 171
Wolfram - molybden karbidovy trubi¢kovy drat pro navary s extrémni odolnosti
otéru, erozi 172
MAG trubickovy drat na kobaltové bazi pro extrémni razy a otér pfi vysokych
teplotach 173

TIG/WIG drat pro navary typu rychlofezna ocel - navary obrabécich nastroji 174
Specialni TIG / WIG drat na kobaltové bazi pro extrémni razy a otér pfi

vysokych teplotach 175
TIG / WIG svarovaci drat pro navary odolavajici opotiebeni, vysokym teplotam

a korozi - vhodny pro opravy nastroju pracujicich za tepla 176
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Pouziti
DrtiCe, bodce, rosty, dopravni Sneky, mleci zafizeni, lisy
na brikety, uderové mlyny, vrtaky do zeminy, doly,
kamenolomy, cihelny, betonarny.

Oblast pouziti
WELCO 1700 je specialni bazicka elektroda s legujicimi
prvky v obalu. Je urCena pro navary odolavajici
extrémnimu opotfebeni otérem a razy pfi pracovni
teploté do + 600 °C. Navar se provadi jako dvouvrstvy.
Malé trhliny, které se objevi pfi chladnuti nemaiji vliv na
odolnost opotfebeni.
WELCO 1700 je zvlasté vhodna pro navarovani drticu
Skvary v aglomeracénich zafizenich s pracovni teplotou
do+600°C.
Pro vétsi vrstvy je doporuCeno navafit prvni vrstvu
amezivrstvy elektrodou WELCO 1630S.

Svarovaci vlastnosti
Pfehledna svarova lazen elektrody WELCO 1700
umoziuje snadné vytvareni navaru, takZze neni nutné
nasledné opracovani.Stejnomérné teCeni svarového
kovu zaruCuje snadno odstranitelnou strusku.

Vytéznost
240 %
Druh proudu

DC +/AC
Pfesuseni : 250 — 350°C / 2 hod.

Nastaveni proudu

2 mm A
2,5 90 -120
3,2 130 - 160
4.0 190 - 210

1700 .

Vysokovykonna tvrdonavarova
elektroda s extrémni odolnosti
opotrebeni otérem pri vysokych
teplotach

~

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1700 je tvrdonavarova
elektroda na bazi Cr, Mo, Nb a W.

« WELCO 1700 ma vysokou
vytéznost - 240 %.

* Tvrdost po navareni do 65 HRC.

« Odolava vysokym teplotam
- tvrdost do 45 HRC p¥i + 600 °C.

* Tvori velmi hladké, dobre leStitelné
povrchy s nizkym koeficientem treni.

+ Stejnomérné tekouci svarovy kov
minimalizuje nasledné opracovani.

\- Snadno odstranitelna struska.

J

Normy
DIN 8555 /E 10 - UM - 65 - GRTZ

Navod ke svarovani
Elektrodu vedte kolmo s kratkym obloukem.Nevytvarejte
prili$ silnou vrstvu. PFi potfebé siln&jsi vrstvy pouzijte jako
prvni vrstvu a mezivrstvyy WELCO 1630S. Pouzivejte
pouze suche elektrody.

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Mo w \'/ Nb Fe

5 22 8 2 1 8 54
Tvrdost
Prvni vrstva 58 - 60 HRC
Druha vrstva 63 - 66 HRC
Pri + 600 °C 40 - 45 HRC

Rozméry a baleni

Vyr.Cislo | @mm | kg/bal| |I/mm ks / bal
21170025 25 4,0 350 116
21170032 3,2 4,5 350 69
21170040 4,0 5,0 450 38
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1701S =

Tvrdonavarova elektroda na
chrom-karbidové bazi, proti

otéru pri strednim namahani
razy

Pouziti
Bagry, zuby u bagrli, konce ventili, dopravni Sneky,
hladké vodici plochy.

Oblast pouziti

WELCO 1701S vyvinutda na chrom-karbidové bazi je
pouzitelna pfi opotiebeni otérem, tlakem pfi stfednim
namahani razy, napf. tézba uhli, zeminy, Stérk, pisek
apod., pro navarovani zub(O bagru, stfihacich Ilist,
dopravnich $nekl, hladkych vodicich ploch, koncu
ventilt a strojnich dild s pracovni teplotou do 200°C.
WELCO 1701S je pfi navafovani vice vrstev vhodné
kombinovat s elektrodou WELCO 1701S nebo WELCO
1701S jako elastickou mezivrstvou také pro Mn-oceli.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1701S se v porovnani s podobnymi typy
elektrod vyznacuje hlavné lepsi ovladatelnosti svarové
lazné. Prehledna svarova lazeri umozriuje dobrou stavbu
svaru a neni nutné dalSi opracovani. Plochy stejnomérny
navar. Struska je lehce odstranitelna. Vytéznost: 175%.

Navod na svarovani
Strmé vedeni elektrody, kratky oblouk, nenanaset silnou
vrstvu. Pfidilech citlivych na pnuti svar dobfe zatemovat.
Na Mn-ocelich je mozné pracovat s niZ8im proudem.
Pouzivejte jen suché elektrody.

Druh proudu
AC / DC+
Pfesu$eni : 250 — 350°C / 2 hod.

Nastaveni proudu

Z mm A
2,5 90 - 120
3,2 110 - 160
4,0 150 - 200

( Vyhody na prvni pohled \

+ Tvrdonavarova elektroda na chrom-
karbidové bazi.

* Velmi vysoka vytéznost.

* Tvori hladké povrchy s nizkym
trenim.

* Jednoduché svarovani.

* Plochy a stejnomérny navar. Neni
nutné dalSi opracovani.

* Tvofi velmi tvrdy povrch uz pri

prvni vrstve.

Struska je lehce odstranitelna.

* Pracovni teplota do +200°C.

* Odolava oxidaci do +1000°C.

* Vysoka rychlost taveni.

\- Velmi dobra odolnost korozi. )

Normy
DIN 8555 / E10 - UM 65-G

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Mn Cr Mo Nb W Vv
4,3 1,3 38 0,8 |0,03 1,3 0,5

Tvrdost po navareni

Prvni navar 58 - 60 HRC
Druhy navar 62 - 64 HRC
TFeti navar 64 - 66 HRC

Rozméry, baleni

Vyr. ¢islo | @ mm | kg/bal | I/ mm | ks/bal
21170125 2,5 4,0 350 130
21170132 3,2 4,5 380 84
21170140 4,0 4,6 380 60
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Pouziti
Bagry, zuby u bagrd, narazniky, valce, razniky, drtice
kamene, narazové desky, spojovani tvrdych Mn-oceli,
navary tvrdych Mn-oceli.

Oblast pouziti
WELCO 1702S je pouzitelna predevSim na nastroje
z oceli, ocelolitiny a tvrdé manganové oceli opotie-
bované vlivemraz(, udert a tlakd.
WELCO 1702S je vhodna pro spojovani a navary
austenitickych tvrdych Mn-oceli s 12-14% Mn. Na
nelegované a nizkolegované uhlikové oceli a pfi
vysokém namahani razy je vhodné pouzit WELCO
1702S jako elastickou mezivrstvu.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1702S umozfiuje snadné svafovani a ma

snadno odstranitelnou strusku.
Vytéznost: 120%.

Navod na svarovani
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, na vSech
Mn-ocelich niz8i nastaveni proudu. Eventualni ochlazeni
vodou nebo vzduchem je mozné. Pri dilech citlivych na
pnuti svar dobfe zatemujte. Pouzivejte jen suché
elektrody.

Druh proudu
AC/DC+
Pfesugeni: 250 -350°C /2 hod.

Nastaveni proudu

2 mm A
3,2 80 - 140
4.0 100 - 180

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

1702S

Tvrdonavarova elektroda proti
extrémnim razim a tlaku

—_—

e

-

Vyhody na prvni pohled

* Tvrdonavarova elektroda proti
extrémnim razdm, aderim a tlaku.

* Velmi vysoka vytéznost: 120%.

» Spojovani tvrdych 12-14% Mn oceli

* Jednoduché svarovani.

* PIné austeniticka elektroda na
Mn-Ni-Cr bazi.

* Velmi maly odstrik.

« Zadné zapaly.

* Lehce odstranitelna struska.

* Tvrdost po zpevnéni az 430 HB.

\.

\

J

Normy

DIN 8555 / E7-UM-200-KP
AWS A5.13/ E Fe Mn- B

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si S P Cr Ni Mo

0,75 | 11,7 | 0,15 | 0,002 | 0,020| 4,2 3,1 0,35

Tvrdost po navareni:
170 - 220 HB
40 - 54 HRC

Po navafeni
Po zpevnéni za studena

Rozméry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal| |/ mm | ks/bal
21170232 3,2 5,0 380 142
21170240 4,0 5,0 450 70
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1703 -

Bazicka elektroda pro navary
odolné tlaku a razim

Pouziti
Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy a kladky,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky navijakd,
podavaci valce atd.

Oblast pouziti
WELCO 1703 je vhodna predevsSim pro navary strojnich
soucasti z nizkolegovanych oceli, odolavajicim tlaku
arazim.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1703 umoznuje snadné svarovani a ma snadno

odstranitelnou strusku.
Vytéznost: 120%.

Navod na svarovani
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pouzivejte jen
suché elektrody.

Druh proudu
AC/DC+
Pfesu$eni: 300—-320°C/2 hod.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,5 60 - 90
3,2 95 - 150
4,0 140 - 190

Vyhody na prvni pohled

« Navary odolné tlaku a raztim.

* Vysoka vytéznost: 120%.

» Navarovani nizkolegovanych oceli.
+ Jednoduché svarovani.

* Velmi maly odstrik.

« Zadné zapaly.

* Lehce odstranitelna struska.

* Tvrdost po navareni 300 HB.

Normy

DIN 8555 / E1-UM-300-P
EN 14700/ E Fe 1

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Cr Fe
0,1 1,5 3,0 Zbytek
Tvrdost :
Po navareni 300 HB

Rozméry, baleni

Vyr. éislo @mm | kg/bal| I/ mm | ks/bal
21170325 2,5 5,0 350 225
21170332 3,2 5,0 350 135
21170340 4,0 5,0 450 83
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1704 Z

Bazicka elektroda pro navary
odolné razim

4 Vyhody na prvni pohled A

» Navary odolné razim.

+ Vysoka vytéznost: 120%.

« Navarovani nizkolegovanych oceli.
« Jednoduché svarovani.

« Velmi maly odstrik.

« Zadné zapaly.

« Lehce odstranitelna struska.

Pouziti « Tvrdost po navareni 375 HB.
Vodici kola, souc¢asti bagru, $neky, kolejnice, oka atd. k )

Oblast pouziti
WELCO 1704 je vhodna predevsSim pro navary strojnich Normy
soucasti z nizkolegovanych oceli, odolavajicim razdm. DIN 8555 / E1-UM-400-P
EN 14700/ E Fe 1

Svarovaci vlastnosti

WELCO 1704 umoziiuje snadné svafovani a ma snadno Chemické slozeni svarového kovu (%)

odstranitelnou strusku.

Vytéznost: 120%. C Mn Cr Fe
0,15 1,0 3,5 Zbytek

Navod na svarovani

Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. PouZivejte jen a,é
suché elektrody. Tvrdost : S3
Po navareni 375 HB z %
(o}
Druh proudu Rozméry, baleni
AC/DC+
Pfesugeni: 300-320°C/2hod. Vyr. éislo @ mm |kg/bal| I/ mm | ks /bal
21170425 2,5 5,0 350 220
B 21170432 3,2 5,0 350 130
Nastaveni proudu 21170440 4,0 6,0 450 82
21170450 5,0 6,0 450 53
g mm A
25 80 - 110
3,2 100 - 140
4,0 140 - 180
5,0 180 - 220

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

153




1707S =

Tvrdonavarova elektroda proti
raziam, tlaku a otéru

Pouziti
Valce, fetézy, Casti bagrli, rypadla, stavebni stroje,
fezné nastroje pracujici za studena, silni¢ni stroje.

Oblast pouziti
WELCO 1707S je univerzalni tvrdonavarova elektroda.
Je pouzitelna na nastroje z oceli, ocelolitiny a tvrdé
manganové oceli opotfebené vlivem soucasného
namahanirazy a tlakem.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1707S je snadno svarujici elektroda s dobfe
odstranitelnou struskou.
Vytéznost: 120%.

Navod ke svarovani
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody, pro tvrdé Mn-oceli
nizsi nastaveni proudu. Eventualni ochlazeni vodou
nebo vzduchem je mozné. U soucasti citlivych na pnuti
svar dobfe zatemujte. Pouzivejte jen suché elektrody.

Druh proudu
DC+/AC
Pfesu$eni: 250 - 350°C/ 2 hod.

Nastaveni proudu

g mm A
2,5 65 - 110
3,2 80 - 140
4,0 100 - 180
5,0 160 - 250

4 )

Vyhody na prvni pohled

e Univerzalni tvrdonavarova elektroda
proti razim, tlaku a otéru.

* Velmi vysoka vytéznost: 120%.
* Pro vSechny oceli, ocelolitinu
a tvrdou manganovou ocel.
+ Jednoduché pouziti.
* Velmi maly odstfrik.
« Zadné zapaly.
» Struska je snadno odstranitelna.
* Vysoka tavici rychlost.
+ Cenové vyhodna.

. J

Normy
DIN 8555 / E6 - UM 60-PS

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Mo \"/
0,4 0,3 0,8 8,0 1,0 0,6

Tvrdost po navareni

50 - 60 HRC
60 - 63 HRC

Prvni navar :
Treti navar :

Rozmeéry, baleni

Vyr. islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21170725 2,5 4,0 350 182
21170732 3,2 4,6 380 125
21170740 4,0 4,4 380 79
21170750 5,0 5,0 450 45
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Pouziti
Stfizné a fezné hrany, matrice, razniky, ohranovaci lisy,
valcové dopravniky.

Oblast pouziti

WELCO 1708 je vysokovykonna elektroda pro
opakované navary nastrojd. Diky minimalnimu smichani
se zakladnim materidlem vytvafi uz v prvni vrstvé
homogenni navar bez trhlin, odolavajici otéru a raziim.
WELCO 1708 je slitina umoznujici vytvaret stfizné hrany
platovanim nejen uhlikovych, chromovych a molybde-
novych oceli ale i ocelolitiny.

Navod pro svarovani

WELCO 1708 ma vyborné svafovaci vlastnosti
a umoznuje snadné svafovani. Dobfe zapaluje, ma
stabilni oblouk a stejnomérné te€eni svarového kovu bez
rozstfiku. Struska je snadno odstranitelna.Navar ma
hladky jemné Supinaty povrch.

WELCO 1708 umoznuje pracovat s velmi nizkym
svafovacim proudem.

Druh proudu
DC+ /AC (min.65V)

Nastaveni proudu

@ mm A
2,0 30-65
2,5 50 - 80

1708 .

Vysokovykonna elektroda
s vysokym obsahem uhliku
pro opakované opravy nastroju

4 Vyhody na prvni pohled )

e WELCO 1708 ma vysokou vytéznost.

« WELCO 1708 ma stabilni oblouk
a netvori trhliny.

. WELCO 1708 je pouzitelna i jako
elasticka mezivrstva pro dalsi
pancérovani.

« WELCO 1708 stabilizuje strukturu
uhliku v nastroji.

. WELCO 1708 svaruje bez port.

. WELCO 1708 umoznuje svarovat
s nizkym proudem a omezuje tak
smichani se zakladnim materialem.

Normy
N 8555 / E3-UM-55-T

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr \") Mo
0,25 3,5 0,2 1,0

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

1.vrstva po ochlazeni
vzduchem

56 - 58HRC

1. vrstva | 2. vrstva 3. vrstva

29 - 32HRC| 32 - 34HRC| 35 - 37HRC

Rozmeéry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21170820 2,0 5,0 300 410
21170825 2,5 5,0 350 280

WELCO 1708 je doporucena jako elastické mezivrstva v kombinaci s elektrodou
WELCO 1709S, pro nastroje s vysokym obsahem uhliku, zvlasté pfi opakovaném
navarovani opotfebenych ploch na kalenych ocelich bez nasledného tepelného
zpracovani. Zamezuje unavé materialu v disledku zmén uhlikové struktury.
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Pouziti
Sekace, hoblovaci noze, velké vrtaky, odkorfovace,
frézy, tvareci nastroje, nastroje pracujici za tepla, fezné
desky, stfizné hrany.

Oblast pouziti
WELCO 1709S je vysokovykonna elektroda s vytéznosti
150%. Je urena pro opravy a zhotoveni obrabécich
nastroji a pro navary s vysokou odolnosti proti
opotrebeni. Odolava namahani vlivem otéru, raz(, tlaku
ateplotdo 600°C.
WELCO 1709S je vhodna pro fezné a stfizné nastroje
vS§ech druhu.
WELCO 1709S je pouzitelna na navary nizko az vysoce
legovanych oceli s naslednym tepelnym zpracovanim i
bezngj.

Navod pro svarovani

Velké nastroje je nutné prfedehiat na 400 - 600°C, a tuto
teplotu udrzovat i béhem svarovani. Pro malé nastroje
sta€i mensi predehfev, ktery vznikne vlivem oblouku pfi
svafovani. VySka navaru maze byt az do 15 mm. Po
svafovani musi byt zajisténo pomalé ochlazovani. Navar
je po ochlazeni obrobitelny pouze brousenim, je mozné
provadétizihani na mékko.

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Mo W \"
0,9 0,5 0,4 4.5 8,5 2,0 1,1

Nastaveni proudu

2 mm DC+/AC (min.65V)
2,0 50-70A
25 60 - 100 A
3,2 90-130A

—
—

i

Vysokovykonna elektroda pro
navary typu rychlofezna ocel
- excelentni svarovaci vlastnosti

1709S

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCO 1709S je uréena pro opravy
nastroju pro triskové obrabéni a
nastroju pracujicich za tepla.

« WELCO 1709S je pouzitelna na
navary nizko i vysoce legovanych
oceli s naslednym tepelnym
zpracovanim i bez né;.

« WELCO 1709S odolava otéru, razuam,
tlaku a vysokym teplotam.

+ WELCO 1709S ma stabilni oblouk,
svaruje bez odstriku, netvofri trhliny.

* WELCO 1709S ma vysoky obsah
molybdenu, ktery umoznuje pouziti
do +600°C.

- WELCO 1709S je tepelné
zpracovatelna pro dosazeni vyssi

\ tvrdosti. )

Normy

DIN 8555 /E 4 - 60 ST Wr.Nr.: 1.3346

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Tvrdost po Popou§t§ni 2iha’nj Kaleni Popousténi
navareni 2h/530 C 5h/850 C 1220 'C 540 - 560 'C
58 - 62 HRC| 63 - 65 HRC | 25 - 30 HRC | 64 - 66 HRC | 63 - 65 HRC
Rozméry, baleni
Vyr. islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
22170920 2,0 4,0 300 238
22170925 2,5 50 350 200
22170932 3,2 5,0 350 120

uhlikove struktury.

WELCO 1709S je doporucena v kombinaci s elektrodou WELCO 1708 jako elastickou mezivrstvou, pro
nastroje s vysokym obsahem uhliku, zvlasté pri opakovaném navarovani opotfebenych ploch na kalenych
ocelich bez nasledného tepelného zpracovani. Zamezuje se tak unavé materialu v ddsledku zmén
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1709 Z

Vysokovykonna elektroda pro
navary typu rychlofezna ocel
- navary obrabécich nastroju

( Vyhody na prvni pohled \

* Tvrdost do 60 HRC.

* Pro opravy a zhotovovani
obrabécich nastroju.

« Stabilni oblouk, svaruje bez
odstriku.

» VysSsSi obsah molybdenu umoznuje
pouziti do pracovni teploty +600°C.

* Odolava otéru, razam, tlaku a teplu.

* Tepelné zpracovatelna pro dosazeni
vyssi tvrdosti.

+ Jednoduse odstranitelna struska.

Pouziti
Sekace, hoblovaci noze, velké vrtaky, odkorriovace, * Idealni pro navarovani stfiznych
frézy, tvareci nastroje, nastroje pracujici za tepla, fezné hran.

desky, stfizné hrany. \_ )

Oblast pouziti

WELCO 1709 je urCena pro opravy a zhotoveni Normy

obrabécich nastroju a pro navary s vysokou odolnosti N 8555/E 4 -60 ST AWS A153/EFe5-B
proti opotfebeni. Odolava namahani vlivem otéru, razd, — —— - o

tlaku a teplot do +600°C. WELCO 1709 je vhodna pro Chemicke slozeni svarového kovu (%)

fezné nastroje vSech druha.

Cc Mn Si Cr Mo w \'/
0,6 0,5 0,4 4,0 8,0 1,7 1,1

Navary
proti opotfebeni

Druh proudu
AC/DC+ P Mechanické vlastnosti, svafitelnost

Presuseni : 200°C / 2 hod

Teelné zpracovani Zihani Kaleni | Popousténi
. . L P P 800 - 830 'C_| 1160-1240 'C | 540 - 560 'C
sl Dl ST Po Pozihani | Po zakaleni Po
Velké nastroje je nutné pfedehrat na 400 - 600°C, a tuto Turdost | navafeni | .o "30 o | ga_ g6 HRC | POPOUStEN
. Crx Y TN 58 - 62 HRC 62 - 64 HRC
teplotu udrzovat i béhem svafovani. Pro malé nastroje

staCi mensi predehfev, ktery vznikne vlivem oblouku pfi

svafovani. VySka navaru maze byt az do 15 mm. Po Rozmeéry, baleni

svafovani musi byt zajisténo pomalé ochlazovani. Navar —

. . o . . Vyr. éislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal

je po ochlazeni obrobitelny pouze brousenim, je mozné 21170920 20 25 350 150

provédét i Zihani na mékko. 21170925 2’5 2,5 350 95
21170932 3,2 2,5 350 56

Nastaveni proudu

J mm A
2,0 50-75
2,5 70 - 115
3,2 90 - 155
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1760 -

Specialni elektroda na kobaltové
bazi pro extrémni razy a otér pri
vysokych teplotach

Pouziti
Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky,
stfizné nastroje, ofezavaci nastroje, pancérovani
tésnicich ploch ventili a ventilovych sedel pro parni,
plynové a jiné armatury, manipulace s rozzhavenou
oceli.

Oblast pouziti
WELCO 1760 je vhodna pro otéruvzdorné navary na
nelegovanych a legovanych zaruvzdornych a kyselino-
vzdornych ocelich.
Ma velmi pfiznivy koeficient pfi tfeni kovu o kov. WELCO
1760 je Zaropevna a vysoce lestitelna. Zvlasté je vhodna
pro pancéfovani nastrojl pracujicich za tepla.

Navod ke svarovani

Soucast musi byt pfed navarfovanim kovoveé cista. Pro
vétsi soucasti je doporuéen predehiev + 300°C - 500°C.
Elektrodu vedte kolmo , lehce kyvavym pohybem. Kratky
oblouk a odpovidajici proud redukuji smichani se
zakladnim materialem.

Pro zvySeni odolnosti trhlinam pfi vétSich vrstvach
doporucujeme provést prvni navar elektrodou WELCO
1660S. Po navareni je nutné zajistit pomalé ochlazovani
v zabalu nebo v peci.

Druh proudu
DC +/AC

Nastaveni proudu

2 mm A
3,2 90 -120

~N

Vyhody na prvni pohled

* Odolava abrazi, erozi a korozi za
vysokych teplot.

* Do +1000°C neoxiduje.

« Extrémni odolnost termosSokum.

« Chrom - kobaltova slitina bez feritu.

» Vytvari houzevnaty navar s vysokou
odolnosti razam.

« Svaruje vSechny typy austenitickych
zaruvzdornych a korozivzdornych
oceli.

* Chrani soucasti pri manipulaci
s rozzhavenou oceli.

. J

Normy

DIN 8555 / WSG 20-GO-40 CTZ
DIN 8555 / E20-UM 40 CTZ AWS/ASME / ECoCr-A

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Co Cr W
1,0 66 28 4.5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Teplota Tvrdost

+20°C 40 - 45 HRC
+400°C 30 - 35 HRC
+600°C 30 - 35 HRC
+900°C 20 - 25 HRC
+1.280°C Bod taveni (G)

Rozméry a baleni

Vyr. islo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21176032 3,2 1,0 350 25
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Pouziti
Zapustky, sekace, stfihadla, matrice, razniky,
ohranovaci nastroje, vSechny nastroje pracujici pfi
vysokych zménach teplot.

Oblast pouziti
WELCO 1781 je vhodna pro velkoploSné navary na
nelegovanych ocelich, legovanych ocelich a slitinach
niklu namahanych tlakem, razy, otérem a vysokymi
teplotamido 1100° C.
Zvlastni vlastnosti austenitického zarupevného navaru
je moznost tfiskového obrabéni.
Je idealni pro opravy hran, kde je nutné navar tfiskovée
obrobit bez tepelného zpracovani.
Diky vysoké odolnosti korozivnim médiim je WELCO
1781 pouzitelna v chemickém pramyslu. Z hlediska
korozni odolnosti je srovnatelna s materialem Hastalloy
C 276.
WELCO 1781 je zpevnitelna za studena.Tfiskové
obrabéni navaru je mozné napf. tvrdokovovymi frézami.
PFi obrabéni zpevnéného navaru je doporuceno snizit
pfedepsané otacky frézy o 30%, aby nedoslo k jejimu
poskozeni.

Navod ke svarovani
Misto svaru dikladné ocCistéte. Pfipadné stavajici trhliny
odstrante do kofene, drazku vypliite WELCO 1660S
nebo T1660. Kryci vrstvu provedte WELCO 1781. Velké
soucasti je vhodné predehiat na + 300°C az +500°C. Po
svafovani nechejte soucast pomalu chladnout v peci
nebo v zabalu.

Druh proudu

DC +/AC
Nastaveni proudu
g mm A
2,5 60 - 90
3,2 80 - 110
4,0 100 - 150

1781 Z

Specialni elektroda pro navary
odolavajici vysokym teplotam,
opotrebeni a korozi

( Vyhody na prvni pohled \

- WELCO 1781 je vhodna pro
renovace nastroju pracujicich
za tepla. Navar Ize obrobit bez
tepelného zpracovani.

« Pouzitelna pro navarovani velkych
ploch na nelegovanych i legovanych
ocelich a také slitinach niklu.
Vytéznost 170 %.

* Mozno pouzit i na slitiny Hastalloy
C - 276 a podobné materialy.

+ Odolava raziim, tlaku, vysokym
teplotam, oxidaci a termosokiim.

. Pfi namahani tlakem a razy se
dosahne zpevnéni za studena do
40 HRC bez deformaci. Vhodna pro

opravy hran.
G J

Norma
DIN 8555/E23-UM-200CKPTZ Wor.Nr.: 2.4887

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Fe Mn Si Mo W | Co Cr Ni
005| 55|08 | 0,7 |16,5 | 45 | 3,0 16 |Zbytek|

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost | Taznost Tvrdost Zpevnéni za
Mez kluzu po
v tahu As — studena
N/ mm? ) A navareni
N/ mm %o HB HB
400 700 25 220 400

Rozméry a baleni

Vyr. Eislo @mm | kg/bal| I/mm | ks/bal
21178125 2,5 2,0 350 32
21178132 3,2 2,0 350 24
21178140 4,0 2,0 350 20
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WELCOLLOY 1743

Vysoce legovana navarova
trubi¢kova elektroda proti otéru
bez tlaku a razu - pouzitelna do
teploty + 650°C

1}

WY

=
-
=
-
“

Pouziti
Aglomerace, pece, vyroba skla, cihelny, cementarny,
dopravni $neky, turbiny, michace, kalova ¢erpadla.

Navarovaci technika
Tvrdonavar muze byt provedeny jako plocha, housenka
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a
opotiebeni plochy.

Svarovaci vlastnosti
Tento typ navaru odolava vysokému otéru a erozi pfi
teplotach az do +650°C. Navar je tvofen tvrdou
austenitickou matrici s karbidy chromu, niobu, molyb-

denu, wolframu a vanadu.
WELCOLLOY 1743 umozniuje snadné zapaleni i opé-

tovné zapaleni oblouku. Netvofi témér zadnou strusku,
povrch svaru je jemné Supinaty, bez zapald.

Druh proudu
stejnosmérny DC + / stfidavy AC

Oznaceni
barevna znacdka modra

Nastaveni proudu

@ mm A
6,0 80 - 130
8,0 140 - 190
11,0 190 - 250

4 Vyhody na prvni pohled A

* Nizky svarovaci proud.

* Nepatrné tepelné ovlivnéni
zakladniho materialu.

* Vysoky navarovaci vykon.

* Vysoka vytéznost.

* Necitliva va¢i vodé a navlhani.

« Zadné struskové vméstky.

* Jednoduché pouziti.

- Setfi el. energii a pracovni éas.

\. J

Pracovni postup
Pfed navarovanim o istéte povrch od rzi, necistot, oleje
a natérovych hmot. Trubi¢kova elektroda umoziiuje
svarovat nizkym proudem pfi vysokém navarfovacim
vykonu. Optimalni odolnost proti opotfebeni zarucuje
pouze bezchybny navar a minimalni smichani se
zakladnim materialem. Maximalné 2 vrstvy / celkova
vySka 6 mm. Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka
oblouku asi 2/3 priméru elektrody. Podle moznosti
nechejte navareny dil pozvolna chladnout na vzduchu,
tvrdé Mn-oceli je mozné chladit vodou.

Tvrdost po navareni
Jednovrstvy navar 58 - 60 HRC
Navar s mezivrstvou 62 - 64 HRC
Tvrdost karbid uvniti matrice: 2000 HV

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Mo Nb Vv w
5,0 22,0 6,0 6,0 1,0 1,8

Rozméry, baleni

Vyr. éislo ([ mm| kg/bal| |/ mm ks / bal
21174306 | 6,0 5,0 457 60
21174308 | 8,0 5,0 457 34
21174311 | 11,0 5,0 457 20
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Pouziti
Tézba zeminy, stavebni stroje, zemé&délské stroje,
cihelny, stroje pro stavbu a udrzbu silnic.

Navarovaci technika
Tvrdonavar mlze byt provedeny jako plocha, housenka
nebo bod. Vhodny typ navaru zavisi na okoli svaru a
opotiebeni plochy.

Svarovaci vlastnosti
WELCOLLOY 1745 tvofi navar s vysokym podilem
karbidd chromu v tvrdé, houzevnaté matrici. Navar
odolava opotfebeni otérem a razy a mlze byt aplikovan
na Mn-ocele i nizkolegované uhlikové ocele.

WELCOLLOY 1745 umozhuje snadné zapaleni i opéto-

vné zapaleni oblouku. Netvofi téméf zadnou strusku,
povrch svaru je jemné Supinaty, bez zapald.

Druh proudu
stejnosmérny DC + / stfidavy AC

Oznaceni
barevna znacka bila

Nastaveni proudu

@ mm A
6,0 80 - 130
8,0 140 - 190
11,0 190 - 250

WELCOLLOY 1745

Vysoce legovana navarova
trubickova elektroda proti otéru
pri namahani tlakem a razy

- univerzalni elektroda

4 Vyhody na prvni pohled A

» Nizky svarovaci proud.

« Nepatrné tepelné ovlivnéni
zakladniho materialu.

* Vysoky navarovaci vykon.

* Vysoka vytéznost.

* Necitliva vaci vodé a navlhani.

+ Zadné struskové vméstky.

* Jednoduché pouziti.

« Setfi el. energii a pracovni éas.

.

Pracovni postup
Pfed navarfovanim o istéte povrch od rzi, necistot, oleje a
natérovych hmot. TrubiCkova elektroda umoziuje
svafovat nizkym proudem pfi vysokém navafovacim
vykonu. Optimalni odolnost proti opotfebeni zarucuje
pouze bezchybny navar a minimalni smichani se
zakladnim materialem. Maximalné 4 vrstvy / celkova
vySka 10 mm. Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka
oblouku asi 2/3 priméru elektrody. Podle moznosti
nechejte navareny dil pozvolna chladnout na vzduchu,
tvrdé Mn-oceli je mozné chladit vodou.

Tvrdost po navareni

Jednovrstvy navar 50 - 55 HRC
Navar s mezivrstvou 55-60 HRC
Tvrdost karbidd 2000 HV

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Mn
5,5 40,0 1,5

Rozméry, baleni

Vyr.Cislo | 9mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21174506 6,0 5,0 457 65
21174508 8,0 5,0 457 32
21174511 11,0 5,0 457 20
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WELCOLLOY 1747

Vysoce legovana navarova
trubickova elektroda proti otéru,
s prevladajicimi razy a tlakem

Pouziti
Rota¢ni kladiva, drtice Stérku, zuby IZicovych bagr(,
silni¢ni stavebni stroje, dulni stroje.

Svarovaci vlastnosti
WELCOLLOY 1747 tvofi navar s vysokou odolnosti
otéru pfi silném namahani razy. Zvlasté vhodna je tam,
kde neni mozno navaifit vice jak jednu vrstvu navaru.

WELCOLLOY 1747 ma vysoky podil karbidd chromu a
niobu v tvrdé, houzevnaté, austenitické matrici.

Typické aplikace jsou zejména rotacni kladiva v drticich
Stérku a zuby IZicovych bagr(.

WELCOLLOY 1747 je zvlasté vhodna pro Casto se
opakujici renovace velmi namahanych soucasti.

POZOR ! - 1747 neni vhodna pro navafovani
tvrdych Mn-oceli.

WELCOLLOY 1747 umoziiuje snadné zapaleni i opé-

tovné zapaleni oblouku. Netvofi témér zadnou strusku,
povrch svaru je jemné Supinaty, bez zapald.

Druh proudu
stejnosmérny DC + / stfidavy AC

Oznaceni:
barevna znacka hnéda

Nastaveni proudu

@ mm A
6,0 80 - 130
8,0 140 - 190
11,0 190 - 250

Vyhody na prvni pohled

* Nizky svarovaci proud.

« Nepatrné tepelné ovlivnéni
zakladniho materialu.

* Vysoky navarovaci vykon.

* Vysoka vytéznost.

* Necitliva vi¢i vodé a navlhani.

« Zadné struskové vméstky.

+ Jednoduché pouziti.

- Setfi el. energii a pracovni éas.

\. J

Pracovni postup

Pfed navafovanim o istéte povrch od rzi, necistot, oleje
a natérovych hmot. TrubiCkova elektroda umoziuje
svafovat nizkym proudem pfi vysokém navafovacim
vykonu. Optimalni odolnost proti opotfebeni zarucuje
pouze bezchybny navar a minimalni smichani se
zakladnim materialem. Maximalné 3 vrstvy / celkova
vySka 8 mm. Elektrodu vedte kolmo k povrchu, délka
oblouku asi 2/3 priiméru elektrody. Podle moznosti
nechejte navareny dil pozvolna chladnout na vzduchu.

Tvrdost po navareni

Jednovrstvy navar 50 - 54 HRC
Navar s mezivrstvou 55-59 HRC
Tvrdost karbid( 2000 HV

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Nb Mo Mn \) Si
4,0 26,5 7,9 0,9 0,8 0,4 1,5

Rozméry, baleni

Vyr.Cislo | 9mm | kg/bal | I/mm ks / bal
21174706 6,0 5,0 457 65
21174708 8,0 5,0 457 32
21174711 11,0 5,0 457 20
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Pouziti
Dopravni Sneky, zemni vrtaky, dopravniky koksu, zuby
bagra, frézy na asfalt, michacky, vrtaci stroje, duini
frézy a vrtaky, papirenskeé stroje, stroje v cihlafskéem a
keramickém primyslu.

Oblast pouziti

WELCO 1771 je postavena na wolfram - karbidové bazi.
Navary jsou extrémné tvrdé a zvlasté vhodné jako
ochrana proti otéru vlivem pisku, zeminy, cementu, soli,
dfeva, asfaltu, papiru, keramiky, skla, jilu, uhli, uhelného
prachu apod.

WELCO 1771 je pouzitelna pro navary na uhlikové
i manganove oceli.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1771 je pouzitelna i pro svafovani v pozicich.
Nizky svafovaci proud zaru€uje minimalni smichani se
zakladnim materialem.

Druh proudu

AC / DC+
Nastaveni proudu
g mm A
4,0 80-110
5,0 100 - 130

1771 Z

Trubic¢kova elektroda pro navary
pri opotrebeni vlivem
extrémniho otéru a tlaku

4 Vyhody na prvni pohled h

* Extrémni tvrdost: 60 - 70 HRC.

« Pro extrémni otér.

o Minimalni smichani se zakladnim
materialem.

. Snadno svarujici.

. Pouzitelna na tvrdé manganové
i uhlikové oceli.

. Snadné zapaleni i opétovné zapaleni
oblouku.

\. J

Norma
DIN EN 14700: TFe20

Tvrdost po navareni
60-70 HRC Tvrdost karbida 2000 - 2400 HV

Navod ke svarovani

Pro nastroje citlivé na vznik trhlin je doporucen pfedehfev
na 200 - 300°C. Stfedné dlouhy oblouk pfi strmém vedeni
elektrody. Pfi navafovani dvou vrstev je vhodné, aby
celkova tloustka navaru nepfesahla 4 mm.

Pfi navarovani nelegovanych uhlikovych oceli je
doporuc¢ena mezivrstva WELCO 1630S. Po navareni
zajistéte pomalé ochlazovani. Navar je obrobitelny
pouze brousenim (Si-karbid kotouc).

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo @mm |kg/ bal| I/mm | ks/bal
21177140 4,0 2,0 350 47
21177150 5,0 2,0 350 30
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A1703

MAG drat pro navary odolné
tlaku a razum

Vyhody na prvni pohled

+ Navary odolné tlaku a razim.

+ Navarovani nizkolegovanych oceli.
* Jednoduché svarovani.

* Velmi maly odstfik.

« Zadné zapaly.

* Tvrdost po navareni 300 HB.

Pouziti . J
Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy a kladky,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky navijakd,
podavaci valce atd.

Normy
DIN 8555 / E1-UM-300-P
Oblast pouziti EN 14700/ E Fe 1
WELCO A1703 je vhodny pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli, odolavajicim Lo L B
tlaku a raztm. Chemické slozeni svarového kovu (%)
(5 Mn Cr Fe
Svarovaci vlastnosti 0,1 1,5 3,0 Zbytek
WELCO A1703 madobré operativni viastnosti.
. Tvrdost :
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 Po navareni 300 HB
M21 80%Ar/20% CO,
C1 CO,
Rozmeéry, baleni
Vyr. Cislo 9 mm kg / bal
22170310 1,0 15,0
22170312 1,2 15,0
22170316 1,6 15,0
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A1704

MAG drat pro navary odolné
tlaku a razum

Vyhody na prvni pohled

* Navary odolné tlaku a razam.

+ Navarovani nizkolegovanych oceli.
+ Jednoduché svarovani.

Velmi maly odstrik.

Zadné zapaly.

Tvrdost po navareni 40 HRC.
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Pouziti \_ J
Kladky, jefabova kola, kolejnice, vodici listy a kladky,
brzdové bubny, pojezdova kola, bubny a kladky navijakd,
podavaci valce atd.

Normy
DIN 8555/ MSG 2 - 350
Oblast pouziti Wr.Nr.: /1.8405
WELCO A1704 je vhodny pfedevSim pro navary
strojnich soucasti z nizkolegovanych oceli, odolavajicim

tlaku a razém. Chemické slozeni svarového kovu (%)

[ Si Mn Cr Ti Al
Svarovaci vlastnosti 0,7 0,45 2,0 1,0 0,2 0,1
WELCO A1704 ma dobré operativni vlastnosti. =
o]
Tvrdost : §%
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 Po navareni 40 HRC P §
M21  80%Ar/20% CO, g
C1 Co, Rozméry, baleni
Vyr. €islo g mm kg / bal
22170410 1,0 15,0
22170412 1,2 15,0
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WELCOWARE 1730

Plnoausteniticky trubi¢kovy drat
pro spojovani a navary
uhlikovych a manganovych oceli
- odolava extrémnim razam

Pouziti
Dopravniky, bagry, zuby bagrq, drti¢e, valce, péchovaci
nastroje, doly.

Oblast pouziti
WELCOWARE 1730 je trubi¢kovy drat plnény tavidlem s
kovovym praskem. Je ureny pro spojovani a navary
uhlikovych a manganovych oceli. Chrani pfi opotfebeni
vlivem extrémnich razl a tlaku.

Svarovaci vlastnosti
WELCOWARE 1730 umoznuje snadné svarovani ve
vSech pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni.
Tvrdost po navareni prvni vrstvy je 250 HB. Tvrdost po
zpevnéni za studena do 45 HRC. Pfi svafovani tvrdych
Mn-oceli je doporu€eno ochlazovani zakladniho
materialu vodou, aby jeho teplota nepFekrogila 250°C.

Doporuceni
Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartaCujte. Hofak vedte se
sklonem ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materialu 20 — 30
mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovhomérnym kyvavym pohybem hofaku.

Druh proudu
stejnosmérny DC +

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
2 mm A v dratu mm| |/ min
1,2 |110-180 | 20-30 15-25 12-18
1,6 |150-250 | 24 -32 15-25 12-18

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod
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( Vyhody na prvni pohled \

« WELCOWARE 1730 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech
pozicich.

+ WELCOWARE 1730 ma vysokou
odolnost proti extrémnimu namahani
razy.

« WELCOWARE 1730 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢cném predehrevu bez trhlin.

« WELCOWARE 1730 ma vytéznost
vice nez 80% z hmotnosti dratu.

« WELCOWARE 1730 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich

strojich.
+ WELCOWARE 1730 dobre odolava
k navlhani pfi skladovani. )

Norma
DIN 8555 / MF-8 GF 200 AWS/ASME-5.22 / E307 T-2
Wr.Nr.: 1.4370

Tvrdost

250 HB po navareni
do 45 HRC po zpevnéni za studena

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Ni | S,P,Mo,Cu| Fe
0,1 6,5 | 0,2 | 190 | 85 do 0,5 Zbytek

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21  80% Ar/20% CO,

C1 CO,
Rozmeéry, baleni
Vyr. gislo @ mm Civka / kg
21173012 1,2 15,0
21173016 1,6 15,0
22173012 1,2 5,0
22173016 1,6 5,0

688 01 tel./fax : +420 572 637 924

www.welco.cz




Pouziti
Dopravniky, bagry, zuby bagra, drti¢e, valce, péchovaci
nastroje, doly.

Oblast pouziti
WELCOWARE 1734 je bazicky trubiCkovy drat pinény
tavidlem s kovovym praskem. Je urCeny pro navary pfi
opotfebeni otérem za extrémnich raza a tlaku. Navar je
tfiskové obrobitelny. U tvrdé Mn-oceli je doporuCena
elasticka mezivrstva WELCO 1630, WELCO ATC 1630
nebo WELCOWARE 1730.

Svarovaci vlastnosti
WELCOWARE 1734 umoziuje snadné svafovani ve
vSech pozicich. Navar je houZevnaty a homogenni.
Tvrdost po navareni prvni vrstvy je 350 - 375 HB.
POZOR! Pri pfehrati béhem svarovani se tvrdost navaru
snizuje! Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na zavadu.
Predehiev na 200°C redukuje tvoreni trhlin na minimum.
Opra-covani navaru je mozné obrobenim nebo
brouSenim. Pro odstranéni silngjSich vrstev je mozné
pouzit drazkovaci elektrodu WELCO 1050.

Doporuceni
PoSkozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartaCujte. Hofak vedte se
sklonem ca. 20°. Vzdélenost dyzy od materialu 20 - 30
mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovnomérnym kyvavym pohybem hofaku.

Druh proudu
stejnosmérny DC +

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
2 mm A v dratu mm| |/ min
1,2 | 110-180 | 20-30 15-25 12-18
1,6 |150-250| 24 -32 15-25 12-18

WELCOWARE 1734

Trubickovy drat pro navary
s vysokou odolnosti otéru pri
extrémnim namahani razy

( Vyhody na prvni pohled \

+ WELCOWARE 1734 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech
pozicich.

+ WELCOWARE 1734 ma vysokou
otéruvzdornost pri sou¢asném
extrémnim namahani razy.

« WELCOWARE 1734 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢cném predehrevu bez trhlin.

+ WELCOWARE 1734 ma vytéznost
vice nez 80% z hmotnosti dratu.

+ WELCOWARE 1734 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich

strojich.
« WELCOWARE 1734 dobre odolava
\ navlhani pfi skladovani. )

Norma
DIN 8555 / MSG1 - 350

Tvrdost
350 - 375 HB po navareni

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe
0,24 1,5 0,6 1,6 do 0,5 |Zbytek

Ochranny plyn dle CSN EN I1SO 14175
M21 80% Ar/20% CO,

C1 CO,
Rozméry, baleni
Vyr. ¢islo 2 mm Civka / kg
21173412 1,2 15,0
22173412 1,2 5,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz
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WELCOWARE 1735

Trubickovy MAG drat pro
renovace manganovych oceli

Pouziti
Rypadla, dobyvaci korecky a Izice, drtiCe Stérku, zuby
bagra, daini stroje, dopravni fetézy, silniéni stavebni
stroje.

Oblast pouziti

WELCOWARE 1735 je vhodny ke spojovani a navarim
na oceli a litiny s vysokou pevnosti a tvrdé manganové
oceli, je tvrdy, houZevnaty a netvofi trhliny. Hlavni oblast
pouziti je pro stroje a prislusenstvi ve stavebnim, ddinim
a tézebnim priamyslu. Doporu€uje se pouzivat pro
renovace dild z tvrdych 13% Mn-slitin namahanych
otérem, tlakem arazy.

Svarovaci vlastnosti
WELCOWARE 1735 ma zaruCenou svafitelnost za
studena. Vysledna tvrdost a struktura navaru je zavisla
na parametrech svarovani a poCtu vrstev.

5 Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
M21: Ar + CO,
C1: CO,
Druh proudu
DC+
Nastaveni
@ mm A v Vylet Plyn

dratu mm| |/ min
1,2 | 110-180 | 20-30 15-25 12 -18

( Vyhody na prvni pohled \

- WELCOWARE 1735 je trubickovy
drat s kovovou naplni, netvofici
strusku.

« WELCOWARE 1735 ma vysokou
odolnost otéru, tlaku a raztiim.

« WELCOWARE 1735 ma vysokou
povrchovou tvrdost s vynikajici
houzevnatosti a odolnosti proti
vzniku trhlin.

« WELCOWARE 1735 ma laserem
svarovanou trubicku, ktera zarucuje
vynikajici skladovatelnost a posuv
dratu bez zadrhavani.

- WELCOWARE 1735 je idealni jako
podkladova a vyplnova vrstva pro
navarovani Mn-oceli o odlitk
a také legované ledeburitické litiny.

\_ J

Normy
EN14700:TFe9

Mechanické viastnosti, svaritelnost
Tvrdost navafeného kovu ve 3. vrstvé :
15-25 HRc po navareni
40-50 HRc po zpevnéni tlakem a razy

Chemické slozeni svarového kovu (%)

(o3 Mn Si Cr Ni
0,6 14,5 0,6 3,8 0,2

Rozmeéry, baleni

Vyr. éislo 2 mm kg / bal
21173512 1,2 16,0
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Pouziti
Dopravniky, bagry, kladky, vodici plochy, dopravni valce,
doly, stavby silnic, zemédélské stroje.

Oblast pouziti

WELCOWARE 1736 je bazicky trubickovy drat plnény
tavidlem s kovovym praskem. Je ureny pro navary pfi
opotfebeni vysokym otérem za stfednich razu a tlaku.
WELCOWARE 1736 tvori navary s hladkym povrchem
zvlasté vhodné pro otér kovu o kov. U tvrdé Mn-oceli je
doporu¢ena elasticka mezivrstva WELCO 1630,
WELCOATC1630nebo WELCOWARE 1730.

Svarovaci vlastnosti
WELCOWARE 1736 umoznuje snadné svarovani ve
vSech pozicich. Navar je houzZevnaty a homogenni.
Tvrdost po navareni prvni vrstvy je 57 - 62 HRC.
POZOR! Pri pfehrati béhem svarovani se tvrdost navaru
snizuje! Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na zavadu.
Predehiev na 200°C redukuje tvofeni trhlin na minimum.
Opracovani navaru je mozné obrobenim nebo
brouSenim. Pro odstranéni silngjSich vrstev je mozné
pouzitdrazkovaci elektrodu WELCO 1050.

Doporuceni
PoSkozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartaCujte. Hofak vedte se
sklonem ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materialu 20-30
mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovnomeérnym kyvavym pohybem horaku.

Druh proudu
stejnosmérny DC +

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
2 mm A v dratu mm| |/ min
1,2 | 110-180 | 20-30 15-25 12-18
1,6 [150-250| 24 -32 15-25 12 -18

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

WELCOWARE 1736

Trubic¢kovy drat pro navary
s vysokou odolnosti otéru pri
stfrednim namahani razy

( Vyhody na prvni pohled \

+ WELCOWARE 1736 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech
pozicich.

+ WELCOWARE 1736 ma vysokou
otéruvzdornost pri souéasném
strednim namahani razy.

« WELCOWARE 1736 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢cném predehrevu bez trhlin.

+ WELCOWARE 1736 ma vytéznost
vice nez 80% z hmotnosti dratu.

* WELCOWARE 1736 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich

strojich.
« WELCOWARE 1736 dobre odolava
\ navlhani pfi skladovani. )
Norma
DIN 8555 / MSG6 - 60
Tvrdost

57 — 62 HRC po navareni

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr S,P,Mo,Cu Fe
0,45 1,6 0,6 5,5 do 0,5 Zbytek

Ochranny plyn dle CSN EN I1SO 14175
M21  80% Ar/20% CO,

C1 CO,
Rozmeéry, baleni
Vyr. Cislo @ mm Civka/ kg
21173612 1,2 16,0
21173616 1,6 16,0
22173612 1,2 5,0
22173616 1,6 53

688 01 tel. /fax : +420 572 637 924

www.welco.cz
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WELCOWARE 1737

Trubic¢kovy drat pro navary
s vysokou odolnosti otéru,
bez namahani razy

Pouziti
Stroje pro zemni prace, aglomerace, drtiCe, mlyny,
dopravni Sneky, doly, stavby silnic, zemédélské stroje,
piskovny, betonarny, keramicky priimysl, cementarny.

Oblast pouziti
WELCOWARE 1737 Je ur€eny pro navary pfi opotfebeni
vysokym otérem bez razd. Diky vy$§imu obsahu
molybdenu je otéruvzdornost zaru¢ena az do teploty
+500°C.

Svarovaci vlastnosti

WELCOWARE 1737 umoznuje snadné svarovani ve
vSech pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni.
Tvrdost po navaieni prvni vrstvy je 63 — 65 HRC, pfi
+500°C 40-45HRC.
POZOR! Pri pfehrati béhem svarovani se tvrdost navaru
snizuje! Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na zavadu.
Predehfev na 200°C redukuje tvoreni trhlin na minimum.
Opracovani navaru je mozné pouze brousenim. Pro
odstranéni silnéjSich vrstev je mozné pouzit drazkovaci
elektrodu WELCO 1050.

Doporuceni
PoSkozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartaCujte. Hofak vedte se
sklonem ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materialu 20 — 30
mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovnomeérnym kyvavym pohybem horaku.

Druh proudu
stejnosmérny DC +

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
% mm A v dratu mm| |/ min
1,6 | 150-250| 24 -32 15-25 12-18

( Vyhody na prvni pohled \

« WELCOWARE 1737 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve v§ech
pozicich.

+ WELCOWARE 1737 ma vysokou

otéruvzdornost i pfi teplotach do
+500°C.

« WELCOWARE 1737 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostatecném predehrevu bez trhlin.

« WELCOWARE 1737 ma vytéznost
vice nez 80% z hmotnosti dratu.

« WELCOWARE 1737 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich

strojich.
« WELCOWARE 1737 dobre odolava
k navlhani pfi skladovani. )

Norma
DIN 8555 /| MF10 GF 65 TZ

Tvrdost
63 — 65 HRC po navareni
40 — 45 HRC pfi +500°C

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Cr Nb Fe V,W,Si,S,P,Mo,Cu
6,0 23,0 7 Zbytek do 0,5

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
M21 80% Ar/20% CO,

C1 Co,
Rozméry, baleni
Vyr. éislo g mm Civka / kg
21173716 1,6 15,6
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Pouziti
Stroje pro zemni prace, aglomerace, drtice, mlyny,
dopravni 3neky, michadla, doly, stavby silnic,
zemeédeélské stroje, piskovny, betonarny, keramicky
primysl, cementarny, turbiny, Cerpadia.

Oblast pouziti
WELCOWARE 1738 je trubic¢kovy drat uréeny pro navary
nizko i vysoko legovanych oceli, niklovych slitin a ocelo-
litiny. Odolava opotfebeni vysokym otérem, erozi, korozi
akavitaci.

Svarovaci vlastnosti

WELCOWARE 1738 umoznuje snadné svarovani ve
vSech pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni.
Tvrdost po navareni prvni vrstvy je 50 — 55 HRC, pficemz
tvrdost matrice je 40 HRC a tvrdost karbidi wolframu je
vy88inez 80 HRC.
POZOR! Pri pfehrati béhem svarovani se tvrdost navaru
snizuje! Trhliny pfi chladnuti navaru nejsou na zavadu.
Opracovani navaru je mozné pouze brousenim. Pro
odstranéni silnéjSich vrstev je mozné pouzit drazkovaci
elektrodu WELCO 1050.

Doporuceni
PoSkozeny material odstrante drazkovaci elektrodou.
Misto svaru obruste a okartaCujte. Hofak vedte se
sklonem ca. 20°. Vzdalenost dyzy od materialu 20 — 30
mm. Dosazeni Sirokého homogenniho navaru je mozné
rovnomeérnym kyvavym pohybem horaku.

Druh proudu
stejnosmérny DC +

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
2 mm A v dratu mm| |/ min
1,6 |180-220| 27 -29 15-25 12 -18

WELCOWARE 1738

Wolfram karbidovy trubi¢kovy
drat pro navary s extrémni
odolnosti otéru, erozi, korozi
a kavitaci

( Vyhody na prvni pohled \

+ WELCOWARE 1738 ma velmi dobré
svarovaci vlastnosti ve vSech
pozicich.

+ WELCOWARE 1738 ma vysokou
odolnost otéru, erozi, korozi a
kavitaci.

» WELCOWARE 1738 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je pfi
dostate¢cném predehrevu bez trhlin.

« WELCOWARE 1738 ma vytéznost
vice nez 80% z hmotnosti dratu.

+ WELCOWARE 1738 je pouzitelny na
vSech béznych MIG svarovacich

strojich.
+ WELCOWARE 1738 dobre odolava
\ navlhani pfi skladovani. )

Norma
DIN 8555 / MF22 GF 60 G

Tvrdost
40 - 45 HRC matrice
vice nez 80 HRC karbidy wolframu

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Cc Mn | Si Cr | W B Ni | S,P,Cu
20 1 05|03 |03 | 45 | 0,8 |Zbytek| do 0,3

Ochranny plyn dle CSN EN I1SO 14175
M21 80% Ar/20% CO,

C1CO,
Rozméry, baleni
Vyr. €islo g mm Civka/ kg
21173816 1,6 15
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WELCOWARE 1740

Wolfram - molybden karbidovy
trubickovy drat pro navary
s extrémni odolnosti otéru, erozi

\

Vyhody na prvni pohled

« WELCOWARE 1740 ma dobré
svarovaci vlastnosti.

+ WELCOWARE 1740 ma vysokou
odolnost otéru, erozi.

« WELCOWARE 1740 neni nutné po
navareni opracovavat. Navar je i pfi
vysoké tvrdosti bez trhlin.

Pouziti  WELCOWARE 1740 ma vytéznost
Stroje pro zemni prace, aglomerace, drtice, mlyny, vice nez 80% z hmotnosti dratu.

dopravni Sneky, michadla, doly, stavby silnic, zemé- . . .
s 0 . e « WELCOWARE 1740 je pouzitelny na
délské stroje, piskovny, betonarny, keramicky pramysl, . i . .
e P Y Y y pramy vS§ech béznych MIG svarovacich

cementarny, turbiny, Cerpadla.

strojich.

Oblast pouziti » WELCOWARE 1740 dobre odolava
WELCOWARE 1740 je trubic¢kovy drat uréeny pro navary navlhani p‘ﬂ skladovani.
nizko i vysoko legovanych oceli, niklovych slitin a ocelo- \ )
litiny. Odolava opotfebeni vysokym otérem a erozi.

Svarovaci vlastnosti
WELCOWARE 1740 umoznuje snadné svafovani ve Norma
v8ech pozicich. Navar je houzevnaty a homogenni. DIN EN ISO 14700 — specialni slitina
Tvrdost po navareni je jiz v prvni vrstvé 68 — 70 HRC. P¥i
prehfati béhem svarovani se tvrdost navaru snizuje! Tvrdost
Opracovani navaru je mozné pouze brousSenim. Pro 68 — 70 HRC v prvni vrstvé
odstranéni silngjSich vrstev je mozné pouzit drazkovaci
elektrodu WELCO 1050. Chemické slozeni svarového kovu (%)
Doporuceni C [Mn|Si|Cr| W[ B | Ni |Mo]| Nb]| Fe

Poskozeny material odstrante drazkovaci elektrodou. 1,2 105 05 (220] 65 | 45|05 | 40 | 3,5 |Zbytek
Misto ocistéte. Hofak vedte se sklonem ca. 20°. .
Vzdélenost dyzy od materialu 14 — 18 mm. DosaZeni Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175
irokého homogenniho navaru je mozné rovnomérnym M20 Ar + 5 - 15% CO,
kyvavym pohybem hotaku. M21 Ar + 15 - 25% CO,

Druh proudu Rozméry, baleni

stejnosmérny DC +

Vyr. €islo 2 mm Civka / kg
Svarovaci pozice 21174012 1,2 15,0
DIN EN ISO 6947 : PA, PB 21174016 1,6 15,0

ASMW IX : 1G, 1F, 2F

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
2 mm A v dratu mm| |/ min
1,2 | 140-240| 18-24 14 - 18 10-20
1,6 |160-280| 20-26 14 -18 10 - 20
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Pouziti
Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky,
stfizné nastroje, ofezavaci nastroje, pancéfovani
tésnicich ploch ventill a ventilovych sedel pro parni,
plynové a jiné armatury, manipulace s rozzhavenou
oceli.

Oblast pouziti
WELCO ATC1760 je vhodny pro otéruvzdorné navary
na nelegovanych a legovanych zaruvzdornych a kyse-
linovzdornych ocelich.
Ma velmi pfiznivy koeficient pfi tfeni kovu o kov. WELCO
ATC1760 je zaropevny a vysoce lestitelny. Zvlasté je
vhodny pro pancéfovani nastrojl pracujicich za tepla.

Navod ke svarovani
Soucast musi byt pfed navafovanim kovové Cista. Pro
vétsi soucasti je doporuéen predehiev + 300°C - 500°C.
Pro zvySeni odolnosti trhlindm pfi vétSich vrstvach
doporucujeme provést prvni navar elektrodou WELCO
1660S. Po navareni je nutné zajistit pomalé ochlazovani
v zabalu nebo v peci.

Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
M20: Ar + 5% CO,
M21: Ar + 20% CO,

Nastaveni proudu

Vylet Plyn
2 mm A v dratu mm| |/ min
1,6 | 150-250| 24 -32 15-25 12 -18

ATC1760

MAG trubi¢kovy drat na

kobaltové bazi pro extrémni razy
a oteér pri vysokych teplotach

4 )

Vyhody na prvni pohled

» Odolava abrazi, erozi a korozi za
vysokych teplot.

« Do +1000°C neoxiduje.

* Extrémni odolnost termosokuim.

« Chrom - kobaltova slitina.

» Vytvari houzevnaty navar s vysokou
odolnosti razim.

+ Svaruje vSechny typy austenitickych
zaruvzdornych a korozivzdornych
oceli.

« Chrani soucasti pri manipulaci
s rozzhavenou oceli.

\. J

Normy

DIN 8555 / MSG 20-GF-300-CKTZ
ASME IIC SFA5.21 : ERCCoCr-E

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Teplota Tvrdost
+20°C 45 -47 HRC
+400°C 30 - 35 HRC
+600°C 30 - 35 HRC
+900°C 20 - 25 HRC
+1.280°C Bod taveni (G)

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn Mo Cr Ni Co
0,25 | 1,0 1,0 | 55 | 285 | 3,0 Zbytek

Rozmeéry a baleni

Vyr. islo 2 mm kg / bal
24176016 1,6 15,0

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

173

Navary
proti opotfebeni



T1709

TIG/WIG drat pro navary typu
rychlorezna ocel - navary
obrabécich nastroju

\

Vyhody na prvni pohled

* WELCO T1709 je uréeny pro opravy
nastroju pro triskové obrabéni
a nastroju pracujicich za tepla.
Tvrdost do 65 HRC.

« WELCO T1709 je pouzitelny
na navary nizko az vysoce legovanych
oceli s naslednym tepelnym
zpracovanim i bez né;.

« WELCO T1709 odolava otéru, razim,
tlaku a vysokym teplotam.

* WELCO T1709 ma stejnomérné teceni
svarového kovu a netvofi trhliny.

Pouziti
Sekace, hoblovaci noze, velké vrtaky, odkorfiovace,
frézy, tvareci nastroje, nastroje pracujici za tepla, fezné
desky, stfizné hrany.

Oblast pouziti
WELCO T1709 je urCeny pro opravy a zhotoveni

obrabécich nastrojii a pro navary s vysokou odolnosti e WELCO T1709 je tepelné
proti opotfebeni. Odolava namahani vlivem otéru, razd, zpracovatelny pro dosazeni
tlaku a teplot do +600°C.

WELCO T1709 je vhodny pro fezné a stfizné nastroje vyssi tvrdosti.

vS§ech druhd.

WELCO T1709 je pouzitelny na navary nizko az vysoce
legovanych oceli s naslednym tepelnym zpracovanim i
bezngj.

\_ J

Normy

N 8555/E 4 -60 ST

Navod pro svarovani Wr.Nr.: 1.3346

Velké nastroje je nutné predehrat na +400 - 600°C, a tuto
teplotu udrzovat i béhem svafovani. Pro malé nastroje
staCi mensi pfedehfev, ktery vznikne vlivem oblouku pfi
svarovani. Vyska navaru mize byt az do 15 mm. Po C
svarovani musi byt zajisténo pomalé ochlazovani. Navar

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Mn Si Cr Mo W \"/

) , N L oere ., 0,9 0,5 0,4 4,5 8,5 2,0 1,1
je po ochlazeni obrobitelny pouze brousenim, je mozné
provadétizihani na mékko. Rozméry, baleni
Mechanické vlastnosti, svaritelnost —
Vyr. Cislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
Tan 25170910 1,0 1,0 1000 110
cex ¢ S s . |Popousténi ) )
ot s cmmate | At | S0 se 25170916 |16 | 1.0 | 1000 |65
°C 25170920 2,0 1,0 1000 41
58-62 HRC | 63-65 HRC | 25-30 HRC | 64-66 HRC | 63-65 HRC 25170924 2.4 1,0 1000 26
25170932 3,2 1,0 1000 16
Ochranny plyn

dle CSN EN ISO 14175
11: Ar 99,99%

WELCO T1709 je doporuceny v kombinaci s elektrodou WELCO 1708 jako elastickou mezivrstvou pro
nastroje s vysokym obsahem uhliku, zvlasté pri opakovaném navarovani opotfebenych ploch na kalenych
ocelich bez nasledného tepelného zpracovani. Zamezuje se tak unavé materialu v ddsledku zmén
uhlikove struktury.
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Pouziti
Lisovaci formy, razniky, matrice, kovaci zapustky, stfizné
nastroje, ofezavaci nastroje, pancéfovani tésnicich
ploch ventilt a ventilovych sedel pro parni, plynové ajiné
armatury, manipulace s rozzhavenou oceli.

Oblast pouziti
WELCO T1760 je vhodny pro otéruvzdorné navary na
nelegovanych a legovanych Zaruvzdornych a kyselino-
vzdornych ocelich. Ma velmi pfiznivy koeficient pfi tfeni
kovu o kov. WELCO T1760 je Zaropevny a vysoce
lestitelny. Zvlasté je vhodny pro pancéfovani nastrojl
pracujicich za tepla.

Navod ke svarovani

Soucast musi byt pfed navarfovanim kovové cista. Pro
vétsi soudasti je doporuéen predehiev + 300°C - 500°C.
Pro zvySeni odolnosti trhlinam pfi vétSich vrstvach
doporucCujeme provést prvni navar elektrodou WELCO
1660S nebo dratem WELCO T 1660.

Po navareni je nutné zajistit pomalé ochlazovani v zaba-
lunebov peci.

Druh proudu
DC +

. Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
11: Ar 99,99%

T1760

Specialni TIG / WIG drat na

kobaltové bazi pro extrémni razy
a oteér pri vysokych teplotach

4 )

Vyhody na prvni pohled

» Odolava abrazi, erozi a korozi za
vysokych teplot.

+ Do +1000°C neoxiduje.

* Extrémni odolnost termosokim.

* Chrom - kobaltova slitina bez feritu.

* Vytvari houzevnaty navar s vysokou
odolnosti raziim.

« Svaruje vSechny typy austenitickych
zaruvzdornych a korozivzdornych
oceli.

« Chrani soucasti pfi manipulaci

s rozzhavenou oceli.

\_ J

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Teplota Tvrdost

+20°C 40 - 45 HRC
+400°C 30 - 35 HRC
+600°C 30 - 35 HRC
+900°C 20 - 25 HRC
+1.280°C Bod taveni (G)

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Co Cr W
1,0 66 28 45

Rozméry a baleni

Vyr. ¢gislo @ mm I/mm | kg/bal | ks/bal
25176032 3,2 350 1,0 30
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Pouziti
Zapustky, sekace, stfihadla, matrice, razniky, ohranova-
ci nastroje, vS8echny nastroje pracujici pfi vysokych
zménach teplot.

Oblast pouziti

WELCO T1781 je vhodny pro velkoploSné navary na
nelegovanych ocelich, legovanych ocelich a slitinach
niklu namahanych tlakem, razy, otérem a vysokymi
teplotami. Zvlastni vlastnosti austenitického Zarupevné-
ho navaru je moznost tfiskového obrabéni.

Je idealni pro opravy hran, kde je nutné navar tfiskovée
obrobit bez tepelného zpracovani. Diky vysoké odolnosti
korozivnim médiim je WELCO T1781 pouzitelny v che-
mickém primyslu. Z hlediska korozni odolnosti je
srovnatelny s materialem Hastalloy C 276.

WELCO T1781 je zpevnitelny za studena.Tfiskové
obrabéni navaru je mozné napf. tvrdokovovymi frézami.
Pfi obrabéni zpevnéného navaru je doporuceno snizit
pfedepsané otacky frézy o 30%, aby nedoslo k jejimu
poskozeni.

Navod ke svarovani
Misto svaru diikladné ocCistéte. Pfipadné stavajici trhliny
odstrarite do kofene, drazku vyplite WELCO 1660S
nebo T1660. Kryci vrstvu provedte WELCO T1781.
Velké soucasti je vhodné predehiat na + 300°C az
+500°C. Po svafovani nechejte soucast pomalu
chladnout v pecinebo v zabalu.

) Ochranny plyn
dle CSN EN ISO 14175
[1: Ar 99,99%

T1781

TIG / WIG svarovaci drat pro
navary odolavajici opotrebeni,
vysokym teplotam a korozi -
vhodny pro opravy nastrojt

r

.

Vyhody na prvni pohled

* WELCO T1781 byl vyvinuty
pro renovace nastroju pracujicich
za tepla. Navar Ize obrobit bez
tepelného zpracovani.

~N

« Odolava raziim, tlaku, vysokym
teplotam, oxidaci a termosokim.

* PFfi namahani tlakem a razy se
dosahne zpevnéni za studena
do 40 HRC bez deformaci.

« Vhodny pro opravy hran.

Wr. Nr.: 2.4887

Norma

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Cr Mo w Ni
0,05 0,8 0,7 16 16,5 4,5 | Zbytek
Mechanické vlastnosti, svaritelnost

. Po

Mez kluzu Pevnost Taznost Tvrdo§t po zpevnani

N/ mm? v tahu As navarent | . studena
N/ mm? % HB HB
350 - 400 | 650 - 700 25 250 400
Rozméry a baleni

Vyr. €islo| @ mm I/ mm kg/bal | ks/bal
25178110 1,0 1000 1,0 150
25178116 1,6 1000 1,0 55
25178124 4 1000 1,0 24

Nastaveni
9 mm Proud A Napéti V. | Plyn |/ min
1,0 40 - 60 10 4
1,6 80 -110 11 4
2,4 150 - 240 11 6

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod

176

688 01 tel./fax : +420 572 637 924 www.welco.cz



Poznamky

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

177

Navary
proti opotfebeni






SEDA LITINA

Obalené elektrody

WELCO 1810
WELCO 1866
WELCO 1881S
WELCO 1886
WELCO 1895

WELCO T1881
WELCO T1885

WELCO ATC1885

WELCO 1890F
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Specialni elektroda pro svafovani prepalené a tézce svafitelné litiny
Specialni bazicka elektroda pro svafovani vdech typu litiny bez pfedehfevu
Niklova elektroda pro svarovani Sedé litiny a temperované litiny

Bazicka bimetalova elektroda pro svarovani Sedé litiny bez pfedehievu

Specialni elektroda z Ni-Fe slitiny pro svafovani Sedé litiny bez pfedehfevu

TIG draty
TIG / WIG drat pro svarovani Sedé litiny
TIG / WIG drat pro svarovani Sedé litiny

MAG draty
Trubi¢kovy MAG drat pro svafovani Sedé litiny

Svarovani plamenem
Litinova tyCka obalena tavidlem pro svarfovani Sedé litiny plamenem

180
181
182
183
184

185
186
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Seda litina



1810 .

Specialni elektroda pro
svarovani prepalené a tézce
svaritelné litiny

Pouziti
Kotle, slévarenske kokily, rosty, sbérna vyfukova potrubi.

Oblast pouziti
WELCO 1810 je urCena pro svafovani pfi opravach
pfepalené nebo tézce svafitelné litiny. UmozZnuje i
svarovani oceli s litinou.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1810 ma klidny rovnomérny oblouk, bez
rozstfiku, svafuje ve vSech pozicich. Struska je mékka,
snadno odstranitelna. Tepelné ovlivhéna zona i svar jsou
obrobitelné pouze brousenim.

Druh proudu
AC/DC +/-

Navod k pouziti

Svafované misto dobfe o istéte. PFfi svafovani
stejnosmérnym proudem s minus polem na elektrodé
tvori Cisté tekouci svarovy kov plochou housenku s
hlubokym zavarem. Pfi svafovani plus pdlem je
housenka vice klenuta z divodu mensiho zavaru a
mensiho vneseného tepla. Pfi svafovani stfidavym
proudem jsou vzhled svaru i svarovaci vlastnosti
kompromisem obou polarit.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,5 50 - 80
3,2 60 - 110

4 )

Vyhody na prvni pohled

« Resi problémy pfii svarovani tézce
svaritelné a prepalené litiny.

* Svar je obrobitelny brousenim.

* Netvori trhliny, péry, vruby, zapaly.

« Stabilni oblouk, bez odstriku.

- Jednoduché svarovani ve vSech
pozicich.

« Vhodna pro otéruvzdorné navary
na litinovych dilech.

« Zadné struskové vméstky.

» Pouzitelna i pro stfidavy proud.

- J

Normy

DIN 8573 / E FeC-2-BG 11
AWS A5.15 / ESt
ISO 1071/ E C FeC-GF 1

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn Ti Fe
17 1.2 0,9 + Zbytek

Pfesuseni: 1h / 120°C

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Vzhledem k pouziti na pfepalené a tézce svafitelné litiné
neni mozné tyto udaje specifikovat.

Rozmeéry, baleni

Vyr. gislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal

22181025 2,5 50 350 286
22181032 3,2 5,0 350 169
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1866 ~

Specialni bazicka elektroda pro
svarovani vS§ech typu litiny bez
predehievu

( Vyhody na prvni pohled \

* Vysoka pevnost.

* Svar i tepelné ovlivhéna zéna
jsou plné obrobitelné.

* Netvori trhliny za studena.

* Stabilni oblouk, bez odstriku.

, Pouziti L * Zadné péry, vruby, zapaly.
Ozubena kola, elektromotory, Cerpadla, slévacské formy, - Jednoduché v .. sech
loZiskova pouzdra, klinova soukoli, pouzdra, stativy, ednoduche svarovani ve vsec

pfevodovky, bloky motor(. pozicich.

Oblast pouziti Pon?edene jadro z_Iepfwev 'el'ektrlckou
WELCO 1866 je uréena pro navary a spojovani $edé, vodivost a omezuje prehrati elektrody.
temperované a tvarné litiny a také pro spojovani téchto * Vysoka tavici schopnost.

materialu s ocell * Pouzitelna i pro stridavy proud.

Svarovaci vlastnosti \
Nejvétsi vyvhodou WELCO 1866 je pomédéné slitinové
jadro, které ma lepSi vodivost nez jadro bimetalové.
Elektroda svafuje niz§im proudem, tepelné ovlivnéna
zbéna i svar zUstavaji plné obrobitelné. Méd' eliminuje
tvorbu karbidu, svafitelnost je zaru¢ena bez trhlin. Lepsi

J

Normy
DIN 8573 / E NiFe-1-BG 11 AWSAS5.15 / E Ni Fe-Cl

tayici schopnosti dosévhnetev pFi’ syafg,vém"stejnosmér- Chemické slozeni svarového kovu (%)
nym proudem DC-. PFi svafovani stfidavym proudem
%mf"eny polarity p_ozitivn_é formuji svarovou lazen a zlep- C Mn Si Ni Fe Cu
Suji odolnost vzniku trhlin. 11 1.0 12 54 43 06
DC+,DC-/AC (SOV;D ruh proudu Mechanické vlastnosti, svaritelnost
©
Navod k pouziti Mez kluzu Pevnost v Taznost é
Svafujte co nejmensim proEdem. Kratky aZ stfedné N/mm® |tahu N/mm’| As (%) TvrdostHB g
dlouhy oblouk. Pfi svafovani dild citlivych na pnuti je 350 500 10 190 B
vhodné svar rozdélit na useky o délce max. 10 x primér . ;
jadra elektrody. Sitka svarové housenky max. Rozmeéry, baleni
dvojnasobek priméru jadra elektrody. Po odstranéni
strusky je mozné svar temovat pro odstranéni pnuti. Je-li Vyr.Cislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
to mozné doporuéujeme predehiev ca 300°C a VZDY je 21186625 2,5 5,0 300 314
nutné po svafovani zajistit pomalé ochlazovani. 21186632 3,2 5,0 350 160
Pouzivejte jen suché elektrody. VIhké elektrody 21186640 4,5 5,0 350 105

vysouSejte 1 hod. pfi 120°C.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,5 60 - 80
3,2 70 - 100
4,0 95-130
5,0 140 - 160
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1881S &

Niklova elektroda pro svarovani
Sedé litiny a temperované litiny

Pouziti
Ozubena kola, elektromotory, Cerpadla, slévacské formy,
loZiskova pouzdra, klinova soukoli, pouzdra, stativy,
prevodovky, bloky motord.

Oblast pouziti
WELCO 1881S je urCena pro svarovani Sedé litiny,
temperované litiny a ocelolitiny, zvlasté tam, kde se
pozaduje dobra obrobitelnost svarového kovu.
Umoznuje i spojovani ocele s litinou.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1881S ma klidny rovhomérny oblouk, bez
rozstfiku, svaruje ve vSech pozicich. Struska je mékka,
snadno odstranitelna. Tepelné ovlivnéna zéna i svar zUs-
tavaji pIné obrobitelné. Svafitelnost zaru€ena bez trhlin.

Druh proudu
DC+/DC-/AC~ 50V

Navod k pouziti .

Kratky oblouk. Svafujte co nejmensim proudem. Sitka
svarové housenky max. dvojnasobek priméru dratu
elektrody, délka housenky max. desetinasobek priiméru
dratu elektrody. Svar je kujny a po odstranéni strusky je
mozné ho temovat na odstranéni vnitfniho pnuti. Pfi
svarovani stejnosmérnym proudem s minus pélem na
elektrodé tvofi Cisté tekouci svarovy kov plochou
housenku s hlubokym zavarem. Pfi svafovani plus polem
je housenka vice klenuta z dlvodu mensiho zavaru a
menSiho vneseného tepla. Pfi svafovani stfidavym
proudem jsou vzhled svaru i svafovaci vlastnosti
kompromisem obou polarit.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,5 60 - 80
3,2 80 - 110
4,0 100 - 140

\

Vyhody na prvni pohled

+ Resi problémy s poérovitosti
pfi svarovani litiny.

* Svar i tepelné ovlivnéna zéna jsou
piné obrobitelné.

* Netvori trhliny, pory, vruby, zapaly.

» Stabilni oblouk, bez odstriku.

« Jednoduché svarovani ve vSech
pozicich.

* Nevodivy obal umoznuje bezpe¢né
svarovani v uzkych otvorech.

+ Zadné struskové vméstky.

« Pouzitelna i pro stridavy proud.

- J

Normy

DIN 8573 / E Ni BG 13
AWSAS5.15 / ENi-Cl
ISO 1071/ E C Ni-CI3

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn Fe Cu Ni
0,6 0,5 0,2 0,6 0,6 Zbytek

Piresuseni: 1h /120 °C

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost Taznost Tvrdost
N/ mm2 v tahu2 As HB
N/ mm (%)
150 - 200 do 300 5 ca 170

Rozméry, baleni

Vyr. €islo @mm | kg/bal | I/mm | ks/ bal
22188125 25 5,0 350 250
22188132 3,2 5,0 350 147
22188140 4,0 5,0 350 97
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1886 .

Bazicka bimetalova elektroda
pro svarovani sedé litiny bez
predehievu

( Vyhody na prvni pohled \

*  Vysoka pevnost 450 N/mm?’.

* Svar i tepelné ovlivhéna zéna
jsou plné obrobitelné.

Netvori trhliny.

* Stabilni oblouk, bez odstriku.

+ Zadné péry, vruby, zapaly.

* Jednoduché svarovani ve vSech

Pouziti rv)ozicich.
Ozubena kola, elektromotory, Cerpadla, slévacskeé formy, * Zadné nebezpecdi prehrati elektrody.
loziskova pouzdra, klinova soukoli, pouzdra, stativy, *  Zadné struskové vméstky.

fevodovky, blok tord. . , .
prevodoviy, bloxy motory *  Velmi dobra odolnost korozi.

* Pouzitelna i pro stfidavy proud.

Oblast pouziti
WELCO 1886 je urCena pro navary a spojovani \ )
tenkosténné Sedé a temperované litiny.

Svarovaci vlastnosti _ Normy _
Nejvétsi vyhodou WELCO 1886 je, ze tepelné ovlivnéna DIN 8573 / ENiFeBG1 AWSAS.15 / E NiFe-Cl
zébna i svar zUstavaji plné obrobitelné. Svafitelnost

. . Chemické slozeni svarového kovu (%)
zaruCena bez trhlin.

Cc Mn Si S P Ni Al Cu
10 | 15 | 0,5 | 0,010,005 55 05| 0,1

Druh proudu

AC/DC+ o ) .
Mechanické vlastnosti, svaritelnost
Navod k pouziti Mez kluzu | Pevnostv Taznost Tvrdost HB g
Kratky oblouk. Elektrodu vedte se sklonem ca 60 stupiid. N/mm? |tahu N/mnf| As (%) =
Pfi svarovani dill citlivych na pnuti je vhodné svar 230 450 20 180 §
rozdélit na useky o délce max. 10 x & elektrody. Po
odstranéni strusky je svar kujny. Rozmeéry, baleni
Vyr. €islo Gmm | kg/bal | I/mm | ks/ bal
Nastaveni proudu 21188625 2,5 5,0 350 245
21188632 3,2 5,0 350 160
2 mm A 21188640 4,0 5,0 350 115
2,5 40-70
3,2 70-110
4,0 110 - 150
UPOZORNENI :
Elektrody je pfed pouzitim doporuéeno vysusit
1hod./150°C.
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1895 .

Specialni elektroda z Ni-Fe
slitiny pro svarovani Sedé litiny
bez predehrevu

Pouziti
Ozubena kola, elektromotory, Cerpadla, slévalské
formy, loziskova pouzdra, klinova soukoli, pouzdra,
stativy, pfevodovky, bloky motoru.

Oblast pouziti
WELCO 1895 je urCena pro navary a spojovani Sedé a
temperované litiny.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1895 pracuje s velmi malym proudem, tzn. i s
velmi malym vnesenym teplem. Je mozné svarovat
velmi tenké litinové odlitky s optimalni stabilitou na
hranach. Tepelné ovlivnéna zona i svar zlstavaji plné
obrobitelné. Svafitelnost zaru€ena bez trhlin.

Druh proudu
AC/DC +

Navod k pouziti
Kratky az stfedné dlouhy oblouk. Pfi svafovani dild
citlivych na pnuti je vhodné svar rozdélit na useky o
délce max. 10 x @ elektrody. Po odstranéni strusky je
svar kujny.

Nastaveni proudu

@ mm A
2,5 30 -50
3,2 50 - 80
4.0 70 - 100

( Vyhody na prvni pohled \

« Svaruje s velmi nizkym proudem.

* Svar i tepelné ovlivnéna zéna jsou
pIné obrobitelné. Netvori trhliny.

* Svaruje vSechny typy sedé litiny.

» Stabilni oblouk, bez odstriku.

« Zadné pory, vruby, zapaly.

+ Jednoduché svarovani ve vSech
pozicich.

« Zadné nebezpedi prehrati elektrody.

« Zadné struskové vméstky.

* Elektroda ma nevodivy obal.

* Velmi dobra odolnost korozi.

* Pouzitelna i pro stridavy proud.

- J

Normy
DIN 8573 / ENiFeBG1 AWSA5.15 / E Ni Fe-Cl

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si S P Ni Al Cu
15115 ] 05 ([001] 001 60 | 0,5 | 2,5

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu Pevnost v Taznost
N/ mm’ tahu N/ mm® As (%) Tvrdost HB
> 230 > 400 12-15 200 - 230

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo | dmm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21189525 2,5 5,0 300 325
21189532 3,2 6,0 350 192
21189540 4,0 4,5 350 82
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T1881

TIG / WIG drat pro svarovani
Sedé litiny

( Vyhody na prvni pohled )

« WELCO T1881 je uréen pro TIG
spojovani a navary sedé
a temperované litiny.

* WELCO T1881 se vyznacuje :

* Dobrou odolnosti korozi.

* Dobrou odolnosti tvorbé trhlin.

* Dobrou metalurgickou stabilitou.

* Snadnou ovladatelnosti svarové

Pouziti lazné - umoziuje svarovani ve vSech
Spojovani a navary Sedé a temperované litiny. pozicich.

\. J

Navod k pouziti
Svarované misto ocistéte a odmastéte.
Velké kusy pfedehiejte na 150 - 200°C. Normy
AWS A5.15 / E Ni -ClI

Ochranny plyn Chemické slozeni svarového kovu (%)
dle CSN EN ISO 14175
11-Ar 99,99% C Fe Ni
0,5 25 Zbytek

Technické udaje

Pevnost v tahu Taznost Tvrdost
N/ mm’ As % HB
300-350 5 150-200
Rozméry, baleni £
@
Vyr. ¢islo| @ mm kg/bal | I/ mm ks / bal §
25188110 1,0 1,0 1000 125
25188116 1,6 1,0 1000 61
25188124 24 1,0 1000 37
25188132 3,2 1,0 1000 32
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T1885

TIG / WIG drat pro svarovani
Sedé litiny

4 Vyhody na prvni pohled A

« WELCO T1885 je uréen pro TIG
spojovani a navary sedé litiny.

* WELCO T1885 se vyznacuje :

« Dobrou odolnosti korozi.

« Dobrou odolnosti tvorbé trhlin.

* Dobrou metalurgickou stabilitou.

* Snadnou ovladatelnosti svarové

Pouziti lazné - umoznuje svarovani ve vSech
Spojovani a navary Sedé litiny. pozicich.

\. J

Navod k pouziti
Svarované misto odistéte a odmastéte.
Velké kusy predehrejte na 150 - 200°C. Normy

AWSAS5.14 / ER Ni Fe 2
Ochranny plyn

dle SN EN ISO 14175 DIN 8573 Ni Fe 2

11-Ar 99,99% Chemické slozeni svarového kovu (%)
Ni Cc Mn Fe
55 1,5 11 45

Technické udaje

Pevnost v tahu Taznost Tvrdost
N/ mm? As % HB
690 35 ca 100

Rozmeéry, baleni

Vyr. ¢islo | @ mm kg / bal I/mm | ks/bal
25188510 1,0 1,0 1000 125
25188516 1,6 1,0 1000 60
25188524 2,4 1,0 1000 37
25188532 3,2 1,0 1000 32

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

186




ATC1885

Trubickovy MAG drat pro
svarovani Sedé litiny

\

Vyhody na prvni pohled

« WELCO ATC1885 je vysokovykonny
trubi¢kovy drat.

« WELCO ATC1885 je snadno
ovladatelny i v pozicich.

« WELCO ATC1885 svaruje vSechny
typy Sedé litiny a litinu s oceli.

« WELCO ATC1885 je pouzitelny
s minimalnim predehfevem.

« WELCO ATC1885 ma vynikajici
skladovatelnost.

Pouziti oL "
Ozubena kola, elektromotory, erpadla, slévac&ské formy, ‘ WELCQ ATC1885 ma nizky rozstrik
loZiskova pouzdra, klinova soukoli, pouzdra, stativy, \ svarového kovu. )
prevodovky, bloky motoru.
Oblast pouziti Normy

WELCO ATC1885 je urCen pro navary a spojovani Sedé
a temperované litiny, a také pro spojovani téchto
materiall s oceli.

DIN 8555 : MSG 23 — GF - 200

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Si Mn Ni Fe
0,75 0,6 4,0 45,0 Zbytek

Svarovaci vlastnosti
WELCO ATC1885 se vyznalCuje nizkym rozstfikem
svarového kovu, perfektni stabilitou oblouku, privarem
avzhledem svaru.

Mechanické parametry, svaritelnost

Polohy dle EN 287 : PA, PB Mez kluzu Pevnost Tvrdost Taznost
N / mm? v tahu HB As
N /mm? %
Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 340 550 165 16 o
0, 0, =
M21  80%Ar/20% CO, Vyt&znost : 95% -
[
v - )
Nastaveni proudu RozNeEdIam
DC+nebo puls Vyr. &islo 2 mm kg / civka
27188516 1,6 15,0
g mm Plyn Vylet Proud Napéti
I/min dratu A \'
mm
1,6 10-20 12-25 180-350 | 22-28

-
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1890F

Litinova ty€ka obalena tavidlem
pro svarovani sedé litiny
plamenem

é )

Vyhody na prvni pohled

* Obsahuje lamelovy grafit.
« Svar i tepelné ovlivnéna zéna

pIné obrobitelna.
* Netvori trhliny.
* Pro spojovani a navary.
« Zadné péry ani zapaly.
. Jednoduché pouziti.
. Stejna korozni odolnost jako

Seda litina.

Pouziti \_ Y,

Ozubena kola, elektromotory, Cerpadla, slévacské formy,

loZiskova pouzdra, vSechny druhy slévagskych chyb,
sk¥iné&, klinova soukoli, stativy, pfevodovky, motorové bloky.

Norma
DIN 8573 : G FeC-1
Oblast pouziti
WELCO 1890F je mozné pouzit pro navary a spojovani pfi
opravach odlitk(i ze $edé litiny GG 15— GG 40. Chemické slozeni svarového kovu (%)

. , . C Si Mn Ni Cu Fe
Svarovaci vlastnosti: 3.3 32 0,6 0,5 0,1 |Zbytek

Jednoznacnou vyhodou WELCO 1890F je tepelné
ovlivnéna zona bez trhlin, snadno obrobitelna.

Technické udaje
Nastaveni plamene

Kysliko-acetylenovy, neutralni plamen. Pracovgll Pevnost v tzahu Tvrdost HB
teplota®C N/ mm
1.170 400 180

Navod k pouziti
Misto svaru ocistéte. Doporuceny predehifev 550-650°C.
Misto svaru nahrejte na tavici teplotu. Pfidavny material Rozméry, baleni
roztavte a smichejte se zakladnim. Plamenem opracujte do
pozadovaného tvaru. Po svafovani je doporu¢eno pomalé
ochlazovani, nejlépe v peci.

Vyr. €islo |[@mm| kg/bal | 1/ mm | ks/bal
25189040 | 4,0 2,0 450 ca 37

WELCO spol. s r.o. 26. dubna 245 Uhersky Brod 688 01 tel. /fax : +420 572 637 924 www.welco.cz

188




Poznamky
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NIKL A SLITINY NIKLU

Obalené elektrody
WELCO 1903
WELCO 1925

WELCO 1960

WELCO 1990

TIG draty

WELCO T1903
WELCO T1960

MAG draty

WELCO A1960
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Specialni bazicka elektroda pro svafovani niklu a niklovych slitin
Specialni bazicka elektroda na niklové bazi pro svarovani
vysokolegovanych Ni-Cr oceli

Univerzalni SUPER elektroda na niklové bazi pro opravy

a renovace

Specialni bazicka elektroda na Ni-Cu bazi pro svafovani Monel(

a podobnych slitin

Specialni TIG/WIG drat pro svafovani niklu a niklovych slitin

Univerzalni TIG/WIG drat na Ni bazi pro opravy a renovace

Univerzalni MIG drat na Ni bazi pro opravy a renovace
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Nikl
a slitiny niklu



1903 .

Specialni bazicka elektroda pro
svarovani niklu a niklovych
shitin

Pouziti
Spojovani a navary niklu a niklovych slitin. Heterogenni
spoje nizko a stfedné legovanych oceli se slitinami médi.
Platovani uhlikovych oceli jako mezivrstva proti difuzi
uhliku.

Oblast pouziti

Wr.Nr.
2.4066 2.4068 2.4061 2.4060
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110
2.4122 2.4116 2.4128

Predehiev zakladniho materialu je nutny, doporu¢ena
teplota 125—-150°C.

Navod ke svarovani

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného
kusu. Pouzivejte jen suché elektrody.

Teplota presuseni
320°C / 2 hod.

Druh proudu

DC+, AC
Nastaveni proudu
@ mm A
2,5 50 - 90
3,2 80 - 110
4,0 100 - 150

( )

Vyhody na prvni pohled

« Vhodna pro navarovani

a spojovani vSech Ni slitin.
« Extrémni pevnost.
« Vysoka odolnost korozi.

WELCO 1903 je také vhodna pro
platovani a spojovani oceli, ocelolitiny
a medi.

\_ ,

Normy

DIN1736 /ELNiTi 3
AWS A5.11 /E Ni 1
Wr.Nr :2.4156

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si Al Ti NI
0,02 0,03 0,7 0,3 2,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Mez kluzu | Pevnost | Taznost Vrubova Tvrdost
N/ mm? v tahu As houzevnatost HB
N/ mm? % J
320 500 28 160 170

Rozméry a baleni

Vyr.€islo | 9mm | |/mm | kg/bal | ks/bal
21190325 25 300 4,6 211
21190332 3,2 350 5,0 134
21190340 4,0 350 4,5 81
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1925 .

Specialni bazicka elektroda na
niklové bazi pro svarovani
vysokolegovanych Ni-Cr oceli

4 Vyhody na prvni pohled A

* Vhodna pro navarovani
a spojovani vsech Ni-Cr oceli.

* Extrémni pevnost.

+ Odolava extrémnim pracovnim
teplotam od - 196°C do + 1200°C
a termosokum.

* Vysoka odolnost korozi za tepla.

« WELCO 1925 je zvlasté vhodna
pro platovani a spojovani Cr-Ni

~ Pouzti ) _ a uhlikovych oceli.
Platovani uhlikovych a Cr-Ni oceli korozivzdornou \ )
vrstvou. Spojovani Ni-Cr-Mo oceli, spalovny, kominy,
kourovody.
L Normy
o Sllzel palLall : , DIN 1736 / EL Ni Cr 15 Fe Mn
Spojovani nelegovanych a legovanych oceli AWS A5.11 / E Ni Cr Fe-3
odolavajicich vysokym a nizkym teplotam. Spojovani
vysoce legovanych Cr a Cr-Ni oceli a slitin s vysokym Chemické slozeni svarového kovu (%)
obsahem niklu. Spojovani médi a slitin médi s korozi-
vzdornymiocelemi. C Mn Si Cr Nb Fe Ni
Predehiev zakladniho materialu je nutny, doporucena 0,06 6,5 0,5 15 2 7 | Zbytek

teplota 125—150°C.
; L Mechanické vlastnosti, svafritelnost
Navod ke svarovani

Kratky oblouk. Elektrodou se dotykejte svafovaného Pevnost | Taznost | Vrubova | Tvrdost
wo . Mez kluzu N
kusu. PouZivejte jen suché elektrody. N/ mm2 v tahu As  |houzevnatost| HB
N/ mm? % J
>390 |620-720| >30 | >60/-196°C | 170

Teplota presuseni

250 -300°C /1 -2 hod. Rozméry a baleni
Vyr. gislo | @ mm I/mm | kg/bal | ks/bal
Druh proudu 21192525 | 2,5 300 2,0 90
DC+ 21192532 | 32 350 2,0 46 E
Nastaveni proudu %2
=
©
2 mm A
2,5 70 -95
3,2 100 - 135
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1960 v

Univerzalni SUPER elektroda na
niklové bazi pro opravy
a renovace

Pouziti
Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtice $térku, ddini
stroje, silniéni stavebni stroje, strojirensky, chemicky
a potravinarsky pramysl, tézba dfeva a nerostd,
zemeédélska technika.

Oblast pouziti

WELCO 1960 je univerzalni elektroda ke spojovani a
navarim vysoce namahanych soucasti z neznamych
nizko i vysokolegovanych oceli, ocelolitiny a Sedé litiny,
tvrdych manganovych oceli, niklovych slitin, médi,
barevnych kovl a spojovani libovolnych kombinaci
uvedenych materiald. Je houzevnata a netvofi trhliny.
Znecisténi a koroze zakladniho materialu neovliviiuje
svaritelnost. Vhodna pro elastické mezivrstvy a navary
namahané razy a tlakem. Odolava kyselinam, louhim a
jinym korozivnim médiim s teplotou az +500°C.

Svarovaci vlastnosti
WELCO 1960 je snadno svatujici elektroda s dobfe
odstranitelnou struskou. Vytéznost: 170%. Svafritelnost
za studena, svarovy kov odolava korozi a teplotam od
-196°C do +1100°C.

Navod na svarovani
Kratky oblouk, strmé vedeni elektrody. Pro tvrdé Mn-oceli
je doporuceno nizsi nastaveni proudu. Pouzivejte pouze
suché elektrody. PFesugeni : 300°C /2 hod.

Nastaveni proudu
Stejnosmérny DC+

g mm A
2,5 60 - 90
3,2 90 - 110
4.0 100 - 150

~

Vyhody na prvni pohled

« Spojovani a navary neznamych oceli.
« Spojovani a navary ocelolitiny a Sedé litiny.
« Spojovani a navary niklovych shtin, médi
a barevnych kovti, spojovani libovolnych
kombinaci vSech vyse uvedenych matenialt.
+ Svafuje pres rez a necistoty.
» Vysoka pevnost. Vysoka korozni odolnost.
« Navary odolavajici tlaku a raztim.
. Zaruvzdorna do +1100°C. Zaropevna do
+1000°C.
» Tazna za studena do -196°C.

WELCO 1960 je idealni elektroda pro spojovani

\ a navary pfi opravach a renovacich. }

Normy

ENISO 14172 :ENi6625 AWSA54/ ENiCrMo3
Wr.Nr.: 2.4621

Chemické slozeni svarového kovu v %

C Cr Nb Mo NI
0,06 20,0 3,0 9,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost| Mez |Taznost|Vruboval Tvrdost HB
v tahu kluzu As houz. po zpevnéni
N/mm’| N/ mm’ % -196°C | navafeni za
studena
760 450 30 60J 220 300

Rozméry a baleni

Vyr. €islo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21196025 25 4,3 300 239
21196032 3,2 5,0 350 137
21196040 4,0 5,3 350 97
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Pouziti

Platovani uhlikovych a Cr-Ni oceli korozivzdornou
vrstvou. Spojovani Ni-Cr-Cu oceli.

1990

Specialni bazicka elektroda na
Ni-Cu bazi pro svarovani
Monelli a podobnych slitin

Zl

~N

Vyhody na prvni pohled

» Vhodna pro navarovani a spojovani
vSech Ni-Cu oceli, zvlasté Monell
a podobnych matenali.

+ Umoznuje spojovani Monelu s médi,
uhlikovymi a Cr -Ni ocelemi. Svaruje
jakékoliv shitiny mimo shitin Al a Zn.

* WELCO 1990 je také vhodna pro
svarovani ,, nesvaritelné“ sedé litiny
1 jinych typt litiny.

* Vysoka korozni odolnost vié¢i viem
druhim kyselin a louhd.

+ Siroka oblast pouziti v chemickém

pramyslu.

\_ J

Normy

DIN 8573/ E Ni Cu G3
AWS A5.15 / E Ni Cu-B

Chemické slozeni svarového kovu (%)

Ni

Cu

70

30

Oblast pouziti
Typ ocele Svaritelné ocele
Monel Inco Monel 400_, R 405, K 500
VDM Nicorros

Alloy UNS DIN W.Nr.
400 N04400 NiCu30Fe 2.4360
- - LC - NiCu30Fe 2.4361

- - G - NiCu30Fe 2.4365

K 500 N05500 NiCu30Al 2.4375
- - NiCu14FeMo 2.4400

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pro silnosténné materialy je doporuceny predehiev 200
- 300 °C.

Navod na svarovani
DelSi oblouk. Elektrodu vedte kolmo ke svafovanému
kusu. Pouzivejte jen suché elektrody.

Teplota presuseni
200°C/1hod.

Druh proudu
AC / DC - pozor obracena polarita!

Nastaveni proudu

Mez kluzu| Pevnost | Taznost | Vrubova Tvrdost
N/mm? | vtahu As houz. HB
N / mm? % J
300 500 35 100/ -30°C 160
Rozméry a baleni
Vyr. Cislo @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21199025 2,5 2,0 300 124
21199032 3,2 2,0 350 62
21199040 4,0 2,0 350 42

J mm A
2,5 50 - 80
3,2 80 - 110
4,0 110 - 150
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71903

Specialni TIG/WIG drat pro
svarovani niklu a niklovych
shitin

Vyhody na prvni pohled

e WELCO T1903 je vhodny pro
navarovani a spojovani vsech
N1 shtin.

« WELCO T1903 ma extrémni
pevnost.

* WELCO T1903 ma vysokou
odolnost korozi.

« WELCO T1903 je také vhodny
pro platovani a spojovani oceli,
ocelolitiny a médi.

Pouziti
Spojovani a navary niklu a niklovych slitin. Heterogenni k )

spoje nizko a stfedné legovanych oceli se slitinami médi.
Platovani uhlikovych oceli jako mezivrstva proti difuzi

uhliku.
Normy
¥t DIN1736/ENiTi 3
WeNr blasHpOUIN AWS A5.11 / E Ni 1
2.4066 2.4068 2.4061 2.4060 WrNr:2.4156
2.4050 2.4062 2.4106 2.4110 Chemické slozeni svarového kovu (%)
2.4122 2.4116 2.4128
. . , , L , L. Cc Mn Si Al T Ni
Predehfev zakladniho materialu je nutny, doporucena 0.02 0.03 0.7 0.3 25 Zbytek

teplota 125—150°C.
Mechanické viastnosti, svaritelnost

fo) chranny plyn Mez kluzu | Pevnost | Taznost Vrubova Tvrdost
dle GSN EN ISO 14175 N/mm? | viahu | As |houZevnatost) HB
N/m % J
o
11 - Ar 99,99% 320 500 28 160 170

Rozméry a baleni

Vyr.cslo | 9mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
25190312 1,2 2,0 1000 207
25190316 1,6 2,0 1000 119
25190320 2,0 2,0 1000 74
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Pouziti
Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtie Stérku, zuby
bagra, diini stroje, silni¢ni stavebni stroje.

Oblast pouziti

WELCO T1960 je idealni ke spojovani vysoce
namahanych souc€asti z neznamych oceli nebo
ocelolitiny, k navarim na oceli, tvrdé manganové oceli.
Je houzevnaty a netvofi trhliny. Vhodny pro elastické
mezivrstvy a navary namahané razy a tlakem. Hlavni
oblast pouziti tohoto dratu je pro opravy a renovace
tézkych stroji. Odolava vétsiné korozivnich médii pfi
teploté do +500°C.

Svarovaci vilastnosti
WELCO T1960 ma dobrou svafitelnost za studena, je
odolny proti korozi a odolny teplotam az do +850°C.

T1906

Univerzalni TIG/WIG drat na Ni
bazi pro opravy a renovace

4 )

Vyhody na prvni pohled

+ Spojovani a navary neznamych oceli.
* Spojovani a navary ocelolitiny.

* Vysoka pevnost.

* Stabilni oblouk bez odstiiku.

* Vysoka korozni odolnost.

* Navary odolavajici tlaku a razam.

* Zaruvzdorny do +1100°C.

* Zarupevny do +1000°C.

* Tazny za studena do -196°C.

WELCO T1960 je idealni TIG drat pro
spojovani a navary pfi opravach
a renovacich tézkych stroju.

\_ J

Normy
ENISO 14172 : ENi 6625 AWSAS5.4/ E NiCrMo 3

Wr.Nr.: 2.4621

Chemické slozeni svarového kovu (%)

(o8 Cr Nb Mo NI
0,06 20,0 3,0 9,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost| Mez | Taznost|Vrubova| Tvrdost HB‘ i
v tahu kluzu As houz. po zpevnéni
N/mm’ | N/ mm’ % -196°C | navafeni za
studena
760 450 30 60J 220 300

Rozméry a baleni

Vyr.Cislo | O9mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
25196020 2,0 1,0 1000 35
25196024 2,4 1,0 1000 24
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A1960

Univerzalni MIG drat na N1 bazi
pro opravy a renovace

Pouziti
Ozubena kola, bagry, stavebni stroje, drtie Stérku, zuby
bagra, diIni stroje, silni¢ni stavebni stroje.

Oblast pouziti
WELCO A1960 je idealni ke spojovani vysoce
namahanych soucasti z neznamych oceli nebo
ocelolitiny, k navarm na oceli, tvrdé manganové oceli.
Je houzevnaty a netvofi trhliny. Vhodny pro elastické
mezivrstvy a navary namahané razy a tlakem. Hlavni
oblast pouziti tohoto dratu je pro opravy a renovace
téZzkych strojli. Odolava vétsiné korozivnich médii pfi
teploté do +500°C.
Svarovaci vlastnosti

WELCO A1960 ma dobrou svafritelnost za studena, je
odolny proti korozi a odolny teplotam az do +850°C.

Ochranny plyn dle CSN EN ISO 14175 :
13:Ar+30%He

r

Vyhody na prvni pohled

* Spojovani a navary neznamych oceli.
* Spojovani a navary ocelolitiny.

* Vysoka pevnost.

» Stabilni oblouk bez odstriku.

* Vysoka korozni odolnost.

* Navary odolavajici tlaku a razam.

* Zaruvzdorny do +1100°C.

e Zarupevny do +1000°C.

* Tazny za studena do -196°C.

WELCO A1960 je idealni MIG drat pro
spojovani a navary pfi opravach
a renovacich tézkych stroju.

\_

Normy

EN ISO 14172 : E Ni 6625 AWS A5.4/ E Ni Cr Mo 3
Wr.Nr.: 2.4621

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Nb Mo Ni
0,06 20,0 3,0 9,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost| Mez |Taznost |Vrubova|  Tvrdost HB
vtahu | kluzu As houz. po zpevneni
N/mm? | N/ mm? % -196°C | navareni | _ *%
760 450 30 60J 220 300
Rozmeéry, baleni
Vyr. Cislo 2 mm kg / bal
27196012 1,2 15,0
27196016 1,6 15,0
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Poznamky
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SVAROVANI POD VODOU

Obalené elektrody

WELCO 1607UW
WELCO 1616UW

WELCO 1619UW

Rezaci elektrody

WELCO 1053UW

Specialni elektroda pro svafovani pod vodou do hloubky 25m 202
Specialni elektroda pro svafovani pod vodou - pro vdechny bézné nerez ocele

- pouzitelna do hloubky 50 m 203
Specialni elektroda pro svafovani pod vodou - pro vSechny svafitelné ocele

- pouzitelna do hloubky 50 m 204
Ekonomicka fezaci elektroda pro prace pod vodou do hloubky 50 m 205
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1607UW =

Specialni elektroda pro svarova-
ni pod vodou do hloubky 25m

Pouziti
Svarovani pod vodou, potrubi, jezy, zdymadla, Cesla,
vodni elektrarny, mola, lodé, lodénice.

Oblast pouziti
WELCO 1607UW specialni elektroda pro svarovani pod
vodou se vyznacuje snadnym svafovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je specialné
uréena pro svarovani ve vSech pozicich. Hloubka pouziti
je od nékolika centimetrl (zbytkova voda v potrubi) az do
hloubky 25m.

Doporuceni pro svarovani

svafeCe — potapécCe elektrickym proudem. Dokonala
gumova izolace kabelll a drzaku elektrody je stejné
dulezita jako dokonaly kontakt zemnici svorky.
Pamatujte : proud jde vzdy cestou nejmensiho
odporu. Misto svaru musi byt kovové Cisté bez koroze a
natérd. Pro pfipravu svaru je vhodné pouzit brusku na
stlaceny vzduch. P¥i pracich na lodich a zafizenich, které
maji vlastni elektroinstalaci musi byt tato odpojena, aby
se zabranilo Urazu vlivem bludnych proudd. Svare¢ —
potapé¢ musi mit “suchy“ neoprenovy oblek a silné
gumové rukavice. Zdroj stejnosmérného svarovaciho
proudu musi mit napéti naprazdno max. 65 V a pracovni
napéti max. 42 V. Proud pfi svafovani pod vodou je 0 20 —
40 % vysSS8i nez pfi svafovani na vzduchu. Pfi vétSich
hloubkach a delSich svafovacich kabelech je nutno
pouzit vykonny svafovaci zdroj. Doporuceno je pouZiti
vodotésného dalkového regulatoru a spinace ovlada-
jictho pfes vykonové nizkonapétové relé spinani
svarovaciho proudu.

Druh proudu

DC+
Nastaveni proudu
g mm A - na vzduchu A - pod vodou
2,5 70 - 100 100 - 130
3,2 90 - 130 120 - 160
4.0 110 - 150 140 - 180

~

« WELCO 1607UW je snadno svarujici.
« WELCO 1607UW ma stabilni oblouk.

« WELCO 1607UW ma silny vyvin
ochranného plynu.

« WELCO 1607UW ma vysoké
mechanické vilastnosti.

« WELCO 1607UW svaruje ve vSech
pozicich mimo pozice shora - dolu.

« WELCO 1607UW je pouzitelna do
hloubky 25m.

« WELCO 1607UW ma pri svarovani na
vzduchu o 20 - 40 % vyssi

Vyhody na prvni pohled

k mechanické parametry. )

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Si
0,05 -0,06 06-0,7 0,3-0,4

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu Taznost Vrubova

v tahu N/ mm? As houzevnatost

N / mm? % J/+20/0°C
510 - 580 390 - 450 do 22 65 /47

Norma : AWS A5:1/ E6013 ISO 2560 / E512RR32
DIN 1913/ E5122RR6  EN499 / E420RR12

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21160725 2,5 1,0 350 54
21160732 3,2 1,0 350 33
21160740 4,0 1,0 350 23
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Pouziti
Svarovani pod vodou, potrubi, jezy, zdymadia, Cesla,
vodni elektrarny, mola, lodé, lodénice, kanalizace,
rozvody pitné vody.

Oblast pouziti
WELCO 1616UW specialni elektroda pro svarovani pod
vodou se vyznacuje snadnym svafovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je specialné
uréena pro svarovani vdech béznych nerez oceli do Cr
25 Ni 15. Hloubka pouziti je od nékolika centimetrt
(zbytkova voda v potrubi) az do hloubky 50m.

Doporuéeni pro svarovani

svafeCe — potapéce elektrickym proudem. Dokonala
gumova izolace kabell a drzaku elektrody je stejné
dilezita jako dokonaly kontakt zemnici svorky.
Pamatujte : proud jde vzdy cestou nejmensiho
odporu. Misto svaru musi byt kovové €isté bez koroze a
natérd. Pro pfFipravu svaru je vhodné pouzit brusku na
stlaceny vzduch. P¥i pracich na lodich a zafizenich, které
maiji vlastni elektroinstalaci musi byt tato odpojena, aby
se zabranilo Urazu vlivem bludnych proudd. Svare¢ —
potapé¢ musi mit “suchy“ neoprenovy oblek a silné
gumové rukavice. Zdroj stejnosmérného svarovaciho
proudu musi mit napéti naprazdno max. 65 V a pracovni
napéti max. 42 V. Proud pfi svafovani pod vodou je 0 20 —
40 % vyssSi nez pfi svafovani na vzduchu. PFi vétSich
hloubkach a delSich svafovacich kabelech je nutno
pouzit vykonny svafovaci zdroj. Doporuceno je pouziti
vodotésného dalkového regulatoru a spinace
ovladajiciho pres vykonové nizkonapétové relé spinani
svarovaciho proudu.

Druh proudu

DC+
Nastaveni proudu
g mm A - na vzduchu A - pod vodou
2,5 70-100 100 -130
3,2 90 - 130 120 - 160

1616UW =

Specialni elektroda pro svarova-

ni pod vodou - pro vSechny
bézné nerez ocele.
Pouzitelna do hloubky 50 m

\

« WELCO 1616UW je snadno svaruijici,
ma stabilni oblouk, silny vyvin
ochranného plynu a je pouzitelna do
hloubky 50m.

« WELCO 1616UW je vhodna pro
spojovani a navary vsech béznych
Cr-Ni-Mo oceli.

« WELCO 1616UW ma vysokou
korozni odolnost.

« WELCO 1616UW ma vysoké
mechanické parametry.

« WELCO 1616UW svaruje ve vSech

Vyhody na prvni pohled

\ pozicich mimo pozice shora - dol. )

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Mn Cr Ni Mo Fe Si,S,P,Cu
0,02 2,0 19,0 12,0 3,0 |Zbytek do 0,7

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu Taznost Vrubova

v tahu N/ mm? As houzevnatost
N/ mm’ % Joule +20°C
do 560 do 380 do 30 do 50

Norma : AWS A5:4 /E 316 L

Rozméry, baleni

Vyr. Cislo | @mm | kg/bal | |/mm | ks/bal
21161625 2,5 1,0 350 50
21161632 3,2 1,0 350 30
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1619UW =

Specialni elektroda pro svarova-
ni pod vodou - pro vsechny
svaritelné ocele.

Pouzitelna do hloubky 50 m

Pouziti
Svarovani pod vodou, potrubi, jezy, zdymadla, Cesla,
vodni elektrarny, mola, lodé&, lodénice, kanalizace,
rozvody pitné vody.

Oblast pouziti
WELCO 1619UW specialni elektroda pro svarfovani pod
vodou se vyznacuje snadnym svafovanim s vysokymi
mechanickymi parametry svarového kovu. Je specialné
uréena pro svarovani vSech svafitelnych oceli do Cr 25
Ni 15. Hloubka pouziti je od nékolika centimetrd
(zbytkova voda v potrubi) az do hloubky 50m.

Doporucéeni pro svarovani

svareCe — potapéce elektrickym proudem. Dokonala
gumova izolace kabelll a drzaku elektrody je stejné
dulezita jako dokonaly kontakt zemnici svorky.
Pamatujte : proud jde vzdy cestou nejmensiho
odporu. Misto svaru musi byt kovové Cisté bez koroze a
natérd. Pro pfipravu svaru je vhodné pouzit brusku na
stlaceny vzduch. Pfi pracich na lodich a zafizenich, které
maji vlastni elektroinstalaci musi byt tato odpojena, aby
se zabranilo Urazu vlivem bludnych proudd. Svare¢ —
potapé¢ musi mit “suchy“ neoprenovy oblek a silné
gumové rukavice. Zdroj stejnosmérného svarovaciho
proudu musi mit napéti naprazdno max. 65V a pracovni
napéti max. 42 V. Proud pfi svafovani pod vodou je 0 20 —
40 % vysSi nez pfi svafovani na vzduchu. Pfi vétSich
hloubkach a delSich svafovacich kabelech je nutno
pouzit vykonny svarovaci zdroj. Doporuceno je pouziti
vodotésného dalkového regulatoru a spinace
ovladajiciho pfes vykonové nizkonapétové relé spinani
svarovaciho proudu.

Druh proudu
DC+

Nastaveni proudu

2 mm A — na vzduchu A — pod vodou
2,5 70-100 100 - 130
3,2 90 - 130 120 - 160

~N

Vyhody na prvni pohled

« WELCO 1619UW je snadno
svarujici, ma stabilni oblouk, silny
vyvin ochranného plynu a je
pouzitelna do hloubky 50m.

« WELCO 1619UW je vhodna pro
spojovani a navary vsech
svaritelnych oceli.

« WELCO 1619UW odolava korozi,
erozi a kavitaci ve slané, pitné i
splaskové vodé a ve vétsiné
tekutych chemikalii.

« WELCO 16719UW ma vysoké

\ mechanické parametry. )

Chemické slozeni svarového kovu (%)

C Cr Ni Mo Si Fe S,P,Cu
0,03 | 24,0 13,0 2,5 0,9 |Zbytek do 0,7

Mechanické vlastnosti, svaritelnost

Pevnost Mez kluzu Taznost Vrubova

v tahu2 N / mm? As houzevnatost
N/ mm % Joule +20°C
do 650 do 440 do 35 do 100

Norma : AWS A5:4 / E 309

Rozmeéry, baleni

Vyr. Cislo | @mm | kg/bal | I/mm | ks/bal
21161925 2,5 1,0 350 50
21161932 3,2 1,0 350 30
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Pouziti
Svarovani a fezani pod vodou, potrubi, jezy, zdymadla,
Cesla, vodni elektrarny, mola, lodé, lodénice.

Oblast pouziti

WELCO 1053UW specialni elektroda pro fezani pod
vodou je vykonny fezaci nastroj pro vSechny druhy
kovovych materiald. Pomoci pfivadéného kysliku je
vytvaren silny a stabilni elektricky oblouk s teplotou
4000°C. Kyslik je pfivadén pod tlakem ca 6 barG do
drzaku elektrod WELCO 0300UW. WELCO 1053UW
zaruCuje maximalni bezpec¢nost svareCe — potapéce.

Doporucéeni pro svarovani

svareCe — potapéce elektrickym proudem. Dokonala
gumova izolace kabelll a drzaku elektrody je stejné
dilezita jako dokonaly kontakt zemnici svorky.
Pamatujte : proud jde vzdy cestou nejmensiho
odporu. Misto svaru musi byt kovové Cisté bez koroze a
natérd. Pro pfipravu svaru je vhodné pouzit brusku na
stlaceny vzduch. P¥i pracich na lodich a zafizenich, které
maiji vlastni elektroinstalaci musi byt tato odpojena, aby
se zabranilo Urazu vlivem bludnych proudd. Svare¢ —
potapé& musi mit “suchy“ neoprenovy oblek a silné
gumové rukavice. Zdroj stejnosmérného svarovaciho
proudu musi mit napéti naprazdno max. 65V a pracovni
napéti max. 42 V. Proud pfi svafovani pod vodou je 0 20 —
40 % vySsSi nez pfi svafovani na vzduchu. Pfi vétSich
hloubkach a delSich svafovacich kabelech je nutno
pouzit vykonny svafovaci zdroj. Doporuc¢eno je pouziti
vodotésného dalkového regulatoru a spinacCe
ovladajiciho pfes vykonové nizkonapétové relé spinani
svarovaciho proudu.

Druh proudu

DC-
Nastaveni proudu
Hloubka | O 3/8" A A A
m bar 1/0 kabel | 2/0 kabel | 3/0 kabel
10 6 250 225 200
20 8 300 250 225
30 10 325 300 250
50 12 350 325 300

1053UW 7|

Ekonomicka rezaci elektroda

pro prace pod vodou do
hloubky 50m

4 Vyhody na prvni pohled A

« WELCO 1053UW pracuje s teplotou
4000°C. Reze ocel, litinu, nezelezné
kovy.

« WELCO 1053UW je pouzitelna ve
v§ech pozicich — roztaveny material
je vyfukovan plynem.

« WELCO 1053UW dodavame i se
specialnim drzakem elektrod pro
fezani pod vodou WELCO 0300UW.

\. J

WELCO 0300 Uw
Idealni feSeni pro fezani pod vodou
* Dvojita izolace zajistuje maximalni bezpeénost
«  Z&dné plazivé proudy
* Jednoducha vyména elektrod
*  Velmi dobra ergonomie usnadriuje praci pod
vodou
«  Velmi lehky

Rozméry, baleni

Vyr. ¢islo | @mm | kg/bal | 1/ mm | ks/bal
21105380 8,0 1,7 450 12
22105380 8,0 3,8 450 26
23105380 8,0 25,0 450 170

Specialni drzak elektrod WELCO 0300 UW
21030000 |
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BROUSENI A REZANI

Brousici lamelové talire
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2053

Pruzny brousici lamelovy talir

( Vyhody na prvni pohled \

* Pouzitelny pro nelegované
i vysocelegované ocele, litinu
i nezelezné kovy.
* Jednoducha vyména pomoci zavitu
M14 bez upinacich matic.
* Pouzitelny v tézce pristupnych
mistech.
* Pouzitelny na radiusech, rozich
i na hranach.
e |dealni pro brouseni svaru pri
o opravach autokaroserii.
BrouSeni, Ccisténi odj;?ot\ll?rfil a vyhlazovani kovu ) ;édny'kontakt nosviée S oPr?b!(em’
odstraﬁO\;éni rzi, r’1eéistot a okuji, vybruSovani vadnych’ ZADNE NEBEZPECI ZNECISTENLI.

svarQ , pfiprava svarové plochy, opracovani rovinnych i tva- \ )
rovych ploch, rohdihran.

Optimalizace pouziti

NejCastéjSi chyby pfi vysokootackovém brouseni Norma

material( : EN 13743

Brousena plocha je zabarvena : Doporuéené max. otaéky : 125mm - 12.200 ot./min
- prili§ dlouha doba brou$eni, nizky vykon pohonu 115mm - 13.300 ot./min
- pFiliS tvrdy kotou¢ ,

- zrnitost kotouce je pfilis jemna Baleni

Kotou¢ se nadmérné opotiebovava :

- kotou€ je pfilis§ mékky Vyr. islo | Zrnitost Primér Baleni / ks
Brousici kotoué neudrzi profil : 32205340 40 115 x M14 10
- kotou€ je pfilis mékky 32205360 60 115 x M14 10
- zrnitost kotouce je pfili§ hruba 32205380 80 115 x M14 10
el poset otacelk e T
Obvc:/dpkotouée je poskozeny : 83205340 40 125 x M14 10
- &patné vedeni stroje 33205360 60 125 x M14 10
- obrobek je upnuty tak, Ze pruzi 33205380 80 125 x M14 10
Kotoué skace 33205312 120 125 x M14 10

- opotfebené vieteno, vadna loZiska
- nesouhlasi priimér otvoru kotouce a hfidele stroje
- obvod kotoucCe je poskozeny

Bezpecnost prace
Neprekracujte maximalni doporu¢ené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostredky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.
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2054

Brousici zirkonovy lamelovy
talir s ocelovym nosiéem

4 )

Vyhody na prvni pohled

* Pouzitelny pro ocele, litinu
a nezelezné kovy.
* Velkoplosné lamely
z vysokovykonného zirkonového
brousiciho platna.
* Vysoky ubér brouseného kovu.
* Extrémné vysoka zivotnost.
* Pevny ocelovy nosi¢ pro extrémneé
naro¢éné brouseni.
* MensSi hluénost.
» e Méné vibraci.
Pouziti \_ )
Extrémné narocné brouseni kovd. Opracovani svard,
srazeni hran, odjehlovani, cisténi odlitkG, rovinné
brouseni, odstranovani lakd, lepidel a tmelU.

Norma
Optimalizace pouziti EN 13743 B _
i . . . L Doporu¢ené max. otacky : 115mm - 13.300 ot./min.
NejCastéjSi chyby pfi vysokootackovém brouseni 125mm - 12.200 ot./min.
materiald : 150mm - 10.100 ot./min.
Brousena plocha je zabarvena : Baleni
- prilis dlouha doba brou$eni, nizky vykon pohonu
- prilis tvrdy kotou¢ ) Vyr. gislo | Zrnitost Pramér  |Baleni/ ks
- zrnitost kotouce je pfilis jemna 32205440 40 115 mm 10
Kotoué se nadmérné opotiebovava : 32205460 60 115 mm 10
- kotoug je prilis mékky 32205480 80 115 mm 10
Brousici kotoué¢ neudrzi profil : 33205440 40 125 mm 10
- kotouC je prilis mekky 33205460 60 125 mm 10
_ Zmifoet koloute Je prlis hruba 33205480 | 80 125 mm 10
- nf’aly Sotet ofaC % 34205440 40 150 mm 10
Obvod kotouce je poskozeny : 34205460 60 150 mm 10
- 3patné vedeni stroje 34205480 80 150 mm 10

- obrobek je upnuty tak, ze pruzi

Kotou¢ skace :

- opotfebené vieteno, vadna loziska

- nesouhlasi prameér otvoru kotouce a hfidele stroje
- obvod kotouce je poSkozeny

Bezpecnost prace
NeprekraCujte maximalni doporucené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.

S ——
e ——
—

- =

a fezani

Brouseni
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2055

Brousici keramicky lamelovy
talir s ocelovym nosic¢em

4 )

Vyhody na prvni pohled

* Pouzitelny pro ocele, litinu
a nezelezné kovy.
« Velkoplosné lamely
z vysokovykonného keramického
brousiciho platna.
* Extrémné vysoky brousici vykon.
* Extrémné vysoka zivotnost.
« Pevny ocelovy nosi¢ pro
nejnaro¢néjsi podminky
a vysoko ubérové brouseni.
* MensSi hluénost.

Pouziti + Méné vibraci.
Extrémné naroéné brouseni kovl. Opracovani svard, k )
srazeni hran, odjehlovani, cisténi odlitkd, rovinné

brouseni, odstranovani lak(, lepidel a tmeld.

Optimalizace pouziti Norma
Nejcastéjsi chyby pfi vysokootackovém brouseni EN 137f13 , . .
materiald Doporu¢ené max. otacky : 115mm - 13.300 ot./min.
125mm - 12.200 ot./min.

Brous$ena plocha je zabarvena : 150mm - 10.100 ot./min.

- prilis dlouha doba brou$eni, nizky vykon pohonu

- zrnitost kotouce je pfilis jemna

Kotou¢ se nadmérné opotrebovava : Vyr. gislo | Zrnitost Pramér  |Baleni/ ks

- kotou¢ je prilis meékky 32205540 40 115 mm 10

Brousici kotou¢ neudrzi profil : 32205560 60 115 mm 10

- kotou je prilis mékky 33205540 40 125 mm 10

- zrnitost kotouce je pfili§ hruba 33205560 60 125 mm 10

] fnp:};”g O‘g%?;igf’e 34205540 40 150 mm 10
34205560 60 150 mm 10

Obvod kotouce je poskozeny :

- Spatné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, ze pruzi

Kotou¢ skace :

- opotfebené vieteno, vadna loziska

- nesouhlasi prameér otvoru kotouce a hridele stroje
- obvod kotouce je poSkozeny

Bezpecnost prace
Neprekracujte maximalni doporucené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.
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2056

Brousici lamelovy talif INOX

4 Vyhody na prvni pohled )

« Specialni brusivo a design lamel pro
opracovani nerezovych oceli.

« Odolny sklolaminatovy nosic.

- Vysoky ubér brouseného kovu.

. Vysoka zivotnost.

. Pro extrémné narocné a vysoko
ubérové brouseni.

\. J
Pouziti
Extrémné narotné brouseni nerez oceli. Opracovani Norma
svar(, srazeni hran, odjehlovani, &isténi odlitkd, rovinné EN 13743 - _
brouseni, odstrafiovani lakd, lepidel a tmeld. Doporucené max. otacky : 115mm - 13.300 ot./min.

125mm - 12.200 ot./min.

. . vigr 150mm - 10.100 ot./min.
Optimalizace pouziti

Nejcast&jsi chyby pfi vysokootadkovem brouseni Baleni
materiall :
Vyr. ¢islo | Zrnitost Primér Baleni / ks

Brousena plocha je zabarvena : 32205640 40 115 mm 10

- pfili$ dlouha doba brouseni, nizky vykon pohonu 32205660 60 115 mm 10

- piili§ tvrdy kotoud 33205640 40 125 mm 10

- zrnitost kotouce je pfilis jemna 33205660 60 125 mm 10
Kotou¢ se nadmérné opotiebovava : 34205640 40 150 mm 10

- kotouc je pfilis mekky 34205660 60 150 mm 10

Brousici kotou¢ neudrzi profil :

- kotouc€ je pfilis mékky

- zrnitost kotouce je pfilis hruba

- §patné vedeni stroje

- maly pocet otacek

Obvod kotouce je posSkozeny :

- §patné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, Ze pruZzi
Kotou¢ skace :

- opotiebené vieteno, vadna lozZiska
- nesouhlasi priimér otvoru kotouce a hridele stroje
- obvod kotouce je poSkozeny

Bezpeénost prace
NepfekraCujte maximalni doporu¢ené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostredky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.

a fezani

Brouseni
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Pouziti
Extrémné naroc¢né brouseni kovl. Opracovani svard,
odjehlovani, ¢isténi odlitkG, rovinné brousSeni,
odstrafiovani lakl, lepidel a tmeld. Korozi a
kyselinovzdorné ocele, HARDOX, WELDOX, nastrojové
ocele, nezelezné kovy, dievo, plasty, sklolaminaty.

Optimalizace pouziti

NejCastéjsi chyby pfi vysokootackovém brouseni
materiall :

Brousena plocha je zabarvena :

- prilis dlouha doba brouseni, nizky vykon pohonu
- prili$ tvrdy kotou¢

- zrnitost kotouce je pfilis jemna

Kotouc¢ se nadmérné opotrebovava :

- kotouc€ je pfili§ mékky

Brousici kotou¢ neudrzi profil :

- kotouc€ je pfili§ mékky

- zrnitost kotouce je pfilis hruba

- Spatné vedeni stroje

- maly pocet otacek

Obvod kotouce je poskozeny :

- §patné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, ze pruzi

Kotou¢€ skace :

- opotfebené vieteno, vadna loziska

- nesouhlasi pramér otvoru kotouce a hridele stroje
- obvod kotouce je poSkozeny

Bezpecnost prace

NeprekracCujte maximalni doporucené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).

20573

Brousici lamelovy talir
s vizualnim efektem

.

~N

Vyhody na prvni pohled

« Specialni tvar lamel vytvari
na obvodu 3 pruhledové zény —
opracovavanou plochu tak Ize
kontrolovat pfimo pfi brouseni.
* Odolny sklolaminatovy nosic.
« Vysoky ubér brouseného kovu.
- Vysoka zivotnost.
. Pro extrémné naroéné a vysoko
ubérové brouseni.

EN 13743

Norma

Doporu¢ené max. otacky : 125mm — 12.200 ot./min

Baleni
Vyr. €islo Zrnitost Pramér Baleni / ks
34205740 40 125 mm 10
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Pouziti
BrouSeni hliniku, hlinikovych slitin, sklolaminata,
uhlikovych kompozitd, skla a keramiky. Opracovani
svar(, srazeni hran, odjehlovani, ¢isténi odlitkd, rovinné
brouseni, odstrafiovanilaku, lepidel a tmel.

Optimalizace pouziti

NejCastéjsi chyby pfi vysokootackovém brouseni
materiall :

Brousena plocha je zabarvena :

- prilis dlouha doba brou$eni, nizky vykon pohonu
- prili$ tvrdy kotou¢

- zrnitost kotouce je pfilis jemna

Kotouc¢ se nadmérné opotirebovava :

- kotoug je pfili§ mekky

Brousici kotou¢ neudrzi profil :

- kotou¢ je pfili§ mekky

- zrnitost kotouce je pfilis hruba

- Spatné vedeni stroje

- maly pocet otacek

Obvod kotouce je poskozeny :

- Spatné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, ze pruzi

Kotou¢€ skace :

- opotifebené vieteno, vadna lozZiska

- nesouhlasi prameér otvoru kotouce a hfidele stroje
- obvod kotouce je poskozeny

Bezpeénost prace
Neprekracujte maximalni doporucené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.

2058

Brousici lamelovy talir ALU

4 Vyhody na prvni pohled h

» Specialni brusivo a design lamel pro
opracovani hliniku.

» Odolny sklolaminatovy nosi€.

* Vysoky ubér brouseného kovu.

* Vysoka zivotnost.

*  Pro extrémné naroc¢né a vysoko
ubérové brouseni.

* Idealni i pro sklolaminat, uhlikové
kompozity, sklo a keramiku.

. J

Norma

EN 13743
Doporucené max. otacky : 115mm — 13.300 ot./min.

Baleni
Vyr. Cislo Zrnitost Primér Baleni / ks
32205836 36 115 mm 10
32205840 40 115 mm 10
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2024

Vykonny brousici kotoué

4 )

Vyhody na prvni pohled

Vykonny brousici kotoué

* Vhodny pro vSechny rué€ni uhlové
brusky.

* Univerzalni brousici kotou€ pro

vSechny typy konstrukénich

a nastrojovych oceli.

Vysoka zivotnost.

*  Vysoky ubérovy vykon.

+ Ekonomické pouziti.

+ Prijemné brouseni.

Pouziti
Pfiprava svarové plochy, opracovani rovinnych i \ )
tvarovych ploch, brouseni rohl i hran. Kalené ocele,
vysokolegované ocele, konstrukéni ocele, HARDOX, Oznacéeni
vysokopevnostni ocele, nastrojové ocele. EN 12413 / A24S-BF
Optimalizace pouziti Doporucene otacky

Nejcastéjsi chyby pfi vysokootackovém brouseni 115mm max.13 285 ot./min
materialu : 125mm max.12 200 ot./min

L. . 3 150mm max.10 185 ot./min.
Brousena plocha je zabarvena : 180mm max. 8 500 ot./min.
- prilis dlouha doba brou$eni, nizky vykon pohonu 230mm max. 6 650 ot./min.

- pFilis tvrdy kotou€
- zrnitost kotouce je pfilis jemna

Baleni

Kotou¢€ se nadmérné opotiebovava :
- kotou je prilis mekky Vyr. €islo Rozmér Baleni / ks
Brousici kotoué¢ neudrzi profil : 32202415 115 x 6,0 x 22,2 25
- kotoug je prilis mékky 32202425 125 x 6,0 x 22,2 25
- zrnitost kotouce je pfili§ hruba 32202450 150 x 6.0 x 22 2 10
- §patné vedeni stroje . .
- maly podet otagek 32202480 180 x 6,0 x 22,2 10

.. . . 32202430 230 x 6,0 x22,2 10
Obvod kotouce je poskozeny :

- §patné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, Ze pruzi

Kotou¢ skace :

- opotiebené vieteno, vadna loziska

- nesouhlasi priimér otvoru kotoucée a hridele stroje
- obvod kotouce je poSkozeny

Bezpecnost prace
NepfekraCujte maximalni doporu¢ené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostredky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.
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2021

Tenky Fezaci kotoué

Vyhody na prvni pohled

» Pouzitelny pro nelegované ocele,
korozi a kyselinovzdorné ocele,
vysocelegované ocele
a vysokopevnostni ocele.

* Presny, ekonomicky fez.

* Minimalni otrepy.

v v

NEREZ / OCEL

Pouziti * Velmi chladny rez.
Tenkosténné trubky, profily a plechy. Vinité a trapézoveé *  Vysoka boéni stabilita.
plechy. Lakované plechy. Plechy s nanosem plastické . L .
hmoty. Zavitové tyCe. Idealni pro pfipravu | svart pfi MIG Nizka [’“E’_cnOSt'
pajeni plech(. * Vysoka zivotnost.

Optimalizace pouziti
Nejcastéjsi chyby pfi vysokootackovém déleni materiald :

Rezna plocha je zabarvena : Norma

- prilis dlouha doba fezu, nizky vykon pohonu

- pFili& tvrdy kotoud EN 12413

- prGfez materialu je pfili§ velky pro primér kotouce

Kotoué se nadmérné opotiebovava : Doporucéené otacky

- mala tvrdost pojiva ( bila fezna plocha ) 115mm max.13 285 ot./min

- velka tvrdost pojiva ( zabarvena fezna plocha ) 125mm max.12 200 ot./min

- nizka obvodova rychlost

- prilis velky pocet otacek

Sikmy ez ( resp. lom kotouée ) : Baleni

- vysoky Fezny tlak

- malé tloustka kotouce pro dané pouziti Vyr. gislo Rozmér Baleni / ks
- Spatné vedeni stroje 32202115 115x 0,8 x 22,2 50
- nespravny prdmér upinaci pfiruby 32202125 125 x 0.8 x 22.2 50

Obvod kotouce je roztirepeny :

- Spatné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, ze pruzi

- kotou€ pouzit ke hrubovani

Kotou¢€ skace :

- opotifebené vieteno, vadna loziska

- nesouhlasi prameér otvoru kotouce a hridele stroje

Vylamany otvor :
- nespravné upnuti, kotou¢ pouzit ke hrubovani
-vadna pfiruba

Bezpecnost prace
Neprekracujte maximalni doporucené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostredky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.

a fezani

Brouseni
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Univerzalni rezaci a brousici
kotouc

Vyhody na prvni pohled

« Pouzitelny pro nelegované ocele,
korozi a kyselinovzdorné ocele,
vysocelegované ocele a kalené
vysokopevnostni ocele.

Moznost fezani i brouseni jednim

kotouc¢em.
*  Vysoky ubérovy vykon.
Pouziti * Minimalni otfepy.

Rezani. Srazeni hran. Odjehlovani. PIné materidly. * Nizsi ulet jisker.
Tgnké profily,’ trubky i plechy. HARDOX. Pozinkované *  Hospodarnost.
dily. Lakované a povlakované plechy. . .

* Velmi vysoka zivotnost.

Optimalizace pouziti \ )

Nejcastéjsi chyby pfi vysokootackovém déleni materiald :
Rezna plocha je zabarvena : Norma
- prilis dlouha doba fezu, nizky vykon pohonu EN 12413

- prili$ tvrdy kotou¢

- prGfez materialu je pfili§ velky pro primér kotouce o
Kotouc¢ se nadmérné opotiebovava : Doporucené otacky
- mala tvrdost pojiva ( bila fezna plocha ) 115mm max.13 285 ot./min

- velka tvrdost pojiva ( zabarvena fezna plocha ) 125mm max.12 200 ot./min

- nizka obvodova rychlost
- pFili§ velky pocet otacek

Sikmy Fez ( resp. lom kotouée ) : Baleni

- vysoky fezny tlak — = .

- mala tloustka kotoude pro dané pouziti Vyr. Cislo Rozmer Baleni / ks
- épatné vedeni Stroje 32202215 115x1,9x 22,2 25

- nespravny pramér upinaci priruby 32202225 125 x 1,9 x 22,2 25

Obvod kotouce je roztiepeny :

- Spatné vedeni stroje

- obrobek je upnuty tak, ze pruzi

- kotou€ pouzit ke hrubovani

Kotou¢ skace :

- opotifebené vieteno, vadna loziska

- nesouhlasi pramér otvoru kotouce a hridele stroje

Vylamany otvor :
- nespravné upnuti, kotou¢ pouzit ke hrubovani
-vadna pfiruba

Bezpecnost prace
NepfekraCujte maximalni doporuc¢ené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostredky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.
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Vykonny fezaci kotoué

~

Vyhody na prvni pohled

« Pouzitelny pro nelegované ocele,
korozi a kyselinovzdorné ocele,
nastrojové ocele, vysocelegované
ocele a vysokopevnostni ocele.
Presny, ekonomicky rez.
Minimalni otfrepy.

avw v

Pouziti * Chladny fez.

Tenkosténné trubky, profily a plechy. Plocha ty¢ova ocel. e Nizka hluénost.
PIny material. HARDOX plechy. Pozinkované dily. . Vysoka zivotnost.

Optimalizace pouziti

Nejcastejsi chyby pfi vysokootackovém déleni materiald : \ )
Rezna plocha je zabarvena :

- prili§ dlouha doba fezu, nizky vykon pohonu Norma

- pFili& tvrdy kotoud EN 12413

- prifez materialu je pfili§ velky pro primér kotouce
Kotou¢ se nadmérné opotiebovava :

- mala tvrdost pojiva ( bila fezna plocha )

- velka tvrdost pojiva ( zabarvena fezna plocha )

- nizka obvodova rychlost

- prilis velky pocet otacek

Doporucené otacky

115mm max.13 285 ot./min
125mm max.12 200 ot./min
150mm max.10 185 ot./min.

Sikmy Fez ( resp. lom kotouce ) : 180mm max. 8 500 ot./min.
- vysoky fezny tlak _ 230mm max. 6 650 ot./min.
- mala tlouStka kotouce pro dané pouziti
- Spatné vedeni stroje Baleni
- nespravny prdmér upinaci pfiruby
Obvod kotouce je roztfepeny : Vyr. ¢islo Rozmér Baleni / ks
- Spatne vedeni stroje B 32202315 115 x 1,5 x 22,2 50
- ‘Izbmbek Je “prl‘(“t{] tat‘)" ze pruzl 32202325 | 125x15x222 50
- kotou€ pouzit ke hrubovani . .

S 32202350 150 x 1,5 x 22,2 25
!( g;gtufgtfemaéc\elféteno vadna loziska 32202380 180 x 1,5 x 22,2 25

' 32202330 230x1,5x22,2 25

- nesouhlasi prameér otvoru kotouce a hridele stroje

Vylamany otvor :
- nespravné upnuti, kotou¢ pouzit ke hrubovani
-vadna pfiruba

Bezpeénost prace
Neprekracujte maximalni doporucené otacky.
Pracujte s osobnimi ochrannymi prostfedky
(ochranné bryle, ochranny odév, rukavice).
Pouzivejte ochranny kryt stroje.

a fezani

Brouseni
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Srovnavaci tabulka tvrdosti

Srovnavaci tabulka pro pevnost v tahu a tvrdosti podle Brinella,
Rockwella a Vickerse

N /':1";112 HB HRC HV N /ir;nz HB HRC HV
510 152 160 1220 361 38.8 380
530 156 165 1255 371 39.8 390
545 162 170 1290 380 40,8 400
560 166 175 1320 390 418 410
575 171 180 1350 399 427 420
595 176 185 1385 409 436 430
610 181 190 1420 418 445 440
625 185 195 1455 428 453 450
640 190 200 1485 437 461 460
660 195 205 1520 447 46.9 470
675 199 210 1555 477 480
690 204 215 1595 48.4 490
705 209 220 1630 49 1 500
720 214 225 1665 49'8 510
740 219 230 1700 50.5 520
755 223 235 1740 51.1 530
770 228 20,3 240 1775 517 540
785 233 213 245 1810 52,3 550
800 238 22,2 250 1845 53.0 560
820 242 23.1 255 1880 53.6 570
835 247 24,0 260 1920 541 580
850 252 24'8 265 1955 54.7 590
865 257 25.6 270 1995 55.2 600
880 261 26.4 275 2030 55.7 610
900 266 271 280 2070 56.3 620
915 271 27'8 285 2105 56.8 630
930 276 285 290 2145 57.3 640
950 280 29.2 295 2180 578 650
965 285 298 300 58.3 660
995 295 31.0 310 58.8 670
1030 304 32.2 320 5.2 680
1060 314 33.3 330 5.7 690
1095 323 34.4 340 60.1 700
1125 333 35.5 350 61.0 720
1155 342 36.6 360 61.8 740
1190 352 377 370 62.5 760

63.3 780
64.0 800
64.7 820
65.3 840
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Svarovaci materialy WELCO

Vase spravna volba

WELCO spol. s.r.o.
26. dubna 245

688 01 Uhersky brod
tel. / fax: +420 572 637 924
www.welco.cz
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